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Znane sa pustaki, w ktérych scianki za-
mykajace sa wytwarzane w obrgbie prasy.
Podobne pustaki posiadaja jedynie podiuz-
ne wydrazone przestrzenie. Przy uzyciu ta-
kich kamieni okazato sig, ze nie odpowiada-
ja one stawianym wymaganiom, zwlaszcza
pod wzgledem tlumienia gtosu i zdolnosci
izolacyjnej. Sposéb wedtug wynalazku do-
tyczy sposcbu wyrobu pustakéw, odpowia-
dajacych wszystkim stawianym wymaga-
niem, i polegajacego na tem, iz w pasmie
gliny, opuszczajacej wylot prasy, wytwarza
sie przegrodki tak, iz gotowe pustaki po-

siadaja po kilka oddzielonych od siebie po-
dluznych i poprzecznych komér. Wskutek
tego pustaki te posiadaja znacznie wieksza
wytrzymalos¢, lepiej ttumia dzwieki oraz
stanowia lepsza izolacje ciepla.

Na rysunku przedstawiono przyklad u-
rzadzenia do wykonania sposobu wedtug
wynalazku, przyczem fig. 1 przedstawia
pionowy przekroj glowicy prasujacej wraz
z pasmem gliny, fig. 2 — podtuzny przekroé;
gotowego kamienia, a fig. 3 — widok zgéry
§limakéw rdzeniowych i ich napedu.

W mysl wynalazku, $cianki dzialowe

e



wytwarza sie w pasmiteghiny, wychodzacem
Z prasy, przez <o pu.stak zostaje podzielony

na liczne komory poprzeczife i .podtuzne,

przyczem pojedyncze puste komery sa po-
laczone ze soba zapomoca znanych matych
otworéw, a to w tym celu, aby uniknaé po-
wstawania prézni w czasie wypalania pu-
stakow.

Urzadzenie do wykonywania

wicy prasujacej g, z ktérej wychodzi pasmo
gliny o przekrdju odpownada]atcym ksztal-

towi cegly. Z pasma tego odcina si¢ po-
szczegblne cegly zapomocq znanego, na ry-
sunku nie przedstawmnegO‘urza,dziema tna-
cego. W glowicy a zaleznie od ilosci poza-
danych pustych pirzestrzeni, uinieszcza sie
jeden lub kilka - slimakéw d, stuzacych za
rdzenie do wytwarzania w ceglach pustych
przestrzeni c. Waly tych slimakéw sa osa-
dzone w rurach prowadniczych f, umie-
szczonych w ostonie g, przechodzacej po-
przecznie przez glowice a. Na koricu kazde-

go walu slimakowego e, siggajacego do o- -

stony g, ]est osadzona §limacznica h, zaze-

biajaca si¢ z watem napedowym i, osadzo-

nym i prowadzonym w ‘ostonie g, a zaopa-
trzonym w ostong slimakowa h°. Urucho-

mienie §limakéw odbywa si¢ w ten sposéb,.
ze w dokladnie regulowanych okresach cza- -

su podczas jednego perjodu odcinania, §li-

maki sa napedzane zapomoca dowolnie u--

ksztaltowanej pedni sterujacej tak, iz np.
wal napedowy i zostaje pociagniety do
przodu zapomoca ciegla k, wskutek czego
$limacznice h, a wraz z niemi i §limaki d
zostaja wprawiane w obroty, podczas gdy
wal napedowy i zapomoca przekladni ze-
batej m zostaje cofnigty zpowrotem do o-
stony, W tym celu wat napedowy i jest po-
laczony z przekladnia zébata m jedynie za-
pomoca klina n tak, iz wal ten daje si¢ prze-
suwaé¢ w kierunku podluznym, bez spowo-
dowania obrotu $limakéw d. Osiaga sie to w
ten sposéb, iz slimaki, wskutek silnego ci-
$nienia masy glinianej, sa przytrzymywane

spoéit;bu_‘
wedlug wynalazku sklada si¢ ze znanej gto-’

nieruchomo w glowicy. Podczas postoju §li-
makéw d, wytwarzaja si¢ w pasmie gliny

\ poza,dane puste komory.

Odbywa si¢ to podczas przyspieszonego

‘przesuwu miasy, odbywajacego si¢ w ozna-
'c;em.ych okresach czasu i w ten sposéb, ze

masa gliniana, ktéra wchodzi do slimakéw

‘rdzeniowych d zostaje przesunieta wzgle-
dem calej masy, tak, ze zostaje wykonana

przegrodka gliniana, przedzielajaca puste
przestrzenie, wytworzone uprzednio zapo-

mocy tythze ‘dimakéw. W cela podwyzsze-

nia wartosci cisnienia slimakéw rdzenio-
wych d oraz w celu zapobiezenia azeby

: przegrodka ghmana podczas postoju $lima-

kow rdzeniowych nie zostala pociagnigta
przez przesuwajaca si¢ zewngtrz mas¢ gli-
niana, §limaki d na przednim koricy sa wy-
konane w postaci plytek zatrzymowych.
Podczas postoju slimakéw, przegrodka gli-

niana’ przywiera-do tych ptytek, zas pod-
'czas ‘obracania sie $limakéw, masa znajdu-

jaca si¢ wpoblizu tych slimakéw zostaje za-
trzymana, co powoduje podwyzszenie bocz-
nego ci$nienia. Przed ply};kami zatrzymo-

" wem slithak 6w 'd 's3 osadzone w znany spo-
‘sob trzpienie o, ktére podczas przesuwania

si¢ masy glinianej wytwarzaja w przegrod-
kach mate otworki powietrzne p. Urzadze-
nie ‘tnace, 'stuzace do obcinania cegiel, jest
nastawione tak, ze kamienie zostajg odcigte

‘tylko wtedy, kiedy pod drutem tnacym

znajduje si¢ przegrédka. Zapomoca drutu
tnqcego otwory ‘p w przegrédkach s zosta-
ja zamknigte, ale tylko tak, aby podczas
wypalania otwory. te ‘prz‘epliszcz‘aly powie-
trze, wskutek czego powietrze podczas wy-
palania kamieni krazy: 'w poszczegélnych
komorach kamienia i nie : moze powstaé
préznia; W celu umemozhw'.lmfai przedosta-
wania si¢ masy glmlane] do rur prowadni-
czych fa stad do pedm, ma walach' §limako-
wych e znajdiija si¢ specjalne slimaki r. Za-
pomoca tych §limakéw, masa gliniana, kto-
raby mogla przedostaé sie do rur prowad-
niczych f, podczas ruchu walu e ‘zostaje



znowu wyparta do przodu, gdzie zostaje za-
bierana przez reszte¢ masy glinianej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu pustakow zamknig-
tych ze wszystkich stron, zapomoca znanych
pras slimakowych, znamienny tem, ze w wy-
drazeniach pustakéw, wychodzacych z o-
tworu wylotowego prasy, wytwarzane zo-
staja $cianki przegradzajace, wskutek czego
pustaki te zaopafrzone zostaja w kilka po-
dtuznie i poprzecznie przedzielonych ko-
mor,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, ze $limaki rdzeniowe, tworzace puste
przestrzenie, sa w czasie okresu wyrobu po-
szczegolnych pustakow kilkakrotnie okre-
sowo wprawiane w ruch obrotowy.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu, wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tem, ze
na walach znanych slimakéw rdzeniowych
sg osadzone osobne slimaki (r), zatrzymu-
jace mase gliniana, przedostajaca sie do rur
prowadniczych (f) watu slimakowego (e).

Immig u Steinberg G. m. b, H.
Zastepca: Dr. techn. A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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