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KIVONAT

A taldlmany targya eljaras porkohészatilag elGre gyar- lésnek aldvetni, a gorg6zott felilletek érdessége a forga-
tott szelepiilésgytiriik szerelésére és készre munkalasa- csolo megmunkalassal Gsszehasonlitva kicsi, és minde-
ra. A készre munkalds hasznalati helyzetben, konny(- nekel6tt a kis elGallitasi koltség.

fém (példaul aluminiumalapi) 6tvozetekbdl késziilt bel-
s6 égési motorok hengerfejében 1évé gazcsatorna ele-
Jén erre a célra készitett befogadofuratban torténik. Egy
ismert gorg6zbszerszam (4) segitségével a porpréselés-
sel és szinterezéssel el6re gyartott gyfirtitestet (1) jaték-
kal beviszik egy befogad6furatba, majd gorgézéssel su-
garirdnyban az alakzaré tartdsig a furat faldra tagitjak
és hasznalati slirtiségl készméretre tomoritik. A t6mori-
téssel egyszerre a szelepiilésgytir(i/gazcsatorna dtmene-
tet is megmunkaljak gorg6zéssel. Ha ez sziikséges, a
gytritestet (1) egy profilgérgdkkel ellatott gorg6zo-
készlettel a gazcsatorndhoz képest kiallo, korvonalazott
belsd paléstfeliileti készméretre is tomorithetik. Az is-
mert mddszerekkel szemben a f6 elényok a kis anyag-
felhasznalas, nincs eltavolitandé forgics, nem kell a
hengerfejet és a szelepiilésgytiriiket kiegészité hlkeze- 3. 4bra
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A taldlmany targya eljaras porkohaszatilag el6re gyar-
tott szelepiilésgytirlik szerelésére és készre munkalasa-
1a. A szelepiilésgytrlk szerelése és készre munkélisa
hasznalati helyzetiikben, konnyGfém (példdul alumi-
niumalapi) 6tvozetekbGl késziilt belsG égési motorok
hengerfejében 1év4 gazcsatorna elején erre a célra készi-
tett befogaddfuratban torténik.

Porkohaszati eljarassal elallitott szelepiilésgytiriik
mdr évek 6ta ismertek. Ezek az Otto-motorok hengerfe-
Jjében alkalmasak 6lmozott és 6lommentes lizemanyag-
gal val6 lizemeléshez, de éppligy hasznalhatok gaz- és
dizelmotorokhoz. A megkivant hasznélati siirdséget,
ami a kopasallo iizemeléshez sziikséges, tengelyirdnyt
sajtolds hozza létre. Az igy elbre gyartott szelepiilés-
gytriket ezutdn koltséges kdszoriiléssel kell megmun-
kalni, hogy szik mérettliréssel lehessen bezsugoritani
Oket a hengerfej furatiba. A beépités utén is tovabbi for-
gacsolé megmunkalasok sziikségesek. Igy el8szor is a
szelepiilést, majd a szelepiilésgy(ir{i/gazcsatorna itme-
netet forgacsoljak.

A technika alldsdnak megfelel megoldast mutat be
példaul a 4 896 638 szami amerikai egyesiilt llamok-
beli szabadalmi dokumentum.

A szelepiilésgyirik porkohaszati alapon t6rténd elg-
allitasdnak és szerelésének ismert technoldgiaja idSigé-
nyes és koltséges. fgy mindenekeltt a présszerszamok
esetében sokféle szerszamrész van. Tovabba a viszony-
lag nagyszamu kiilonb6z3 mivelet esetén sok munkada-
rab-kezelési munka sziikséges, és az egyes folyamatok-
nal kevés lehetdség van egyszersitésekre vagy javita-
sokra, hogy emlitésre mélto koltségesdkkenés lljon eld.

Ehhez nyujt segitséget a talalmany.

Talalményunk célja a szelepiilésgy(iriik elGallitasa-
kor és szerelésekor a termelési folyamatot 1ényegesen
egyszerisiteni, mindenekel6tt ugy, hogy az idérafordi-
tas csokkentésével jelentGs elallitasi koltséget takarit-
sunk meg.

Ezt a feladatot a taldlmény értelmében gy old-
Juk meg, hogy a porpréseléssel és szinterezéssel elre
gyartott gyuriitestet egy gorgdz8szerszam segitségé-
vel jatékkal bevissziik egy befogaddfuratba, majd gor-
gbzéssel sugarirdnyban az alakzar6 tartdsig a furat fa-
lara tagitjuk és hasznalati sirliségl készméretre tomo-
ritjik.

Az eddig ismert modszerektdl eltérden az \j eljaras-
nal az eldre gyartott szelepiilésgytiriit annak szerelése-
kor a hengerfejben 1évé befogadofuratban egy ismert
gorgdzlszerszam segitségével tomoritjilk sugariranyt
tagitassal hasznalati slriségl készméretre. Az ilyen el-
jaras f6 el6nye a kevés miivelet el6allitaskor és szerelés-
kor, a kis anyagfelhasznalas és a jelentGsen alacso-
nyabb koltségek.

A taldlmény szerinti eljards sorén az elre gyartott
szelepiilésgylriit el6szor a gorg6zGszerszammal a
befogadofuratba vezetjilk, majd tagitjuk. Azokban az
esetekben, amelyekben a kész szelepiilésgyiri belsd pa-
lastfelillete egy sikban van a gazcsatorna faldval, a gy(-
ritestet a talalmany szerint egy hengeres palast korvo-
nalt gorg6z0készlettel tomoritjiik a gdzcsatorna henge-
res falahoz illeszked6 készméretre. A gorg6z&folyama-
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tot a keriileten taldlhat6 gorgbknek a gorgézdszerszam
kipjanak ratolasaval eldidézett egyidejli szétfeszitése-
kor forgatassal hajtjuk végre. A tagulds alakzaro tartast
ad a szelepiilésgytirinek a befogadofuratban. Ugyanak-
kor a tomoritéssel a szelepiilésgylirii/gazcsatorna atme-
netet is megmunkaljuk gérgbzéssel.

A taldlmény egy el6nyos tovabbfejlesztése szerint
ezutan a szelepiilést a gorgézészerszamon 1évé maso-
dik, kiipos paldst korvonalu gorg6zokészlet segitségé-
vel, a gylrtitest szabad bels6 é1énél hozzuk létre gorgo-
zéssel adott, példaul 45°-os, illetve 60°-os szog alatt,
az anyag egyidejli tovadbbi tomoritésével. Ekozben
iilés melletti feliileteket is kialakithatunk gorgdzéssel.
Az ulés feliiletének és az Ulés melletti felilleteknek a
létrehozasakor nyeri a szelepiilésgylr( a hasznalati sG-
riséget.

A taldlmany szerinti eljaras tovabbi eldnye, hogy
az eddiginél egyszeriibb, korvonalazott belsé palastfe-
lilletd szelepiilésgytirik allithatdk eld, ahol is a palastfe-
lillet a gazcsatornahoz képest is kialthat. Ebb6l a célbol
a taldlmany szerint gorg6zdszerszdmot alkalmazunk
profilgorgdkkel ellatott gorgézokészlettel, és az eldre
gyartott szelepiilésgy(rGt a befogadéfuratba valo beve-
zetés utan elészor tagitjuk, majd egy miiveletben a ki-
vant kdrvonalazott bels§ palastfeliileti készméretre to-
moritjiik.

A taldlmany egy masik el6nyos tovabbfejlesztése
szerint az elére gyartott gyiriitestet a sugdririny( ta-
gitds alatt a furat falaval valo érintkez8 zards utin
is kezdetben forgasba hozzuk, és a részek igy kelet-
kezé felmelegedése révén dorzshegesztett kotést ho-
zunk létre.

Az emlitett elényokon kiviil a taldlméany tovabbi
fontos el6nyokkel szolgél, példaul kicsi az anyagfel-
hasznalas, nem kell forgacsot eltavolitani, nem kell me-
legiteni a hengerfejet, a szelepiilésgytiriiket nem kell
talhdteni, és a gorgézés a forgicsolé megmunkalassal
osszehasonlitva nagyobb hordozo6részt tartalmazoé felii-
leteket ad.

Talalmanyunkat annak példaképpeni kiviteli alakjai
kapcsén ismertetjiikk részletesebben, abraink segitségé-
vel, amelyek koziil az

1.4bra egy odavezetett szelepiilésgy(r( a tagitas
el6tt, a
egy gorgbézdszerszdm kapcsolatban egy ta-
gitott szelepulésgytrivel, a
a 2. abra szerinti gorgdzOszerszam egy to-
vabbi munkahelyzete, a
egy gorgézoszerszam egy masodik, profil-
gorgokkel ellatott gorgdzbkészlettel, az
egy gorgbz6szerszam egyetlen, profilgor-
gOkkel ellatott gorgbzOkészlettel, a
az 5. dbra szerinti gorg6zGszerszam hely-
zete a megmunkalasi folyamat végén.

Az egyes abrakon egy gazcsatorna végén 1évG befo-
gadofurat részletei lathatok hosszmetszetben.

Az 1. abran az eldre gyartott 1 gyf(iriitest lathatd to-
vabbi megmunkalasa el6tt a 3 hengerfej 2 befogadofu-
ratanak belsejében. Az 1 gyiiritestet egy 6nmagaban is-
mert gorgdz6szerszammal vezetjiik oda, amely az 1. 4b-

2. dbra

3. 4dbra

4. dbra

5. abra

6. abra
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ran nem lathatd. A gorgbzGszerszam gorgbivel ellatott
kup ratolaséval megtartjuk az 1 gytritestet.

A 2. ébran az 1 gytiritest tagitva van és illesztési
méretre van tomoritve. A 4 gbrg6z6szerszambol az
5 kappal ellatott fej lathatd, amely a keriiletén hordja a

hengeres palast korvonali 6 gorgézOkészietet. A gor--

gbz6folyamatot a 4 gorg6zGszerszam forgatasaval a ke-
riileten talalhaté 6 gorgbknek az 5 kup ratolasaval el6-
idézett egyidejl szétfeszitésekor hajtjuk végre. A tagu-
las alakzard tartast ad az 1 gyiiriitestnek a 2 befogadé-
furatban. A tagitis utin az 1 gy(riitest/7 gizcsatorna 4t-
menetet egylitt munkaljuk meg.

Az 1 gy(ritest szerelése az alabbiak szerint is végre-
hajthatd. Az 5 kip megfeleld vezérlésével elérhetd,
hogy az 1 gytriitestnek a 2 befogadofurat faldval valé
kezd6d6 érintkezd zarasakor az 1 gydritest kezdeti to-
vabbi forgasa a 2 befogadodfurat anyaganak felmelege-
deéséhez vezessen, és ezzel az 1 gyfiriitest alakzard iilé-
sével valé dorzshegesztett kotést hozzunk létre.

A tulajdonképpeni szelepiilés végleges létrehozasa-
hoz a 4 gorgbzBszerszam feje tartalmaz egy masodik,
kiipos paldst korvonal 8 gorg6zSkészletet. A fej ten-
gelyirdnyt eltolasdval keriil a méasodik 8 gérg6zOkész-
let az 1 gytrGtest szabad belsG é1énél alkalmazasra. Ez-
zel a masodik 8 gorgbzbkészlettel 45°-0s szog alatt
gOrg6zzilk az anyag tovabbi tomoritésekor a 9 szelep-
ilést.

A 4. abran a 4 gorg6z0szerszam masodik gorg6z6-
készletének egy modositott kiviteld feje 1athaté. Ennél
a gorgb6zOkészletnél a 10 gorglk profilgérgékként van-
nak kialakitva ugy, hogy az iilés feliiletét és az iilés mel-
letti feliileteket egy miiveletben lehessen gorg6zni.

A 4 gorgbziszerszam fejének egy tovabbi kiviteli
alakja lathato az S. és a 6. dbran. Ennél a kiviteli alak-
nal a ratolo S kipon elhelyezett gorgdk 11 profilgorgsk-
ként vannak kialakitva. A 11 profilgérgdk feliiletéiil
olyan profilt vélasztunk, ami az 1 gyfrttest tigulasa
utdn egy szelepiilésgylrit képez, amelynek van egy, a
7 gazcsatornahoz képest kiallo, korvonalazott belsG pa-
lastfeliilete. A 6. abran mutatott kiviteli alaknal a 12 bel-
s6 palastfelillet 1ényegében tolcsér alakban le van szii-
kitve, mialtal az éleken 1év8 atmenetek le vannak kere-
kitve. Az ilyen szelepiilésgyiiriit is egy miiveletben to-
moritjik a kivant készméretre gorgézéssel.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras porkohaszatilag elGre gyartott szelepiilés-
gyuarik szerelésére és készre munkalasara, azok haszna-
lati helyzetében, konnytifém (példaul aluminiumalapi)
otvozetekbol keésziilt belsd égési motorok hengerfe-
jében 1év6 gazcsatornaban erre a célra készitett be-
fogadéfuratban, azzal jellemezve, hogy a porpréseléssel
és szinterezéssel elfre gyartott gylritestet (1) egy gor-
g0z06szerszam (4) segitségével jatékkal bevisszik egy
befogadofuratba (2), majd gorg6zéssel sugariranyban
az alakzaré tartdsig a furat (2) falara tagitjuk és haszna-
lati stirliségl készméretre tomoritjiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a gyfiriitestet (1) hengeres palast kérvonala gorg6-
zBkészlettel (6) tomoritjikk a gazcsatorna (7) hengeres
faldhoz illesztett készméretre.

3. A 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a tomoritéssel egyszerre a szelepiilésgyiri/gazcsa-
torna atmenetet is megmunkaljuk gorgézéssel.

4. A 2. vagy a 3. igénypont szerinti eljarés, azzal jelle-
mezve, hogy a szelepiilést (9) a gorgbzOszerszamon (4)
1év6 mésodik, kupos palést korvonalii gorg6zokészlet (8)
segitségével a gytiriitest (1) szabad bels6 élénél hozzuk
létre gorgdzéssel adott, elénydsen 45°-0s, illetve 60°-o0s
szOg alatt az anyag egyidejii tovabbi tomoritésével.

5. A 2. vagy a 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jel-
lemezve, hogy az lilés feliiletét és az iilés melletti feliile-
teket a gorg6z6szerszamon (4) 1év6 masodik, profilgor-
gokkel (10) ellatott gdrgbzGkésziet segitségével hozzuk
létre a gytiritesten (1) gorg6zéssel az anyag egyidejii to-
vabbi tomoritésével.

6. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemezve,
hogy a gydrtitestet (1) profilgorgdkkel (11) ellatott gor-
g6zb6készlettel korvonalazott belsé palastfeliiletd (12)
készmeéretre tomoritjiik.

7. A 6. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a gzcsatorna (7) falahoz képest kiallo, belsG pa-
lastfeliiletet (12) hozunk létre.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a gytriitestet (1) a sugéarirAnyt t-
gitas alatt a furat falaval (2) valé érintkezé zéras utan is
kezdetben forgasba hozzuk, és a részek igy keletkez6 fel-
melegedése révén dorzshegesztett kotést hozunk létre.
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