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Zpisob vyroby disperzniho pigmentového koncentritu

Oblast techni

Vynalez se tyka zplisobu vyroby vysoce disperzniho pigmentového koncentratu, ktery miize byt
pouZit jako nahrada tradi&nich, tak zvanych vyplachovych koncentrati (flush concentrates).

Dosavadni stav techniky

Jsou zndmé zpisoby formulovéni pigmentovych kompozic, které zahrnuji pouZiti nosi¢e pro
pfipravu kompozice, ktera je v nepraskové form€. Nosi¢e pouZivané v téchto systémech jsou
zvoleny tak, aby optimalizovaly zabudovéni vyrobené pigmentové kompozice do finalniho
aplika¢niho prostfedi. Obvykle se takové kompozice pfipravuji z vodu—obsahujici pigmentované
zésobni $arZe sobsahem pigmentu 3 aZ40 % hmotnosti, pfitemz se dodrZuje zdsada, Ze
organicky pigment ma v&t$i afinitu k olejové fazi neZ k vodné fzi a takto prechazi vyplachova-
nim z vodného noside. Jiz od roku 1860 byly pigmenty vyplachovény do riznych nosici, aviak
teprve roku 1914 bylo Robertem Hochstedderem vynalezeno vyplachovani pigmenti ve formeé,
v jaké je znamé dnes. Tyto vyplachovaci procesy a zafizeni v nich pouZivand byly predmétem
etnych vyzkumi, jejichZ vysledkem byla mnoh4 zlep3eni zékladniho vyplachovaciho procesu.
Nicméné az do dneka byly viechny procesy tohoto typu zaloZeny na pouZiti vodu—obsahujici
pigmentované zakladni 3arZe, napiiklad ve formé kalolisového kolage, a to z diivodl popsanych
v mnoha publikacich, mezi které napfiklad patii pigment Handbook, sv.II (1973), str. 447455,
ed.T.C.Patton, Printing Ink Manual, 4. vyd. (1989), str. 602-604, vydino R.H.Leach—em,
Printing Ink Technology (1958), str. 498-502, EA Apps, Industrian Printing Inks (1962), str.
144-145, LM. Larsen, J.X. Larsen, JX. Randolph European Polymers Paint Color Journal,
duben 1994. Nicmén& pouziti napiiklad kalolisového kolage pfi vyplachovém procesu za iielem
produkce vysoce kvalitnich disperzi a dosaZeni vySe uvedeného organofilniho pigmentu je
podmin&no skute€nosti, Ze organické pigmenty podstupuji nevratnou agregaci/aglomeraci
v pribdhu suiciho procesu a nemohou byt takto G¢inné vyplachnuty a jsou jen nedostatedn&
dispergovany, coz mé za nésledek produkci pigmentovanych koncentratd, které poskytuji pouze
nezaddouci aplikaéni vysledky, jak je to popsano napiiklad vJP Sho 61-23 916 (1986), US
patentu 4,6-1,759 (1986) a vpatentu EP 273236 (1982). Kromé procesii pouZivajicich
kalolisového kolage byly v posledni dob& popsany procesy, pfi kterych se vyplachovaci proces
provadi pfimo v kypové kadi bezprostfedn& po dokon&eni syntézy barvivového pigmentu a jeits
pfed vlastni filtraci. Tyto procesy jsou popsiny naptiklad v patentovych dokumentech
WO 89 12075 (1989), US 4 765 841 (1988), US 4 255 375 (1981) a EP 319 628-B (1987). Tyto
procesy produkuji perlitkovité produkty, které mohou byt potom pouZity jako aZ dosud pfevazné
pouZivané tradiéni vyplachové koncentrity, jak je to popsano v n&kterych vy$e uvedenych
publikacich. V ramci vyplachového procesu uvedené vySe publikace popisuji zafizeni, které je
tradién® pouZivané pfi vyplachovém procesu a jakym jsou vysokoenergetické mixéry nebo
hnétae, nap¥iklad lopatkové hnétate Sigma. V prib&hu tohoto procesu se vodna faze odstrani
dekantaci, na&e? se napiiklad ke kalolisovému kola¢i pfida nosi¢ a uvedeny proces se opakuje az
do doby, kdy se dosahne poZadovaného vyplachového koncentratu.

I kdyZ se pouZitim takovychto vyplachovych technik zamezi n&kterym problémiim, jakymi jsou
napiiklad hydrofilni agregace pfi suleni, mleti a tvorba pra$ného materialu, které se provadi,
nebo ke kterym dochazi pti konvenéni produkci praSkového produktu, nejsou ani posledné
popsané vyplachové procesy bez nedostatkii a témito nedostatky jsou napfiklad:
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1) standardizace finilniho zbarveného koncentritu v dusledku pouZiti nestandardizovaného
kalolisového kolade,

2) vykon pigmentu drzeného ve formé kalolisového kold¢e se méni v prib&hu €asu a v zavis-
losti na skladovacich podminkach,

3) energetické naklady spojené se zpracovanim odpadni vody tvofené vyplachnutou vodnou
fazi, kterd miize rovnéZ obsahovat oleje,

4) energetické niklady nejen spojené s hnétacim procesem, nybrZ také se suSenim vyplachu
s obsahem pigmentu za ugelem odstranéni veskeré vody,

5) celkova doba cyklu pfipravy findlniho vybarveného povlakového ¢inidla, napiiklad tiskové
barvy, je relativné dlouh4 a ¢ini obvykle 6 az 18 hodin,

6) pouziti &inidel podporujicich vyplachovaci proces, napfiklad povrchové aktivnich latek a

7) filtrani kol4&e organickych pigmenti jsou nachylné k napadeni mikroorganismy a i kdyZ je
moZné pouzit pfidavek biocidniho nebo mikrobicidniho prostfedku, jsou takova &inidla
v litografickych barvach neZidouci.

Je proto prekvapujici, Ze byl nalezen zpisob, ktery eliminuje viechny vySe uvedené nedostatky
a ktery naopak pfinasi mnohé dalsi vyhody.

Podstata vynélezu

Pfedmétem vynalezu je zpisob vyroby disperzniho pigmentového koncentritu, jehoZ podstata
spotivd vtom, Ze se suché organické pigmentové granule disperguji v nosi€ovém systému
tiskafské barvy.

Vyhodng& se suché organické pigmentové granule ziskaji granulaci za mokra a naslednym
sudenim. Vyhodn& suché organické pigmentové granule obsahuji 0 aZ5 % vlhkosti. Vyhodné
maji suché organické pigmentové granule stfedni velikost 0,1 az 50 mm. Vyhodné je pigment
azo-pigment, azomethenovy pigment, pigment tvofeny ftalocyaninem médi, antrachinonovy
pigment, nitro-pigment, perinonovy pigment, chinakridonovy pigment, azo nebo azomethinova
stl kovu nebo komplex nebo dipyrolopyrolovy pigment anebo smési téchto pigmentd. Vyhodné
je pigment ptipadn& modifikovan pfirodni nebo syntetickou pryskyfici. Vyhodn& pigmentové
granule rovnéZ obsahuji nepolarni sloZku. Vyhodné se zpisob podle vynilezu provadi v hnétaci,
v hnétadi a vytlaGovacim stroji, vytlaovacim stroji nebo v jiném disperga¢nim zafizeni.

Zékladem tohoto vynélezu je pouZiti suchého granulovaného pigmentu namisto vodu obsahujici
pigmentované zikladni $arze obvyklé u vyplachovaciho procesu, kteryzto suchy granulovany
pigment nema nedostatky suchého pigmentu, které byly popsény vy3e, a kterymi jsou velmi
nizka rychlost dispergovani pevného podilu v nosi¢i, nedostate¢nd mira dispergovani pevného
podilu a z toho vyplyvajici nizk4 kvalita findlnich barev. I kdyZ se pouZiva stejné zafizeni jako
pfi vyplachovém procesu, poskytuji vySe popsané suché granulované pigmentové produkty velmi
rychle a s vysokou mirou dispergovani pevného podilu v nosi¢i findlni barvy, které jsou alespoii
tak dobré jako barvy odvozené od konvenini vodu—obsahujici zasobni 3arZe. Takto zde
definovany suchy granulovany produkt poskytuje vysoce disperzni koncentraty a to za pouZiti
postupd, které se b&zn& pouzivaji u vodu—obsahujicich pigmentovych kompozic, naptiklad
pigmentovanych kalolisovych kolatl, avSak pfi dosaZeni vyznamnych vyhod oproti
konvenénimu vyplachovému procesu, kterymi jsou:

1) stejn& jako kalolisovy kola¢ jsou granulované produkty nepra3né, pfi¢emzZ jsou viak snadnéji
odméfFitelné a lépe se s nimi manipuluje, coZ &ini ddvkovani snadnéj$im a pfesnéjsim,

2) pondvadZ se granulovany produkt vysu$i v prib&hu vyroby, neni zapotfebi provadét
jakékoliv zpracovéni odpadnich vod,

3) procesni doby jsou vyrazné€ zkraceny v disledku vysoké rychlosti dispergovani granuli,
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4) je sniZena spotfeba energie, ponévad? se neprovadi susici stupeii vyplachového procesu,

5) pouZitim suchych pigmentovanych granuli se dosahne zvétSeni velikosti $arZi,

6) granule jsou jiz standardizované, pfi¢emz jejich standardizace je soud4sti zplisobu jejich
ptipravy,

7) kalolisové kolae organickych pigmenti jsou nachylné k biologickému napadeni, coz mé za
nésledek zhorSeni jejich aplikaéniho vykonu, pokud jde o vybarvovaci charakteristiky,
atedy pouZiti suchych standardizovanych granuli m4 za nasledek odstranéni i tohoto
nedostatku,

8) neni jiZ za potiebi pouZit pfisady zlep$ujici vyplachovy proces
a
9) pouZiva se konvendni zafizeni, které se pouZiva i pro kalolisové kolage.

Vedle vyznamné sniZenych provoznich nékladii dochézi i ke zkriceni zpracovatelskych &asi,
tj. doby cyklu normalné na 1 aZ 4 hodiny a zejména na 1 aZ 2 hodiny, a to v zavislosti na pouzi-
tém pigmentu a ve srovndni sdobou cyklu 5aZ16 hodin obvyklého zpracovani v ramci
vyplachového procesu.

Pigmentové granule pouZivané pfi zpisobu podle vyndlezu jsou tvofeny konvendnimi
organickymi pigmenty na bazi azo-barviv, azomethenovych barviv, barviv tvofenych ftalo-
cyaniny médi, antrachinonovych barviv, nitro—barviv, perinonovych barviv, chinakridonovych
barviv, barviv tvofenych azo-nebo azomethen—solemi nebo komplexy kovii nebo dipyrolo-
pyrolovych barviv. RovnéZz mohou byt pouZity smési takovych pigmentd. Pigment pouZity
v ramci zpisobu podle vynilezu miiZe mit ale nemusi modifikovany povrch, naptiklad za pouZiti
zpracovani, kterd se normélné pouZivaji u pigmentii uréenych pro pouziti v olejovych systémech
tiskafskych barev. Tato zpracovéni mohou zahmovat aplikaci pfisad, které jsou p¥irodnimi
syntetickymi prysky¥icemi, které mohou byt v nesolné formé& nebo ve formé soli.

Priklady takovych pryskyfic zahrnuji kalafunu, jejiZ zékladni slozkou je kyselina abietové, véetnd
modifikované kalafuny, jakou je hydrogenovan4, dehydrogenovana nebo disproporciované kala-
funa, dimerovana nebo polymerované kalafuna, &4steéné esterifikovana kalafuna, neesterifikova-
na nebo &astetné esterifikovana, kyselinou maleinovou nebo fenolem modifikovana kalafuna.
Tlustra¢ni pfiklady kalafun zahrnuji komer&n& dostupné produkty, jako Staybelite resin (hydroge-
novana kalafuna), Recoldis A resin (disproporcionovan4 kalafuna) a Dymerex resin (dimerované
kalafuna). Tyto pfisady mohou mit také formu aminu, jako napiiklad Rosin Amine D
(dehydroabietylamin).

Jako soucést této pfisady tvofené ve vod& rozpustnou soli miZe byt rovné? pfipadn& ptitomna
nepolarni slozka, jak je to popsano v patentu US 5 366 546.

Nepolarnimi sloZkami, které mohou byt pfidiny k polarni pigmentové pfisadé, mohou byt
neomezujicim zpisobem fenolické pryskyfice modifikované kalafunou, maleinové pryskyfice
modifikované kalafunou, uhlovodikové pryskyfice, alkydové pryskytice, fenolické pryskyfice,
mastné alkoholy, vysychavé, polovysychavé nebo nevysychavé oleje, polyolefiny, vosky
litografické laky nebo povrchové lesklé laky.

Suchy granulovany pigment pouZity vrimci vynilezu je nizkopra$nym odméfovatelnym
materidlem se stfedni velikosti &astic 0,1 aZ 50 mm, av3ak vyhodnéji se stfednf velikosti Eastic
mezi 0,1 a 20 mm. Vyraz ,suchy“ je tfeba chépat tak, Ze tento material méa vlhkost 0 az 5,0 %,
av3ak obvykleji vlhkost mezi 0 a 2,0 %, kterouZto vlhkost je tfeba chépat jako zbytkovou vihkost.
Uvedené granule se pfipravi zndmymi konven&nimi zpisoby, mezi které naptiklad patii
granulace za mokra za pouZiti vytlaovaciho granulatoru, nade nasleduje konven&ni sudeni
granulovaného extrudatu, jak je to popsino ve zvefejnéném japonském patentu 52568/1983,
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sufeni rozpraSovanim popsané v patentu US 3 843 380, granulace v kadi popsani v patentu
US 4 255 375 nebo granulace ve fluidnim loZi popsana napiiklad v patentu GB 2 036 057.

Nosnymi vehikuly, do kterych jsou pigmentové granule dispergovany, jsou obvykle hydrofilni
vehikula, pfi€emZ tato vehikula jsou z4visl4 na finalni aplika&ni plofe a zahrnuji neomezujicim
zplsobem laky pro tiskové barvy, vetné laki tuhnoucich za tepla nebo za chladu, a archové
sazby, litografické barvy, novinové barvy, termoplastické pryskyfice a vosky, jakymi jsou
vysokohustotni polyethylen, nizkohustotni polyethylen, polyethylenové vosky a polypropylenové
plastické hmoty.

Pfi zplsobu vyroby disperznich pigmentovych koncentrati podle vynilezu miZe byt pouZito
zafizeni, které se b&€né€ pouZivd pro vyrobu barvivovych koncentratd zaloZenych na
vodu-—obsahujicich pigmentovanych zikladnich SarZich, tj. vyplachovych Sarzich, pfiemZ toto
zafizeni zahrnuje napiiklad hnétale, vytlalovaci stroje, vysokoenergetické mixéry, aviak
vyhodné hnétade z-lopatkového typu.

Takto vyrobené disperzni pigmentové koncentraty podle vynalezu maji obsah pigmentu v rozme-
zi od 20 do 75 %, aviak vyhodn& od 30 do 60 %. Zpisob vyroby pigmentového koncentratu
napiiklad za pouZiti konvenénich hnétati naptiklad z—lopatkového typu se nejvyhodnéji aviak
nikoliv vyluén€ provadi pfidanim vhodného mnoZstvi noside, napiiklad fermeZe pro tiskové
barvy, k pfisluSnému mnoZstvi granuli a mifenim po dobu 1aZ20 minut, aviak obvykleji po
dobu 2 az5 minut k ziskdni pulpy majici obsah pigmentu vrozmezi od 40 do 80 %, aviak
idedlné&ji v rozmezi od 50 do 65 %. Granule rychle zvlhnou a jsou potom dispergovény po dobu
5 az 45 minut, av3ak ¢ast&ji po dobu 5 aZ 30 minut. Rezultujici zcela disperzni viskézni pulpa se
potom zfedi opatrnym pfid4nim nosiového vehikula, napfiklad tiskatské fermeZe, a dal$ich
pozadovanych pfisad k dosaZeni poZadované pigmentaini miry finilniho koncentritu. Tento
koncentrét je potom pfipraven pro pfislusnou aplikaci a davkuje se v mnoZstvi nezbytném
k dosaZeni poZadované pigmentaéni hladiny.

Finalni barvy pfipravené vySe popsanym zpiisobem podle vynilezu maji kvalitu, ktera je alespoii
ekvivalentni kvalité barev odvozenych od pigmentovych koncentrati pfipravenych vyplachovym
procesem.

Vynalez bude v nésledujici &asti popisu blize objasnén pomoci piikladd jeho konkiétnich

provedeni, pfi¢emZ tyto piiklady maji pouze ilustratni charakter a nikterak neomezuji rozsah
vynélezu, ktery je jednoznatné vymezen definici patentovych néroku.

Piiklady provedeni vynilezu

Pfiklad 1
Cast A

Pfipravi se pryskyfici modifikovany produkt pigmentové Zluti 12 ve formé kalolisového kolage
s obsahem suliny 35 %. Tento kalolisovy kola¢ se vytladuje skrze valetkovy granulétor, pfiéemz
se ziskaji Spagetovité granule (primér 6 mm). Tyto granule se potom vysusi v suSarné pfi teplotd
70 °C. Pfevézny podil rezultujictho granulovaného materidlu ma primér 5 a%6 mm a délku
distribuovanou v rozmezi od 0,5 do 3 cm.

Cast B

Do hnétate se dvéma z-lopatkami s celkovym objemem 2 litry se zavede 120 grami tiskafské
fermeZe tuhnouci za tepla (heatset ink varnish). Lopatky se potom roztodi rychlosti



10

15

20

25

30

35

CZ 292905 B6

30 a 55 ota¢ek za minutu a do hnétade se pfida 300 grami granuli z &asti A. Ziskand smés se
potom hnéte pfi vyse uvedené rychlosti po dobu 15 minut. Aby se zabrénilo pfehfati, vede se
chladicim plastém chladna voda. Po 10 aZ 15 minutich se vytvofi viskézni leskl4 hmota. V pri-
béhu jednohodinové €asové periody se pfida dalSich 330 grami vySe uvedené fermeZe, pfi¢emZ
se ziské pastovitda hmota obsahujici 60 % uvedené fermeze (HIV — Heatset Ink Varnish) a 40 %

pigmentu.
CastC

52,5 gramu koncentratu vyrobeného v &asti B se pouZije pro pfipravu finalni tiskafské barvy
tuhnouci za tepla, kterd obsahuje 15 % plvodniho granulovaného produktu. Tato barva se
vyhodnoti proti konvendni praSkové verzi stejné pigmentové Zluti 12, pfipravené jako 15 %
tiskova barva na tiivalcovém mlynu za pouZiti stejného fermezového systému.

Piiklady 2 az 8

Nasledujici produkty (tabulka 1: ptiklady 2-8) se pfipravi zpisobem popsanym v pfikladu 1.

Tabulka 1
Pf. Pigment Pryskyftice Fermez Vychozi Findlni Celkova
(%) produkt (%) produkt procesni
(%) doba
2 |pigmentova 121 HIV 50 20 2 hodiny
Cerveti 57.1
3 | pigmentova 0 HIV 60 21 1 hodina a
Zlut' 12 30 minut
4 |pigmentova 40 HIV 60 21 2 hodiny a
Zlut 30 minut
5 |pigmentova 32 HIV 60 40 1 hodina
zlut 13
6 |pigmentova 10 HIV 50 40 1 hodina
modf 15.3
7 |pigmentova 32 HIV 50 40 1 hodina
Zlut' 174
8 |pigmentova 21 HIV 50 40 1 hodina
Cerveni 57.1
Priklad 9
Cast A

Pryskyfici modifikovany produkt pigmentové zluti 174 ve formé& kalolisového kola¥e s obsahem
suliny 35 % se vytlatuje skrze valetkovy granulator, pfiemZ se ziskaji $pagetovité granule
(primé&r 6 mm). Tyto granule se potom vysusi v su$arné& pfi teploté 70 °C. Pfevazna &4st t&chto
granuli ma prémér mezi 5 a 6 mm a délku distribuovanou mezi 0,5 a 3,0 cm.

Cist B
Do hnétale se dvéma z-lopatkami o celkovém objemu 26 litri se zavede 7,2 kilogramu tiskové

fermeZe tuhnouci za tepla (HIV). Potom se rozto&i lopatky rychlosti 35 a 56 otd&ek za minutu,
pfi¢emZ extrudér u dna hnétatové misy otalejici se v reverznim sméru tladi materidl zpét do
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- hmoty. Potom se pfida 4,8 kilogramu granuli z &asti A. Ziskana smés se potom hnéte pti vyse

uvedenych rychlostech otiZeni lopatek po dobu 60 minut. Aby se zabranilo prehrati, protéka
skrze chladici plast hnétae chladna voda. Po 60 minutich se smér chodu extrudéru obrati
a hmota je takto vytlatovana skrze 10 mm vytlatovaci desku. Tim se ziska vélcovity extrudat
obsahujici 60 % vy3e uvedené fermeZové slozky a 40 % pigmentového produktu.

Cast C

37,5 gramu koncentratu produkovaného v &asti B se pouZije k pfipravé finalni tiskové barvy
tuhnouci za tepla, kterd obsahuje 15 % pivodniho granulovaného produktu. Tato barva se
vyhodnoti proti konvenéni pra§kové verzi stejné pigmentové Zluti 174, pfipravené ve formé 15 %
barvy na tfivilcovém mlynu za pouZiti stejného fermeZového systému.

Koncentrat produkovany v ¢asti B miiZze byt také redukovan na finalni barvy za pouziti riznych
postupd, naptiklad v tfivilcovém mlynu nebo v perlitkovém mlynu.

Piiklady 10 az 12

Stejnym postupem, jaky byl pouZit v ptikladu 9, se pfipravi barvy uvedené v tabulce 2 jako
ptiklady 10 aZ 12.

Tabulka 2
Pt. Pigment Pryskyfice FermeZ Vychozi Findlni Celkova
(%) produkt produkt procesni
(%) (%) doba
10 |Pigmentova 32 HvV 50 50 1 hodina a
Zlut 174 30 minut
11 |Pigmentova 32 HIV 40 40 1 hodina a
Zlut 174 30 minut
12 | Pigmentova 32 HIV 60 50 1 hodina a
Zlut' 174 30 minut
Pfiklad 13

Za pouziti z-lopatkového mixéru je v nasledujici tabulce 3 jednoznalné ilustrovan pokles
provoznich nakladi u zpisobu podle vyndlezu ve srovnani s ekvivalentnim vyplachovym
zpusobem na bazi tradi€ni $arZe ve formé kalolisového kolé&e obsahujiciho 40 aZ 50 % vlhkosti.
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Tabulka 3

. A Procesni doba Prace Elektricka energie | Spotfeba pary
Zékladni Sarfe (h) (lovek hodina) (kWh) @
Rubinovy pigment
57.1, kalolisovy
kolag 10 10 255 2,7
Rubinovy pigment
27.1, granule 1,5 1,0 70 0
Pigmentova Zlut’ 12, v
kalolisovy kol 5,5 5,5 140 2,7
Pigmentova Zlut' 12,

anule 2,0 1,0 70 0
Pigmentova modf 53.1,
kalolisovy kola& 8,0 8,0 205 1,8
Pigmentova modf¥ 53.1,

anule 2,0 1,0 70 0

Z vy3e uvedené tabulky je jednoznain& zfejmé vyrazné zlepfeni ekonomie vybarvenych
koncentrat na bazi suché granulované zikladni 3arZe a to ve srovnéni s tradiénim vyplachovym
zpisobem.

Pfiklad 14

Postupem popsanym v Easti C piikladu 9 se ptipravi barvy z koncentritu na bazi rubinového
pigmentu 57.1 podle pfikladu 13. Kvalita ziskanych barev je ilustrovina v nasledujici tabulce 4
za pouZiti barvy odvozené od kalolisového kola&e vyplachového zpiisobu jako standardu,

Tabulka 4

Zakladni Sarse _ Mira » Lesk Vydatnost Transparence
dispergovéni

Vyplachovy koncentrat na
bézi kalolisového kolage standardni standardni standardni standardni
Koncentrat na bazi
suchych granuli lepSi lepsi stejna stejna

Ptiklad 15
Cast A

Do hndtate se dvéma z-lopatkami s celkovym obsahem 3 litry se zavede 300 g fermeze HIV
a potom 300 g granulovaného produktu na bazi rubinového pigmentu 57.1, ktery obsahuje 83 %
rubinového pigmentu 57.1 a 17 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové. Z po&atku
se spusti pomaly chod hnétace (rychlosti lopatek 16 a 8 otd¢ek za minutu) za G&elem vmiseni
pigmentovych granuli do fermeZe. Po 5 minutich se rychlosti otafeni lopatek zvy3i na
32 a 18 otatek za minutu a po osmi minutich se rychlost ot4eni lopatek pozvolna zvy3i aZ na
56 a 30 otd¥ek za minutu. Smés se micha4 takto po dobu 30 minut. Potom se v prib&hu 15 minut
pfida dal3i fermeZ za Gi¢elem sniZeni koncentrace pigmentu na 40 % a smé&s se micha po dobu
dal$ich 15 minut. :

Celkova procesni doba: 90 minut.
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Cast B

15 % Barva pfipravena z vySe uvedeného 40 % koncentritu v trivalcovém mlynu vykazuje stejné
vybarvovaci vlastnosti a miru dispergovani jako konven&ni pratkova barva pfipraven4 za pouZiti
stejného produktu na bazi rubinového pigmentu 57.1. Také barva odvozeni z vyplachového
procesu vykazuje aplikaCni vlastnosti, které jsou ekvivalentni barv& ze 40 % koncentratu
z Easti A.

Ptiklady 16 az 22

Produkty podle pfikladi 16 aZ 22 jsou p¥ipraveny zpisobem podle piikladu 9.

Tabulka 5
Pt |Pigment Pryskyfice | FermeZz | Vychozi Finalni Celkova procesni
’ (%) produkt (%) | produkt (%) doba

16 |Modr 15.3 10 HIV 50 40 1 hodina a 45 minut
17 |Zlut 188 40 HIV 60 40 1 hodina a 45 minut
18 [Zlut 12 40 SIV 56 40 40 minut

19 |Zlut 13 32 SIV 55 40 1 hodina a 10 minut
20 |[Zlut 12 40 SIvV 60 30 1 hodina a 10 minut
21 |Cervei 57.1 20 WIV 55 35 1 hodina a 10 minut
22 |Modf 15.3 10 WIV 55 .40 1 hodina a 30 minut

SIV = fermeZ pro archovy tisk
WIV = fermeZ pro ofsetovy tisk na kotoudovém papiru

Ptiklad 23

Do hnétate z-lopatkového typu o obsahu 2 litrii se zavede 200 g fermeZe HIV a potom 260 g
granulovaného produktu 40 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové a majici
distribuci stfedni velikosti &4stic v&t3i neZ 3 mm. Nejdfive se hnétad pfi malych ota&kach za
icelem vmiseni pigmentu. Po 5 minutich se rychlost otafeni pozvolna zvy3i po dobu dalsich
30 minut k zaji$téni dokonalé disperze a homogenity.

Celkova procesni doba: 40 minut.

Priklad 24

Do hnétale z-lopatkového typu o nomindlnim obsahu 2 litry se zavede 200 g fermeze HIV
a potom jest& 260 g granulovaného produktu na bazi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje 60 %
chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové a mé distribuci stfedni
velikosti astic v&tSi neZ 1 mm av¥ak men3i neZ 3 mm. Hnéta& se nejprve spusti p¥i nizkych
otatkach za Gfelem vmiseni pigmentu. Po 5 minutich se rychlost otadeni lopatek hnétage
pozvolna zvy3i na maximum a zapotne hndteni (10 minut). V hnéteni se pokratuje po dobu
dalSich 40 minut k zaji$téni dokonalé disperze a homogenity.

Celkova procesni doba: 50 minut.
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Piiklad 25

Do hnétale z-lopatkového typu o nominalnim obsahu 2 litry se zavede 200 g fermeZe HIV
a potom je$t& 260 g granulovaného produktu na bazi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje 60 %
chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové a mé distribuci stfedni
velikosti &astic v&tsi neZz 100 mikrometri aviak mens$i nez 1 mm. Hnétad se nejprve spusti pfi
nizkych ota€kach za i&elem vmiseni pigmentu. Po 5 minutach se rychlost otaceni lopatek hnétace
zvy$i na maximum a zapolne miseni (10 minut). V hnéteni se pokracuje po dobu dalSich
45 minut k zaji$téni dokonalé disperze a homogenity.

Celkova procesni doba: 55 minut.

Piiklad 26

Do hnétage z-lopatkového typu o nominalnim obsahu 2 litry se zavede 200 g fermeze HIV
a potom je$t& 260 g granulovaného produktu na bazi pigmentové Zluti 12, ktery obsahuje 60 %
chromoforu a 40 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové a ma distribuci stfedni
velikosti &astic vétSi nez 100 mikrometrti. Hnétal se nejdiive spusti pfi nizkych otackach za
tdelem vmiseni pigmentu. Po 10 minutich se rychlost otaCeni lopatek hnétae pozvolna zvysi na
maximum a zapo&ne hnéteni (20 minut). V hnéteni se pokratuje po dobu dalSich 40 minut
k zajisténi dokonalé disperze a homogenity.

Celkova procesni doba: 70 minut.

Piiklad 27

54,55 % koncentrity produkované v ptikladech 23 aZ26 se redukuji na 15 % barvy mi3enim
v tfivalcovém mlynu. Pfi srovnéni s konvenéni praSkovou barvou produkovanou ze stejného
produktu vykazuji barvy s koncentraty z pfikladi 23 a 24 zlepSené aplika¢ni vlastnosti, zatimco
barvy s koncentraty z pfikladi 25 a 26 vykazuji stejné vlastnosti.

Piiklad 28

Opakuje se piiklad 15 za pouZiti hnétade s jedinou lopatkou. Do hnétaCe obsahujiciho celou
fermeZovou vsazku se zavede polovi¢ni mnoZstvi granuli a smés se zpracuje postupem uvedenym
v piikladu 15. Po pfiblizné 10 minutich se stroj zastavi, pfida se zbyvajici mnoZstvi granuli
a proces se opakuje.

Piiklad 29
Cast A

350 g granulovaného produktu na bazi pigmentové Zluti 13, ktery obsahuje 68 % pigmentové
Zluti a 32 % modifikované pryskyfice na bazi kyseliny abietové se spoleéné& s 650 g nizkohustotni
polyethylenové pryskyfice zavede do vysokorychlostniho mixéru majictho komoru s nominélnim
obsahem 10 litrii. mixér se provozuje po dobu 10 minut pfi rychlosti otdleni 2500 otatek za
minutu. Rezultujici smés se zavede do nasypky vytlatovaciho stroje nebo do jiného vhodného
zafizeni a produkuje se pigmentovy disperzni koncentrat.
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Cast B

1% koncentratu produkovaného v &isti A se smisi s 99 % nizkohustotni polypropylenové
pryskyfice a smés se vytladuje skrze konvenéni stroj pro vstfikovaci tvafeni, pfi¢emZ se ziska
vybarvens forma. Kvalita ziskané formy je stejnd jako kvalita formy vyrobené za pouziti
konvendni z4kladni praskové pigmentové SarZe.

Ptiklad 30
Cast A

Do dvojchodého vytladovaciho stroje se pfi rychlosti otateni 300 otafek za minutu zavede 5 kg
granuli popsanych v ¢4sti A piikladu9, pfidem? tyto granule se plynule piivadi spole¢né
s celkem 3,35 kg slozky (1) na bazi tiskové barvy schnouci za tepla a potom s 3,25 kg barvivové
slozky (2) ptivadéné do druhého zavéaZectho vstupu vytlalovaciho stroje. Aby se zabréanilo
piehfati, vytlatovaci stroj se chladi chladnou vodou cirkulujici v chladicim plasti stroje. Na
vystupnim konci vytladovaciho stroje stroj opousti valcovity extrudat obsahujici 57 % fermeze
pro tiskatské barvy a 43 % pigmentového produktu.

CastB

37,5 g koncentratu produkovaného ve stupni A se pouZije pro ptipravu findlni tiskafské barvy
tuhnouci za tepla, kterd obsahuje 15% puvodniho pigmentového produktu. Tato barva se
vyhodnoti proti konven¥ni verzi na bazi jemného praskového pigmentu, a to za pouZiti stejné
pigmentové Zluti 174, pfipravené jako 15 % tiskafskd barva na tfivélcovém mlynu za pouziti
stejného fermeZového systému.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby disperzniho pigmentového koncentraty, vyzna&eny tim, Ze se suché
organické pigmentové granule disperguji v nosi¢ovém systému tiskafské barvy.

2. Zpuisob podle ndroku 1, vyzna&eny tim, %e se suché organické pigmentové granule
ziskaji granulaci za mokra a nislednym sudenim.

3. Zpisob podle niroku 1nebo2, vyzna&eny tim, Ze suché organické pigmentove
granule obsahuji 0 aZ 5 % vlhkosti.

4. Zpisob podle n&kterého z pfedchézejicich néroki, vyzna&eny tim, Ze suché organic-
ké pigmentové granule maji stfedni velikost 0,1 aZ 50 mm.

5. Zpisob podle nékterého z predchézejicich naroki, vyznadeny tim, Ze pigmentem je
azo-pigment, azomethenovy pigment, pigment tvofeny ftalocyaninem médi, antrachinonovy
pigment, nitro—pigment, perinonovy pigment, chinakridonovy pigment, azo nebo azomethinova
siil kovu nebo komplex anebo smési t&chto pigmenti.

6. Zpisob podle n&kterého z pfedchézejicich narokii, vyznadeny tim, Ze pigment je
piipadn& modifikovéan p¥irodni nebo syntetickou pryskyfici.

-10 -
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7. Zpusob podle nékterého z pfedchazejicich nérokl, vyznaéen Yy tim, Ze pigmentové
granule rovnéZ obsahuji nepolarni sloZku.

8. Zpisob podle nekterého z pfedchézejicich naroki, vyznaé&e ny tim, Ze se provadi
v hnétadi, vhnétai a vytlatovacim stroji, vytlafovacim stroji nebo v Jjiném dispergaénim
zafizeni.

Konec dokumentu

-11-




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

