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64 Handwerkzeugmaschine.

@ Bei einer Handwerkzeugmaschine mit einem elektro-

motorisch antreibbaren Antriebsglied (14) mit Schneli-
spannfutter zum Einspannen des Werkzeugs, das eine
Spannscheibe (22), eine damit drehfest verbundene
Spannhlse (21) und eine zwischen Antriebsglied (14) und
Spannhlilse (21) angreifende Torsionsfeder (23) sowie ei-
nen Werkzeugauswerfer (35) zum Auswerfen des Werk-
zeugs und Offenhalten des Schnellspannfutters aufweist,
ist zwecks konstruktiver Vereinfachung des Schnellspann-
futters die dem freien Ende des Antriebsglieds (14) zuge-
kehrte Rickflache (221) der Spannscheibe (21) als eine
mit Spannlaschen am Werkzeugschaft zusammenwirken-
de, ebene Spannfliche ausgebildet und die Spannhllse
(21) mittels eines Steilgewindes so auf dem Antriebsglied
(14) verschraubt, dass bei einer durch die Torsionsfeder
(23) bewirkten Verdrehung der Spannhllse (21) eine zum
Verspannen des Werkzeugs ausreichende Axialverschie-
bung der Spannscheibe (22) erreicht wird.
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Beschreibung
Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeug-
maschine der im Oberbegriff des Anspruchs 1 defi-
nierten Gattung.

Bei einer solchen Handwerkzeugmaschine ist das
Wechseln des Werkzeugs sehr schnell und mit einer
Einhandbedienung mdglich. Ist das Schnellspannfut-
ter werkzeuglos, so sorgt der Werkzeugauswerfer fir
ein automatisches Offenhalten des Schnellspannfut-
ters, sodass ein neues Werkzeug ohne jegliche vor-
herige Handhabung des Schnellspannfutters und
ohne Gebrauch von Hilfsmitteln eingefihrt werden
kann. Durch das Einstecken des Werkzeugschaftes
in das Schnellspannfutter wird der Werkzeugauswer-
fer gegen die Kraft einer Auswurffeder verschoben
und gibt damit das Schnellspannfutter zum selbsttati-
gen Verriegeln des Werkzeugs frei. Sobald der
Werkzeugauswerfer aus seiner Sperrstellung heraus-
bewegt worden ist, dreht die gespannte Torsionsfe-
der die Spannhllse mit Spannscheibe, und das
Werkzeug wird zwischen Antriebsglied und Spann-
scheibe festgespannt. Soll das Werkzeug wieder ge-
wechselt werden, so ist die Spannhiilse von Hand
gegen die Kraft der Torsionsfeder zu drehen. Da-
durch wird das Werkzeug freigegeben, und der von
der Auswurffeder belastete Werkzeugauswerfer
schiebt das Werkzeug aus dem Spannfutter aus und
gelangt schliesslich wieder in seine Arretierstellung,
in der das Schnellspannfutter gedffnet gehalten wird.

Zur Realisierung eines solchen Schnellspannfut-
ters fir eine Handstichsdgemaschine ist bereits vor-
geschlagen worden, die mit einer Schlitzéffnung ver-
sehene Spannscheibe an einer Kappe zu fixieren,
die auf einem Ringflansch am freien Ende einer das
Antriebsglied bildenden, hohlzylindrischen Hubstange
drehbar gehalten ist. Die Baueinheit aus Kappe und
Spannscheibe ist von einem Kragen umschlossen
und drehfest mit diesem verbunden. Die Torsionsfe-
der greift einerseits am Kragen und andererseits an
der Hubstange an. Die Spannscheibe tragt auf ihrer
dem Hubstangenende zugekehrten Scheibenseite
zwei Rampen, die beim Verdrehen des Kragens mit
Baueinheit aus Kappe und Spannscheibe auf die
Unterkante der Spannlaschen am S&geblatt auflau-
fen und so das Séageblatt, das sich an der Stirnseite
der Hubstange abstitzt, gegen das Hubstangenende
verspannen. Zur Zentrierung des Séageblatts ist das
ringférmige Hubstangenende mit einer diametralen
v-férmigen Nut versehen, in die die Spannlaschen
am Séageblattschaft eingedrickt werden. Der Werk-
zeugauswerfer, der zugleich zum Offenhalten des
Schnellspannfutters dient, ist im Innern der Hubstan-
ge in vertikalen Nuten in der Stangeninnenwand ge-
fahrt, sodass er an einer Verdrehbewegung gehin-
dert ist. Am unteren Ende des Werkzeugauswerfers
ist ein Schenkelpaar so angeformt, dass die Schen-
kel in der Offenstellung des Schnellspannfutters mit
Arretierlochern in der Spannscheibe fluchten und un-
ter der Wirkung einer Auswurffeder endseitig in diese
eingreifen und somit die Spannscheibe am Verdre-
hen durch die gespannte Torsionsfeder hindern.
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Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemasse Handwerkzeugmaschine
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil,
dass das Schnellspannfutter zur Erzielung der glei-
chen vorteilhaften Funktionalitat konstruktiv wesent-
lich einfacher ausgefiihrt und damit fertigungstech-
nisch kostenginstiger darstellbar ist. Durch das erfin-
dungsgemésse Steilgewinde zwischen Abtriebsglied
und Spannhiilse sind weniger Bauteile vorhanden,
sodass sich Herstellungs- und Montagekosten redu-
zieren, und auch die Spannscheibe ist durch Wegfall
der beiden zueinander diametral angeordneten Ram-
pen sehr viel einfacher zu fertigen. Durch die gerin-
gere Anzahl von Bauteilen lasst sich eine kompakte-
re Bauform des Schnelispannfutters erzielen.

Durch die in den weiteren Ansprichen aufgefiihr-
ten Massnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen
und Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebe-
nen Handwerkzeugmaschine méglich.

Zeichnung

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung
dargesteliten Ausfihrungsbeispiels in der nachfolgen-
den Beschreibung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer elektrischen Hand-
stichsage, schematisiert dargestellt,

Fig. 2 eine vergrosserte Darstellung des Aus-
schnitts Il in Fig. 1, teilweise geschnitten,

Fig. 3 eine Ansicht in Richtung Pfeil lll in Fig. 2,
teilweise geschnitten,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer Hub-
stange mit Schnellspannfutter der Handstichsage in
Fig. 1, teilweise aufgeschnitten,

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung des Hub-
stangenendes der Hubstange in Fig. 4,

Fig. 6 eine Unteransicht des Hubstangenendes in
Fig. 5,

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung einer
Spannhiilse des Schnellspannfutters in Fig. 4, teil-
weise aufgeschnitten,

Fig. 8 eine Draufsicht der Spannhiilse in Fig. 7,

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung eines
Werkzeugauswerfers im Schnellspannfutter geméss
Fig. 4.

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels

Die in Fig. 1 in Seitenansicht dargestelite Hand-
stichsége als Beispiel fir eine allgemeine Handwerk-
zeugmaschine weist ein Maschinengehause 10 auf,
an dem ein Handgriff 11 zum Fihren der Handstich-
sége ausgebildet ist, die mittels einer Stltzplatte 12
auf das zu sadgende Werkstiick aufgesetzt wird. An
der Unterseite des Handgriffs 11 steht eine Schalt-
taste 13 zum Ein- und Ausschalten der Handstichsé-
ge vor, die mit einem im Stromkreis eines Elektro-
motors angeordneten elektrischen Schalter zusam-
menwirkt. Der hier nicht dargestellte, im Maschinen-
gehduse 10 aufgenommene Elektromotor treibt (ber
ein Getriebe eine Hubstange 14 zu einer hin- und
hergehenden Bewegung an. Die Hubstange 14 ist im
Maschinengehduse 10 in einem oberen und unteren
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Gleitlager gehalten, von denen in Fig. 2 und 3 das
untere Gleitlager 15 zu sehen ist, und tritt durch eine
Ausnehmung 16 im Maschinengehduse 10 aus Letz-
terem aus, sodass das freie Hubstangenende aus-
serhalb des Maschinengehduses 10 frei zuganglich
ist. Die Ausnehmung 16 ist mittels eines Dichtungs-
rings 17 gegen Eintritt von Staub u.dgl. abgedichtet.

Die Hubstange 14 tragt auf ihrem aus dem Ma-
schinengehduse 10 vorstehenden Ende ein Schnell-
spannfutter 18 zum wechselbaren Einspannen eines
Séageblatts 19. Das im Schnellspannfutter 18 gehal-
tene Sdageblatt 19 stiitzt sich beim Betrieb der Hand-
stichsdge mit seinem S&geblattriicken 191 auf einer
am Maschinengehduse gelagerten Stiitzrolle 20 ab.
Zum Einspannen in das Schnellspannfutter 18 tragt
das Séageblatt 19 zwei Spannlaschen 192, 193, die
vom Sageblattschaft 194 quer abstehen. In Fig. 2
und 3 ist der maximale Hub, den die Hubstange 14
beim Antrieb durch den Elektromotor zurlicklegt, da-
durch verdeutiicht, dass das Schnellspannfutter 18 in
der einen Hubendstellung ausgezogen und in der
anderen Hubendstellung strichliniert dargestelit ist.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, ist die Hubstange 14
aus einem Flachteil 141 und aus einem hohlen
Rundteil 142 zusammengesetzt, die fest miteinander
verbunden sind. Eine im Flachteil 141 ausgebildete,
ovalférmige Kulisse 143 dient zum Eingriff eines Ex-
zenterzapfens eines Exzentertriebs im Getriebe, der
die Rotationsbewegung des Elektromotors in eine
Hubbewegung der Hubstange 14 umsetzt. Das
Flachteil 141 ist im oberen Gleitlager und das hohle
Rundteil 142 im unteren Gleitlager 15 axial ver-
schieblich gefiihrt.

Das auf dem freien Ende des Rundteils 142 sit-
zende Schnellspannfutter 18 ist so ausgebildet, dass
das Séageblatt 19 in das Schnellspannfutter 18 einge-
fahrt werden kann, ohne dass zusétzliche Handgriffe
oder Hilfsmittel erforderlich sind, und nach Einfiihren
automatisch arretiert wird. Zum Entfernen des Séage-
blatts 19 wird das Schnellspannfuiter 18 einhéndig
bedient, wobei das Sageblatt 19 ausgeworfen und
das Schnellspannfutter 18 in Offenstellung gehalten
wird, sodass jederzeit ein neues Sageblatt eingefihrt
werden kann, ohne zuvor das Schnellspannfutter 18
betétigen zu missen. Im Einzelnen weist hierzu das
Schnellspannfutter 18 eine topfformige Spannhiilse
21 mit einer den Topfboden bildenden Spannscheibe
22 sowie eine Torsionsfeder 23 auf, die einerseits an
der Hubstange 14 und andererseits an der Spann-
hilse 21 angreift und hierzu mit ihrem einen Fe-
derende in eine Radialbohrung 24 in der Hubstange
14 (Fig. 5) und mit ihrem anderen Ende in einen
Schlitz 25 in der Spannhlilse 21 (Fig. 7) eingesteckt
ist. Die Spannhtilse 21 ist drehbar auf dem Ende der
Hubstange 14 gelagert, wozu am Hubstangenende
ein partielles Gewinde 26 ausgebildet ist und an der
Spannhilse 21 zwei diametral angeordnete Nocken
27 an der Hilseninnenwand radial vorstehen. Das
partielle Gewinde 26 ist zweigangig ausgefiihrt und
weist zwei zueinander diametrale Gewindeabschnitte
261 und 262 auf, die sich jeweils nur iber einen Teil
des halben Umfangs des Hubstangenendes, im Aus-
fihrungsbeispiel Gber 130° (Fig. 3), erstrecken. Das
partielle Gewinde 26 ist in einer am Hubstangenende
ausgeformten Verdickung 28 eingefrast. Die beiden
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an der Spannhtilse 21 angeordneten Nocken 27, von
denen in Fig. 7 nur der eine Nocken zu sehen ist,
sind im gleichen Axialabstand von der Spannscheibe
22 angeordnet. Jeweils ein Nocken 27 wirkt dabei
mit einem der beiden Gewindeabschnitte 261, 262
nach Art einer Gewindeverbindung zusammen. Zum
Drehen der Spannhiilse 21 auf dem partiellen Ge-
winde 26 ist an der Aussenseite der Spannhiilse 22
ein Griffstlick 29 angeformt (Fig. 8).

Zur Aufnahme des Séageblattschaftes 194 in dem
Schnellspannfutter 18 weist die Spannscheibe 22
eine mittig angeordnete, schlitzartige Einsteckéffnung
30 auf, deren Schlitzbreite grosser ist als die Schaft-
starke des zum Gebrauch in dem Schnelispannfutter
18 vorgesehenen dicksten Sageblatts 19. Unmittel-
bar an der Einsteckoffnung 30 sind zwei segmentar-
tige Ausnehmungen 31, 32 in die Einsteckoffnung 30
Ubergehend ausgebildet, wobei die Ausnehmungen
31, 32 punktsymmetrisch zur Achse der Spannhiilse
21 ausgefithrt sind. Die Ausnehmungen 31, 32 wir-
ken mit Arretiernasen 33, 34 an einem Auswerfer 35
zusammen (Fig. 9), die formschllssig in die Ausneh-
mungen 31, 32 eintauchen kénnen und damit die
Spannhiilse 21 gegen Verdrehung festlegen.

Wie in Fig. 4 verdeutlicht ist, ist der zylindrische
Auswerfer 35 im Innern des hohlen Rundteils 142
der Hubstange 14 axial verschieblich und undrehbar
gefuhrt und durch eine Auswurffeder 36, die sich an
der Stirnseite 351 des Auswerfers 35 und an dem in
das Rundteil 142 hineinragenden Ende des Flach-
teils 141 abstitzt, mit zwei an dem anderen Stirnen-
de 352 neben den Arretiernasen 33, 34 ausgebilde-
ten Anschlagen 37, 38 an Gegenanschlage 39 (Fig.
7) an der Spannscheibe 22 angelegt. In Fig. 7 ist
von den beiden Gegenanschlagen 39 lediglich der
eine Gegenanschlag 39 zu sehen. Von dem Stirnen-
de 352 aus ist in den Auswerfer 35 ein diametraler
Axialschlitz 40 eingebracht, dessen Schlitzbreite
grosser ist als die Schaftstdrke des zum Gebrauch
im Schnellspannfutter 18 vorgesehenen dicksten Sa-
geblatts 19. Im Grunde des Axialschlitzes 18 ist eine
gleiche v-féormige Nut 41 ausgebildet. Eine v-férmige
Nut 42 ist in das freie ringférmige Stirnende der
Hubstange 14 bzw. des hohlen Rundteils 142 bzw.
in die Verdickung 28 des Rundteils 142 eingebracht
(Fig. 5).

Zur Montage des Schnellspannfutters 18 wird zu-
nachst die Torsionsfeder 23 auf das Rundteil 142
aufgesetzt und dann das Rundteil 142 mit dem
Flachteil 141, z.B. durch Léten, Schweissen u.dgl.,
verbunden. Danach werden Auswurffeder 36 und
Auswerfer 35 in das Rundteil 142 eingesetzt und die
Spannhiilse 21 an das Rundteilende angesetzt. Die
Torsionsfeder 23 wird einerseits in die Radialboh-
rung 24 im Rundteil 142 und andererseits in den
Schlitz 25 in der Spannhiilse 21 eingehéngt und die
Spannhiilse 21 auf das partielle Gewinde 26 aufge-
dreht. Damit ist das Schnellspannfutter 18 betriebs-
bereit.

Die Funktionsweise des Schnellspannfutters 18 im
Betrieb der Handstichsage ist wie folgt:

Durch das Einfihren des Sageblattschaftes 194
eines Sageblatts 19 in die schlitzartige Einsteckoff-
nung 30 in der Spannscheibe 22 der Spannhiise 21
wird der Auswerfer 35 gegen die Kraft der Auswurf-



5 CH 693 736 A5 6

feder 36 so weit verschoben, dass er Uber der dem
Hubstangenende zugekehrten Rickilache 221 der
Spannscheibe 22 zu liegen kommt und damit die Ar-
retiernasen 33, 34 aus den Ausnehmungen 31, 32 in
der Spannscheibe 22 ausgehoben sind. Damit
kommt die gespannte Torsionsfeder 23 zum Tragen
und dreht die Spannhiilse 21. Dabei dreht sich die
Spannhlise 21 mit ihren beiden Nocken 27 auf dem
partiellen Gewinde 26 hoch und spannt das S&dge-
blatt 19 Uber dessen Spannlaschen 192, 193 zwi-
schen der Spannscheibe 22 und der V-Nut 42 in der
Hubstange 14 fest. Die ebene Ruickflaiche 221 der
Spannscheibe 22 stitzt sich dabei an den Unterkan-
ten der beiden Spannlaschen 192, 193 des Sage-
blatts 19 ab und driickt die Oberkanten der Spannla-
schen 192, 193 in die V-Nut 42 (Fig. 2). Gleichzeitig
drickt sich auch der Auswerfer 35 unter der Kraft
der Auswurffeder 36 mit seiner V-Nut 41 auf das
Stimende des im Axialschlitz 40 aufgenommenen
Sageblattschaftes 194 auf, sodass zusétzlich auch
das Schaftende zentriert wird.

Soll das Séageblatt 19 gewechselt werden, so ist
mittels des Giriffstlickes 29 die Spannhiilse 21 gegen
die Kraft der Torsionsfeder 23 zu drehen. Dabei be-
wegt sich die Spannhlilse 21 auf dem partiellen Ge-
winde 26 nach unten und gibt das Sé&geblatt 19 frei.
Sobald die Spannlaschen 192, 193 die Ruckflache
221 der Spannscheibe 22 verlassen und in die Ein-
steckéffnung 30 eintauchen, wird das Séageblatt 19
durch den von der Auswurffeder 36 belasteten Aus-
werfer 35 ausgeworfen. Gleichzeitig treten die Arre-
tiernasen 33, 34 an dem Auswerfer 35 formschliissig
in die Ausnehmungen 31, 32 in der Spannscheibe
22 ein, und der Auswerfer 35 legt sich mit seinen
Anschlagen 37, 38 an die Gegenanschlage 39 an.
Wird nunmehr das Griffstick 29 freigegeben, so ist
die Spannhllse 21 arretiert und kann nicht von der
gespannten Torsionsfeder 23 zurilickgedreht werden.
Bei fehlendem Séageblatt 19 ist damit das Schnell-
spannfutter 18 immer gedéffnet, und es kann jederzeit
ein neues Sageblatt 19 in die Einsteckdffnung 30 in
der vorstehend beschriebenen Weise eingesteckt
werden, ohne dass zuvor irgendwelche manuellen
Manipulationen an der Spannhiilse 21 vorzunehmen
waren,

Patentanspriiche

1. Handwerkzeugmaschine mit einem elektromo-
torisch antreibbaren, zumindest am freien Ende hohl-
zylindrischen Antriebsglied (14) fir ein Werkzeug
(19), mit einem auf dem freien Ende des Antriebs-
glieds (14) sitzenden Schnellspannfutter (18) zum
Einspannen des vom Werkzeugschaft (194) quer ab-
stehende Spannlaschen (192, 193) aufweisenden
Werkzeugs (19), das eine Einsteckéffnung (30) fur
den Werkzeugschaft (194) aufweisende Spannschei-
be (22), eine mit der Spannscheibe (22) drehfest
verbundene, auf dem freien Ende des Antriebsglieds
(14) drehbar gehaltene Spannhiilse (21), die durch
Drehen das Werkzeug (19) zwischen dem Antriebs-
gliedende und der Spannscheibe (22) verspannt,
eine einerseits an dem Antriebsglied (14) und ande-
rerseits an der Spannhiilse (21) angreifende Torsi-
onsfeder (23) und einen in dem Antriebsgliedende
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undrehbar gefiihrten Werkzeugauswerfer (35) auf-
weist, der zugleich bei offenem Schnelispannfutter
(18) die Spannhiise (21) mit Spannscheibe (22) ge-
gen Verdrehung durch die gespannte Torsionsfeder
(23) arretiert und mit seiner beim Einschieben des
Werkzeugschaftes (194) in die Einsteckdffnung (30)
einsetzenden Axialverschiebung die Arretierung auf-
hebt, dadurch gekennzeichnet, dass die dem freien
Ende des Antriebsglieds (14) zugekehrte Rlckflache
(221) der Spannscheibe (22) als eine mit den
Spannlaschen (192, 193) zusammenwirkende, ebene
Spannfldche ausgebildet und die Drehverbindung
zwischen dem Antriebsgliedende und der Spannhl-
se (21) durch ein Steilgewinde (26) vorgenommen
ist, das so ausgebildet ist, dass bei der durch die
Torsionsfeder (23) bewirkten Verdrehung der Spann-
hilse (21) eine zum Verspannen des Werkzeugs
ausreichende Axialverschiebung der Spannscheibe
(22) erreicht wird.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Steilgewinde aus einem partiellen
Gewinde (26) am Antriebsgliedende und zwei diame-
ralen Nocken (27) an der Spannhilse (21) gebildet ist.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das partielle Gewinde (26) zweigan-
gig mit zwei zueinander diametralen Gewindeab-
schnitten (261, 262) ausgebildet ist, die sich jeweils
nur Uber einen Teil des halben Umfangs des An-
triebsgliedendes, vorzugsweise Uber 130° Umfangs-
winkel, erstrecken und dass die Nocken (27) mit
gleichem Axialabstand von der Spannscheibe (22)
angeordnet sind.

4. Maschine nach einem der Anspriche 1-3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannscheibe (22)
einstlickig mit der topfférmig ausgebildeten Spann-
hiilse (21) ist und vom Topfboden der Spannhiilse
(21) gebildet ist.

5. Maschine nach einem der Anspriiche 1-4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannhilse (21) ein
am Hilsenmantel abstehendes Griffstiick (29) zum
manuellen Verdrehen der Spannhlilse (21) gegen die
Kraft der Torsionsfeder (23) tragt.

6. Maschine nach einem der Anspriiche 1-5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Spannscheibe (22)
mindestens eine Arretierausnehmung (31, 32) auf-
weist, in die eine an der Stimseite (352) des Werk-
zeugauswerfers (35) angeordnete Arretiernase (33,
34) formschlissig eingreift, dass der Werkzeugaus-
werfer (35) eine an dieser Stirnseite (352) miindende
zentrale Ausnehmung (40) zur formschilissigen Auf-
nahme des Werkzeugschaftes (194) aufweist und
dass eine zwischen dem Antriebsglied (14) und dem
Werkzeugauswerfer (35) sich abstitzende Auswurffe-
der (36) den Boden der Ausnehmung (40) gegen
das Stimende des Werkzeugschaftes (154) und bei
fehlendem Werkzeug (19) die Stinseite (352) des
Werkzeugauswerfers (35) an der Spannflache (221)
der Spannscheibe (22) jeweils kraftschlissig an-
drickt.

7. Maschine nach einem der Anspriiche 1-6, da-
durch gekennzeichnet, dass das Antriebsglied eine
Hubstange (14) und das Werkzeug ein Sé&geblatt
(19) ist, dass die Einsteckdffnung (30) in der Spann-
scheibe (22) rechteckiérmig ausgebildet ist und dass
in das ringférmige freie Stimende der Hubstange
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(14) eine diametrale, v-formige (42) Nut zur Abstit-
zung der Spannlaschen (192, 193) des Sageblatt-
schafts (194) an der Hubstange (14) eingebracht ist.

8. Maschine nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zentrale Ausnehmung im 5
Werkzeugauswerfer (35) als diametraler Axialschlitz
(40) mit einer Schlitzbreite, die grésser ist als die
Schaftstarke des Sageblatts (19), ausgefthrt ist und
dass im Boden des Axialschlitzes (18) eine v-férmige
Nut (41) eingebracht ist. 10

9. Maschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in der Spannscheibe (22) zwei
segmentartige Arretierausnehmungen (31, 32) vorge-
sehen sind, die auf beiden Seiten der rechteckférmi-
gen Einsteckéffnung (30), vorzugsweise punktsym- 15
metrisch zur Achse der Spannscheibe (22), in die
Einsteckéffnung (30) Ubergehend angeordnet sind.

10. Maschine nach einem der Anspriche 7-9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hubstange (14)
zweiteilig aus einem antriebsseitigen Flachteil (141) 20
und aus einem das Schnellspannfutter (18) tragen-
den, hohlzylindrischen Rundteil (142) zusammenge-
setzt ist.
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