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(57) Es ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Schmelzspinnen und Abklhlen einer Vielzahl von Fila-
menten beschrieben. Hierbei werden die Filamente nach
dem Extrudieren als ein Filamentvorhang durch eine
Kuhlzone gefiihrt und durch einen quer zum Filament-
vorhang geblasenen Kihlluftstrom gekiihlt. Um die durch

Verfahren und Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Abktihlen einer Vielzahl von Filamenten

Luftverwirbelungen in der Randzone des Filamentvor-
hangs erzeugten Storeffekte zu vermeiden, wirkt inner-
halb der Kiihlzone ein zusatzlicher Blasstrom auf die in
einer Randzone des Filamentvorhangs gefiihrten Fila-
mente. Die erfindungsgemafe Vorrichtung weist hierzu
zumindest ein einer Stirnseite der Spinnduseneinrich-
tung zugeordnetes Blasmittel auf.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
Schmelzspinnen und Abkihlen einer Vielzahl von Fila-
menten gemaf dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie
eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens ge-
maR dem Oberbegriff des Anspruchs 9.

[0002] Beider Herstellung von Spinnvliesen ist es be-
kannt, dass in einer Spinneinrichtung eine Vielzahl von
Filamenten extrudiert werden, gemeinsam als ein Fila-
mentvorhang abgekuhlt und zu einem Vlies abgelegt
werden. Hierzu werden ublicherweise Abzugsdisen ein-
gesetzt, die den Filamentvorhang aus der Spinneinrich-
tung abzieht und zu einem unterhalb der Abzugsdise
angeordneten Ablageband fuhrt. Zur Abkuhlung der
frisch extrudierten Filamente wird ein Kihlluftstrom quer
zu dem Filamentvorhang auf die Filamente geblasen, so
dass vor Eintritt in die Abzugsdise einen Verfestigung
der Filamente vorliegt. Eine derartiges Verfahren bzw.
Vorrichtung sind beispielsweise aus der US 6,183,684
bekannt.

[0003] Um den Anforderungen der GleichmaRigkeit
der Eigenschaften der einzelnen Filamente sowie die
Forderungen nach héheren Produktionsgeschwindigkei-
ten erflllen zu kénnen, missen die Filamente nach dem
Extrudieren mdglichst gleichmaRig und intensiv gekihit
werden. Bei der bekannten Vorrichtung wird hierzu eine
Querstromanblasung genutzt, die zu beiden Langsseiten
der Spinnduseneinrichtung ausgebildet ist und unmittel-
bar einen Kuhlluftstrom quer zum Filamentvorhang auf
die Filamente bléast. Dabei fuhrt das unmittelbare zusam-
mentreffen der Kuhlluftstrome auerhalb des Filament-
vorhangs zu Luftverwirbelungen, die insbesondere an
den Filamenten wirken, die unmittelbar in den Randzo-
nen des Filamentvorhangs gefiihrt sind.

[0004] Um derartige Storeffekte zu unterbinden, ist
zwar aus der DE 33 18 096 eine Vorrichtung bekannt,
bei welcher parallel zu den Stirnseiten des Filamentvor-
hangs verstellbare Leitbleche angeordnet sind. Damit
lassen sich jedoch nur gewisse Stromungsfuhrungen der
Kuhlluft gegenliber der Umgebung erreichen. Die Kiih-
lung der Filamente in den Randzonen sowie die Rand-
stromungseffekte kénnen hiermit kaum beeinflusst wer-
den.

[0005] Esistdaher Aufgabe der Erfindung ein Verfah-
ren und eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zu
schaffen, bei welchem bzw. bei welcher alle Filamente
eines Filamentvorhangs insbesondere auch in den
Randzonen des Filamentvorhangs intensiv und gleich-
maRig kihlbar sind.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman durch ei-
ne Verfahren mit den Merkmalen nach Anspruch 1 und
durch eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens
mit den Merkmalen nach Anspruch 9 geldst.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung
sind durch die Merkmale und Merkmalskombinationen
der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

[0008] Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass
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die in einer Randzone des Filamentvorhangs gefihrten
Filamente in einer vorbestimmten Atmosphéare mit defi-
nierten Stromungsverhaltnissen gefuhrt sind. Hierzu wird
zumindestan einer Stirnseite der Spinndiseneinrichtung
ein zusatzlicher Blasstrom durch ein Blasmittel erzeugt,
welcher unmittelbar auf die in der Randzone des Fila-
mentvorhangs gefiihrten Filamente einwirkt. Luftverwir-
belungen durch einen quer gerichteten Kihlluftstrom am
Rand des Filamentvorhangs lassen sich damit vorteilhaft
vermeiden. Insbesondere konnte durch den Blasstrom
eine VergleichméaRigung der Anblasverhéltnisse durch
den Kuhlluftstrom erreicht werden.

[0009] Um an jeder Randzone des Filamentvorhangs
gleiche Wirkungen zu erhalten, wird bevorzugt an jeder
Randzone des Filamentvorhangs jeweils ein separater,
quer zum Kuhlluftstrom gerichteter Blasstrom auf die Fi-
lamente einwirken. Hierzu sind zu beiden Stirnseiten der
Spinndiiseneinrichtung separate Blasmittel vorgesehen.
[0010] Umdie Abkiihlung der Filamente des Filament-
vorhangs im wesentlichen durch den quer gerichteten
Kuhlluftstrom zu bewirken, ist die Weiterbildung des er-
findungsgemafen Verfahrens besonders vorteilhaft, bei
welcher der Blasstrom neben der Randzone des Fila-
mentvorhangs mit einer in Laufrichtung der Filamente
gerichtete Blasrichtung erzeugt wird, wobei zwischen
den Filamenten und dem Blasstrom ein Anblaswinkel im
Bereich von 0° bis 45° eingestellt wird. So lasst sich im
Extremfall eine Parallelstromung zu dem Filamentvor-
hang einstellen, die im wesentlichen nur die Randluft-
schichten des Filamentvorhangs beeinflusst. Um zusatz-
liche Kuhlwirkungen des Blasstroms nutzen zu kdnnen,
wird der Anblaswinkel vorteilhaft vergréRert, wobei sich
Anblaswinkel im Bereich bis zu 45° als geeignet heraus-
gestellt haben, um keine unzuléssigen Abweichungen in
den Kuhlbedingungen zwischen der Mitte des Filament-
vorhangs und den Randzonen des Filamentvorhangs zu
erhalten.

[0011] Bevorzugt werden die Blasstrome in beiden
Randzonen des Filamentvorhangs mit einem Anblaswin-
kelim Bereich von 0° bis 20° auf die Filamente auftreffen.
Die erfindungsgeméalRe Vorrichtung weist hierzu jeweils
eine Blasoffnung und eine mit der Blas6ffnung verbun-
dene Druckkammer auf, wobei die Blasdffnung eine Nei-
gung zur Bildung eines Anblaswinkels zwischen den Fi-
lamenten und dem Blasstrom im Bereich von 0° bis 45°
aufweist.

[0012] Durch die Verfahrensvariante, bei welcher der
Blasstrom und die Filamente in einem Eintrittsbereich
der Kilhlzone zusammentreffen, wird ein gleichméaRiges
Ausspinnen aller Filamente ermdglicht. Erst nach Durch-
lauf einer kurzen Spinnzone werden die Filamente mit
dem Blasstrom konfrontiert.

[0013] Um eine sich méglichst tiber die gesamte Kihl-
langenstrecke ausreichende Wirkung des Blasstroms in
den Randzonen des Filamentvorhangs zu erhalten, wird
der Blasstrom gemaR einer vorteilhaften Verfahrensva-
riante mit einer Blasgeschwindigkeit erzeugt, die gréf3er
ist als die Blasgeschwindigkeit des Kuihlluftstroms. Damit
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lasst sich bis zur Auslassseite der Kiihleinrichtung eine
turbulenzfreie Strémung im Randbereich des Filament-
vorhangs erzeugen.

[0014] Der Blasstrom und der Kihlluftstrom werden
dabei vorzugsweise durch eine Klimaluft gebildet, wel-
che eine im wesentlichen gleiche Temperierung auf-
weist. Grundsatzlich besteht jedoch auch die Méglich-
keit, den Blasstrom und den Kduhlluftstrom mit unter-
schiedlichen Temperierungen dem Filamentvorhang zu-
zufiihren. So lasst sich der Blasstrom auch vorteilhaft
durch eine Raumluft bilden.

[0015] Um selbst bei einer hohen Filamentdichte in-
nerhalb des Filamentvorhangs eine ausreichende Kih-
lung der Filamente zu erhalten, wird innerhalb der Kihl-
zone bevorzugt ein zweiter Kihlluftstrom auf die Fila-
mente einwirken, welcher quer zum Filamentvorhang
entgegen dem ersten Kihlluftstrom geblasen wird. Damit
kann der Filamentvorhang zu beiden Langsseiten inten-
siv und gleichmaRig gekuhlt werden.

[0016] Bei der erfindungsgeméaRen Vorrichtung wird
das Blasmittel bevorzugt durch eine auf die Randzone
des Filamentvorhangs gerichtete Blas6ffnung und eine
mit der Blasoffnung verbundene Druckkammer gebildet.
Dabei weist die Blaséffnung vorzugsweise einen recht-
eckigen Austrittsquerschnitt auf, welcher sich im wesent-
lichen parallel zu der Stirnseite der Spinndiseneinrich-
tung ausgerichtet tUiber die gesamte Dicke des Filament-
vorhangs erstreckt.

[0017] Um moglichst innerhalb des Blasstroms eine
turbulenzfreie Strémung zu erhalten, ist innerhalb der
Blas6ffnung ein Strémungsgleichrichter angeordnet.
[0018] Die erfindungsgemafle Vorrichtung wird ge-
maR einer bevorzugten Weiterbildung mit einer Kiihlein-
richtung betrieben, die zu beiden Léangsseiten der Spinn-
duseneinrichtung jeweils eine Blaswand mit einer Blas-
kammer enthalt. Damit lassen sich zwei separate Kuhl-
luftstrome erzeugen, die jeweils quer zum Filamentvor-
hang auf die Filamente gerichtet sind. Derartige Kuihlvor-
richtungen ermdglichen eine intensive Kihlung, das
selbst bei grof3en Filamentdichten innerhalb des Fila-
mentvorhangs hohe Prozessgeschwindigkeiten méglich
werden.

[0019] Zur Beeinflussung der sich parallel zu den
Randzonen der Filamente ausbildenden Strémung wird
des weiteren vorgeschlagen, dass den Blasmitteln je-
weils eine oder mehrere Abdeckplatten zugeordnet sind,
die sich mit Abstand parallel zu den Randzonen der Fi-
lamente erstrecken und verschiebbar ausgebildet sind.
Damit kdnnen zusatzliche Stromungseffekte zur Ver-
gleichmaRigung einer Randstrdmung erzeugt werden.
So lasst sich bei einer Teilabdeckung die angesaugte
Umgebungsluft mit nutzen.

[0020] Das erfindungsgemafe Verfahren ist anhand
einiger Ausflhrungsbeispiele der erfindungsgemalfen
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens unter Hin-
weis auf die beigefligten Figuren nachfolgend naher be-
schrieben.

[0021] Es stellen dar:
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schematisch eine Ansicht eines ersten Ausfih-
rungsbeispiels der erfindungsgeméaRen Vor-
richtung zur Durchfihrung des erfindungsge-
maRen Verfahrens.

Fig. 1

Fig.2 schematisch eine Querschnittsansicht des

Ausfuhrungsbeispiels aus Fig. 1

schematisch eine Draufsicht eines weiteren
Ausflihrungsbeispiels der erfindungsgemafen
Vorrichtung

Fig. 3

Fig. 4  eine Querschnittsansicht eines weiteren Aus-
fuhrungsbeispiels der erfindungsgemafien

Vorrichtung.

[0022] InFig. 1 und Fig. 2 ist ein erstes Ausfuhrungs-
beispiel der erfindungsgemafen Vorrichtung zur Durch-
fuhrung des erfindungsgeméfen Verfahrens zum
Schmelzspinnen und Abkuhlen einer Vielzahl von Fila-
menten gezeigt. In Fig. 1 ist das Ausfuhrungsbeispiel
schematisch in einer Ansicht und in Fig. 2 schematisch
in einem Querschnitt dargestellt. Insoweit kein Bezug zu
einer der Figuren gemacht ist, gilt die nachfolgende Be-
schreibung fur beide Figuren.

[0023] Das Ausfuhrungsbeispiel weist eine Spinndu-
seneinrichtung 1 auf, die an lhrer Unterseite eine Vielzahl
von Dusenbohrungen bevorzugt in reihenférmiger An-
ordnung aufweist. Die Spinnduseneinrichtung 1 ist tber
einen Schmelzezulauf 2 mit einer Schmelzequelle (hier
nicht dargestellt) verbunden.

[0024] Unterhalb der Spinndiseneinrichtung 1 ist eine
Kuhleinrichtung 3 angeordnet. Zwischen der Spinndi-
seneinrichtung 1 und der Kuhleinrichtung 3 ist eine kurze
Spinnzone ausgebildet, in welcher die Filamente ohne
eine aktive Kilhlung gefiihrt sind. Die Kihleinrichtung 3
weist eine sich parallel zu einer Langsseite der Spinndu-
seneinrichtung 1 erstreckende Blaswand 4.1 auf, die mit
einer Blaskammer 5.1 verbunden ist. Die Blaskammer
5.1ist Uber eine Luftzufihrung 17 mit einer Kihlluftquelle
(hier nicht dargestellt) verbunden. Als Kiihlluftquelle
kann hierbei ein Geblése oder eine Klimaeinrichtung vor-
gesehen sein.

[0025] Zu beiden Stirnseiten der Spinnduseneinrich-
tung 1 weist die Kuhleinrichtung 3 jeweils ein separates
Blasmittel 8.1 und 8.2 auf. In Fig. 2 sind die Blasmittel
8.1 und 8.2 jeweils in einer Querschnittsansicht gezeigt,
wobei das Blasmittel 8.1 der linken Stirnseite der Spinn-
diseneinrichtung 1 und das Blasmittel 8.2 der rechten
Stirnseite der Spinndiiseneinrichtung 1 zugeordnet ist.
Das Blasmittel 8.1 wird durch eine Blasé6ffnung 9.1 und
einen mit der Blasoffnung 9.1 verbundene Druckkammer
10.1. gebildet. Die Druckkammer 10.1 ist mit einer hier
nicht dargestellten Druckquelle verbunden. Das auf der
gegenuberliegenden Stirnseite angeordnete Blasmittel
8.2 wir ebenfalls zu einer Blaséffnung 9.2 und eine mit
der Blaso6ffnung 9.2 verbundene Druckkammer 10.2 ge-
bildet. Die Druckkammer 10.2 ist ebenfalls an einer
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Druckquelle angeschlossen. Die Blaséffnungen 9.1 und
9.2 weisen einenimwesentlichen rechteckférmigen Aus-
trittsquerschnitt auf, in welchem jeweils ein Strémungs-
gleichrichter 11 angeordnet ist. Die Blaséffnung 9.1 an
derlinken Stirnseite der Spinndiseneinrichtung weist ge-
genuber einer Vertikalen eine Neigung auf, so dass der
aus dem Austrittsquerschnitt der Blas6ffnung 9.1 austre-
tende Blasstrom mit einem Anblaswinkel auf die durch
die Spinndiseneinrichtung 1 extrudierten Filamente 6
trifft. In Fig. 2 ist der Anblaswinkel mit dem Bezugszei-
chen a gekennzeichnet.

[0026] Die Blassoffnung 9.2 auf der gegenuberliegen-
den Stirnseite der Spinnduseneinrichtung 1 ist im we-
sentlichen spiegelbildlich zu der Blas6ffnung 9.1 ausge-
bildet. Dabei weist die Blaséffnung 9.2 eine entgegen-
gesetzte Neigung auf, so dass der aus dem Austritts-
guerschnitt der Blasoffnung 9.2 austretende Blasstrom
mit einem Anblaswinkel auf die durch die Spinndusen-
einrichtung 1 extrudierten Filamente 6 trifft. Der Anblas-
winkel ist hierbei ebenfalls durch das Bezugszeichen a
gekennzeichnet. Die Anblaswinkel und damit die Anord-
nung der Blaséffnungen 9.1 und 9.2 sind zu beiden Sei-
ten der Spinndiseneinrichtung 1 vorzugsweise gleich
ausgebildet.

[0027] Wie aus Figur 1 hervorgeht, ist unterhalb der
Kihleinrichtung 3 eine Abzugsdise 12 angeordnet, um
die Filamente 6 von der Spinndiiseneinrichtung 1 abzu-
ziehen und auf eine unterhalb der Abzugsdise 12 ange-
ordnetes Ablageband 13 als ein Spinnvlies 18 abzule-
gen. Das Ablageband 13 ist luftdurchlassig ausgebildet
und wird Uber ein hier nicht ndher erlautertes Antriebs-
system quer zur Abzugsdise 12 angetrieben.

[0028] BeiderinFig.1und 2 dargestellten erfindungs-
geméalen Vorrichtung wird der Spinndiiseneinrichtung 1
eine Polymerschmelze zugefihrt und unter Druck aus
den an der Unterseite der Spinndiseneinrichtung 1 an-
geordneten Diisenbohrungen extrudiert. Die aus den DU-
senbohrungen der Spinndiseneinrichtung 1 austreten-
den Filamente 6 sind in einer reihenférmigen Anordnung
als ein so genannter Filamentvorhang 7 gefuhrt. Der Fi-
lamentvorhang 7 wird dabei durch die Abzugsdise 12
von der Spinndiseneinrichtung 1 abgezogen. Hierzu
wird der Filamentvorhang 7 durch einen Fiihrungskanal
14 der Abzugsdise 12 gefiihrt, in welchem ein Férder-
fluid eingeleitet wird.

[0029] Bevor die Filamente 6 des Filamentvorhangs 7
in dem Fihrungskanal 14 der Abzugsdise 12 eintreten,
erfolgt eine Abkihlung durch einen Quer zu dem Fila-
mentvorhang 7 gerichteten Kihlluftstromin der durch die
Kihleinrichtung 3 gebildeten Kuhlzone. Der Kihlluft-
strom wird hierzu durch die Blaskammer 5.1 und der
Blaswand 4.1 erzeugt und gleichméfRig Uiber die gesamte
Breite und Lange der Blaswand 4.1 auf die Filamente 6
des Filamentvorhangs 7 geblasen. Zur Vermeidung von
Luftturbulenzen an den durch die Stirnseiten der Spinn-
diseneinrichtung 1 gebildeten Randzonen des Filament-
vorhangs 7 wird durch die Blasmittel 8.1 und 8.2 ein zu-
satzlicher Blasstrom erzeugt, der mit einem Anblaswin-
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kel a von ca. 20° auf die in den Randzonen des Filament-
vorhangs gefiihrten Filamente 6 trifft. Der durch die Blas-
mittel 8.1 und 8.2 erzeugte Blasstromwird in Laufrichtung
der Filamente 6 geblasen, so dass keine wesentlichen
Luftreibungserscheinungen an den Filamenten auftre-
ten. Der quergerichtete Kihlluftstrom sowie die an den
Randzonen des Filamentvorhangs 7 eingestellte Blas-
strom sind derart aufeinander abgestimmt, dass eine im
wesentlichen gleichmafige Auskihlung der Filaments-
trange innerhalb des Filamentvorhangs 7 eintritt unab-
héngig davon, an welcher Stelle die Filamente 6 gefuhrt
sind. Der Blasstrom wird gegentiber dem quergerichte-
ten Kuhlluftstrom mit einer etwas hoheren Blasgeschwin-
digkeit eingestellt, so dass tiber die gesamte Kihlstrecke
die Entstehung von Luftwirbeln vermieden wird und eine
gleichmaRige Fuhrung der Filamente bis hin zu Abzugs-
dise 12 gewabhrleistet ist. Der Filamentvorhang 7 wird
von der Abzugsdise 12 aufgenommen und als Spinnv-
lies 18 auf dem Ablageband 13 abgelegt.

[0030] Umdas Ausspinnen der Filamente inder Spinn-
zone nicht zu beeinflussen, treffen der Blasstrom und die
Filamente im Einlassbereich der Kuhlzone zusammen.
Somit wird der Kiihlluftstrom tber die gesamte Lange der
Kihlzone mit dem Blasstrom Uberlagert.

[0031] Beidemin Figur 1 und 2 dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel sind die Blas6ffnungen 9.1 und 9.2 derart
ausgerichtet, dass der Blasstrom mit einem Anblaswin-
kel von ca. 20° auf die Filamente 6 des Filamentvorhangs
7 trifft. Grundsatzlich lassen sich Anblaswinkel einstel-
len, die im Bereich von 0° bis 45° liegen kénnten, um
eine vorteilhafte Fihrung und Kiihlung der Filamente in
den Randzonen des Filamentvorhangs 7 zu erhalten. Be-
vorzugt wir der Anblaswinkel jedoch an beiden Seiten
gleich in einem Bereich von 0° bis 20° eingestellt. Dabei
kénnten die Blasoffnungen 9.1 und 9.2 jeweils an beweg-
lichen Blasstutzen ausgebildet sein, durch welche eine
Einstellung des Anblaswinkels mdglich ist. Zudem be-
stehtauch die Méglichkeit, die Blasstrome ohne Hilfe von
Strémungsgleichrichtern in den Blaséffnungen 91. und
9.2 zu erzeugen.

[0032] In Fig. 3 ist ein weiteres Ausflihrungsbeispiel
der erfindungsgemaRen Vorrichtung zur Durchfiihrung
des erfindungsgemafen Verfahrens gezeigt. Das Aus-
fuhrungsbeispiel nach Fig. 3istimwesentlichen identisch
zu dem vorhergehenden Ausfuhrungsbeispiel ausgebil-
det, so dass an dieser Stelle schematisch eine Draufsicht
des Ausfiihrungsgbeispiels gezeigtist. Nachfolgend sind
im wesentlichen nur die Unterschiede erlautert.

[0033] Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausflihrungs-
beispiel weist die Kuihleinrichtung 3 zu beiden Langssei-
ten der Spinndiseneinrichtung 1 jeweils eine Blaswand
4.1 und 4.2 auf, die jeweils mit einer Blaskammer 5.1 und
5.2 verbunden sind. Die Blaswénde 4.1 und 4.2 sind im
wesentlichen parallel zu der oberhalb der Kihleinrich-
tung 3 angeordneten Spinndiseneinrichtung 1 angeord-
net. Die Blaskammern 5.1 und 5.2 sind mit einer nicht
dargestellten Kuhlluftquelle verbunden, so dass die Blas-
kammern 5.1 und 5.2 mit einem Kihimedium vorzugs-
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weise eine Kuhlluft gefillt und unter Druckwirkung durch
die Blaswénde 4.1 und 4.2 quer zu dem Filamentvorhang
gefiihrt wird. Zu beiden Stirnseiten des Filamentvor-
hangs sind die Blasmittel 8.1 und 8.2 angeordnet. Jedes
der Blasmittel 8.1 und 8.2 weist eine Blastffnung 9.1 und
9.2 auf, durch welche ein Blasluftstrom erzeugt wird und
- wie bereits zuvor beschrieben - mit einem Anblaswinkel
auf die Filamente 6 des Filamentvorhangs geblasen. Je-
de Blaso6ffnung 9.1 und 9.2 kann einen Strémungsgleich-
richter enthalten, durch welchen eine im wesentlichen
gleichgerichtete Luftstrémung erzeugt wird, so dass ein
Uber die gesamte Dicke des Filamentvorhangs 7 gleich-
maRiger Blasstrom entsteht. Jede der Blas6ffnungen 9.1
und 9.2 ist mit einer Druckkammer 10.1 und 10.2 ver-
bunden.

[0034] Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel lassen sich besonders hohe Filamentdichten in-
nerhalb des Filamentvorhangs 7 intensiv und gleichmaé-
Big kiihlen. Aufgrund der intensiven Kuhlwirkung kénnen
dabei vorteilhaft hohe Abzugsgeschwindigkeiten durch
eine nachgeordnete Abzugsdise eingestellt werden.
[0035] In Fig. 4 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel
der erfindungsgeménen Vorrichtung zur Durchfihrung
des erfindungsgeméfen Verfahrens in einer Langs-
schnittansicht schematisch gezeigt. Das Ausfiihrungs-
beispiel ist im wesentlichen identisch zu dem Ausflih-
rungsbeispiel nach Fig. 3, so dass nachfolgend nur die
Unterschiede erlautert werden.

[0036] Die unterhalb der Spinndiiseneinrichtung 1 an-
geordnete Kihleinrichtung 3 wird durch die sich an den
Langsseiten erstreckenden Blaswéande 4.1 und 4.2 mit
den Blaskammern 5.1 und 5.2 gebildet. Zu jeder Stirn-
seite ist ein Blasmittel 8.1 und 8.2 vorgesehen, wobei in
der Darstellung in Fig. 4 nur das Blasmittel 8.2 gezeigt
ist. An den Stirnseiten des Filamentvorhangs 7 sind meh-
rere Abdeckplatten vorgesehen, um eine Abschirmung
der Filamente 6 gegeniiber der Umgebung vornehmen
zu kénnen. In Fig. 4 sind die dem Blasmittel 8.2 zuge-
ordneten Abdeckplatten 19.1 und 19.2 dargestellt. Die
Abdeckplatten 19.1 und 19.2 sind in einer oberen Fih-
rung 20 und einer unteren Filhrung 21 verschiebbar ge-
halten. Dabei lassen sich die Abdeckplatten 19.1 und
19.2 zwischen einer geschlossenen Stellung und einer
gedffneten Stellung beliebig verstellen. In der gedffneten
Stellung ist ein seitlicher Luftaustritt 22 gebildet. Damit
lassen sich zuséatzliche Stromungseffekte an den Rand-
zonen des Filamentvorhangs 7 innerhalb der Kihlzone
erzeugen.

[0037] Der Filamentvorhang 7 wird durch die Abzugs-
diise 12 von der Spinndiseneinrichtung 1 abgezogen.
Der in dem Fiihrungskanal 14 gefiihrte Filamentvorhang
7 wird dabei durch eine Forderfluid gefordert, dass tber
die Fluidkammern 16.1 und 16.2 und den Fluideinlassen
15.1 und 15.2 dem Fihrungskanal 14 zugefuhrt wird.
[0038] Die in den Fig. 1 bis 4 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiele der erfindungsgemafien Vorrichtung zur
Durchfiihrung des erfindungsgeméaRen Verfahrens sind
im Aufbau und Anordnung der Blasmittel beispielhaft.
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Wesentlich ist hierbei, dass ein zusatzlicher Blasstrom
zur Fhrung der Filamente an den Randzonen des Fila-
mentvorhangs erzeugbar ist. Insbesondere sollen dabei
die durch eine Querstromanblasung erzeugten Luftver-
wirbelungen an den Randzonen des Filamentvorhangs
vermieden werden.

Bezugszeichenliste

[0039]

1 Spinnduseneinrichtung
2 Schmelzezulauf
3 Kihleinrichtung
4.1,4.2 Blaswand
5.1,5,2 Blaskammer

6 Filamente

7 Filamentvorhang
8.1,8.2 Blasmittel
9.1,9.2 Blasoffnung
10.1, 10.2  Druckkammer
11 Strémungsgleichrichter
12 Abzugsdise

13 Ablageband

14 Fuhrungskanal
15.1, 15.2  Fluideinlasse
16.1, 16.2  Fluidkammern
17 Luftzufuhrung
18 Spinnvlies
19.1,19.2  Abdeckplatte

20 obere Fihrung
21 untere Fuhrung
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Schmelzspinnen und Abkuhlen einer
Vielzahl von Filamenten, bei welchem die Filamente
nach dem Extrudieren als ein Filamentvorhang
durch eine Kuhlzone gefiihrt und durch einen quer
zum Filamentvorhang geblasenen Kihlluftstrom ge-
khlt werden,
dadurch gekennzeichnet, dass
innerhalb der Kuhlzone ein zuséatzlicher Blasstrom
auf die in einer Randzone des Filamentvorhangs ge-
fuhrten Filamente einwirkt.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
an jeder Randzone des Filamentvorhangs jeweils
ein separater, quer zum Kihlluftstrom gerichteter
Blasstrom auf die Filamente einwirkt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Blasstrom neben der Randzone des Filament-
vorhangs mit einer in Laufrichtung der Filamente ge-
richteten Blasrichtung erzeugt wird, wobei zwischen
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den Filamenten und dem Blasstrom eine Anblaswin-
kel im Bereich von 0° bis 45° eingestellt ist.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Blasstréme in beiden Randzonen des Filament-
vorhangs jeweils bevorzugt mit einem Anblaswinkel
im Bereich von 0° bis 20° auf die Filamente auftref-
fen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Blasstrom und die Filamente in einem Einlal3be-
reich der Kiihlzone zusammentreffen.

Verfahren nach einem der vorgenannten Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Blasstrom mit einer Blasgeschwindigkeit erzeugt
wird, die grofRer ist als die Blasgeschwindigkeit des
Kuhlluftstroms.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Blasstrom und der Kuhlluftstrom durch jeweils
eine Klimaluft gebildet sind, welche eine im wesent-
lichen gleiche Temperierung aufweisen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

innerhalb der Kiihlzone ein zweiter Kiihlluftstrom auf
die Filamente einwirkt, welcher quer zum Filament-
vorgang entgegen dem ersten Kuhlluftstrom gebla-
sen wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 8, mit einer langlichen
Spinndiseneinrichtung (1) zum Extrudieren einer
Vielzahl von Filamenten (6) und einer unterhalb der
Spinnduseneinrichtung (1) angeordneten Kihlein-
richtung (3), wobei die Kihleinrichtung (3) zumindest
eine parallel zu einer Langsseite der Spinndisen-
einrichtung (1) ausgerichtete Blaswand (4.1) und ei-
ne mit der Blaswand (4.1) verbundene Blaskammer
(5.1) aufweist, durch welche ein quer zu den als Fi-
lamentvorhang gefiihrten Filamenten (6) gerichteter
Kuhlluftstrom erzeugbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest einer Stirnseite der Spinndiseneinrich-
tung (1) ein Blasmittel (8.1) zugeordnet ist, durch
welches ein zusétzlicher Blasstrom auf die in einer
Randzone des Filamentvorhangs gefiihrten Fila-
mente (6) geblasen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

zu beiden Stirnseiten der Spinndiiseneinrichtung (1)
separate Blasmittel (8.1, 8.2) angeordnet sind, durch
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

10

welche jeweils ein quer zum Kuhlluftstrom gerichte-
ter Blasstrom erzeugbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 und 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Blasmittel (8.1) durch eine auf die Randzone
des Filamentvorhangs gerichtete Blastffnung (9.1)
und eine mit der Blasoffnung (9.1) verbundenen
Druckkammer (10.1) gebildet ist und dass die Blas-
6ffnung (9.1) eine Neigung zur Bildung eines Anblas-
winkels (a) zwischen den Filamenten (6) und dem
Blasstrom im Bereich von 0° bis 45° aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

zu beiden Stirnseiten der Spinndiiseneinrichtung (1)
jeweils eine Blasoffnung (9.1, 9.2) mit einer Neigung
zur Bildung eines Anblaswinkels (a) zwischen den
Filamenten (6) und dem Blasstrom im Bereich von
0° bhis 20° vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Blaso6ffnung (8.1, 8.2) einen rechteckigen Aus-
trittsquerschnitt aufweist, welcher sich im wesentlich
parallel zu der Stirnseite der Spinndiiseneinrichtung
(1) ausgerichtet Gber die Dicke des Filamentvor-
hangs (7) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

innerhalb der Blaséffnung (9.1, 9.2) ein Stromungs-
gleichrichter (11) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 9 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Blasmittel (.1, 8.2) im Einlaufbereich der Kuhl-
einrichtung (3) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Blasmittel (8.1, 8.2) und die Blaskammer (5.1)
an einer gemeinsamen Kuhlluftquelle angeschlos-
sen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Kuhleinrichtung (3) auf der gegenuberliegenden
Langsseite der Spinndiseneinrichtung (1) eine
zweite Blaskammer (5.2) mit Blaswand (4.2) auf-
weist, welche einen zweiten Kihlluftstrom quer zum
Filamentvorgang entgegen dem ersten Kuhlluft-
strom blast.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 9 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass

den Blasmitteln (8.1, 8.2) jeweils eine oder mehrere
Abdeckplatten (19.1, 19.2) zugeordnet sind, die sich
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mit Abstand parallel zu den Randzonen der Filamen-
te (6) erstrecken und verschiebbar ausgebildet sind.
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