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(57) Abstract

A fan-like grinding wheel consists of a support
plate. Lamellae which overlap one another are arranged
in a fan-like or roof tile-like manner on the outer area
of said support plate. In order to improve the grinding
performance of such a fan-like grinding wheel and, at the
same time, to reduce the production costs while using fewer
materials, the lamellae (10) consist of first lamellae (12)
comprising a base (14), a base binding layer (15) which
is mounted on said base, a spreading layer consisting of
abrasive grit (16) applied to the base binding layer (15) and
a coating layer (18) applied to the abrasive grit spreading
layer (16), and also consist of two lamellae (20) comprising
a base (22) and a layer (24) applied to said base containing
substances with abrasive action.

(57) Zusammenfassung

Eine Ficherschleifscheibe besteht aus einem
Trégerteller, auf dessen Umfangzone ficherartig
oder dachziegelartig einander {iberlappende Lamellen
angeordnet sind. Um die Schileifwirkung einer solchen
Fécherschleifscheibe bei verringertem Material- und
Herstellungsaufwand zu verbessern, bestehen die
Lamellen (10) aus ersten Lamellen (12), bestehend
aus einer Unterlage (14), einer auf die Unterlage

aufgebrachten Grundbindungsschicht (15), einer auf die Grundbindungsschicht (15) aufgebrachten Streulage aus Schleifkorn (16) und einer
auf die Schleifkornstreulage (16) aufgebrachten Deckschicht (18), und aus zweiten Lamellen (20), bestehend aus einer Unterlage (22) und
einer auf die Unterlage aufgebrachten Schicht (24) mit schleifaktiven Stoffen.
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Facherschleifscheibe

Die Erfindung betrifft eine Fidcherschleifscheibe
gemdfl Oberbegriff des Anspruchs 1.

Durch die DE 35 25 620 ist eine Ficherschleif-
scheibe bekannt, bei welcher entlang der Umfangzone
eines kreisscheibenfdrmigen flexiblen Grundtellers in
radialen Schlitzen der Umfangzone Schleiflamellen ein-
ander dachziegelartig Ubergreifend angeordnet und un-
losbar befestigt sind. Um den Grundteller leichter und
einfacher auszubilden und dennoch bei hdheren Drehzah-
len die Schleiflamellen sicher zu halten, ist der
Grundteller als Teilscheibe ausgebildet, in deren Um-
fangzone radiale Schlitze vorhanden sind, die zu kie-
menartigen Offnungen erweitert sind, in welche Schlei-
flamellen eingeklemmt sind.

Aus der DE 35 41 347 ist eine Facherschleifscheibe
bekannt, bei welcher entlang der Umfangzone eines
kreisscheibenfdrmigen flexiblen Grundtellers Schleifla-
mellen einander dachziegelartig Ubergreifend angeordnet
sind, durch radiale Schlitze in der Umfangzone hin-
durchgesteckt und an der Rickseite durch einen Spann-
teller festgeklemmt sind. Der Grundteller und der
Spannteller sind als Blechscheiben ausgebildet und am
AuBenumfang kraft- oder formschliissig miteinander ver-
bunden. Durch diese Ausbildung soll die Fdcherschleif-
scheibe nach der Herstellung als ein einstiickiges Werk-

Zzeug gehandhabt werden kdnnen, und zwar wdhrend des
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Transports und vom Benutzer.

Das DE-GM 88 04 148.4 beschreibt eine Fidcher-
schleifscheibe, welche aus einem metallischen Stiitztel-
ler besteht, auf dem fidcherartig einen &uBeren Ring
bildende Schleiflamellen aufgeklebt sind. Der die
Schleiflamellen tragende Teil des Stiitztellers ist ke-
gelstumpfférmig gebogen. Hierdurch soll eine ergono-
misch gilinstige Form geschaffen und die Festigkeit ge-
genliber Fliehkraftbeanspruchung erhdéht werden.

Die DE 38 39 238 offenbart eine Fidcherschleif-
scheibe mit einem Grundteller, bei der fAcherartig auf
einem &duBeren Ring Schleiflamellen dachziegelartig
ibergreifend aufgeklebt sind. Der Grundteller ist vor-
zugsweise als Metallscheibe ausgebildet, in der sich
Durchbriche befinden, die vorzugsweise rund sind. Diese
Lécher dienen dem DurchflieBen des Klebstoffes auf die
Rickseite. Eine auf der Rickseite des Tellers ange-
brachte Senkung verstdrkt den Halt des Klebstoffes.
Gleichzeitig weist der Teller im Spannbereich mehrere
Kerbungen auf, die beim Festspannen eine Selbsthemmung
gegen das Lésen der Mutter gewdhrleisten. Durch diese
Ausbildung soll ein Grundteller geschaffen werden, wel-
cher bei einer einfachen Herstellung eine hohe Be-
triebssicherheit gewdhrleistet.

Aus der DE 40 20 461 ist ein Ficherschleifwerkzeug
bekannt, welches einen Sti{itzteller aufweist, der mit
einem Befestigungsmittel zum Aufsetzen auf eine An-
triebsmaschine versehen ist, sowie mit einer Schleif-
scheibe, die einen kreisscheibenfdrmigen, lésbar am
Stitzteller befestigbaren Triger und darauf angeordne-
ten Schleifmittel aufweist. Der Trédger besteht aus ei-
nem flexiblen Gewebe. Verbindungsmittel zwischen dem
Trdger und dem Stitzteller ist ein selbsthaftender,
lésbarer, groBffldchig angebrachter Flichenhaftver-
schluB. Auf dem Trédger sind radial ausgerichtete, sich
fdcherartig dberlappende Schleiflamellen aufgeklebt.

Der AuBendurchmesser des Trdgers und der darauf ange-
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ordneten Schleiflamellen ist gréBer als der AuBendurch-
messer eines in Abhdngigkeit vom fortschreitenden Ab-
nutzungsgrad der Schleiflamellen ausgewdhlten und in
seinem Durchmesser dem jeweiligen Abnutzungsgrad ange-
paBten Stiitztellers, welcher mit einem zentrischen,
schleifscheibenseitigen Stift fir eine zentrische Lo-
chung im Trdger versehen ist. Durch diese Ausbildung
soll erreicht werden, daB beim Schleifen in Eckberei-
chen das Schleifmittel méglichst vollstidndig genutzt
werden kann.

Durch die DE 195 43 597 ist eine Fidcherschleif-
scheibe fdr Handschleifmaschinen bekannt, bestehend aus
einer runden Trégerscheibe mit einer zentrisch angeord-
neten Einrichtung zur Befestigung an einer Handschleif-
maschine und fécherartig dberlappenden, auf der Tridger-
scheibe befestigten Schleiflamellen, die sich bis zum
duBeren Rand der Tridgerscheibe erstrecken oder iiber
diese hinausragen. Die Oberflidchen der Schleiflamellen
dienen als Schleiffldche. Die radial auBenliegenden
Schmalseiten der Schleiflamellen bilden den Umfang der
Ficherschleifscheibe. Zumindest die Schmalseiten der
Schleiflamellen sind mit einem aushidrtenden Bindemittel
versehen, das materialabtragend auf den zu bearbeiten-
den Gegenstand einwirkt und sich bis zur Schleifflédche
hin erstreckt. Durch diese Ausbildung soll eine Ficher-
schleifscheibe geschaffen werden, die auch bei hiufigem
Einsatz in schwer zugdnglichen Bereichen wie Winkeln,
Ecken oder dergleichen eine hohe Lebensdauer aufweist.

Es ist bekannt, bei den bekannten Ficherschleif-
scheiben Schleiflamellen zu verwenden, bei denen auf
eine Unterlage eine Grundbindungsschicht, darauf eine
Schleifkornschicht, auf die Schleifkornschicht eine
erste Deckbindung und in recht aufwendiger Weise auf
die erste Deckbindung eine zweite Deckbindung aufge-
bracht sind. Die erste Deckbindung soll fiir die Festig-
keit der Schleifkornschicht sorgen und kann zusdtzlich
schleifaktive Stoffe, wie KBF,, Kryolith o. &. aufwei-



WO 00/30809 PCT/EP99/08494

10

15

20

25

30

35

-4 -

sen. Die zweite Deckschicht weist schleifaktive Stoffe
auf, die von Bedeutung sind fir die Schleifwirkung der
Fidcherschleifscheibe.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht
darin, eine Fdcherschleifscheibe der eingangs genannten
Art so auszubilden, daB die Schleifwirkung bei verrin-
gertem Material- und Herstellungsaufwand verbessert
wird.

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemidB An-
spruch 1 geldst.

Vorteilhafte und zweckmdBige Weiterbildungen sind
in den Unteransprichen angegeben.

Die Erfindung schlidgt vor filir die Lamellen der
Fdcherschleifscheibe zwei verschiedene Arten von Lamel-
len einzusetzen, und zwar zum einen erste Lamellen,
bestehend aus einer Unterlage, einer darauf aufgebrach-
ten Grundbindungsschicht und einer auf die Grundbin-
dungsschicht aufgebrachten Streulage aus Schleifkorn
und einer auf die Schleifkornstreulage aufgebrachten
Deckschicht, und zum anderen zweite Lamellen, bestehend
aus einer Unterlage und nur einer auf die Unterlage
aufgebrachten Schicht mit schleifaktiven Stoffen.

Dabei kann beispielsweise jede zweite, dritte,
vierte etc. Lamelle nach Art der ersten Lamellen oder
nach Art der zweiten Lamellen und kénnen die weiteren
Lamellen nach Art der zweiten Lamellen bzw. ersten La-
mellen ausgebildet sein. Es kénnen sich auch Gruppen
von ersten Lamellen und Gruppen von zweiten Lamellen
abwechseln, wobei die Anzahl der Lamellen in den Grup-
pen gleich oder unterschiedlich sein kann.

Die erfindungsgemdBe Ausbildung hat den Vorteil,
daB die Lamellen insgesamt einfacher und preiswerter
herstellbar sind, wodurch die Ficherschleifscheibe
insgesamt preiswerter wird. Durch das Vorsehen der
schleifaktiven Stoffe auf separaten Lamellen mit nur
einer Bindeschicht auf der Unterlage, welche die

schleifaktiven Stoffe aufweist, ergibt sich eine Ein-
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sparung an Schleifkorn und es entfdllt die Notwendig-
keit, die schleifaktiven Stoffe in einer zweiten Deck-
bindungsschicht auftragen zu missen. AuBerdem ergeben
sich Méglichkeiten das Abbauverhalten der schleifakti-
ven Stoffe gegeniber einer Anordnung in einer zweiten
Deckbindung gemdf Stand der Technik zu verbessern. Da-
bei ist auch eine Erhdhung der aufgebrachten Menge an
schleifaktiven Stoffen méglich, ohne die Agressivitit
der Ficherscheibe herabzusetzen. Gleichzeitig hat sich
liberraschenderweise gezeigt, daB die Schleifwirkung der
erfindungsgemdfen Fidcherschleifscheibe verbessert wird.
Die Erfindung soll nachfolgend anhand der beige-
fligten Zeichnung, die ein Ausfihrungsbeispiel zeigt,

ndher erlidutert werden.

Es zeigen

Fig. 1 eine Fdcherschleifscheibe in der Drauf-
sicht,
Fig. 2 eine bei der Fidcherschleifscheibe nach

Fig. 1 verwendete erste Lamelle im
Schnitt und

Fig. 3 eine bei der Facherschleifscheibe nach
Fig. 1 verwendete zweite Lamelle im
Schnitt.

Gleiche Bauteile in den Figuren der Zeichnung sind
mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Die Fig. 1 zeigt eine F&dcherschleifscheibe 2 mit
einem Tridgerteller 4, welcher eine zentrische Durch-
gangsbohrung 6 zur Befestigung der Fidcherschleifscheibe
an einer Maschine aufweist.

Auf der Umfangzone 8 des Tridgertellers 4, die
senkrecht oder geneigt zur Rotationsachse angeordnet

ist, sind fdcherartig bzw. dachziegelartig einander
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Uberlappende Lamellen 10 befestigt, vorzugsweise aufge-
klebt. Die Lamellen 10 weisen radial auBenliegende Sei-
ten 11 auf, die mit dem Rand des Tridgertellers ab-
schlielen oder diesen {iberragen und die gerade oder
gebogen ausgebildet sein kdénnen.

Die Lamellen 10 bestehen aus zwei Arten von Lamel-
len, ersten Lamellen 12, bestehend aus einer Unterlage
14, einer darauf aufgebrachten Grundbindungsschicht 15,
einer auf die Grundbindungsschicht 15 aufgebrachten
Streulage aus Schleifkorn 16 und einer auf die Schleif-
kornstreulage 16 aufgebrachten Deckschicht 18, und aus
zweiten Lamellen 20, bestehend aus einer Unterlage 22
und einer auf die Unterlage aufgebrachten Schicht 24
mit schleifaktiven Stoffen, vgl. Fig. 2 und 3.

Das Schleifkorn 16 ist dabei teilweise in der
Grundbindungsschicht 15 eingebettet und die Deckschicht
18 ist nur so stark gewdhlt, daB das Schleifkorn mit
seinen Spitzen aus der Deckschicht herausragt, vgl.
Fig. 2.

In der Fig. 1 wechseln sich die ersten und zweiten
Lamellen 12 und 20 ab. Es kann aber auch jede (n+l)-te
Lamelle (n = 2, 3, 4 ...) als erste oder zweite Lamelle
12 oder 20 ausgebildet sein. Es kdénnen sich auch Grup-
pen aus mehreren ersten und Gruppen aus mehreren zwei-
ten Lamellen abwechseln, wobei die Zahl der Lamellen
pro Gruppe unterschiedlich sein kann.

Die Deckschicht 18 der ersten Lamellen 12 kann
zusdtzlich noch mit schleifaktiven Stoffen versehen
sein.

Als schleifaktive Stoffe werden beispielsweise
Kaliumfluoroborat, Kryolith, Calciumfluorid und Chio-
lith eingesetzt.

Nachfolgend folgen einige Beispiele zur weiteren
Erlduterung der Erfindung.

Beispiel 1: Auf einer Trdgerscheibe von 115 mm
Durchmesser wurden Schleiflamellen in bekannter Weise

facherartig Uberlappend aufgeklebt. Es wurden 60 Lamel-
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len mit einer GréBe von 18 x 25 mm eingesetzt. Die
Schleiflamellen bestanden aus einer Unterlage aus aus-
gerilistetem Polyestergewebe mit einer Grundbindungs-
schicht, in welche Zirkonkorund in Korn 40 als Schleif-
korn in einer Menge VQn 700 g/m2 gestreut war, einer
ersten auf die Schleifkornstreulage aufgebrachten Deck-
bindung mit einem Auftrag von 300 g/mz, die fir die Fe-
stigkeit der Schleifkornschicht sorgt, und einer zwei-
ten Deckbindung mit einem schleifaktiven Stoff (Kali-
umfluoroborat), der den Schleifvorgang unterstiitzt, und
der mit einem Bindemittel in einer Menge von 380 g/m2
aufgebracht wurde. Die Priifung dieser Ficherschleif-
scheibe erfolgte auf einer Maschine mit einer Drehzahl
von 4.200 U/Min., die einer Schnittgeschwindigkeit von
25 m/Sek. entspricht. Es wurden Rundrohre aus V2A 4301
mit einem AuBendurchmesser von 90 mm und einer Wand-
stdrke von 10 mm geschliffen. In 10 Intervallen von je
5 Minuten wurden 153 g Material zerspant.

Beispiel 2: Es wurden Schleiflamellen gemiB Bei-
spiel 1 auf die Trdgerscheibe aufgeklebt, wobei abwech-
selnd folgende Lamellen verwendet wurden. Die 1., 3.,
5. usw. bestand aus Material wie in Beispiel 1, jedoch
ohne zweite Deckbindung. Die 2., 4., 6. usw. Lamelle
bestand aus einer Unterlage, auf die nur eine Schicht
aufgebracht wurde, welche Kaliumfluoroborat als
schleifaktiven Stoff enthielt und mit einem Bindemittel
in einer Menge von 480 g/m2 aufgebracht wurde. Unter
gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 wurden 373 g
Material zerspant.

Beispiel 3: Entsprechend dem Beispiel 2 wurde eine
Facherschleifscheibe hergestellt, welche Schleiflamel-
len gemdB Beispiel 1 allerdings ohne zweite Deckbindung
und Lamellen aus einer Unterlage mit nur einer schleif-
aktiven Beschichtung im Verhdltnis von 1:2 enthielt,

d. h. die Scheibe wies nur noch 1/3 der Schleifkornmen-
ge aus Beispiel 1 auf. Mit dieser Scheibe wurden unter
gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 353 g Material
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Beispiel 4: Es wurde eine Ficherschleifscheibe
gemdB Beispiel 2 hergestellt, bei der der schleifaktive
Stoff Kaliumfluoroborat durch Kryolith ersetzt wurde.
Mit dieser Scheibe wurden unter gleichen Bedingungen
wie in Beispiel 1 394 g Material zerspant.

Bei den Beispielen 1-4 war der Gewichtsverlust der
Scheiben nach dem Schleifen etwa gleich hoch.

Beispiel 5: Es wurde eine Ficherschleifscheibe
gemdfR Beispiel 1 hergestellt, wobei anstelle von Zir-
konkorund als Schleifkorn Sinterkorund der gleichen
KorngrdBe eingesetzt wurde. Es wurden mit dieser Schei-
be unter gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 201 g
Material zerspant.

Beispiel 6: Eine FiAcherschleifscheibe gemdB Bei-
spiel 4 wurde mit Sinterkorund anstelle von Zirkonko-
rund hergestellt. Es wurden mit dieser Scheibe unter
gleichen Bedingungen wie in Beispiel 1 370 g Material
zerspant.

Beispiel 7: Eine FAcherschleifscheibe gemdf Bei-
spiel 6 wurde mit Lamellen hergestellt, die Calciumcar-
bonat anstelle von Kryolith als schleifaktiven Stoff
enthielten. Mit dieser Scheibe wurden unter gleichen
Bedingungen wie in Beispiel 1 203 g Material zerspant.

Bei den Beispielen 5-7 lag der Gewichtsverlust der

Scheiben nach dem Schleifen etwa in gleicher Hdéhe.
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Patentanspriiche

1. Fadcherschleifscheibe mit einem Tridgerteller, auf
dessen Umfangzone fédcherartig oder dachziegelartig ein-
ander‘ﬁberlappende Lamellen angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dal die Lamellen (10) aus ersten Lamel-
len (12), bestehend aus einer Unterlage (1l4), einer auf
die Unterlage aufgebrachten Grundbindungsschicht (15),
einer auf die Grundbindungsschicht aufgebrachten Streu-
lage aus Schleifkorn (16) und einer auf die Schleif-
kornstreulage (16) aufgebrachten Deckschicht (18), und
aus zweiten Lamellen (20), bestehend aus einer Unterla-
ge (22) und einer auf die Unterlage aufgebrachten
Schicht (24) mit schleifaktiven Stoffen, bestehen.

2. Facherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede (n+l)-te Lamelle (10) (n = 1, 2,
3, 4, ...) als erste oder zweite Lamelle (12 oder 20)

ausgebildet ist.

3. Fécherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB abwechselnd Gruppen von ersten Lamel-
len (12) und Gruppen von zweiten Lamellen (20) vorgese-

hen sind.

4. Facherschleifscheibe nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anzahl der Lamellen pro Gruppe

gleich oder unterschiedlich ist.
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5. Fédcherschleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Deckschicht (18) der ersten La-
mellen (12) mit schleifaktiven Stoffen versehen ist.

6. Fdcherschleifscheibe nach Anspruch 1 oder 5, da-
durch gekennzeichnet, daf die schleifaktiven Stoffe aus
Kaliumfluoroborat, Kryolith, Calciumfluorid oder Chio-

lith bestehen.

7. Fdcherschleifscheibe nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB das Schleifkorn
der Fdcherschleifscheibe aus Zirkonkorund oder Sinter-

korund oder einer Mischung aus beiden besteht.
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