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Sposéb Wytwarzania elastycznej masy uszczelniajacej

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
elastycznej masy wuszczelniajacej, ktéra ma zasto-
sowanie w budownictwie, zwiaszcza do wypelnia-
nia szczelin dylatacyjnych.

Znane sposoby wytwarzania elastycznych mas

uszezelniajgcych polegajag mna zmieszaniu zZywicy
epoksydowej z wypelniaczami i ewentualnie do-
datkiemn takich srodkéw modyfikujgcych, jak roz-
cienczalniki, plastyfikatory, Srodki barwigce itp.
Drugi skladnik tej masy stanowi ukwardzacz zy-
wicy epoksydowej.

Jako wypelniacze stosuje si¢ zazwyrczaj substan-
cje mnieorganiczne, jak maczka kwarcowa, maczka
porcelanowa, krzemionka, grafit, talk sposzkowane
metale, ich tlenki itp. Po zmieszaniu skiadnika za-
wierajacego zywice i skladnika zawierajacego
utwardzacz otrzymuje sie zaleznie od
i .idosSci. uzytego wypetniacza albo mase kitowa
albo szpachlowg, ktéra po pewnym czasie ulega
utwardzeniu. -

Jednakze masy te charakteryzujag sie duza
sztywnoscig, kruchoécig i duzym skurczem utwar-
dzania, powyzej 0,5%, a ponadto latwo powstaja
w nich naprezenia wewnetrzne, ktbére czesto s3
powoder™ pekania utwardzanego tworzywa.

Uszkodzenia takie powstajg -przede wszystkim
w przypadku igczenia ta masg sztywnych ma-
terialow jak metal, ceramika, szklo itp. szczegdl-
nie pod wplywem zmian temperatury i przy wy-

.stepowaniu zmiennych obcigzen mechanicznych.
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2
Inng wada dotychczas stosowanych mas uszezelnia-
jacych jest ich sklonno$é do rozwarstwiania w sta- -
nie nieutwardzonym, spowodowana -sedymentacjg
napelniacza, co pocigga ze sobg powstawanie do-

5 datkowych szkodliwych naprezeh . wewnetrznych.
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Préby wusunigcia tych wad przez uelastycznienie
zywicy epoksydowej albo przez dodatek. plastyfi-
katoréw nie gwarantuje dobrych skutkéw tech-
nicznych, gdyz uzyskany efekt jest nietrwaly. Stop-
niowe zmniejszenie sie tej elastycznosci zachodzi
na skutek postepujacego sieciowania zywicy badz
na skutek wypacania plastyfikatora. Ponadto ta

. elastycznos¢ jest ograniczona sztywnoscig struktu-

15

20

30

ry utworzonej przez czgsteczki wypelniacza.
Celem polepszenia wiasciwosci uzytkowych mas
kitowych <byly- prowadzone proéby wprowadzenia
do ich skladu, oprocz spoiwa z zywicy epoksydo-
wej, roéwniez maczki gumowej jako wypelniacza.
Jednakze ze wzgledu na duzy stopien mikroporo-
watosci wypelniacza gumowego technologiczne
wykorzystanie takich materiatbw w praktyce bu-
dowlanej okazalo sie wielce ograniczone.
Przykladem stosunkowo korzystnego rozwiazania,
ktére ma zastosowanie w technice przypadku
uszczelnien duzych seczelin, jest sposéb przedsta- -
wiony w opisie patentowym RFN DOS anr 192
1832. Rozwigzanie to polega na zastosowaniu mie-
liwa elastycznego materiatu, jak na przykiad guma
o Srednicy ziarn méwnej lub wiekszej od 1 mm,
w ilo$ci 385610 wagowych. Stwierdzono, ze
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mozna nie ¢ylko wyeliminowaé dotychczasowe
wady ale uzyska¢ takze material o stosunkowo
duzym zakresie stosowania, nawet do niewielkich
szczelin wystepujacych na przyklad przy montazu
betonowych elementéw prefabrykowanych, jesli za-
stosuje sie dodatek wulkanizatu kauczuku natural-
nego lub symtetycznego z sadzg, w ilosci 15—37%
wagowych. Sklad wrdlkanizatu jest tak dobrany,
aby jego gesto$¢ wymosila 1,06—1,24 gem—3. Wul-
kanizat dodaje sie do masy uszczelniajgcej w po-
staci maczki lub pyiu, o wielkosci ziarna ponizej
0,5 mm.

Celem zwigkszenia wlasnosci tiksotropowych
otrzymywanej sposobem wediug wynalazku masy
uszczelniajacej dodaje sie krzemionke koloidalng
‘w dlo§ci ponizej 2% wagowych, a dla uzyskania
pozadanego stopnia sztywnosci dodaje sie. maczke
" kwarcowg w ilo§ci mie przekraczajacej 25% wago-
wych w stosunku do spoiwa zZywicznego. Efekt
uelastyczniajacy zwieksza sie, jesli mieszanie
skladnikéw kompozycji przeprowadza si¢ w tem-
peraturze podwyiszonej, korzystnie w tempera-
turze 50—00°C. W wyniku takiego postepowania
otrzymuje sie¢ material nie mudegajacy peknieciom
pod wplywem zmeczenia cieplnego a uelastycznie-
nie jest trwate w funkcji czasu. Jest to wywolane
obnizeniem mnaprezen wewnetrznych w zwigzku
z duzym rozdrobnieniem ziarn wulkanizatu, co wigze
sie z roezlozeniem mwystepujgcych wewnatrz ma-
terialu sit na wiekszg powierzchnie. '

Elastyczne® masy uszczelniajace wytworzone spohl
sobem wedlug wynalazku odznaczajg sie trwatoscig
w stanie nieutwandzonym, nie ulegaja rozwarstwie-
niu podczas diugiego okresu skladowania, a po
utwardzeniu charakteryzuja sie matym modutem
sprezystoéci przy niewtielkim calkowitym skurczu
utwardzania ponizej 0%, a ich cechy wytrzy-
maloéciowe zwlaszcza myczepnoéé do podioza sa
szczegblnie dobre. ’

Przykilad I. Do 100 kg zywicy epoksydowej
o nazwie handlowej Epidian 5 dodaje sie 35,6 kg
maczki wulkanizatu na bazie kauczuku butadieno-
styrenowego o nazwie handlowej ,,Ker S 1500” za-
wierajacego sadze typu HAF, przy czym wielko$¢
ziarna wulkanizatu wynosi 0,0 mm. Nastepnie do-
daje sie 50 kg maczki kwarcowej i.1,5 kg krze-
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‘mionki koloidalnej

4

' o nazwie handlowej Aerosil.
Cato$é miesza sie z 50 kg poliaminoamidu o nazwie
handlowej PAC przez 0,5 godziny w temperaturze
50°C. Tak otrzymana masa wuszczelniajaca podczas
badania na elastyczno$é¢ nie ulega peknieciu pod-
czas zginania ma walcu o Srednicy 20 mm. Ela-
styczno§¢é ta nie emienia si¢ w czasie. Skurcz
wynosi 0,4% o. Wytrzymalosé na rozerwanie otrzy-
manej wynosi 68 kGem—2, a przyczepnos¢ do be-
tonu 38 kiGom—2.

Przyktad II. Postepuje sie analogicznie jak
w przyktadzie [, z 13 réznicy, Ze stosuje sie wul-
kanizat na bazie kauczuku naturalnego i zawieraja-
cego sadze typu ISAF, a calo$é miesza sie w ciggu
15 minut w temperaturze 90°C. Otrzymana masa
uszczelniajgca nie mlega peknieciu podczas zgina-
nia na walcu o Srednicy 10 mm. Pozostale wias-
noéci wytrzymalo§ciowe sg takie same jak w przy-
kiadzie I. _

Przyklad III. Do 100 kg zywicy epoksydowej
o nazwie handlowej Epidian 4 dodaje sie¢ 88 kg
maczki wulkanizatu na bazie kauczuku naturalne-
go i kauczuku butadienowego o nazwie handlowej
Ker 8512 zawierajacego saidze typu ISAF i HAF,
przy czym wielkos¢ ziarna wulkanizatu wynosi
05 mm. Nastepnie dodaje sie¢ 1 kg krzemionki

v koloidalnej o nazwie handlowej Aerosil i 50 kg

poliaminoamidu o nazwie handlowej PAC. Caloéc
miesza sie W ciggu 20 minut 'w temperaturze 90°C.
Otrzymana masa uszczelniajgca nie ulega peknieciu
podczas zginania mna walcu o sredmcy 10 mm.
Wytmymalo$¢é na rozerwanie wynosi 70 kGem—32,
a przyczepnos¢ \do betonu 52 kGem—2.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania elastycznej masy wuszczel-
niajgcej, polegajacy na zmieszaniu zywicy epoksy-
dowej z wulkanizatem kauczukowym oraz ewen-
tualnie z innym wypelniaczem, utwardzaczem
i Srodkami modyfikujgcymi, znamienny ¢ym, ze
stosowany wulkanizat &kauczuku syntetycznego
lub naturalnego zawiera sadze i dodaje sie go
w ilodci 15—37% wagowych, w postaci maczki lub
pytu, o wielkosci ziarna ponizej 0,5 mm i catosé¢:
miesza sie korzystnie w temperaturze 50—90°C.
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