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Glowica do wytlaczania rur z tworzyw termoplastycznych
z regulacja ciSnienia podczas procesu wytlaczania
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Przedmiotem wynalazku jest glowica do wytla-
czania rur z tworzyw sztucznych termoplastycznych
z regulacjg ci$nienia podczas procesu wytlaczania,
bez zatrzymywania wytlaczarki.

Dotychczas stosowane glowice do wytlaczania rur
z tworzyw sztucznych termoplastycznych z regula-
cjg ci$nienia, glowice pomiarowe, umozliwialy zmia-
ne szczeliny przeplywu tworzywa, dopiero po prze-
rwaniu procesu wytlaczania. Regulacja odbywala
sie w stanie spoczynku wytlaczarki. Po zmianie
szeroko$ci szczeliny przeplywu stopu tworzywa,
wznawiano proces wytlaczania. Wiele jest zna-
nych rozwigzan umozliwiajagcych regulacje jedynie
od strony dyszy wylotowej, po przerwaniu wy-
tlac‘zaneg\o profilu.

Po mastawieniu szczeliny wznawia sie proces wy-
tlaczania.

Podstawowg wadg dotychczas stosowanych glo-
wic jest brak mozliwosci regulacji ci$nienia prze-
plywajgcego stopu tworzywa, podczas pracy wy-
ttaczarki.

Glowica przystosowana wedlug wynalazku, do

wytlaczania rur, podczas jej pracy charakteryzu-
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je sie tym, ze przesuwajgca sie wewnatrz glowi-

cy tuleja suwakowa 1 (Rys. 1), zmienia wysoko$é
pier§cieniowej szczeliny kanalu przeplywowego S.
Zmiany szczeliny przeplywowej' (S) dokonuje sie
za pomocg napedu tulei suwakowej (1), posiada-
jacej gwint zewnetrzny przez $limacznice 3 i $li-
mak 4, obracany recznie z zewnagtrz przy pomo-

cy czteroramiennej rekojesci 5.

Zastrzezenie patentowe

Glowica do wytlaczania rur z tworzyw termo-
plastycznych z regulacjg ciSnienia, podczas pro-
cesu wytlaczania, znamienna tym, ze w glowicy
(Rys. 1) umieszczona jest przesuwana tuleja stoz-
kowa (1) z gwintem zewnetrznym, napedzana
wbudowang w glowice przekladnig $§limakowa (3,
4), ktérej Slimak (4) jest obracany poza ghowicag
rekojedciag czteroramienng (5), umozliwiajgcg na-
stawianie najodpowiedniejszej szczeliny, a wiegc
i ci$nienia, podczas wytlaczania bez unieruchomie-

nia wytlaczarki.
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