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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 表 面 を 有 す る 基 板 と 、
　 前 記 基 板 の 前 記 表 面 に 隣 接 し て 配 置 さ れ た

有 機 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ と を
　 前 記 チ ャ ネ ル は 、 共 役 多 重 結 合 を 有 す る 有 機 分 子 の 高 密 度 化 層 を 含 み 、 前 記 有 機 分 子 の
軸 が 実 質 的 に 前 記 表 面 に 垂 直 に 配 向 さ れ て い る 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 有 機 分 子 の 高 密 度 化 層 少 な く と も ７ 分 子 ／ 平 方 ナ ノ メ ー ト ル の 表 面 密 度 を 有 す る

請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 高 密 度 化 層 、 ３ ． ８ オ ン グ ス ト ロ ー ム 未 満 の 平 均 間 隔 を 有 す る 前 記 有 機 分 子 に よ
っ て 画 定 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 高 密 度 化 層 、 １ よ り も 大 き い 偏 光 比 を 与 え る 均 一 配 向 を 有 す る 前 記 有 機 分 子 に よ
っ て 画 定 さ れ る 請 求 項 １ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 均 一 配 向 、 前 記 ソ ー ス 電 極 と 前 記 ド レ イ ン 電 極 と の 間 の 電 流 の 方 向 に 実 質 的 に 一
致 す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 基 板 を 設 け る 工 程 と 、
　 有 機 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ の チ ャ ネ ル を 形 成 す る 工 程

、 ゲ ー ト 、 チ ャ ネ ル 、 ソ ー ス 電 極 、 お よ び ド
レ イ ン 電 極 を 含 む 含 み 、

こ と を 特 徴 と す る

は
こ と を 特 徴 と す る

は
こ と を 特 徴 と す る

は
こ と を 特 徴 と す る

は
こ と を 特 徴 と す る

と を 含 み 、 前 記 形 成 す る 工 程 は 、



　 前 記 基 板 を 元 の 構 成 か ら 拡 張 し 前 記 基 板 の 寸 法 を 拡 張 寸 法 ま で 増 大 さ せ る 工 程

、
　 共 役 多 重 結 合 を 有 す る 有 機 分 子 の 層 を 前 記 基 板 上 成 す る
工 程 、
　 前 記 基 板 を 実 質 的 に 前 記 元 の 構 成 に 戻 す 工 程 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 基 板 は 第 一 の 基 板 で あ り 、 前 記 方 法 第 二 の 基 板 上 に 前 記 有 機 電 界 効 果 ト
ラ ン ジ ス タ の ゲ ー ト 、 ソ ー ス 電 極 、 お よ び ド レ イ ン 電 極 を 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 第 一 お よ
び 前 記 第 二 の 基 板 同 士 を 結 合 す る こ と に よ り 前 記 チ ャ ネ ル を 前 記 ソ ー ス 電 極 と 前 記 ド レ イ
ン 電 極 と の 間 か つ 前 記 ゲ ー ト に 隣 接 し て 配 置 す る 工 程 と を 含 む 請
求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 拡 張 工 程 少 な く と も 前 記 基 板 の 一 部 分 を 加 熱 す る 工 程 を 含 む 請
求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 戻 す 工 程 ソ ー ス 電 極 レ イ ン 電 極 と の 間 の
電 流 の 方 向 と 実 質 的 に 一 致 す る 方 向 で 前 記 拡 張 寸 法 を 実 質 的 に 元 の 構 成 に 緩 和 す る 工 程
を 含 む 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　
　
　

　

　

(2) JP 2005-167256 A5 2008.1.24

て を 含 み
、 前 記 拡 張 寸 法 は 、 前 記 元 の 構 成 に お け る 前 記 基 板 の 等 価 部 分 よ り も 少 な く と も 約 １ ０ ％
長 い も の で あ り 、 前 記 形 成 す る 工 程 は さ ら に

前 記 拡 張 寸 法 に あ る 間 に 、 に 形
と

こ と を 特 徴 と す る

は さ ら に 、

で あ り こ と を 特 徴 と す る

は こ と を 特 徴 と す る

前 記 は 、 前 記 有 機 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ の と ド
、

こ と を 特 徴 と す る

基 板 を 設 け る 工 程 と 、
有 機 電 界 効 果 ト ラ ン ジ ス タ の チ ャ ネ ル を 形 成 す る 工 程 と を 含 み 、 前 記 形 成 す る 工 程 は 、
前 記 基 板 を 元 の 構 成 か ら 拡 張 し て 前 記 基 板 の 寸 法 を 拡 張 寸 法 ま で 増 大 さ せ る 工 程 を 含 み

、 前 記 拡 張 工 程 は 、 前 記 有 機 電 解 効 果 ト ラ ン ジ ス タ の ソ ー ス 電 極 と ド レ イ ン 電 極 と の 間 の
電 流 の 方 向 に 実 質 的 に 一 致 す る 横 方 向 寸 法 で 、 前 記 基 板 の 一 部 分 を 機 械 的 に 伸 長 さ せ る 工
程 を 含 み 、 前 記 形 成 す る 工 程 は さ ら に 、

前 記 拡 張 寸 法 に あ る 間 に 、 共 役 多 重 結 合 を 有 す る 有 機 分 子 の 層 を 前 記 基 板 上 に 形 成 す る
工 程 と 、

前 記 基 板 を 実 質 的 に 前 記 元 の 構 成 に 戻 す 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
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