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(57) Die Erfindung betrifft ein Glaselement (1), Fig.t

insbesondere Fenster oder Tir, mit Profilelementen
(13), insbesondere aus Kunststoff, und mit zumindest
einem Flachenelement (12) umfassend zumindest
zwei Scheiben (2, 6), insbesondere aus Glas, mit
jeweils einer inneren Oberflache (5, 9) und einer
auBeren Oberflache (4, 8), wobei die inneren
Oberflachen (5, 9) einander zugewandt sind, und die
Scheiben (2, 6) durch zumindest einen Abstandhalter
(10) unter Ausbildung eines Zwischenraums
voneinander beabstandet sind und einen aufBeren
Umfang (3, 7) aufweisen, an dem die Profilelemente
(13) umlaufend angeordnet sind, wobei weiter der
Abstandhalter (10) mit zumindest einer Oberflache
der Profilelemente (13) Gber eine einzige Schicht (15)
aus einem Haftvermittler unter Ausbildung eines
Randverbundes kraftschlissig verbunden ist und in
den Profilelementen (13) ein Glasfalz mit einer
Glaskante (18) darin ausgebildet ist, wobei die
Scheibe (6) auf der Glaskante aufliegt und
beabstandet zum Boden des Glasfalzes gehaltert ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Glaselement, insbesondere ein Fenster oder eine Tir, mit
Profilelementen, insbesondere aus Kunststoff, und mit zumindest einem Flachenelement um-
fassend zumindest zwei Scheiben, insbesondere aus Glas, mit jeweils einer inneren Oberflache
und einer duBeren Oberflache, wobei die inneren Oberflachen einander zugewandt sind, und
die Scheiben durch zumindest einen Abstandhalter unter Ausbildung eines Zwischenraums
voneinander beabstandet sind und einen duBeren Umfang aufweisen, an dem die Profilelemen-
te umlaufend, angeordnet sind, und wobei weiter der Abstandhalter mit zumindest einer Ober-
flache der Profilelemente (iber eine einzige Schicht aus einem Haftvermittler unter Ausbildung
eines Randverbundes kraftschlissig verbunden ist. Weiter betrifft die Erfindung ein Verfahren
zum Herstellen des Glaselementes nach dem die Scheiben mit dem. dazwischen angeordneten
Abstandhalter Uber ein Klebemittel, insbesondere ein Elastomer, wie z.B. einem Butylkaut-
schuk, zu dem Flachenelement verbunden werden, wobei das Flachenelement, insbesondere
zumindest der Abstandhalter, mit zumindest einer Oberflache der Profileleinente Uber eine
einzige Schicht aus einem Haftvermittler unter Ausbildung eines Randverbundes kraftschliissig
verbunden wird.

[0002] Verbundglas-Fenster werden Ublicherweise in zwei unabhangigen Arbeitsschritten gefer-
tigt. In einem ersten Schritt wird dabei das Verbundglas vom Glashersteller gefertigt. Dazu
werden zumindest zwei Glasscheiben Uber einen Abstandhalter verbunden. Der dadurch gebil-
dete Zwischenraum wird bei Isolierglas fenstern mit einem Edelgas gefillt. Um dabei die Dicht-
heit zu gewéhrleisten, muss am Umfang des Verbundglases ein so genannter Randverbund
hergestellt werden. Dieses fertige Halbfertigfabrikat wird in der Folge zum Fensterhersteller
transportiert, der dieses dann in den Glaseinstand von Profilen einsetzt und mit diesen (ber
einen weiteres Klebemittel mit den Profilen verbindet. Dies ist mit hohem logistischem und
produktionstechnischem Aufwand verbunden und kostenintensiv.

[0003] Zudem muss stets auf die Materialvertraglichkeit, insbesondere in Hinblick auf die ent-
haltenen Weichmacher, von den verschiedenen verwendeten Klebemitteln fiir Herstellung des
Randverbundes bzw. lhr die Einbindung in die Profile geachtet werden, wodurch die verwend-
baren Materialen unnétigerweise auf eine kleine Anzahl beschrankt sind.

[0004] Um dieses Problem zu vermeiden wurde im Stand der Technik bereits vorgeschlagen,
die Fensterherstellung als ganzes in einem Schritt, d.h. ohne den Umweg Uber das Halbfertig-
fabrikat durchzufiihren. Ein derartiges Verfahren ist z.B. aus der US 6,055,783 A bekannt. Die
Glasscheiben werden dabei direkt in den Fligelrahmen platziert, ohne zuvor eine Isolier-
glaseinheit separat anzufertigen. Die Unterstitzung der Fensterstruktur erfolgt dabei ohne die
Verwendung eines Abstandhalters, d.h. die Unterstiitzung der einzelnen Scheiben ist integrier-
ter Bestandteil des Fligelrahmens.

[0005] Uberraschenderweise hat sieh jedoch gezeigt, dass diese Art der Fensterfertigung nicht
die gewlnschte Einsparung finanzieller Natur und hinsichtlich des Arbeitsaufwandes erbringt.
Dies ist vor allem darauf zurtick zu flihren, dass anstelle von. einem. Glaselement nunmehr mit
mehren Einzelglaselementen hantiert werden muss und dass die Umstellung der Produktionsli-
nien nur mit groBem Aufwand méglich ist.

[0006] Die DE 198 02 663 A1 beschreibt einen rahmenlosen Fenster- oder Tarflligel, aus min-
destens zwei unterschiedlich groBen und mittels eines Abstandhalterahmens dicht miteinander
verbundenen Glasscheiben, an dessen AuBenumfang eine zum Scheibenumfang hin offene
Rinne oder Nut gebildet ist, in der ein Beschlagaufnahmeprofil angeordnet ist, das einen zumin-
dest mit dem die kleinere Glasscheibe lberragenden Randbereich der gréBeren Glasscheibe
verklebten Schenkel und zumindest eine Anschlussflache fiir Beschlage aufweist. Das Be-
schlagaufnahmeprofil ist. ferner mit einem den Rand der kleineren Glasscheibe ibergreifenden
Warmedammprofil verbunden. Der Freiraum, der nach dem Einschieben des Beschlagaufnah-
meprofils in die umlaufende Nut oder Rinne zwischen den Glasscheiben verbleibt, wird mit einer
Polysulfid-Klebemasse ausgefiillt. Zumindest die gréBere Glasscheibe ist entlang dem Rand
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ihrer Innenseite rahmenartig mit einer lichtundurchldssigen Emailschicht versehen, welche auch
noch die Butyl-Klebeschicht zwischen dem Abstandhalterrahmen und der Innenseite der Glas-
scheibe Uberdeckt. Es wird damit sowohl die Durchsicht auf die dahinter liegende Anordnung,
als auch der Durchtritt von UV-Strahlung, die langfristig zu einer Schadigung der Klebeverbin-
dung fihren kdnnte, verhindert.

[0007] Aus der DE 37 03 811 A1 ist ein aus einem Fensterrahmen und einer Fensterscheibe
bestehendes Fenster bekannt, dass in schalltechnischer, insbesondere warmeschutztechni-
scher, Hinsicht dadurch verbessert wird, dass mindestens eine zuséaizliche Fensterscheibe in
einem zusétzlichen Rahmenelement vorhanden ist, wobei dieses Rahmenelement an den
Fensterrahmen derart angeschraubt oder angeklebt ist, dass die Fensterscheibe von der Seite
des Rahmenelementes her voll durch dieses Rahmenelement bzw. die in ihm vorhandene
zusétzliche Fensterscheibe unter Freilassen eines Zwischenraumes abgedeckt ist.

[0008] Aus der EP 0 697 493 A1 ist eine an einem Halterahmen angeordnete Isolierglasscheibe
bekannt. Der Halterahmen weist einen die Isolierglasscheibe randseitig an ihrem Verbundri-
cken abdeckenden Rahmenteil auf. Die Isolierglasscheibe besteht aus zwei zueinander paralle-
len, zwischen sich einen mit Gas gefillten Zwischenraum einschlieBenden Glasscheiben, die
am Rand durch eine Dichtleiste miteinander verklebt sind, sodass die Dichtleiste und die Rand-
flache der beiden Glasscheiben gemeinsam den Verbundriicken der Isolierglasscheibe bilden.
Das Rahmenteil ist von langs des Verbundrickens angeordneten Perforationen durchbrochen,
sodass sich am Verbundriicken keine Nasse oder Feuchtigkeit sammeln kann. Zwischen einem
Glasfalz und der vorderen Glasscheibe, wie auch zwischen den Randflachen der beiden Glas-
scheiben und dem Rahmenteil, kbnnen elastische, beispielsweise aus Neopren bestehende,
Beilagestreifen als Glaskantenschutz eingelegt sein. Des Weiteren besteht die Mdglichkeit,
dass sich zwischen dem Verbundriicken und dem Rahmenteil eine durchgangige Kleberschicht,
die mit der Dichtleiste auch einstiickig homogen ausgebildet sein kann, angeordnet ist, wobei
diese Kleberschicht den Spalt, zwischen dem Rahmenteil und den Randflachen der Glasschei-
ben und die Perforation flillt, sodass Nasse oder Feuchtigkeit nur an den in den Perforationen
im Wesentlichen biindig mit dem Rahmenteil abschlieBenden, vom Verbundriicken abgewand-
ten offenen Oberflachen der Kleberschicht auftreten kann, wo sie durch. Ablaugen und Abduns-
ten schnell entfernt werden kann (Spalte 4, erster Absatz).

[0009] Aus der DE 93 05 802 U1 ist eine Konsole zur Halterung von flachigen Bauteilen, insbe-
sondere Glasscheiben bzw. Isolierglasscheiben, bekannt, die einen Flansch zur Befestigung
der Konsole an einer Unterkonstruktion und einen Steg als Auflage fir das Bauteil aufweist. Auf
diesem Steg kann eine Klotzung vorgesehen sein. Es ist weiter méglich, dass die Fuge zwi-
schen dem Steg und dem flachigen Bauteil durch eine Dichtungsmasse vorzugsweise flachen-
biindig geschlossen ist.

[0010] Die EP 1 353 035 A2 beschreibt ein Fenster oder eine Tlr mit einem Rahmen aus einem
polymeren Werkstoff, wobei der Rahmen in seinem Inneren wenigstens eine Hohlkammer
aufweist, einem in den Rahmen einbringbaren Flachentrageelement, wobei der Stirnseite des
Flachentrageelementes gegeniiberliegend wenigstens ein Aufnahmeraum angeordnet ist. Der
Aufnahmeraum weist einen Klebstoff auf, sodass das Flachentrageelement Ulber die Stirnseite
stoff- und kraftschlissig mit dem Rahmen verbunden ist, wobei der Aufnahmeraum so dimensi-
oniert ist, dass die auf das Flachentrageelement wirkenden Kréfte direkt an den Rahmen uber-
tragbar sind.

[0011] Die EP 1 426 541 A1 beschreibt ein Verfahren zum Verkleben von Scheiben mit einem
Rahmen, welcher Dichtungslippen aufweist und bei welchem nach dem Kontaktieren mit der
Scheibe ein Klebstoff in den durch mindestens Dichtungslippe und Scheibe gebildeten Hohl-
raum durch im Rahmen angeordnete Offnungen eingepresst wird. Insbesondere wird dieses
Verfahren zur Herstellung von Fenstern und Tiren, insbesondere Fligelfenster und Flugeltiren,
angewandt.

[0012] Die US 4,952,430 A beschreibt ein Verbundglasfenster umfassend Abstandhalte- und
Dichtmittel und eine Mehrzahl an Offnungen, die durch das Dicht- und Abstandhaltemittel hin-
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durchragen, um damit einen Druckausgleich zwischen, dem Innendruck zwischen den Glas-
scheiben und dem &uBeren Druck zu ermdglichen.

[0013] Die EP 0 953 714 A1 beschreibt ein Verfahren zum Zusammenbau von Fenster- oder
Turfligeln, wobei wenigstens ein Rahmenprofilteil mittels eines Klebemittels mit einer Vergla-
sung verklebt wird und wobei Rahmenprofilteile und der Rand der Verglasung an einer Glashal-
tenut der Rahmenprofilteile unter Bildung zumindest eines zur Aufnahme von Klebemittel die-
nenden Zwischenraumes zwischen der Verglasung und dem oder den damit zu verklebenden
Rahmenprofilteilen zusammengesteckt und die Rahmenprofilteile zu einem die Verglasung in
deren Randumfangsrichtung wenigstens teilweise umschlieBenden Rahmen zusammengefligt
werden, ehe eine Verbindung zwischen den Rahmenprofilteilen wirksam wird, wobei wéhrend
des Wirksamwerdens der Verbindung zwischen den Rahmenprofilteilen Klebemittel in den
zumindest einen Zwischenraum zwischen der Verglasung und dem oder den damit zu verkle-
benden Rahmenprofilteilen eingebracht und wenigstens teilweise wirksam wird.

[0014] Weiter beschreibt die EP 0 953 714 A1 ein Rahmenprofilteil, insbesondere zur Verwen-
dung fir das Verfahren, mit einer Glashaltenut zur Aufnahme des Randes einer Verglasung,
wobei zwischen dem Rahmenprofilteil und der Verglasung zumindest ein Zwischenraum zur
Aufnahme von Klebemittel zum Verkleben des Rahmenprofilteils mit der Verglasung vorgese-
hen ist, wobei weiter wenigstens ein, das Rahmenprofilteil durchsetzender und den Zwischen-
raum zur Aufnahme von Klebemittel mit der RahmenprofilteilauBenseite verbindender Zufuhr-
kanal fir Klebemittel ausgebildet ist.

[0015] Es ist die Aufgabe vorliegender Erfindung ein Verfahren anzugeben, mit dem die Fens-
terherstellung wirtschaftlicher durchgefihrt werden kann.

[0016] Diese Aufgabe der Erfindung wird jeweils unabhangig durch ein Glaselement sowie ein
Verfahren zu dessen Herstellung der eingangs genannten Art geldst, wobei bei dem Glasele-
ment vorgesehen ist, dass in den Profilelementen ein Glasfalz mit einer Glaskante darin ausge-
bildet ist, wobei die Scheibe auf der Glaskante aufliegt und beabstandet zum Boden des Glas-
falzes gehaltert ist, und nach dem Verfahren vorgesehen ist, dass das Flachenelement beab-
standet zu den Oberflachen der Profilelemente auf eine eine Glaskante in eine Nut der Profil-
elemente eingesetzt wird, und danach in den Zwischenraum zwischen dem Flachenelement
und den Oberflachen der Profilelemente der Haftvermittler gespritzt oder gepresst wird.

[0017] Bei dem erfindungsgemaBen Herstellungsverfahren wird also das Flachenelement,
insbesondere das Isolierglas, in einem Produktionsschritt mit den Profilelementen verklebt und
dabei gleichzeitig der Randverbund hergestellt. Somit entféllt die bisher Ubliche Herstellung des
Randverbundes vorab und kann damit auf diese eine Schicht verzichtet werden, da die Funkti-
on des Randverbundes, ndmlich die Gewahrleistung der Dichtheit, von dem Haftvermittler mit
Ubernommen wird. Flir den Fensterproduzenten bedeutet dies primér eine Vereinfachung im
logistischen Ablauf und damit eine Kosteneinsparung. Weiters vermindert sich der Anteil zu
Bruch gegangener Scheibeneinheiten, da die Scheiben weniger disponiert werden muissen.
Das Anmischen und Verbringen des Verbindungsmittels, also des Haftvermittlers, braucht bei
dieser Art der Produktion nur mehr fir einen Arbeitsgang erfolgen. Durch die direkte Anbindung
des Abstandhalters an die Profilelemente wird darlber hinaus Material eingespart und braucht
nicht mehr auf eine besondere Materialvertraglichkeit in Bezug auf das Zusammenspiel von
Randverbund und Verklebung geachtet werden.

[0018] Es ist vorgesehen, dass das Flachenelement beabstandet zu den Oberflachen der Pro-
filelemente Uber eine Glaskante in eine Nut der Profilelemente eingesetzt wird, und danach in
den Zwischenraum zwischen dem Flachenelement und den Oberflachen der Profilelemente der
Haftvermittler gespritzt oder gepresst wird. Es kann damit eine ausreichende Schichtdicke des
Haftvermittlers erzeugt werden, damit dieser eine ausreichende Kapazitat zum Ausgleich von
Wérmespannungen aufweist.

[0019] Durch das Einspritzen oder Einpressen wird der Zwischenraum méglichst vollstédndig mit
dem Haftvermittler ausgefillt und damit eine gréBere Dichtheit erreicht. Zudem kann das Zufih-
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ren des Haftvermittlers unter Druck die Bearbeitungszeit verringern, und ist es dariber hinaus
mdoglich die ZufOhréffnung fir den Haftvermittler mit einem mdglichst geringen Querschnitt
auszubilden. Dariiber hinaus kénnen auch komplexere Querschnitte von Profilelementen durch
diese Verfahrensvariante mit hoher Sicherheit der Einflillung des Haftvermittlers verarbeitet
werden.

[0020] Als Haftvermittler kann ein Klebemittel verwendet werden, sodass auf komplexe Aufbau-
ten zur Herstellung der kraftschlissigen Verbindung zwischen dem Flachenelement und den
Profilen verzichtet werden kann.

[0021] Dabei ist es von Vorteil, wenn dieses Klebemittel elastische Eigenschaften aufweist und
damit in der Lage ist, Warmespannungen, die aufgrund der unterschiedliche Ausdehnung der
eingesetzten Werkstoffen entstehen, auszugleichen und damit auf zusétzliche Elemente, die
diese Funktion Gbernehmen, verzichtet werden kann.

[0022] Es ist auch von Vorteil, wenn das Klebemittel butylkautschukvertraglich ist, da. damit die
Gefahr einer Beeintrachtigung der Eigenschaften des Klebemittels durch, den verwendeten
Haftvermittler zur Anbindung des Abstandhalters minimiert bzw. ausgeschlossen werden kann.

[0023] Es kann weiters vorgesehen sein, dass das Klebemittel selbstverschlieBend ist, d.h.
dass nach einem Durchstechen der Klebemittelschicht, z.B. um eine Gasflllung einzubringen,
sich das Einstichloch beim Entfernen der Filllanze selbsttétig wieder verschliet, so dass das
Entweichen von Gas aus dem Scheibenzwischenraum damit weitgehend, vermieden werden
kann und auf zusatzliche MaBnahmen zum VerschlieBen des Loches verzichtet werden kann.
Als Flllung des Zwischenraumes kommen die bei der Herstellung von Isolierglas tblicherweise
verwendeten Gase bzw. Gasgemische zum Einsatz.

[0024] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass das Klebemittel ausge-
wahlt ist aus einer Gruppe umfassend Silikone, Polyurethane, Polymere, Hybridkleber. Diese
Klebemittel verfligen Uber die gewlinschten Eigenschaften, um eine dauerhafte und weitgehend
schubfeste Verbindung zwischen den Komponenten der Isolierglaseinheit und der Profilanord-
nung zu erreichen.

[0025] Es ist auch mdglich zumindest eine weitere Scheibe mit Oberflachen der Profile kraft-
schllissig zu verbinden, wobei das Flachenelement nach einer weiteren Ausfihrungsvariante
diese zumindest eine weitere Scheibe umfassen kann. Hierdurch kénnen Dreischeibenfenster
kostenglnstiger hergestellt werden.

[0026] Die zumindest eine weitere Scheibe kann dabei zur Ausbildung eines Stufenglases
groéBer oder kleiner sein kann als die beiden anderen Scheiben. Das dadurch entstehende
Stufenglas bzw. rahmenlose Fenster oder die rahmenlose Tir erdffnet insbesondere beim
Einsatz im Objektbereich aber zunehmend auch fiir private Anwendungen weitere Einsatzmég-
lichkeiten und Vorteile hinsichtlich Schall- und/oder Warmedammung. Es wird damit auch még-
lich in dem Zwischenraum zwischen Einfach- und Doppelverglasung weitere Elemente, wie z.B.
Jalousien, Rollos oder Insektengitter, vor &uBeren Umwelteinflissen geschitzt anzuordnen.

[0027] Méglich ist es auch, dass der Abstandhalter in einem Abstand zum auBeren Umfang der
Scheiben angeordnet ist. In dem dabei entstehenden Zwischenraum kann der Haftvermittler mit
einer groBeren Schichtdicke angeordnet werden, wodurch dem Randverbund eine hdhere
mechanische Festigkeit gegeben werden kann und auch die Dichtheit des Randverbundes
weiter verbessert werden kann.

[0028] Das Klebemittel kann zwischen den Scheiben angeordnet sein. Es ist auch mdglich,
dass sich das Klebemittel zumindest teilweise bis in den Bereich zumindest einer Stirnseite
zumindest einer Scheibe erstreckt. GemaB einer Ausfiihrungsvariante der Erfindung ist weiters
vorgesehen, dass das Klebemittel bis in zumindest eine der duBeren Oberflachen reicht. Das
Fensterprofil kann so schon bei der Produktion an unterschiedliche Anforderungen angepasst
werden.

[0029] Um die Verbindung zwischen dem Profilelement und der Verklebung zu verbessern,
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kann am Profilelement zumindest ein Fortsatz an geordnet sein, insbesondere einstlickig mit
diesem gebildet sein, wobei sich dieser im Bereich des Spaltes, insbesondere im Bereich des
Klebemittels, befinden kann. VariantengemafB kann der Fortsatz aus einer Gruppe umfassend
Kunststoff, Metall, Glas, Keramik hergestellt sein. Wenn wie in einer Fortbildung vorgesehen,
der Fortsatz hakenférmig, schraubenférmig, C-férmig, G-férmig ausgebildet ist, kann die Ver-
bindung durch die vergréBerte Oberflache, an der das Klebemittel anhaften kann, und eine
,Verhakung“ in dem Klebemittel, weiter verstarkt und somit das Glaselement noch haltbarer
ausgebildet werden bzw. der Konstruktion eine groBere Stabilitét verliehen werden.

[0030] Nach einer Weiterbildung des Verfahrens ist vorgesehen, dass das Einspritzen des
Haftvermittlers in den Zwischenraum mit einer Lanze, die durch eine Offnung in den Profilele-
menten gefuhrt wird, erfolgt, da damit der Automatisierungsgrad der Herstellung von Fenstern
oder Tlren weiter erhdht werden kann.

[0031] Nach einer Weiterbildung ist vorgesehen, dass als Haftvermittler ein Prepolymer ver-
wendet wird, das nach dem Eintragen in den Zwischenraum fertig polymerisiert wird. Damit ist
es moglich fir den Flllvorgang einen Haftvermittler mit niedrigerer Viskositat einzusetzen,
wodurch der Fillvorgang selbst vereinfacht werden kann.

[0032] Es kann weiters vorgesehen sein, dass nach dem kraftschllissigen Verbinden des Fl&-
chenelementes mit den Profilelementen ein Gas, insbesondere ein Edelgas, in den Zwischen-
raum zwischen den Scheiben eingebracht wird, um somit die Warmeddmmung des Glasele-
mentes zu verbessern. Durch das Einbringen nach dem kraftschliissigen Verbinden wird das
Hantieren des Flachenelementes vorher erleichtert.

[0033] Méglich ist es auch, dass das Einbringen des Gases durch eine Offnung an einer Stirn-
seite oder einer Schmalseite eines Profilelementes, insbesondere an der Einsatzstelle des
Randverbundes oder durch den Randverbund hindurch, erfolgt, wobei gegebenenfalls dieselbe
Offnung wie fir die Zuflihrung des Haftvermittlers verwendet werden kann. Da diese Stellen in
Einbaulage des Glaselements normalerweise nicht sichtbar sind, missen hinsichtlich der Abde-
ckung dieser Offnung(en) in Hinblick auf die Optik des Glaselementes keine besonderen Vor-
kehrungen getroffen werden.

[0034] Die Zeitersparnis, die mit dem erfindungsgemaBen Verfahren erreicht werden kann,
kann besonders fiir Auftrdge unter Termindruck (durch Auftraggeber, Ersatz von zu Bruch
gegangenen Fenstern oder Tilren, Witterung, Sanierung, andere Gewerke, Pdnalen etc.) ent-
scheidende Vorteile bringen.

[0035] Zum besseren Verstéandnis wird die Erfindung anhand der nachfolgenden Figuren naher
erldutert.

[0036] Es zeigen jeweils in stark schematisch vereinfachter Darstellung:

[0037] Fig. 1 einen Teil eines Querschnittes eines erfindungsgemaBen Glaselementes;
[0038] Fig. 2 eine Variante des Glaselementes mit einer alternativen Verklebung;
[0039] Fig. 3 ein Glaselement mit 3 Scheiben;

[0040] Fig. 4 eine weitere Verklebungsvariante des Glaselementes.

[0041] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich, usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und bei
einer Lageanderung sinngemanR auf die neue Lage zu Ubertragen.

[0042] Fig. 1 zeigt ein erfindungsgeméaBes Glaselement 1. Hauptbestandteil sind eine erste
Scheibe 2 mit einem ersten duBeren Umfang 3, einer ersten auBeren Oberflaiche 4 und einer
ersten inneren Oberflache 5 sowie eine zumindest anndhernd parallel dazu angeordnete zweite
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Scheibe 6 mit einem zweiten &duBeren Umfang 7 sowie einer zweiten duBeren Oberflaiche 8 und
einen zweiten inneren Oberflache 9. Die inneren Oberflachen 5, 9 sind einander zugewandt.
Zwischen den Scheiben 2, 6, bevorzugt in einem Abstand zum &uBeren Umfang 3, befindet sich
ein Abstandhalter 10, der mit einem zwischen den Scheiben 2, 6 angeordneten Klebemittel 11
an diesen gehaltert ist. Das Material des Klebemittels 11 ist zumeist ein Butylelastomer, wie z.B.
Butylkautschuk. Die beiden Scheiben 2, 6 sind bevorzugt aus Glas gebildet, kénnen aber auch
aus einem anderen Werkstoff, wie z.B. einem Kunststoff bestehen. Die Scheiben 2, 6 bilden
zusammen mit dem Abstandhalter 10 ein Flachenelement 12.

[0043] Bei Glaselementen 1 nach dem Stand der Technik ist Ublicherweise unterhalb des Kle-
bemittels 11 normalerweise ein Dichtstoff wie Polysulfid oder Polyurethan, unmittelbar nachge-
ordnet. Das nicht UV-bestandige Polysulfid wird bei Konstruktionen mit freier Glaskante durch
einen Silikondichtungsstoff ersetzt. Dieser aus dem Stand der Technik bekannte Randverbund,
bestehend aus dem Abstandhalter 10 und den Dichtstoffen dient als Wasserdampf- und Gasdif-
fusionssperre, verbindet die Scheiben 2, 6 und schlieBt die Einheit hermetisch dicht ab.

[0044] Ein weiterer Randverbund befindet sich umlaufend (ber den gesamten Umfang des
Flachenelementes 12. Dadurch entsteht ein Zwischenraum, der mit Gasen, insbesondere Edel-
gasen, Gasgemischen, Gas-Luft-Gemischen oder Luft gefillt ist. Die gesamte Verglasungsein-
heit bildet ein aus der DIN 1259 Teil 2 sowie aus der EN 1279 Teil 1 bekanntes Isolierglas.

[0045] Dieses Isolierglas wird in der Folge mit einem weiteren Klebemittel, das zwischen dem
Dichtstoff und den Fensterprofilen angeordnet wird mit letzteren verbunden.

[0046] Erfindungsgem&B wird nun zum Unterschied dazu auf dieses weitere Klebemittel ver-
zichtet, und das aus den Scheiben 2, 6 und dem dazwischen an geordneten. Abstandhalter 10
bestehende Flachenelement 12 direkt in einen Glasfalz des Glaselementes 1, d.h. eines Profil-
elementes 13 eingesetzt und mit einem Haftvermittler, beispielsweise einem Klebemittel 14, mit
zumindest einer Oberflache des Profilelementes 13 verbunden, d.h. dass zumindest der Ab-
standhalter 10 direkt Gber nur eine einzige Schicht 15 aus dem. Haftvermittler kraftschliissig mit
der Oberflache des Profilelementes 13 verbunden ist.

[0047] Das Klebemittel 14 ist bevorzugt aus einer Gruppe umfassend Silikone, Polyurethane,
Polymere, Hybridkleber ausgewahlt. Eine Butylkautschukvertriglichkeit ist In Hinblick auf die
Befestigung des Abstandhalters 10 an den Scheiben 2, 6 vorteilhaft. Das Klebemittel 14 kann
selbstverschlieBend sein, um eine Diffusion von Gasen, Gasbestandteilen, Wasserdampf etc.
bei Beschadigung der Schicht 15, beispielsweise nach einem Durchstich, z.B. um eine Edelgas-
flllung in den Zwischenraum zwischen den Scheiben 2, 6 einzubringen, weitgehend hintan zu
halten.

[0048] Zur Herstellung der kraftschlissigen Verbindung kann das Klebemittel 14 mithilfe einer
Einbringvorrichtung 16, die als Dise, Lanze, Rohr, Injektionsanlage, Kanlle etc. ausgeflhrt
sein kann, in die Glaselement 1 eingebracht werden. Dieses Einbringen kann unter Druck,
drucklos, im Schwerkraftverfahren, durch Einspritzen, Einflillen, Einpressen oder in einer sons-
tigen geeigneten Weise vor sich gehen. Das Klebemittel 14 kann dabei in einen Spalt 17 einge-
bracht werden, der zwischen dem Flachenelement 12 und einem Profilelement 13 durch die
beabstandete Anordnung des Flachenelements 12 im Profilelement gebildet wird. Die beab-
standete Halterung kann beispielsweise mithilfe zumindest einer Glaskante 18, die am Profil-
element 13 ausgebildet sein kann, erfolgen. Es wird damit eine dauerhafte Verbindung mit den
Scheiben 2, 6, dem Abstandhalter 10 und den Profilelementen 13 erzeugt. Die Einbringvorrich-
tung 15 kann dabei zumindest ein Profilelement 13 zumindest teilweise durchdringen, bei-
spielsweise von unten durch das Profilelement 13 gefihrt sein, wie dies in Fig. 1 gezeigt ist.

[0049] Das bzw. die Profilelement(e) 13 kénnen entsprechen dem Stand der Technik in der
Fenstererzeugung ausgebildet sein. Beispielsweise kénnen sie aus Kunststoff, Metall oder Holz
bestehen. Insbesondere die Ausbildung von Hohlkammerprofilen ist méglich, wobei diese auch
mit einer Metallversteifung, z.B. aus Stahl versehen und gegebenenfalls zumindest teilweise
ausgeschaumt sein kénnen. Derartige Ausgestaltungen sind bereits aus dem Stand der Technik
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bekannt, und sei daher der Fachmann an dieser Stelle an die einschldgige Literatur verwiesen.

[0050] Der Glasfalz ist (iblicherweise als umlaufende Nut mehrerer, insbesondere miteinander
verbundener, Profilelemente 13 gebildet. Es ist aber auch méglich, dass dieser Einstand nur
durch eine Abstufung in den Profilelementen 13 gebildet wird, wobei diese Stufen gegebenen-
falls nach dem Einsetzen des Flachenelementes 12 mit einem Abdeckelement abgedeckt wer-
den.

[0051] Die Steuerung der Einbringvorrichtung 16 bzw. der Menge des eingebrachten Klebemit-
tels kann Uber eine Datenverarbeitungsanlage, wie z.B. einen PC, erfolgen.

[0052] Von der Steuerung aus ist es mdglich, ein aus ein oder mehreren Komponenten zu-
sammengesetztes Klebemittel 14 bzw. einen entsprechenden Haftvermittler zu verwenden,
wobei die Wahl des Klebemittels 14 bzw. das Mischungsverhaltnis der Komponenten abhéngig
sein kann vom zukiinftigen Einsatzbereich des erzeugten Glaselementes 1, z.B. in einem Pas-
sivhaus, als Lawinenschutzfenster, als Ganzglaskonstruktion, im sehr windexponierten Bereich,
fir (Einscheiben-)Sicherheitsglas (ESG) etc.

[0053] Fig. 2 stellt eine Variante des Glaselementes 1 mit einer alternativen Verklebung dar,
wobei das Klebemittel 14 sich bis in einen Bereich von Stirnseiten 19, 20 der Scheiben 2, 6
erstreckt. Genauso ist denkbar, dass die Verklebung lediglich bis in den Bereich zumindest
einer Scheibe 2, 6 bzw. deren Stirnseite 19, 20 reicht. Diese Art der Verklebung, die zumindest
teilweise die Stirnseiten der Scheiben 2, 6 mit einbezieht, ist widerstandsfahiger gegenlber
Belastungen, insbesondere Spannungen, Winddruck usw. und kann unter anderem fiir grofB3-
formatige Scheiben angewendet werden.

[0054] Die Verklebung bzw. die Verbindung mit dem Profilelement 13 kann bei Ganzglaskon-
struktionen, also beispielsweise mit einem so genannten Stufenglas mit einer weiteren Scheibe
21 (Fig. 3) eingesetzt werden, da die Verbindungsstellen gut bzw. nahezu ,unsichtbar* in der
Rahmenkonstruktion liegen.

[0055] In Fig. 3 ist die weitere Scheibe 21 dargestellt, die gréBer als die Scheiben 2, 6 ist, und
die den Fensterrahmen teilweise oder vollstandig tberdecken und somit schiitzen kann. Als
Vorteile dieses Aufbaus sind unter anderem eine einfache Pflege der Fenster, eine reduzierte
Anzahl an bzw. keine Wartungsfugen sowie keine Notwendigkeit zum Streichen zu nennen.
Das Stufenglas kann mit einem Hilfsrahmen verklebt und auf den Tir- oder Fensterrahmen
aufmontiert werden. Um im Bereich der Verklebung keinen Einblick auf Halterung und Rahmen
zu erhalten, kann der Glasrand in entsprechender Breite z.B. emailliert, abgetént oder kaschiert
werden.

[0056] Es ist méglich, wenn eine derartige Verklebungsvariante fir Ganzglaseinsatze im bean-
spruchten Bereich wie Objektfassaden, groBformatige Verglasungen etc. eingesetzt werden
soll, am jeweiligen Rand einer Scheibe eine Kaschierung wie z.B. eine Sandstrahlung, eine
Atzung, einen Schiliff, einen teilweisen oder ganzlichen Milchglaseffekt anzubringen, welche die
Verklebung zumindest teilweise verdeckt, aber den Eindruck einer weitgehend geschlossenen
und/oder einheitlichen Glasfassade bzw. Glasflache erweckt und dabei nicht oder kaum auf-
tragt.

[0057] Genauso ist natlrlich eine kleinere Scheibe 21 denkbar, um beispielsweise im denkmal-
geschitzten Bereich, bei Altbausanierungen etc. auf der Fassadenseite durch eine kleinere von
auBen sichtbare Fensterflache bzw. durch breitere Fligel- und/oder Blendrahmen den Eindruck
kleinerer Fenster zu erwecken.

[0058] Da die Einbringvorrichtung 16 bei samtlichen erfindungsgemaBen Ausfihrungsformen
entweder nach dem Einbringen des Klebemittels 14 im Glaselement (1) verbleiben und. z.B. mit
einem Verschluss, insbesondere einem Stopfen, einem Siegel, einer Hiille, einem Pfropfen,
einem Ausgussmittel, einem Dichtmittel etc. verschlossen und/oder abgedichtet werden oder
aber nach dem Produktionsvorgang entfernt werden kann, ist sie hier strichliert dargestellt.

[0059] Aus Fig. 4 ist ersichtlich, dass sich das Klebemittel 14 bis in zumindest eine der auBeren
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Oberflachen 4, 8 erstreckt. Jene Scheiben 2, 6, die so vom Klebemittel 14 zumindest teilweise
in deren Peripheriebereichen umschlossen werden, weisen eine noch héhere Resistenz gegen-
Uber mechanischen Beeinflussungen auf wie die in Fig. 2 beschriebenen Scheiben 2, 6.

[0060] Im Bereich des Klebemittels 14 befinden sich zwei Forisédtze 22, die primér als Ver-
hakung bzw. Hinterhakung zur optimalen Verbindung zwischen dem Profilelement 13 und dem
Klebemittel 14 dienen. Ahnlich wie die Glaskante 18 kénnen die Fortsétze 22 gesondert am
Profilelement 13 angebracht werden. Genau so ist es méglich, dass die Fortsatze 22 bereits im
Zuge der Anfertigung des Profilelementes 13 mitextrudiert werden sodass das Bauteil eine
verbesserte Anhaftung am Klebemittel 14 aufweist.

[0061] Der Fortsatz 22 bzw. die Fortsatze 22 kann/kdnnen sich auch nicht nur wie dargestellt
horizontal, sondern auch vertikal am Profilelement 13 befinden.

[0062] Der Forstsatz 22 kann als Einzelelement ausgebildet sein, bzw. ist es mdglich mehrere
Fortsatze 22 auf einer gesonderten oder integrierten Fortsatzleiste anzuordnen, bzw. kann
diese Fortsatzleiste durchgangig als Profil ausgebildet sein, sodass dieses keine individuellen
Fortsatze 22 mehr aufweist.

[0063] Im Rahmen der Erfindung kann auch nur ein Fortsatz 22 bzw. eine Fortsatzleiste ange-
ordnet werden, bzw. ist es mdglich - im Querschnitt betrachtet - mehr als zwei dieser Fortsatze
22 bzw. Fortsatzleisten nebeneinander anzuordnen.

[0064] Durch die Anpassung der Menge des Klebemittels 14, der Dicke des Spalts 17, die
Gestaltung des bzw. der Profilelement(e) 13 sind weitere Abwandlungen im Fensteraufbau,
insbesondere in der Widerstandsfahigkeit gegeniber thermischen und mechanischen Bean-
spruchungen méglich.

[0065] Obwohl die Beschreibung nur auf Fenster bzw. Tlren gerichtet ist, besteht die Mdglich-
keit die Erfindung auch auf andere Glaselemente 1 mit teilweise zu Glas unterschiedlichen
Flachenelementen 12 anzuwenden.

[0066] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
sténdnis des Aufbaus der Profilanordnung diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmaBstab-
lich und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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BEZUGSZEICHENAUFSTELLUNG

1 Glaselement

2 erste Scheibe

3  erster auBerer Umfang
4 erste duBere Oberflache
5 erste innere Oberflache

6 zweite Scheibe

7 zweiter auBerer Umfang
8 zweite duBere Oberflache
9 zweite innere Oberflache
0 Abstandhalter

11 Klebemittel

12 Flachenelement
13 Profilelement
14 Klebemittel

15 Schicht

16 Einbringvorrichtung
17 Spalt

18 Glaskante

19 Stirnseite

20 Stirnseite

21 Scheibe
22 Fortsatz
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Patentanspriiche

1. Glaselement (1), insbesondere Fenster oder Tir, mit Profilelementen (13), insbesondere
aus Kunststoff, und mit zumindest einem Flachenelement (12) umfassend zumindest zwei
Scheiben (2, 6), insbesondere aus Glas, mit jeweils einer inneren Oberflache (5,9) und ei-
ner auBeren Oberflache (4, 8), wobei die inneren Oberflachen (5,9) einander zugewandt
sind, und die Scheiben (2, 6) durch zumindest einen Abstandhalter (10) unter Ausbildung
eines Zwischenraums voneinander beabstandet sind und einen &uBeren Umfang (3, 7)
aufweisen, an dem die Profilelemente (13) umlaufend angeordnet sind, dass weiters der
Abstandhalter (10) mit zumindest einer Oberflache der Profilelemente (13) lber eine einzi-
ge Schicht (15) aus einem Haftvermittler unter Ausbildung eines Randverbundes kraft-
schlissig verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass in den Profilelementen (13) ein
Glasfalz mit einer Glaskante (18) darin ausgebildet ist, wobei die Scheibe (6) auf der Glas-
kante aufliegt und beabstandet zum Boden des Glasfalzes gehaltert ist.

2. Glaselement (1) nach Anspruch 1, dadurch  gekennzeichnet, dass der Haftvermittler ein
Klebemittel (14) ist.

3. Glaselement (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Klebemittel (14)
elastische Eigenschaften aufweist.

4. Glaselement (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Klebemittel
(14) butylkautschukvertraglich ist.

5. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klebemittel (14) selbstverschlieBend ist.

6. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klebemittel (14) ausgewahlt ist aus einer Gruppe umfassend Silikone, Polyurethane, Poly-
mere, Hybridkleber.

7. Glaselement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest eine weitere Scheibe (21) mit den Profilelementen (13) kraftschliissig ver-
bunden ist.

8. Glaselement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass das Flachenelement (12) die zumindest eine weitere Scheibe (21) umfasst.

9. Glaselement (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest
eine weitere Scheibe (21) zur Ausbildung eines Stufenglases gréBer oder kleiner ist als die
beiden Scheiben (2, 6).

10. Glaselement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abstandhalter (10) in einem Abstand zum auBeren Umfang (3, 7) der Scheiben
(2, 6) angeordnet ist.

11. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klebemittel (14) zwischen den Scheiben (2, 6) angeordnet ist.

12. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass sich
das Klebemittel (14) zumindest teilweise bis in den Bereich zumindest einer Stirnseite (19,
20) zumindest einer Scheibe (2, 6) erstreckt.

13. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klebemittel (14) bis in den Bereich zumindest einer der duBeren Oberflachen (4, 8) reicht.

14. Glaselement (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass am Profilelement (13) zumindest ein Fortsatz (22) angeordnet ist, insbesondere ein-
stlickig mit diesem gebildet ist.

15. Glaselement (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Fortsatz (22) im
Bereich des Spaltes (17), insbesondere im Bereich des Klebemittels (14), angeordnet ist.
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16. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass
das Material des Fortsatzes (22) ausgewahlt ist aus einer Gruppe umfassend Kunststoff,
Metall, Glas, Keramik.

17. Glaselement (1) nach einem der Anspriiche 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass
der Fortsatz (22) hakenférmig, schraubenférmig, C-formig, G-férmig ausgebildet ist.

18. Verfahren zum Herstellen eines Glaselementes (1), insbesondere eines Fensters oder
einer Tur, mit Profilelementen (13), insbesondere aus Kunststoff, und mit zumindest einem
Flachenelement (12) umfassend zumindest zwei Scheiben (2, 6), insbesondere aus Glas,
mit jeweils einer inneren Oberflache (5, 9) und einer duBeren Oberflache (4, 8), wobei die
inneren Oberflachen (5, 9) einander zugewandt sind, und die Scheiben (2, 6) durch zumin-
dest einen Abstandhalter (10) unter Ausbildung eines Zwischenraums voneinander beab-
standet sind und einen auBeren Umfang (3, 7) aufweisen, an dem die Profilelemente (13)
umlaufend angeordnet sind, wobei die Scheiben (2, 6) mit dem dazwischen angeordneten
Abstandhalter (10) Uber ein Klebemittel (11), insbesondere ein Elastomer, wie z.B. einem
Butylkautschuk, zu dem Flachenelement (12)verbunden werden, wobei das Flachenele-
ment (12), insbesondere zumindest der Abstandhalter (10), mit zumindest einer Oberflache
der Profilelemente (13) Uber eine einzige Schicht (15) aus einem Haftvermittler unter Aus-
bildung eines Randverbundes kraftschliissig verbunden wird, dadurch gekennzeichnet,
dass das Flachenelement (12) beabstandet zu den Oberflachen der Profilelemente (13) auf
eine Glaskante (18) in eine Nut der Profilelemente (13) eingesetzt wird, und danach in den
Zwischenraum zwischen dem Flachenelement (12) und den Oberflachen der Profilelemen-
te (13) der Haftvermittler gespritzt oder gepresst wird.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass das Einspritzen des Haft-
vermittlers in den Zwischenraum mit einer Lanze, die durch eine Offnung in den Profilele-
menten (13) geflhrt wird, erfolgt.

20. Verfahren nach einem der Anspriche 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass als
Haftvermittler ein Prepolymer verwendet wird, das nach dem Eintragen in den Zwischen-
raum fertig polymerisiert wird.

21. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass als Haftvermittler ein Kle-
bemittel (14) verwendet wird.

22. Verfahren nach einem der Anspriche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass nach
dem kraftschlissigen Verbinden des Flachenelementes (12) mit den Profilelementen (13)
ein Gas, insbesondere ein Edelgas, in den Zwischenraum zwischen den Scheiben (2, 6)
eingebracht wird.

23. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Einbringen des Gases
durch eine Offnung an einer Stirnseite (19, 20) eines Profilelementes (13), insbesondere an
der Einsatzstelle des Randverbundes oder durch den Randverbund hindurch, erfolgt.

24. Verfahren nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das Einbringen des Gases
durch eine Offnung an einer Schmalseite eines Profilelementes (13), insbesondere durch
den Randverbund, erfolgt.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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