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Vynédlez se tyka bezpelnostniho hofdku
se dvéma injektory s privednimi kandly pro
plynna média a préSek, privad&ny prostied-
nictvim oddéleného injektoru ze zasobni na-
drZe pré&sku do oblasti zavddéni prasku za
spoluplisobeni sily tiZe.

Hordky, Které jsou vybaveuny piidavnymi
zalrizenimi pro p¥Fepravu prdsku obvykle pra-
cuji na rovnotlakém principu. Jen v mélo
piipadech se pouZiva principu rozdilového
tlaku, protoZe odpovidajici technickd FeSe-
ni jsou podstatng sloZit&j51 a obtiZn&jsi. Je
zndmo, Z¢ takovéto horfdky jsou v disledku
uZiti rovnotlakého principu relativné nevy-
hodné z bezpelnosiné-technického hlediska.
Nebezpe€i, Ze vybuind smés plynlt mlZe
viaiknout do Zivotné& dileZitych Césti hota-
ku a tam explodovat, je zna&né. To plati i
pro obvyklé hordky, pracujici na principu
rozdilového tlaku s dopravou prasSku.

Jak je na jedné strané jednoduché princi-
pidlni celkovad funkce hofdki, u kterych je
nutno na urditych mistech svadét jednotlivé
slozky a konefné je vynasSet v oblasti hlavy
hotédku, tak je na druhé strané komplexni
problematika, tykajici se ho¥ékl tohoto dru-
hu, protoZe je zapotlebi mit na zieteli zejmeé-
na nebezpeli zpé&iného Slehnuti plamene do
zasobni nddrZe prasSku a/nebo do nadrii s
topnym plynem, bezvadny pfivod prasku,
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davkovani préSku a jeho predsmé&Sovani,
regulaci sloZek provoznich prostfedkd, opo-
tfebani uvnit¥ kandld hofaklt plsobenim
praskové smési a manipulaci s hofdkem v
riiznych pracovnich polohdch v zgvislosti
na poloze obrdb&nych ploch cbrobku.

Ukolem vynélezu je proto tyto nedostatky
odstranit, to znamend, ma byt navrZen bez-
pefnostni hotrdk s injektorem, pracujici na
principu rozdilového tlaku, jehoZ uspordda-
ni, konstrukéni provedeni a spojeni diileZi-
tych G4asti je provedeno tak, Ze p¥i respekto-
véni priznivych moZnosti regulace a mani-
pulace je eliminové&no nebezpeli zpé&tného
Slebnuti a tim 1 moZn#é exploze hoFdku a u
néhoZ mohou byt jednoduchym zplsobem
uplatnéna dalsi copatfeni pro zaruleni bez-
petnosti a Gfelné manipulace. :

Tento kol je podle vyndlezu vyFeSen bez-
pefnosinim hofdkem se dvéma injektory
podle vynélezu, jehoZ podstata spolivd v
tom, Ze hofdk je opatfen injektory, z nichZ
prvni je usporadan na vstupu do kanalu pro
piivod smdsi plyn-pré8ek a druhy injektor
na vstupu do kandlu pro pFivod hoflavé smé-
si, a pFivedni kanél oxidaCniho plynu a pfi-
vodni kanal nosného plynu iscu spojeny dal-
§im, v pouzdru hofdku vytvofenym piidav-
nym kanalem, ve kterém se naléza regulad-
ni ventil, za ufelem sniZeni nebezpeCi ex-
ploze hoflavého plynu a/nebo prasku.
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Takovyto hofdk je nejen bezpelné&jsi pro-
ti zp&tnému Slehnuti, ale také poskytuje ob-
zvla§té jednoduché moZnosti vytvofeni pro
jednoduchou manipulaci.

U dal8iho vfhodného provedeni hofdku po-
dle vyndlezu p¥i uzavieném regulaénim ven-
tilu je p¥ivodni kandl oxida&niho plynu spo-
jen s pfivodnim kandlem nosného plynu za-
uCelem zdsobovani hoidku pri chodu na-
prézdno.

U této dpravy je zabezpeCen provoz s pii-
vodem préasku pro chod na prédzdno i tehdy,
je-li ventil v odbofujicim vedeni uzav¥en.
Pod pojmem chod pfi b&hu naprdzdno je
nutno uvaZovat stav, kdy je proud nosného
plynu prerulen a kdy tedy k hlavé hofdku
neni dopravovan Zadny préasek.

Privodni kandl oxidadniho plynu je s pii-
vodnim kandlem nesného plynu spojen pres
pfidavny kandl a obtokovy kandl, upraveny
v pouzdru hofaku. PFivodni kandl oxidacni-
ho plynu je s pfivodnim kandlem nosného
plynu spojen pi‘es pridavny kandl a pfes vy-
vrty nebo draZky, upravené v uzaviracim
prvku regulatniho ventilu.

Takovéto prostfedky pro zabezpeCeni pro-
vozu s privodem prasku pro chod naprézdno
jsou pak udinné i tehdy, pracuje-li se p¥i u-
zavFeném ventilu s proudem ciziho nosného
plynu, jako je argon, dusik nebo podobné,
pFivadénym zvlaStnim piipojem.

Podle dalSiho vyhodného provedeni, prvni
injektor pro privod smési plyn-prések je o-
patfen regulovatelnou 3térbinou, vytvofenou
injektorovou tryskou a konfusorem injektoru
a injektorova tryska je uloZena s osovou po-
sunovatelnosti. Tim je injektor prasSku re-
gulovatelny co do dopravovaného mnoZstvi,
a to umoZiiuje ovliviiovat mnoZstvi prasku
do znatné miry nezavisle na proudu nosné-
ho plynu, ménénim Stérbiny injektoru, pie-
stavovdnim injektorové trysky v podélném
sméru.

U dalsiho vyhodného provedeni je injek-
torova tryska opatfena axidlnim prichozim
kandlem a nejméné jednim pfifnym kana-
lem pro privod nosného plynu a na vystup-
nim konci injektorové trysky je upravena
té8snici manZeta.

Touto konstrukci je zabratiovdno tomu,
aby nosny plyn proudil do oblasti injektoru
v uspoifddani ve tvaru prstencového plasté
a dale tim mfiZe byt tésnici manZeta uspofa-
dana okolo injektorové trysky, takZe se za
nepfiznivych pomérli nemfiZe dostdvat jem-
ny préaSek do prestavovaci mechaniky injek-
torové trysky, coZ by mohlo vést k jejimu
zadFeni.

Prikladné provedeni vyndlezu je schema-
ticky zndzornénoc na p¥ipojenych vykresech,
kde znad&i obr. 1 stfedni Cast hoFdku s ohé-
ma injektory ve svislém Fezu, p¥ifemZ tato
stfedni ¢ast slouZi, jak pro hotdk s vnit¥nim,
tak i s vnéjSim smé&Sovanim, obr. 2 hlavu ho-
Fdku pro hofdk s vné&j$im sm&Sovanim ve
svislém Fezu, obr. 3 konec hoidku, zhotove-
ny ve tvaru rukojeti, ¢dste€né v rezu a né-
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rysu, rovn8Z vhodny, jak pro hofak s vnit¥-
nim, tak i s vn&j¥im sméSovdnim, obr. 4
schematicky svisly fez oblasti pro pfimiseni
topného plynu pro hofdk s vnitfnim smés$o-
vanim, obr. 5 jinou dpravu provedeni hofdku
s vné&jSim sméSovanim, obr. 6 detail podle
obr. 5 v ¥Fezu, obr. 7 ventil pro regulaci prou-
du nosného plynu, Castecn& v Fezu a v na-
rysu, obr. 8 schéma zapojeni hofdku podle
obr. 5, obr. 9 zndzorn&ni riznych poloh né-
drZe s pr4Skem na ho¥éku, obr. 10 zvl&Stni
tvar provedeni pripoje nddrZe s préaSkem
ve svislém fezu, obr. 11 svisly Fez hlavou
hotrédku zvlastniho provedeni, obr. 12 p¥iény
ez osou hlavy hofdku podle obr. 11, obr.
13 podélny rez hofdkem v jiném provedeni
v oblasti injektoru pro sméSovédni préasku,
obr. 14 podélny rez hofdkem v provedeni,
ponékud pozménéném oproti obr. 12 a obr.
14 a 15 podélny Fez hlavou hofdku v dalSim
vyhodném provedeni.

Hofdk je z diivodl zobrazeni znédzornén
ve tfech Céstech, priCemZ ke stfedni Casti
podle obr. 1 je vpFedu pfipojena €ast podle
obr. 2 a vzadu &ast podle obr. 3. Vné&jsi tvar -
horaku, zndzornéného na obr. 1 aZ'4 je jen
pifikladny, to znamend, Ze hofdk miZe byt
téZ zhotoven i kompaktn&jsi a ve tvaru pisto-
le ve smyslu obr. 5.

Kyslik se dodavd kandlem 9’ (obr. 3} do
pFivodniho kanédlu 2 oxidatniho plynu a top-
ny plyn proudi kanédlem 10’ pro pifivod smé-
si k pfivodnim kandldm 3 topného plynu
prfed a na druhy injektor 1 pro sméSovéni
plynu, z jehoZ centrédlniho otvoru proudi
kyslik a nasdva privadény topny plyn, pfi-
¢emZ nastédva sméSovani obou plynnych slo-
Zek. Tato smés topnych plynl pak proudi
kandlem 9 pro pfivod hoflavé smési k hla-
v€ 30 hofdku a vystupuje tam z véts§iho poc-
tu vytsténi 36, uspofddanych koncentricky
okolo vystupniho otvoru 35 prasku a Kkysli-
ku, pfiCemZ se v tomto pfipadé jednd o ho-
fak s takzvanym vné&jSim sméSovdnim. Po-
kud by ¢éast podle obr. 4 byla spojena se
stfedni C¢ésti podle obr. 1, jednaloc by se o
hofdk s takzvanym vnitfnim sméSovanim,
to znamend, Ze vSechny sloZky provoznich
prostifedk@ opouStéji hlavu hordku jednim
otvorem.

Pred druhym injektorem 1 pro smé3ovéani
plyntt — v pohledu ve sméru proudéni —
— odbocCuje prfidavny kandl 4 pro Cést oxi-
datniho plynu, pri¢emZ za mistem odbodeni
je umistén ventil 15. U dal$iho vyhodného
provedeni mohou byt pouZita zafizeni pro
zabezpefeni provozu s piivodem prasku pro
béh naprédzdno, kterd zaruluji proud plynu
pfi b8hu naprazdno, proudici z prFivodniho
kandlu 2 oxidaéniho plynu do pFivodniho
kandlu 5 nosného plynu i tehdy, je-li ven-
til 15 pridavného kandlu 4 uzavien. Vhoduy-
mi FeSenimi jsou jemnéd vridni nebo drdZky
12 na uzaviracim téelese 12’ regulaéniho ven-
tilu 11 (obr. 7}, nebo obtokovy kandl 13
(obr. 8). Takové prostFedky pro zabezpece-
ni provozu s privodem praSku pro b&h na-
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prazdno jsou pak Gfinné jeSté i tehdy, pra-
cuje-li se, jak je znazornéno na obr. 8, s
proudem ciziho nosného plynu, jako je ar-
gon, dusik nebo podobné&, privadénym vede-
nim 14 p¥ uzavieném regulanim ventilu
11, a pokud by mé&l byt reguladni ventil 11
uzavien, pak miZe byt sdm téZ zhotoven na
zptisob ventilu podle obr. 7.

Manipulaci s hoFakem je moZno jeSté zlep-
sit tim, kdy# se prvni injektor 6 prasku ufi-
ni samoregulovatelnym pokud se tyce svého
dopravovaného mnoZstvi, CimZ odpadnou
manipulace s regulatnim ventilem 11, pii-
padn& 19. Pritom je totiZ vyhodné meénit
gtérbinu injektoru, prikladn& pomoci kon-
strukce, zndzornéné na obr. 5 a 6, ktera u-
moZiiuje ovliviiovat dopravované mnoZstvi
prasku do znatné miry nezavisle na prou-
du nosného plynu. U tohoto provedeni je
pied vytsténim pifvodniho kandlu 17 prasku
do p¥ivodniho kandlu 5 nosného plynu uspo-
Fadan kolik 22, prestavitelny ve sméru své
podélné osy a zasahujici do oblasti 24 in-
jektoru, jehoZ tryska 23 je uspofadéana pro-
ti vytsténi kanalu 10 pro pfivod smési pras-
ku. Tato konstrukce znadi, Ze lze menit re-
gulovatelnou 3térbinu 37 injektoru v oblasti
24 injektoru nastavenim koliku 22 v podél-
ném sméru. S vyhodou p¥itom miZe byt ko-
lik 22 opatfen priichozim kandlem 27 a a-
lespoii jednim p¥i¢nym kandlem 28 pro pra-
chod nosného plynu, a déle pied tryskou 23,
umisténou v oblasti 24 injektoru, stiraci té&s-
nici manZetou 29. Touto konstrukci je jed-
nak zabrdnéno tomu, aby nosny plyn prou-
dil do oblasti injektoru p¥i usporadani ve tva-
ru prstencového plasté, a jednak se nemiZe
stiraci t&snici manZetou 29 dostdvat za ne-
pFiznivych podminek jemny praSek do pre-
stavovaci mechaniky koliku 22, coZ by jinak
mohlo vést k jejimu zadfeni.

Upravy provedeni, zndzornéné na obr. 5
az 8, mohou byt plirozen& téZ beze vSeho
pouZivdny u tvaru hofaku podle obr. 1 aZ 4.

Na obr. 5, ktery zndzoriiuje horak, jehoZz
vndjsi utvdreni je podstatnd kompakingjsi a
méa tvar pistole, oznaduje vztahovy znak 20
yytisténi privodniho kandlu 17 prasku do
privodniho kandlu 5 nosného plynu, a vzta-
hovy znak 22 oznaduje kolik, prestavitelny
ve sméru své podélné osy, jehoZ tryska 23
spodivd proti vydsténi kanalu 10 pro prived
smési prasku. Prasek padd ze zdsobni nadr-
7e 8 prasku p¥ivodnim kanalem 17 prasku
do oblasti 24 injektoru, je strhdvan proudem
nosného plynu a vstupuje do kandlu 10 pro
pFivod smé&si pradku. Jak je patrno z obr. 6,
je kolik 22 opatFen priichozim kanalem 27
a alespofi jednim p¥i€nym kandlem 28, takZe
nosny plyn sam miZe proudit kolikem 22
a vystupovat ve tvaru paprsku. Ve znazor-
néné poloze neni dopravovédn Zadny préasek,
protoZe predni konec koliku 22 dosedd na
konfusor 25 u vyist#ni kandlu 10 pro pFivod
smési prasku a regulovatelnd 3térbina 37
injektoru je dokonale uzav¥ena. Vzhledem k
tomu, %e doprava pradku plisobi dosti sil-
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né opotfebeni, je obzvlastd ucelné, co moz-
né nejpiimodarej¥i dopravg a u Casti podlé-
hajici opotfebeni, pouZiti dild, které jsou o-
dolné proti otéru a s vyhodou vymeénné, pii-
kladn& z vytvrzené oceli, tvrdokovu nebo
podobné, coZ zvySuje Zivotnost a funkni bez-
petnost celého hofdku. Ze stejného ditvodu
je pri sm&3ovani vSech zufastnénych provoz-
nich prostfedk@ uvniti hofdku pliznivéjsi,
smé&govat smés topného plynu na zplsob in-
jektoru s centrdlnim, piikladné pFimocate
vedenym proudem nosného plynu a prasku
a ne naopak.

S vyhodou je proto kandl 8 pro piivod hof-
lavé smési topného plynu za prvnim a dru-
hym injektorem 6, 1 pro smé3ovani plynu
a prasku zaveden do kandlu 16 pro piivod
smdsi prasku, pritemZ oblast sjednocovaci-
ho useku 21 zavedeni je rovnéZ zhotovena
na zplsob injektoru (obr. 4). Takova piimo-
gard doprava proudu prasku a nosného ply-
nu vdak na druhgé strané omezuje mozZné pra-
covni polohy hofdku a tim i jeho uCelnou
manipulaci, pracuje-li se piedevdim se zd-
sobni nddrZi # prasku, sedici pfimo na ho-
faku (obr. 5). Vzhledem k tomu, Ze je pra-
Sek z této zdsobni nadrZe 8 privadén k injek-
toru pro smé3ovani prasku za prispéni sily
tize, plisobi znatné odchylky od horizontalni
a obvyklé polohy hofdku obtiZe pFi dopravé
prasku. Proto ve smyslu G¢elné manipulace
s hofakem spociva dal$i vyhodné provedeni
v tom, %e p¥ipojné sou¢dst 31, 31" s piivod-
nim kanalem 17 prasku je usporddéna otoc-
nd, prestavitelnd nebo s moznosti vychylo-
vani (obr. 1, 5 a 9), aby byla zaruena bez-
vadna doprava présku za prispéni sily tiZe
i tehdy, pokud se pracovni pozice hofaku
odchyluji v n&které poloze od normaély. To-
ho je prikladng dosahovdno 0sOvé pOsOu-
vatelnou vlozkou 38 kandlu, uspordadanou
v pffvodnim kanalu 5 nosného plynu, kterou
1ze spolu s p¥ivodem pradku fixovat v rdz-
nych polohédch (obr. 1).

Podle jiného provedeni miZe byt pripojna
soutést 31 pro privod prasku prestavitelng,
pripadné& pfesuvng, prirazena pFivodnimu ka-
ndlu 17 prasku pro rfizné pracovni polohy
hoidku (vyznaleno &arkovanou Carou na
obr. 5.

Pro jednodu3$i manipulaci s hordkem je
téz vyhodné prifadit ventildm 15, 16 pro na-
staveni privodu topného plynu, piipadné
proudu oxida¢ntho plynu, rychlouzaviraci
hlavni ventil 18, ktery je schematicky zné-
zornén na obr. 5 a 8, kiery miZe byt bud
pFipojen s vedenimi pro piivod topného a
oxidatniho plynu, nebo téZ soutasng, jak je
zndzorndno na cbr. 8 s piivodem oddélené-
ho nosného plynu. Timto zpiisobem miZe byt
piistroj v provozu zastaven jedinym zasahem
a stejné tak vychle op8t uveden v ¢innost,
aniZ by byla provddéna jinak obligatorni a
pracnd op8inad regulace nastavovanych pa-
rametra.

Ve stejném smyslu uelné manipulace se
projevuje i odnimatelnd ptipojna soucast 3,
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napfiklad hrdlo pro zdsobni nadrZ s pras-
kem, kterd mtZe byt pridavnd opatfena -
strojim pro zablokovdni privodu prasku. Po-
moci takového provedeni m@Ze byt nejjed-
nodussim zpfisobem rychle a bezpetnd mé-
nén prasek riznych jakosti, aniZ by bylo nut-
no brat v divahu znatnou dobu dob&hu pras-
ku.

Toto provedeni je v jednoduché .tdpravé
znazornéno na obr. 10. Vlastni p¥ipojna sou-
Gast 31, otofné piidrZovana 3Zroubem 42,
pfitom dosedd na vloZku 40, kterd mfiZe byt
svou slepou dirou 41 uspoiFdddna otoné na
¢epu 45 horfdku (obr. 5) a upeviiovdna po-
moci nezndzornéného stavéciho prostiedku.
Mezi pFipojovaci souddsti 31’ a vloZkou 40
je jak zndézornéno, uspofadan tdsnici kotoud
44, ktery, protoZe pripojna soucdst 31’ ma
ve své mezist€né alespoil jeden otvor 43,
je opatfen odpovidajicim otvorem 48. Ve
znazornéné poloze praSek miZe padat ze z4-
sobni nddrZe 8 otvory 43, 46 do kandlu 17’
pro vytok prasSku ve vloZce 40 a odtud se
dostdavat do pFivodniho kandlu 17 prasku
(obr. 5). Pootoc¢i-li se vloZka 40 na Zepu 45
(obr. 5), zméni se poloha zdsobni nadrZe 8
prasku vii¢i hordku. Pootodi-li se p¥ipojnou
soucasti 31’ se zdsobni nddrZi 8 prasku opro-
ti t@snicimu kotouti 44, p¥Fipadné& vloZce 40,
je pferuSen vytok pra¥ku ze zdsobni nddrZe
8, nebot otvory 43, 46 jiZ navzdjem nelicuiji.

Piimocaré zhotoveni kandlu 10 pro p¥ivod
smesi prdSku a nosného plynu poskytuje
dalsi vyhodnou a jednoduchou moZnost zho-
toveni hofaku ve smyslu vét$i provozni bez-
pecnosti.

Takové hoidky maji totiZ tendenci k to-
mu, Ze na zéklad& ohfevu hlavy hofdku, pii-
padné trysky hlavy hofaku, jemuZ nelze za-
branit, dochazi k piipékani prasku, dopra-
vovaného kandlem pro plived pragku a nos-
ného plynu, na sténach tohoto kandlu, 8im¥
mbze tato ¢dst kandlu v pravém slova smys-
lu zardstat a tim zabratiovat rovhom&rnému
nandaleni prasku.

Z tohoto diivodu je ho¥dk s vyhodu kon-
struovan tak, Ze z vhodného mista vedeni
nosného plynu, a sice ve sméru prouddni
pfed injektorem pro sméSovani prasku od-
botuje kandl, kterym je veden maly dfl&i
proud nosného plynu k hlavé hoFaku, co¥
je znazornéno na piikladu provedeni, zobra-
zeném na obr. 11 a 12,

Jak se ukézalo, 1ze pomoci takového dil-
¢iho proudu nosného plynu ochladit hlavu
hoFdku, pfipadné jeho trysku do té miry, Ze
jev pripékdni prasku uZ nenastdva.

K tomuto td¢elu je hlava horaku konstruo-
vana tak, Ze pouzdro 43, chranici proti opo-
tfebeni, je na svych koncich opatfeno ma-
Iymi distan€nimi mistky 4%, ¢imZ pii nasaze-
ni tohoto pouzdra 48 do t&lesa 50 hlavy ho-
Faku vznikd v priifezu kruhovy kanal 51 pro
dil¢i proud nosného plynu, ktery pak pre-
chdazi v odpovidajici kruhovy kandl 52 v
trysce 53, ktery je stejnym zpiisobem tvofen

odpovidajicim zplGsobem konstruovanym a
zasazenym pouzdrem 48’.

Distanéni mfistky 49, zndzornéné na obr.
12, tvofi jen minimdlni teplovodné mfistky,
takZe z hlavniho t&lesa trysky 53 a t&lesa
50 hlavy horfdku mZe byt do pouzder 48,
pfipadng& 48, pFendSeno jen maélo tepla.

P¥ivod dil¢iho proudu nosného plyru pro
toto chlazeni je provddén, jak bylo uvedeno,
odbo€kou z kan&lu nosného plynu. Pokud
tento privod nastdva radidlnd nefixovanymi
Castmi, jsou v t&chto astech v p¥Fipojnych
plochéch, probihajicich nap¥i¢ osy, uspofra-
dany malé prstencové kanaly, které v kaZdé
poloze t&chto &asti zaruduji bezvadné daldi
vedeni dil¢tho proudu nosného plynu. UZiti
takovychto prstencovych kandld je zndmo a
proto se od jejich detailntho zndzorné&ni u-
pousti.

Hot'dky popsaného druhu pracuji pf¥iklad-
né s nasledujicimi tlaky a pomé&ry mnoZstvi
zucastnénych plynnych sloZek:

Tlak oxida¢niho plynu cca 0,3 aZ 0,6 MPa
Tlak topného plynu cca 0,02 aZ 0,1 MPa

Pomér mnoZstvi dil&ich proudd oxida¢niho
plynu a sice ¢&sti, vedené k injektoru pro
smé&3ovani plynt ku ¢4sti, kterd je vedena do
kandlu nosného plynu a tudi? k injektoru
pro sméSovani pr4sku &inf asi 3:7 aZ 7 : 3,
pfiCemZ hodnoty okolo 1 : 1 byly stanoveny
jako obzvl4st& vyhodné. V p¥ipads oddélen&
pFivadéného nosného plynu pfFichédzi v tva-
hu pfivodni tlak Fadové stejné velikosti nebo
vy3s8i, neZ uvedend hodnota tlaku oxida&niho
plynu.

Daldi vyhodnd provedeni sestavaji v né-
sledujicim uspofadéni: podle obr. 13 mtZe
u jiného provedeni dstit obtokovy kanal 13
(obr. 8) p¥i pohledu ve sméru proudsni do
kandlu 10 pro pfivod smési pradku i za in-
jektorem pro smé&Sovani prasku, pri€em?Z s
vyhodou je v obtokovém kandlu 13’ uspoia-
dan regulaéni Sroub 54.

Pro regulaci b&hu naprézdno a opot¥ebeni
regulovatelné Stferbiny 37 pro priichod prés-
ku je s vyhodou pouZito provedeni podle
obr. 14, které je modifikaci provedenich
podle obr. 6 a 7. Podle obr. 14 je v hofdku
uspofddédna axidln& nastavitelnd tryska 23’
s otvorem 55 pro vytok proudu nosného ply-
nu. Vzhledem k moZnosti axidlniho prestavé-
ni pouzdra trysky 23’ miZe byt jeji konec
uveden aZ k dosednuti na regulovatelnou
Stérbinu 377, kterd je na obr. 5 oznatena
znakem 37, ¢imZ je dokonale uzaviena re-
gulovatelna Stérbina 37 pro prichod prasku.

V této trysce 23’ je opét umisténa axidlns
prestavitelnd jehla 56 trysky, kterd miZe ze
zadu vice nebo mén& hluboko, v zavislosti
ha nastaveni, zasahovat do otvoru 55, p¥i-
cemZ jednoduchym omezenim nastaveni, pii-
kladn& na samotné nastavovaci zaraZce 57,
je dréha axidlnfho prestaven! omezena tak,
aby otvor 55 nemohl byt dokonale uzavien
ve smyslu vy3e uvedené regulace bshu na-
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prézdno. Tato konstruk¢ni tprava je z hle-
diska vyroby realizovatelnd s vynaloZenim
daleko niZ§ich nakladl neZ ventilovd kon-
strukce podle obr. 7. Nehled& na jednodussi
konstrukcei, jsou u tohoto provedeni viechny
regulatni prvky pro nastaveni regulovatel-
né 3térbiny 37, proudu nosného plynu a
proudu pro bgh naprdzdno slouceny do je-
diné konstrukéni jednotky a je moZno je vza-
jemné nezavisle nastavovat.

Pro lep3i moZnost regulace privodu prés-
ku mohou byt v piipojné soutésti 31 podle
obr. 13 v hrdle usporadany piivody 58, 5%
vzduchu, pFitemZ p¥ivod 88 vzduchu zabra-
fiuje vzniku pfili§ vysokého podtlaku v za-
sobni ndadrZi 8 prasku, zatimco nastavitelny
pfivod 39 vzduchu umoZiiuje jeho pIistup
a &inf dopravu prasku rovnom@rngjsi.

P¥ipojna soudést 31, napiiklad hrdlo, mié-
7e byt podle obr. 13 sama vyménnd a muize
byt na hoFaku upevnéna bajonetovym uza-
vérem, upeviiovacimi Srouby, koliky, nebo
jak je zndzornéno, zdpadkovym uzdvérem
60.

10

Dalsi vyhodné provedeni spofiva v tom,
7e oproti provedeni, popsaném na obr. 11,
pFipadng& pifi odpovidajicich zmé&nédch prife-
z{i, je topny plyn veden Kruhovym kandlem
51 a dil¢i proud nosného plynu, pasobici
jako chladici plyn, je veden vn&jSim kruho-
vjm kandlem 52, coZ ma vyhodu vytvofeni
proudu obalového plynu, ktery umoZiiuje for-
mou urdité koncentrace u sebe plamen, ho-
fici pFed hlavou hofédku, a stfedovy paprsek
prasku.

Stejného efektu miZe byt téZ dosaZeno
tim, ¢ je na hlavu hofdku, ve smyslu obr.
15, nasazen ndastavec 61 s kandlem 62, pii-
fem? kanal 62 je nezndzornénym spojenim
napdjen, bud dil¢im proudem nosného plynu,
nebo zcela nezdvisle jinym reaktivnim nebo
inertnim plynem. Proud topného plynu oba-
luje pak stFedovy proud nosného plynu s
praskem a proud topného plynu je obklopen
proudem obalového plynu, ktery vystupuje
z kandlu 82.

PREDMET VYNALEZU

1. Bezpe&nostni ho¥dk se dvéma injektory,
hlavou a pouzdrem, s p¥ivodnim kandlem
topného plynu, s pFivodnim kandlem oxidac-
niho jplynu, které jsou p¥ed hlavou ho¥Faku
spojeny do privodniho kanédlu hoflavé smeé-
si a s pfivodnim kandlem nosného plynu
ktery prechédzi do kanélu pro piivod smeési
plyn-prasek ke hlavé, vyznacujici se tim, Ze
prvni injektor (6) je uspofdddn na vstupu
do kandlu (10) pro p¥ivod smési plyn-préa-
Sek a druhy injektor (1) na vstupu do ka-
nélu (9) pro privod hoilavé smési a pFivod-
ni kandl (2) oxida¢niho plynu a privodni ka-
nél (5) nosného plynu jsou spojeny daldim,
v pouzdru hoi¥dku vytvoFenym pridavnym
kanédlem (4), ve kterém se nalézd regulac-
ni ventil (11), za tfelem sniZeni nebezpe-
& exploze hoflavého plynu a/nebo prasku.

2. BezpeCnostni hofdk podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze pfi uzavieném regulac-
nim ventilu (11) je p¥ivodni kandl (2] o-
xida&niho plynu spojen s pFivodnim kané-
lem (5) nosného plynu za tcelem z&sobova-
ni hofdku pii chodu naprézdno.

3. Bezpecénostni hofdk podle bodu 2, vy-
znadujici se tim, Ze piivodni kandl (2) oxi-
daéntho plynu je s p¥ivodnim kandlem (5)
nosného plynu spojen pfes piidavny kanal
(4) a obtokovy kandl (13), upraveny v

pouzdru hordku.

" 4. Bezpelnostni hofdk podle bodl 2 a 3,
vyznaujici se tim, Ze pfivodni kandl (2)
oxidatniho plynu je s pFivodnim kanalem
(5) nosného plynu spojen pfes piidavny ka-
nél (4) a pres vyvrty nebo drazky (12}, u-
pravené v uzaviracim prvku regulacniho ven-
tilu (11).

5. Bezpednostni ho#dk podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze prvni injektor (6] pro
privod smési plyn-préSek, je opatien regu-
lovatelnou §térbinou (37), vytvofenou injek-
torovou tryskou (23) a konfusorem (25} in-
jektoru.

6. Bezpetnostni hofdk podle bodu 5, vy-
znatujici se tim, Ze injektorovd tryska (23)
je uloZena s osovou posunovatelnosti.

7. BezpeCnostni hofdk podle bodu 6, vy-’
znagujici se tim, Ze injektorova tryska (23)
je opatfena axidlnfm prichozim kandlem
(27) a nejméng jednim pFinym kanalem
(283 pro piivod nosného plynu.

8. Bezpednostni hofdk podle bodu 7, vy-
znadujici se tim, Ze na vystupnim konci in-
jektorové trysky (23) je upravena tésnici
manZeta (29).

9. Bezpe®nostni hofdk podle bodu 1, vy-
znadujici se tim, Ze kandl (9) pro pfivod
hoFlavé smdsi je spojen s kandlem (10) pro
piivod sm&si plyn-prdSek za jmenovanymi
injektory a sjednocovaci asek (21) je vytvo-
fen jako injektor.

10. Bezpetnostni hoFak podle bodit 1 a 5,
vyznacujici se tim, Ze p¥ed prvnim injekto-
rem (6) k privodu smési plyn-praSek je u-
pravena osové posouvatelnd vloZzka (38).

11. Bezpetnostni hotdk podle bodl 5 az
8, vyznadujici se tim, Ze injektorova tryska
(23) pro privod smési plyn-prédek je vytvo-
fena jako osové plestavitelné pouzdro s vy-
tokovym otvorem (55) pro piivod nosného
plynu s uvnitf usporddanou osové prestavi-
telnou jehlou (56).
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12. Bezpec¢nostni hotdk podle bodu 11, vy- 3, vyznalujici se tim, Ze v jeho pouzdru je
znaCujici se tim, Ze jehla (56) je opatiena vytvoren obtokovy kandl (13), spojujici jme-
zardzkou (57). novany pridavny kandl (4) s kandlem (10}
13. Bezpednostni hofdk podle bodit 1 a pro privod smési plyn-préasek.

5 listdl vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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