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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 4月 13日 (2005.4.13)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム を 巻 き 取 っ て な る フ ィ ル ム ロ ー ル で あ っ て 、 前 記
熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 主 収 縮 方 向 に お い て 、 温 度 １ １ ０ ℃ の 環 境 下 、
５ １ ． １ ８ ｇ ｆ の 張 力 を １ 分 間 負 荷 さ せ る 処 理 後 の 、 前 記 処 理 前 の 長 さ に 対 す る 長 さ 変 化
率 が ０ ％ 以 上 ９ ０ ％ 以 下 で あ り 、 か つ 、 フ ィ ル ム の 製 造 時 の 流 れ 方 向 に 対 し て フ ィ ル ム 物
性 が 安 定 し て い る 定 常 領 域 に お い て 、 フ ィ ル ム ロ ー ル の 巻 き 終 わ り 側 の 端 部 を 始 端 、 巻 き
始 め 側 の 端 部 を 終 端 と し 、 前 記 始 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に １ 箇 所 目 の 切 り 出 し 部 を 設
け 、 前 記 終 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に 最 終 の 切 り 出 し 部 を 設 け 、 さ ら に １ 箇 所 目 の 切 り
出 し 部 か ら 約 １ ０ ０ ｍ 毎 に 切 り 出 し 部 を 設 け て 、 各 切 り 出 し 部 か ら 切 り 出 し た 試 料 の

主 収 縮 方 向 に お け る 熱 収 縮
率 を 測 定 し た と き 、 各 試 料 の 熱 収 縮 率 が 、 全 試 料 の 熱 収 縮 率 の 平 均 値 の ± ５ ％ 以 内 で あ

る こ と を 特 徴 と す る 熱 収 縮 性
ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム を 巻 き 取 っ て な る フ ィ ル ム ロ ー ル で あ っ て 、 前 記
熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 主 収 縮 方 向 に お い て 、 温 度 １ １ ０ ℃ の 環 境 下 、
５ １ ． １ ８ ｇ ｆ の 張 力 を １ 分 間 負 荷 さ せ る 処 理 後 の 、 前 記 処 理 前 の 長 さ に 対 す る 長 さ 変 化
率 が ０ ％ 以 上 ５ ０ ％ 以 下 で あ り 、 か つ 、 フ ィ ル ム の 製 造 時 の 流 れ 方 向 に 対 し て フ ィ ル ム 物
性 が 安 定 し て い る 定 常 領 域 に お い て 、 フ ィ ル ム ロ ー ル の 巻 き 終 わ り 側 の 端 部 を 始 端 、 巻 き
始 め 側 の 端 部 を 終 端 と し 、 前 記 始 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に １ 箇 所 目 の 切 り 出 し 部 を 設
け 、 前 記 終 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に 最 終 の 切 り 出 し 部 を 設 け 、 さ ら に １ 箇 所 目 の 切 り
出 し 部 か ら 約 １ ０ ０ ｍ 毎 に 切 り 出 し 部 を 設 け て 、 各 切 り 出 し 部 か ら 切 り 出 し た 試 料 の

温 度
８ ５ ℃ の 温 湯 中 に １ ０ 秒 間 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 間 浸 漬 し て 引
き 上 げ る 処 理 後 の 処 理 前 の 長 さ に 対 す る 長 さ 変 化 率 で 示 さ れ る

り
、 且 つ 該 フ ィ ル ム ロ ー ル の 長 さ が １ ０ ０ ０ ～ ６ ０ ０ ０ ｍ で あ

温 度
８ ５ ℃ の 温 湯 中 に １ ０ 秒 間 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 間 浸 漬 し て 引



主 収 縮 方 向 に お け る 熱 収 縮
率 を 測 定 し た と き 、 各 試 料 の 熱 収 縮 率 が 、 全 試 料 の 熱 収 縮 率 の 平 均 値 の ± ５ ％ 以 内 で あ

る こ と を 特 徴 と す る 熱 収 縮 性
ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 主 収 縮 方 向 に お い て 、 １ ０ ０ ℃ か ら 1０
℃ ご と に 1５ ０ ℃ ま で の 各 温 度 で 、 １ 分 間 加 熱 す る 処 理 後 の 、 前 記 処 理 前 の 長 さ に 対 す る
長 さ 変 化 率 の 最 大 値 で あ る 最 大 熱 収 縮 率 が ４ ０ ％ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま
た は ２ 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 幅 ２ ０ ０ ｍ ｍ 以 上 、 長 さ ３ ０ ０ ｍ 以 上 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹
脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ６ 】

シ ン ジ オ タ ク テ ィ ッ ク 構 造 を 有 す る ポ リ ス
チ レ ン 系 樹 脂 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 熱 収 縮
性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ７ 】
 前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 ２ 種 以 上 の 構 成 の 異 な る 樹 脂 か ら な る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ
ル ム ロ ー ル 。
【 請 求 項 ８ 】
 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム を 構 成 す る 樹 脂 を 混 合 し て 溶 融 押 出 し す る 工 程 を
含 み 、 前 記 各 樹 脂 の 原 料 チ ッ プ の 形 状 を 、 柱 状 お よ び ／ ま た は 楕 円 柱 状 と し 、 配 合 量 が 最
も 多 い 樹 脂 の 原 料 チ ッ プ に 対 す る 、 そ の 他 の 樹 脂 の 原 料 チ ッ プ の 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 の
長 径 お よ び 短 径 、 長 手 方 向 の 長 さ が 、 そ れ ぞ れ 平 均 値 の 差 で ± ５ ０ ％ 以 内 と な る よ う に す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ９ 】

原 料 チ ッ プ の 供 給 部 と し て 漏 斗 状 の ホ ッ パ を 備 え た 押 出 機 を 用 い て 熱 収 縮
性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム を 構 成 す る 樹 脂 を 混 合 し て 溶 融 押 出 し す る 工 程 を 含 み 、 前
記 ホ ッ パ の 、 漏 斗 状 の 斜 辺 と 水 平 な 線 分 と が な す 角 度 で あ る 傾 斜 角 が 、 ６ ５ 度 以 上 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 １ ０ 】
 予 備 加 熱 工 程 、 延 伸 工 程 、 お よ び 熱 処 理 工 程 を 含 み 、 各 工 程 に お け る 任 意 の 時 点 で 測 定
さ れ る フ ィ ル ム の 表 面 温 度 の 変 動 幅 が 、 フ ィ ル ム 全 長 に 亘 っ て 平 均 温 度 ± １ ℃ 以 内 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ
ィ ル ム ロ ー ル の 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ ８ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
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き 上 げ る 処 理 後 の 処 理 前 の 長 さ に 対 す る 長 さ 変 化 率 で 示 さ れ る
り

、 且 つ 該 フ ィ ル ム ロ ー ル の 長 さ が １ ０ ０ ０ ～ ６ ０ ０ ０ ｍ で あ

前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 さ ら に ゴ ム 成 分 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル
。

４

前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、
５

６

７

 前 記 各 樹 脂 の

７

７



本 発 明 は 、 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム を 巻 き 取 っ て な る フ ィ ル ム ロ ー ル で あ っ
て 、 前 記 熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム が 、 主 収 縮 方 向 に お い て 、 温 度 １ １ ０ ℃ の
環 境 下 、 ５ １ ． １ ８ ｇ ｆ の 張 力 を １ 分 間 負 荷 さ せ る 処 理 後 の 、 前 記 処 理 前 の 長 さ に 対 す る
長 さ 変 化 率 が ０ ％ 以 上 ９ ０ ％ 以 下 で あ り 、 か つ 、 フ ィ ル ム の 製 造 時 の 流 れ 方 向 に 対 し て フ
ィ ル ム 物 性 が 安 定 し て い る 定 常 領 域 に お い て 、 フ ィ ル ム ロ ー ル の 巻 き 終 わ り 側 の 端 部 を 始
端 、 巻 き 始 め 側 の 端 部 を 終 端 と し 、 前 記 始 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に １ 箇 所 目 の 切 り 出
し 部 を 設 け 、 前 記 終 端 の 内 側 ２ ｍ 以 内 の と こ ろ に 最 終 の 切 り 出 し 部 を 設 け 、 さ ら に １ 箇 所
目 の 切 り 出 し 部 か ら 約 １ ０ ０ ｍ 毎 に 切 り 出 し 部 を 設 け て 、 各 切 り 出 し 部 か ら 切 り 出 し た 試
料 の

主 収 縮 方 向 に お け
る 熱 収 縮 率 を 測 定 し た と き 、 各 試 料 の 熱 収 縮 率 が 、 全 試 料 の 熱 収 縮 率 の 平 均 値 の ± ５ ％ 以
内 で あ る こ と を 特 徴 と す る
熱 収 縮 性 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 フ ィ ル ム ロ ー ル 、 お よ び そ の 製 造 方 法 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 本 発 明 に お い て は 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 に 対 し 、 熱 可 塑 性 樹 脂 お よ び ／ ま た は ゴ ム 成 分
を 添 加 す る こ と が 好 ま し い 。 上 記 熱 可 塑 性 樹 脂 と し て は Ａ Ｓ 樹 脂 、 Ａ Ｂ Ｓ 樹 脂 等 の
ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 を は じ め 、 ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 、 ポ リ エ チ レ ン ナ フ タ レ ー ト
、 ポ リ ブ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 等 の ポ リ エ ス テ ル 系 樹 脂 、 ナ イ ロ ン ６ 、 ナ イ ロ ン ６ ６ 、 ナ
イ ロ ン １ ２ 、 ナ イ ロ ン ４ 、 ポ リ ヘ キ サ メ チ レ ン ア ジ パ ミ ド 等 の ポ リ ア ミ ド 系 樹 脂 、 ポ リ エ
チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ ブ テ ン 等 の ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 等 が 挙 げ ら れ る 。 上 記 ゴ
ム 成 分 と し て は 、 ス チ レ ン 系 化 合 物 を そ の 構 成 成 分 と し て 含 有 す る ゴ ム 状 共 重 合 体 が 好 ま
し く 、 ス チ レ ン と ゴ ム 成 分 か ら 、 そ れ ぞ れ 一 種 以 上 を 選 ん で 共 重 合 し た ラ ン ダ ム 、 ブ ロ ッ
ク ま た は グ ラ フ ト 共 重 合 体 が 挙 げ ら れ る 。 こ の よ う な ゴ ム 状 共 重 合 体 と し て は 、 例 え ば ス
チ レ ン － ブ タ ジ エ ン 共 重 合 体 ゴ ム 、 ス チ レ ン － イ ソ プ レ ン ブ ロ ッ ク 共 重 合 体 、 さ ら に こ れ
ら の ブ タ ジ エ ン 部 分 の 一 部 あ る い は 全 部 を 水 素 化 し た ゴ ム 、 ア ク リ ル 酸 メ チ ル － ブ タ ジ エ
ン － ス チ レ ン 共 重 合 体 ゴ ム 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 共 重 合 体 ゴ ム 、 ア
ク リ ロ ニ ト リ ル － ア ル キ ル ア ク リ レ ー ト － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 共 重 合 体 ゴ ム 、 メ タ ク リ
ル 酸 メ チ ル － ア ル キ ル ア ク リ レ ー ト － ブ タ ジ エ ン － ス チ レ ン 共 重 合 体 ゴ ム 等 が 挙 げ ら れ る
。 上 記 の 、 ス チ レ ン 系 化 合 物 を そ の 構 成 成 分 と し て 含 有 す る ゴ ム 状 共 重 合 体 は 、 ス チ レ ン
単 位 を 有 す る た め 、 ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 に 対 す る 分 散 性 が 良 好 で あ り 、 そ の 結 果 、
ポ リ ス チ レ ン 系 樹 脂 に 対 す る 物 性 改 良 効 果 が 大 き い 。 特 に 、 相 溶 性 調 整 剤 と し て は 、 上 記
の ス チ レ ン 系 化 合 物 を そ の 構 成 成 分 と し て 含 有 す る ゴ ム 状 共 重 合 体 が 好 適 で あ る 。

(3) JP 2003-127226 A5 2005.9.22

温 度 ８ ５ ℃ の 温 湯 中 に １ ０ 秒 間 浸 漬 し て 引 き 上 げ 、 次 い で ２ ５ ℃ の 水 中 に １ ０ 秒 間 浸
漬 し て 引 き 上 げ る 処 理 後 の 処 理 前 の 長 さ に 対 す る 長 さ 変 化 率 で 示 さ れ る

り 、 且 つ 該 フ ィ ル ム ロ ー ル の 長 さ が １ ０ ０ ０ ～ ６ ０ ０ ０ ｍ で あ
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