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Elektrody weglowe do piecow elektrycz-
nych sa sporzadzame w ten sposob, Ze we-
giel, otrzymany przez skoksowanie wegla
mineralnego lub innego odpowiedniego two-
rzywa, jest przerabiany na mase plastyczna

przez dodanie srodka wigzacego, np. smoty,

a mastgpnie jest ugniatany w formach i
wreszcie nagrzewany do wysokiej tempera-
tury pomiedzy 1000° a 1500°. Do tej masy
plastycznej dodawano czasem drobne ilo-
$ci wegla kamiennego mnieskoksowanego.
Bylo jednak wiadomo, ze takie dodatki,
zwlaszcza gdy przekraczaly pewna miare,
zagrazaly powaznie jakosci wegla. Przy spo-

rzadzaniu masy plastycznej trzymano sie
wobec tego zasady unikania domieszek z
wegla nieskoksowanego albo ograniczania
tych domieszek do paru procentéow.
Wedtug wynalazku niniejszego glowna
czescig, sktadowa masy, z ktérej wytwarza-
ne sa elektrody, jest maturalny wegiel mi-
neralny nieskoksowany Ilub skoksowany
niezupetnie. Okazalo sig, ze z takiego ziar-
nistego lub drobno zmielonego (sproszkowa-
nego) wegla mozna wytwarzaé bez zadnych
dodatkéw bardzo dobre elektrody, wsypu-
jac wegiel ten wprost do odpowiedniego
zbiornika i nagrzewajac w tym zbiorniky



g do catkowitego §k01nsowwmia. Sposéb we-
. diug wynalagzku posiada t¢ zalete, Ze spo-
* rz3dzanie masy dd fabrykacji elektrod sta-
je sig zbgdnem. Najlepiej jest wybra¢ we-
giel o malej zawartosci sktadnikéw mine-
ralnych, Wegiel o duzej zawartosci tych
skladnikow mozna z mich latwo oczysci¢
jednym ze znanych sposobow. Wybrany we-
giel powinien spiekaé si¢ mozliwie jak naj-
lepiej. Od whasciwosci wegla zalezy w du-
zym stopniu gatunek wytwarzanej elektro-
dy. Spos6éb wedlug wynalazku pozwala jed-
nak na uzyskanie dobrych wynikow z kaz-
dym. prawie gatunkiem wegla kamiennego.
Jezeli np. wegiel podczas ogrzewania wy-
dziela duzo gazéw, wskutek czego elektro-
da staje si¢ porowats i tamliwa, to mozna
przeciwdziata¢ temu poddajac wegiel, ma-
jacy ‘by¢ ogrzanym, naciskowi w czasie pro-
cesu koksowania, zwlaszcza wéwczas, gdy
wegiel ten tworzy mase¢ plastyczna. Nacisk
moze byé wywierany w rdéiny sposob.
Ogrzewanie moze odbywaé si¢ w formie (do
wygniatania), w ktérej rozgrzana mas¢ pod-
daje si¢ naciskowi stale lub tylko wtedy,
gdy znajduje sie ona w stadjum plastyczno-
sci. Mozna jednak réwniez wytwarzaé po-
trzebny macisk np. przez makladanie cigza-
rmt na wegiel, znajdujacy si¢ w zbiommiku.
Czasem wystarcza juz nacisk wlasny stupa
wegla. Przytem okazuje si¢ jednak w pew-
nych warunkach, ze gestosé tworzywa jest
niejednostajna, gdyz na warstwy gérne od-
dzialywa mnmiejszy nacisk, mniz na dolne.
Czasem wystanczy juz bardzo niewielkie ci-
$nienie, np. 0.05 kg ma cm? W kazdym po-
szczegblnym przypadku malezy okreslié ci-
$nienie w zaleznosci od gatunku uzywane-
go wegla, wysokosci stupa wegla i wyma-
gan, jakim ma odpowiadaé produkt osta-
teczny. Mozna przytem posungé sie wzwyz
az do cisniern wielu kilograméw ma cm?.

- Jakos$é przerabianego wegla moze byé
zmieniana réwniez w ten sposéb, ze do
drobno zmielonego lub ziarnistego wegla
dodaje sie tworzywa w postaci masy drobno

 ne wstrzasy, aby uzyskaé

zmielonej lub ziarnistej, mieknacego przy
ogrnzewaniu i stuzacego woéwczas za $Srodek
wiazacy, np. asfaltu, Zywicy, smoty, bitumu
i t. d. Mozna réwniez dodawaé ponadto ma-
te ilosci wegla wypalanego, bardzo roz-
drobionego, lub wicksze kawatki wegla
wypalanego lub niewypalanego. Grubsze
kawatki tacza si¢ przytem scisle podczas o-
grzewania z weglem drobno zmielonym lub
ziarnistym, stanowiacym mase zasadnicza.
Mozna réwniez bez jakichkolwiek trudnosci
mieszaé¢ z weglem drobno zmielonym wszel-
kie dodatki, np. wkiadki metalowe lub po-
dobny materjal, zwykle stosowany w elek-
trodach weglowych, osiggajac te same wy-
niki, co w elektrodach, wytwarzanych zwy-
ktym sposobem, W celu zwickszenia prze-
wodnoséci mozna réwniez domiesza¢ mnatu-
ralny lub sztuczny grafit,

W celu uzyskania mozliwie najwigkszej
i jednostajnej gestosci tworzywa podczas
wsypywania ziarnistej lub drobno mielonej
masy weglowej nalezy zbiornik wstrzasaé w
czasie wsypywania lub po wsypaniu, postu-
kujac, trze¢sac lub postepujac w podobny
spos6éb, Wystarczaja juz stosunkowo drob-
’ bardzo réwno-
mierng i $cista spoisto$é czasteczek,

Sposéb ten nadaje si¢ zwlaszcza do wy-
twarzania tak zwanych samoczynnie wypa-
lajacych sie¢ elektrod, sporzadzanych przy
piecu w sposob ciagly w czasie pracy pieca
i wypalanych w jego normalnej temperatu-
rze,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania elektrod we-
glowych do piecéw elektrycznych, znamien-
ny tem, Zze niewyzarzony lub mniezupelnie
skoksowany wegiel mineralny w stanie
drobno zmielonym lub ziarnistym wsypuje
si¢ do zbiornika i w tym zbiorn'ku wypala
sie.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze wegiel w zbiorniku w chwili, gdy



znajduje si¢ jeszcze w stanie plastycznym,
poddany zostaje maciskowi,

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tem, ze do wytwarzania nacisku uzywany
jest cigzar, nakladany ma stup wegla, znaj-
dujacego si¢ w zbiorniku,

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze do wegla drobno zmielonego lub
ziarnistego dodane zostaja grubsze kawatki
wegla kamiennego lub wypalonej masy we-
glowej.

5. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze do wegla mineralnego dodany zo-

staje grafit naturalny lub wegiel grafito-

wany.

6. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze do wegla dodaje si¢ proszku z two-
rzywa, topiacego sie¢ przy ogrzewaniu i stu-

zacego jako $rodek wiazacy, np. smoty,
asfaltu, bitumu, zywicy lub podobnego ma-
terjatu.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze podczas lub po wsypaniu wegla u-
zyskuje si¢ mozliwie jednostajna gestosé
tworzywa przez postukiwanie, wstrzasanie
lub czynno$é podobna.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze elektrody sporzadza si¢ w sposéb
ciagly w samym piecu podczas jego pracy.

Siemens-Planiawerke
Aktiengesellschaft fiir
Kohlefabrikate.
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