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einen Wasserdampfplasmabrenner (6), welcher die
Bestandteile des Wasserdampfplasmabrenners (6)
vor thermischen Einwirkungen schiitzt und stromfiih-
rende Bestandteile isoliert, wobei an einer Stirnfla-
che (58) zumindest eine Befestigungsvorrichtung
(59) zur losbaren Montage an einer Schutzkappe
(23) angeordnet ist, und eine Ausnehmung (56)
vorgesehen ist, welche bei der Montage zur Auf-
nahme und UmschlieBung einer Duse (21) ausge-
bildet ist. Um auf moglichst einfache Art und Weise
einen Wechsel der Dise eines Wasserdampfplas-
mabrenners durchfiihren zu kénnen sind die Befes-
tigungsvorrichtungen (59) zur Aufnahme in entspre-
chenden Ausnehmungen (47) der Schutzkappe (23)
und zum Einrasten in den Ausnehmungen (47)
durch eine Drehbewegung ausgebildet.
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2 AT 504 409 B1

Die Erfindung betrifft einen Schutzring fir einen Wasserdampfplasmabrenner, welcher die
Bestandteile des Wasserdampfplasmabrenners vor thermischen Einwirkungen schitzt und
stromfiihrende Bestandteile isoliert, wobei an einer Stirnflache zumindest eine Befestigungsvor-
richtung zur l6sbaren Montage an einer Schutzkappe angeordnet ist und eine Ausnehmung
vorgesehen ist, welche bei der Montage zur Aufnahme und UmschlieBung einer Duse ausgebil-
det ist.

Aus dem Stand der Technik sind Vorrichtungen zum Wechsel einer Duse eines Plasma-
schweillbrenners bekannt, wobei die Diise durch eine Drehbewegung vom Plasmaschweil3-
brenner gelést werden muss, wie dies aus der AT 411 972 B bekannt ist. Hier ist beschrieben,
dass die Dise mit einer Schraubverbindung, also einem Gewinde, am Plasmaschweilbrenner
befestigt ist. Flr einen Wechsel der Diise muss zuerst die Gasdulse entfernt werden, anschlie-
end kann die Dise herausgedreht werden. Dies erfolgt mit einem entsprechenden Werkzeug,
da die Duse nach einem Schweill- bzw. Schneidprozess entsprechend erhitzt ist.

Nachteilig ist hierbei, dass fir einen Wechsel der Duse zwei Arbeitsschritte notwendig sind, da
vorher die Gasdlse entfernt werden muss. Ebenso sind dementsprechend Schutzvorkehrungen
zu treffen, da insbesondere die Teile um die Dise des Plasmaschweifibrenners nach einem
Schweill- bzw. Schneidprozess erhitzt werden.

Die US 5,856,647 A beschreibt eine Schutzkappe fur einen Plasmabrenner der gegenstandli-
chen Art, wobei die Demontage der Diise neben der Entfernung der Schutzkappe jedoch auch
die Entfernung einer weiteren Hiilse, welche mittels eines Gewindes am Brenner montiert ist,
erforderlich macht.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, auf moglichst einfache Art und Weise einen Wechsel der
Duse durchfiihren zu konnen, wobei die Nachteile aus dem Stand der Technik vermieden wer-
den.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch einen oben genannten Schutzring gel6st, wobei die Be-
festigungsvorrichtungen zur Aufnahme in entsprechenden Ausnehmungen der Schutzkappe
und zum Einrasten in den Ausnehmungen durch eine Drehbewegung ausgebildet sind. Vorteil-
haft ist hierbei, dass die Duse, insbesondere der Vorsprung, umschlossen wird, wodurch die
Schutzwirkung vor Verschmutzungen erhoht wird. Somit ist ein wirkungsvoller Schutz des Mit-
nehmerbereichs, der korrespondierenden Ausnehmung in der Schutzkappe und den Befesti-
gungsbereich gewahrleistet. Durch die MalRnahme, dass der Schutzring von der Schutzkappe
I6sbar ist, kann dieser einerseits einfach gewechselt werden bzw. aus einem hdherwertigen
Material hergestellt werden. Vorteilhaft ist auch, dass der Schutzring isolierend ausgebildet ist,
wodurch bevorzugt ein Abstandhalter aus einem leitendem Material verwendet werden kann.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefligten, schematischen Zeichnungen naher
erlautert.

Darin zeigen:

Fig. 1 eine exemplarische Darstellung eines Wasserdampf-Schneidgerates; Fig. 2 eine exem-
plarische Darstellung des Querschnitts des Wasserdampfplasmabrenners; Fig. 3 eine exempla-
rische Darstellung der Dise; Fig. 4 eine weitere exemplarische Darstellung der Duse; Fig. 5
eine exemplarische Darstellung der Schutzkappe; Fig. 6 eine exemplarische Darstellung der
Schraubhlilse; Fig. 7 eine weitere exemplarische Darstellung der Schraubhllse; Fig. 8 eine
exemplarische Darstellung des Aufnahmeelementes; Fig. 9 eine weitere exemplarische Darstel-
lung des Aufnahmeelementes; Fig. 10 eine exemplarische Darstellung des Schutzringes;
Fig. 11 eine weitere exemplarische Darstellung des Schutzringes; Fig. 12 eine exemplarische
Darstellung des Abstandhalters; und Fig. 13 eine weitere exemplarische Darstellung des Ab-
standhalters.
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Einfuhrend wird festgehalten, dass gleiche Teile des Ausfihrungsbeispiels mit gleichen Be-
zugszeichen versehen werden.

In Fig. 1 ist ein Wasserdampf-Schneidgerat 1 mit einem Grundgeréat 1a fur ein Wasserdampf-
Schneidverfahren gezeigt. Das Grundgerat 1a umfasst eine Stromquelle 2, eine Steuervorrich-
tung 3 und ein der Steuervorrichtung 3 zugeordnetes Sperrelement 4. Das Sperrelement 4 ist
mit einem Behalter 5 und einem Wasserdampfplasmabrenner 6 Gber eine Versorgungsleitung 7
verbunden, so dass der Wasserdampfplasmabrenner 6 mit einer im Behalter 5 angeordneten
Flussigkeit 8 versorgt werden kann. Die Versorgung des Wasserdampfplasmabrenners 6 mit
elektrischer Energie erfolgt Gber Leitungen 9, 10 von der Stromquelle 2.

Zum Kuihlen des Wasserdampfplasmabrenners 6 ist dieser Uber einen Kihlkreisiauf 11 allen-
falls unter Zwischenschaltung eines Stromungswachters 12 mit einem Flissigkeitsbehalter 13
verbunden. Bei der Inbetriebnahme des Brenners 6 bzw. des Wasserdampf-Schneidgerat 1
kann der Kihlkreislauf 11 von der Steuervorrichtung 3 gestartet und somit eine Kuhlung des
Brenners 6 Uber den Kiihlkreislauf 11 erreicht werden. Zur Bildung des Kuhlkreislaufs 11 wird
der Brenner 6 Gber Kuhlleitungen 14, 15 mit dem Flissigkeitsbehalter 13 verbunden.

Weiters kann das Wasserdampf-Schneidgerat 1 eine Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung 16
aufweisen, Uber welche die unterschiedlichsten Parameter bzw. Betriebsarten des Wasser-
dampf-Schneidgerates 1 eingestellt und angezeigt werden kénnen. Die uber die Eingabe
und/oder Anzeigevorrichtung 16 eingestellten Parameter werden an die Steuervorrichtung 3
weitergeleitet, welche die einzelnen Komponenten des Wasserdampf-Schneidgerétes 1 ent-
sprechend ansteuert.

Weiters kann der Wasserdampfplasmabrenner 6 zumindest ein Bedienungselement 17, insbe-
sondere einen Taster 18, aufweisen. Uber das Bedienungselement 17, insbesondere den Tas-
ter 18, kann der Benutzer durch Aktivieren und/oder Deaktivieren des Tasters 18 der Steuervor-
richtung 3 vom Brenner 6 aus mitteilen, dass ein Wasserdampf-Schneidverfahren gestartet bzw.
durchgefiihrt werden soll. Des Weiteren kdnnen an der Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung
16 beispielsweise Voreinstellungen getroffen werden, insbesondere das zu schneidende Mate-
rial, die verwendete Flissigkeit und beispielsweise Kennlinien des Stromes und der Spannung
vordefiniert werden. Selbstverstandlich kénnen weitere Bedienelemente am Brenner 6 ange-
ordnet sein, Uber die ein oder mehrere Betriebsparameter des Wasserdampf-Schneidgerates 1
vom Brenner 6 aus eingestellt werden. Hierzu kénnen diese Bedienelemente direkt Gber Lei-
tungen oder Uber ein Bussystem mit dem Wasserdampf-Schneidgerat 1, insbesondere der
Steuervorrichtung 3, verbunden sein.

Die Steuervorrichtung 3 aktiviert nach dem Betédtigen des Tasters 18 die einzelnen fur das
Wasserdampf-Schneidverfahren benétigten Komponenten. Beispielsweise werden zuerst eine
Pumpe (nicht dargestellt), das Sperrelement 4 sowie die Stromquelle 2 angesteuert, wodurch
eine Versorgung des Brenners 6 mit der Fliissigkeit 8 sowie mit elektrischer Energie eingeleitet
wird. AnschlieRend aktiviert die Steuervorrichtung 3 den Kuhlkreislauf 11, so dass eine Kihlung
des Brenners 6 erméglicht wird. Durch die Versorgung des Brenners 6 mit der Flussigkeit 8 und
mit Energie, insbesondere mit Strom und Spannung, wird nunmehr im Brenner 6 die Flussigkeit
8 in ein Gas 19, insbesondere in Plasma, mit hoher Temperatur umgewandelt, so dass durch
das aus dem Brenner 6 ausstromende Gas 19 ein Schneidprozess an einem Werkstick 20
durchgefiihrt werden kann.

Flr einen Schneidprozess am Werkstlick 20 mit dem Brenner 6, welcher detailliert in Fig. 2
dargestellt ist, ist zusétzlich ein Lichtbogen erforderlich. Der Lichtbogen wird von der Steuervor-
richtung 4 bzw. durch betatigen des Tasters 18 geziindet und brennt entsprechend zwischen
einer Kathode 35, welche im Brenner 6 integriert und bevorzugt mit dem negativen Pol der
Stromquelle 2 verbunden ist, und einer Anode, welche durch eine Diise 21 gebildet wird und mit
dem positiven Pol der Stromquelle 2 verbunden ist. Nahert sich der Brenner 6 entsprechend
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dem Werkstlck 20, wird der positive Pol der Stromquelle 2 von der Dise 21 auf das Werkstick
20 geschaltet, wodurch der Lichtbogen durch das Gas 19 entsprechend durch eine Austrittsoff-
nung 22 in der Dise 21 nach aullen getrieben wird und somit zwischen der Kathode 35 und
dem Werkstiick 20 brennt. Hierzu wird von der Steuervorrichtung 4 entsprechend der Strom
erhéht, wodurch beispielsweise das Werkstiick 20 getrennt werden kann.

Bei einem Schneidprozess entstehen insbesondere durch den brennenden Lichtbogen entspre-
chend hohe Temperaturen und Verunreinigungen an der Dise 21, wodurch sich der Durchmes-
ser der Austrittséffnung 22 verkleinern bzw. die Form verandern kann. Weiters bewirkt der
Lichtbogen einen Verschlei® der Dise 21. Dies kann sich negativ auf den Schneidprozess
auswirken. Dadurch muss die Dise 21 nach einer gewissen Anzahl bzw. einer bestimmten
Dauer von Schneidprozessen gewechselt werden.

Dies erfolgt beispielsweise derart, dass die Diise 21, welche mit einer Schraubverbindung am
Brenner 6 befestigt ist, mit einem entsprechenden Werkzeug herausgeschraubt wird.

Erfindungsgemal wird der Wechsel der Diise 21 derart vereinfacht, dass dieser ohne Werk-
zeug durchfiihrbar ist. Hierzu ist der Brenner im Bereich der Dise 21 mit einer Schutzkappe 23
umhiillt, welche ein Bestandteil des Gehauses des Brenners 6 ist. Diese Schutzkappe 23 weist
im Bereich, wo die Schutzkappe 23 die Dise 21 umschlielt, eine Ausnehmung 24 auf. Diese
Ausnehmung 24 nimmt die Dise 21 verdrehsicher auf, wodurch durch das Drehen der Schutz-
kappe 23 die Diise 21 entsprechend mitgenommen wird. Somit kann ein Wechsel der Dise 21
bevorzugt derart erfolgen, dass der Benutzer des Wasserdampf-Schneidgerates 1 die Schutz-
kappe 23 mit einer Hand dreht. Dadurch wird die Dise 21 von einem Grundkdrper 69 des
Brenners 6 gelést und kann gewechselt werden. Die Befestigung der Dise 21 erfolgt ebenso
durch eine Drehbewegung. Beim Wechsel der Diise 21 bleibt jedoch die Schutzkappe 23 am
Brenner 6, d.h., dass durch die Drehbewegung die Diise 21 aus ihrer Befestigung gelost wird
und beispielsweise anschliefend durch einer in Langsverschiebung der Schutzkappe die Dise
21 aus der Ausnehmung 24 ausgeworfen werden kann, wobei jedoch die Schutzkappe 23 nach
dem Auswurf der Diise 21 am Brenner 6 gehalten wird bzw. an diesem verbleibt, so dass an-
schlieRend einfach nur eine neue Dise 21 in die Ausnehmung 24 eingelegt bzw. eingesetzt
werden muss und Giber eine Drehbewegung wiederum befestigt wird.

Damit der erfindungsgemaRe Wechsel einer Duse 21 moglich ist, ist die Schutzkappe 23 und
die Diise 21 entsprechend ausgebildet, wie dies aus den Fig. 3 bis 11 ersichtlich ist.

In den Fig. 3 und 4 ist die Duse 21 dargestellt. Im wesentlichen ist die Dise 21 aus zwei Teilen
gebildet, einem Innenteil 25 und einem AuRenteil 26. Hierbei befindet sich der Innenteil 25 bei
zusammengesetztem Brenner 6 in der Schutzkappe 23, wobei sich der AuRenteil 26 entspre-
chend aufterhalb der Schutzkappe 23 befindet. Der AuRenteil 26 ist kegelférmig ausgebildet, ist
also als kegelférmiger Bereich 26 ausgebildet, wobei die Spitze des kegelférmigen AuRenteils
26 ein Ende der Diise 21 bildet. Weiters ist die Spitze des kegelférmigen AuRenteils 26 im
Wesentlichen normal zur Langsachse 27 der Duse 21 abgeschnitten. In der daraus resultieren-
den Flache 28 befindet sich die Austrittséffnung 22, deren Mittelpunkt sich auf der Langsachse
27 befindet. Durch den kegelférmigen Aufienteil 26 der Diise wird das Gas 19 an der Austritts-
6ffnung 22 konzentriert, wodurch ein Schneidvorgang erméglicht wird.

Der Innenteil 25 ist im Wesentlichen in vier Teilbereiche unterteilt. Der erste Teilbereich 29 wird
durch einen Ring bzw. einen Vorsprung 29 gebildet, welcher den groRten Auflendurchmesser
der Dise 21 aufweist. Beispielsweise hat der Ring einen Aufendurchmesser von 20 mm und
eine Starke von 2 mm. Dadurch schiitzt der Ring die weiteren Teilbereiche des Innenteils 25 der
Diise vor Verschmutzungen, die beispielsweise durch einen Schneidprozess entstehen. Der
zweite Teilbereich 30 oder Mitnehmerbereich 30 des Innenteils 25 wird durch einen Sechskant
gebildet und dient zur Mitnahme der Duse 21 durch die Drehbewegung der Schutzkappe 23.
Die GroRe des Sechskants ist beispielsweise derart gewahlt, dass die sechs Kanten des
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Sechskant mit dem AuBendurchmesser des Ringes des ersten Teilbereichs 29 abschlieRen.
Daraus ergibt sich beispielsweise ein Abstand zwischen zwei gegenlberliegenden Kanten von
17 mm. Der Sechskant dient in weiterer Folge fir den werkzeuglosen Wechsel der Duse 21.
Der dritte Teilbereich 31 ist ebenso wie der erste Teilbereich 29 als Ring ausgebildet, jedoch
weist dieser Ring einen geringeren Aullendurchmesser auf. Dieser ist so gewahlt, dass der
Sechskant den Ring Uberdeckt, wenn die Blickrichtung vom Aufenteil 26 zum Innenteil 25
gewahlt wird. Beispielsweise hat dieser Ring einen Auflendurchmesser von 16 mm und eine
Starke von 3 mm. Ebenso kann der Ring beim Ubergang zum Sechskant eine Langsnut 32
aufweisen. Dieser Ring des Teilbereichs 31 dient bevorzugt als sogenannter Zentrierring 31 und
als Stromubergang fiir die grundsatzlich positiv gepolte Dise 21. Uber den Zentrierring wird die
Austrittsoffnung 22 der Dise 21 exakt an der Langsachse 68 des Brenners 6 zentriert. Somit
bilden die Langsachse 27 der Duse 21 und die Langsachse 68 des Brenners 6 eine Achse. Der
vierte Teilbereich 33 bzw. Befestigungsbereich 33 des Innenteils 25 der Duse 21 ist als AuRen-
gewinde 34 ausgebildet, wobei der Aulendurchmesser des AulRengewindes 34 im Wesentli-
chen dem Durchmesser des Ringes des dritten Teilbereichs 31, also 16 mm, entspricht. Das
AuRengewinde 34 dient primar zur Befestigung der Duse 21 am Brenner 6, welcher ein korres-
pondierendes Innengewinde 35 an einem Grundkorper 69 des Brenners 6 aufweist. Ebenso
dient das AuBengewinde 34 sekundar fur den Stromubergang zur Dise 21, wobei sich das
AuRengewinde 34 nicht Gber die gesamte Lange von 7 mm des vierten Teilbereichs 33 er-
streckt. Daraus ergibt sich am Ubergang vom vierten Teilbereich 33 zum dritten Teilbereich 31
eine Nut 67 von etwa 2 mm, welche einen Dichtring 36 aufnimmt. Der Dichtring 36 weist einen
AuBendurchmesser auf, welcher im Wesentlichen dem AuRendurchmesser des Aullengewin-
des 34 und des Ringes im dritten Teilbereich 31 entspricht, also 16 mm. Der Dichtring 36 ver-
hindert einen ungewollten Austritt des Gases 19 an einer anderen Stelle als der Austrittséffnung
22. Ebenso weist die Dise 21 eine Ausnehmung 37 bzw. Innenbohrung 37 auf, welche den
Innenteil 25 und den AuBenteil 26 verbindet. Selbstversténdlich geht die Innenbohrung 37 beim
Ubergang vom Innenteil 25 in den AuRenteil 26 in eine kegelférmige Form Uiber und ist mit der
Austrittséffnung 22 verbunden. Ebenso dient die Innenbohrung 37 zur Aufnahme der Kathode
38, wodurch die Innenbohrung 37 korrespondierend zur Kathode 38 ausgebildet ist.

Bei einem Schneidprozess wird die Diise 21 entsprechend durch den Lichtbogen erhitzt. Diese
Warme wird bevorzugt in den Brenner 6 riickgeleitet, wo diese wiederum zur Bildung des Gases
19 aus der Flussigkeit 8 herangezogen wird. Hierbei spricht man von einer Regenerativkuhlung.
Dazu ist die Dise 21 aus einem Material gefertigt, welches eine gute Warmeleitfahigkeit und
eine gute elektrische Leitfahigkeit besitzt, bevorzugt Kupfer, gefertigt. Ebenso weist die Dise 21
einen entsprechenden Querschnitt auf, damit die rickgeleitete Warme optimal genutzt werden
kann.

Damit nun die Diise 21 ohne Werkzeug gewechselt werden kann, muss die Schutzkappe 23,
welche die Dise 21 aufnimmt, entsprechend geformt sein.

Die Schutzkappe 23 gemaR Fig. 5 besteht im Wesentlichen aus einer Schraubhiilse 39, einem
in der Schraubhtilse 39 befindlichen Aufnahmeelement 40 und einem Schutzring 41. Hierbei
wird das Aufnahmeelement 40 beispielsweise in die Schraubhiilse 39 gepresst, wobei der
Schutzring 41 lésbar an der Schraubhllse 39 befestigt ist. Damit fiir einen Schneidprozess
zwischen Dise 21 und Werkstlick 20 ein bestimmter, erforderlicher Abstand besteht, ist am
Schutzring 41 ein Abstandhalter 42 angebracht. Die Form der Schutzkappe 23 ist dem Aufbau
des Brenners 6 angepasst, so dass diese formschliissig am Brenner 6 befestigt werden kann
und entsprechend ein Stromibergang zur Duse 21 hergestellt wird.

Die Schraubhilse 39 besteht aus einem elektrisch isolierenden Material, beispielsweise Kera-
mik oder Kunststoff, wodurch das elektrisch leitende Aufnahmeelement 40 geschitzt ist. Die
Form der Schraubhlilse 39, wie dies aus den Fig. 6 und 7 ersichtlich ist, entspricht zwei inein-
ander angeordneten Rohren 43 und 44 mit unterschiedlichem Durchmesser. Daraus ergibt sich
eine Ausnehmung 45, welche das Aufnahmeelement 40 entsprechend aufnehmen kann, also
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korrespondierend zum Aufnahmeelement 40 ausgebildet ist. An einer Stimseite 46 des Rohres
44 ist zumindest eine Ausnehmung 47, bevorzugt zwei Ausnehmungen 47, angeordnet. Diese
Ausnehmungen 47 dienen zur [6sbaren Befestigung des Schutzringes 41.

Das elektrisch leitende Aufnahmeelement 40, wie aus den Fig. 8 und 9 ersichtlich, ist beispiels-
weise aus einem vergoldeten Metall oder Messing hergestellt. Grundséatzlich kann das Aufnah-
meelement 40 in zwei Bereiche unterteilt werden, bevorzugt in einen Bereich 48 innerhalb und
zum anderen Bereich 49 auRerhalb der Schraubhiilse 39. Der Bereich 48 ist im Wesentlichen
aus mehreren Rohren mit unterschiedlichen Durchmessern aufgebaut. Daraus ergibt sich eine
entsprechende Innenausnehmung 50, welche formschliissig zum Brenner 6 ausgefiihrt ist.
Somit kann die Schutzkappe 23, welche das Aufnahmeelement 40 enthalt, am Brenner 6 ber
einen Sprengring 51 befestigt werden. Ebenso wird tber den Bereich 39 des Aufnahmeelemen-
tes 40 eine leitende Verbindung, bevorzugt zum positiven Pol der Stromquelle 2, hergestellt.
Der Bereich 49 dient zur Aufnahme der Dise 21, wodurch dieser im Wesentlichen korrespon-
dierend zum Innenteil 25 der Dise 21 ausgebildet ist. Daher erfolgt der Stromubergang vom
Aufnahmeelement 40 zur Diise 21 Uber den Bereich 49. Somit nimmt der Bereich 49 den
Sechskant der Dise 21, also den zweiten Teilbereich 30, auf, weist also eine Sechskantéffnung
52 (welche der Ausnehmung 24 entspricht) auf. Somit ist die Sechskantéffnung 52 korrespon-
dierend zum Sechskant des zweiten Teilbereichs 30 der Diise 21 ausgefuhrt, wodurch die Dise
21 verdrehsicher vom Aufnahmeelement 40 aufgenommen wird und ein Stromiibergang auf die
Dise 21 gegeben ist. Daraus resultiert, dass der erste Teilbereich 29 des Innenteils 25 der
Duse 21 an der Stirnflache 53 am Ende des Bereichs 49 des Aufnahmeelements 40 aufliegt.
Ebenso liegt der Sechskant der Dise 21 am Aufnahmeelement 40 an, d.h. dass nach der
Sechskantoffnung 52, also in Richtung des inneren Bereichs 48 des Aufnahmeelements 40,
eine Auflageflache 54 vorhanden ist. Die Auflageflache 54 ergibt sich daraus, da das Aufnah-
meelement 40 den dritten Teilbereich 31 der Duse 21 formschlussig aufnimmt. Die Stirnflache
53 und die Auflageflache 54, welche von der Dise 21 entsprechend Uberdeckt werden, bewir-
ken, dass die Schutzkappe 23 Uber die Dise 21 fixiert werden kann. Ebenso ergibt sich an der
Stirnflache 53 und an der Auflageflache 54, dass ein Stromiibergang fir einen Schneidprozess
auf die Duse 21 erfolgt. Der Stromlbergang auf die Dise 21 erfolgt also Uber den Bereich 49,
welcher sich auRerhalb der isolierenden Schraubhiilse 39 befindet. Damit dies zu keinen unge-
wollten Kontakten bzw. Kurzschlissen fuhrt, ist der Bereich 49 mit einem Schutzring 41 isoliert.

Der Schutzring 41 ist bevorzugt l6sbar und somit wechselbar mit der Schutzkappe 23 bzw. der
Schraubhiilse 39 verbunden. Der Schutzring 41 ist aus einem elektrisch isolierenden Material,
beispielsweise Keramik, gefertigt und schiitzt bevorzugt das Aufnahmeelement 40 und die
Schutzkappe 23 vor einer zu starken Erwarmung wahrend einem Schneidprozess. Dazu ist der
Schutzring 41 derart ausgebildet, wie in den Fig. 10 und 11 dargestellt, dass dieser im Wesent-
lichen den Bereich 49 des Aufnahmeelementes 40 formschlissig umschlielt. Hierzu weist der
Schutzring 41 eine entsprechende Ausnehmung 56, korrespondierend zum Bereich 49 des
Aufnahmeelementes 40, auf. Die Ausnehmung 56, welche eine Innenseite des Schutzringes 41
bildet, weist weiters Erhohungen 57, beispielsweise zwei, auf. Zusatzlich ist an der Stirnflache
58 zumindest ein Befestigungselement 59 angeordnet, wobei die Befestigungselemente 59 den
Schutzring 41 durch eine Drehbewegung mit der Schutzkappe 23 fest und I6sbar verbinden.
Bevorzugt sind an der Stirnflache 58 zwei Befestigungselemente 59 angeordnet. Die Befesti-
gungselemente 59 rasten in die entsprechenden Ausnehmungen 47 ein. Dies wird durch die
Erhéhungen 57 unterstitzt, da das Aufnahmeelement 40 eine korrespondierende Ausnehmung
aufweist. Somit kann der Schutzring 41 bzw. die Befestigungselemente 59 nur dann in die
Ausnehmung 47 eingefiihrt werden, wenn der Teil der Ausnehmung 47, welche die Befesti-
gungselemente 59 aufnimmt, die Befestigungselemente 59 und die Erhéhungen 57 eine Linie
bilden. AnschlieBend wird der Schutzring 41 durch die Drehbewegung, sprich einem Bajonett
Verschluss, an der Schutzkappe 23 bzw. Schraubhilse 39 fixiert. Weiters weist der Schutzring
41 an seiner abgerundeten AuRenseite 60 eine Vertiefung 61 auf. Diese Vertiefung 61 dient zur
Befestigung des Abstandhalters 42, welcher die Diise 21 vor einer ungewollten Kontaktierung
schatzt.
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Der Abstandhalter 42 besteht im Wesentlichen aus zwei Ringen 62 und 63 wie aus den Fig. 12
und 13 ersichtlich ist, wobei ein Ring 62 zumindest ein Element 64 aufweist, welches den Ab-
stand zwischen Duse 21 und Werkstlck 20 definiert. Bevorzugt weist der Ring 62 zwei Elemen-
te 64 auf, welche beispielsweise U-formig ausgebildet sind. Somit ist die Duse 21 vor einer
ungewoliten Kontaktierung geschiitzt und hat einen definierten Abstand zum Werkstlck 20. Der
Ring 62 dient zur Befestigung des Abstandhalters 42 an der Vertiefung 61 des Schutzringes 41,
weshalb der Ring 62 durch die Offnung 65 dehnbar ist. Der zweite Ring 63 ist an den Elemen-
ten 64 angebracht und verleint dem Abstandhalter 42 die nétige Stabilitat. Dies wird dadurch
erreicht, dass der Ring 63 die Duse 21 im kegelférmigen Teil, also dem Aufenteil 26, um-
schlieit. Dies erfolgt beispielsweise im mittleren Bereich des Auf3enteils 26 der Duse 21. Hierzu
ist der Ring 63 an den Elementen 64 befestigt. Ebenso ist es moglich, dass die Ringe 62 und 63
die Form einer Ellipse aufweisen.

Somit kann ein Schneidprozess mit dem Wasserdampf-Schneidgerat 1 durchgefiihrt werden,
wobei die Schutzkappe 23 und die Dise 21 fest mit dem Brenner 6 verbunden sein muss, damit
der Stromubergang und ein Austreten des Gases 19 nur an der Austrittséffnung 22 der Duse 21
gewahrleistet ist.

Solch eine feste Verbindung wird erfindungsgemaf derart hergestellt, dass die Diise 21 in das
Aufnahmeelement 40 der Schutzkappe 23 eingesetzt wird. AnschlieRend wird die Schutzkappe
23 auf den Brenner 6 gesteckt, wodurch diese selbststandig am Brenner 6 Uber eine Feder 66
bzw. ein Federelement 66 und den Sprengring 51 gehalten wird und in Richtung der Langsach-
se 27 verschiebbar ist. Durch eine ruckartige Bewegung kann die Schutzkappe 23 vom Brenner
6 entfernt werden. Selbstverstandlich ist es auch mdglich, dass die Schutzkappe 23 zur Auf-
nahme der Dise 21 bereits am Brenner 6 ist. Durch eine Drehbewegung der Schutzkappe 23,
dreht sich die Dise 21 Uber die verdrehfeste Verbindung uber den Sechskant der Dise 21 mit.
Dies bewirkt, dass sich das Aufiengewinde 34 des vierten Teilbereichs 33 der Dise 21 entspre-
chend mit dem Innengewinde 35 im Brenner 6 verbindet. Somit wird die Schutzkappe 23 durch
die Duse 21 fixiert und die feste Verbindung zwischen Dise 21 bzw. Schutzkappe 23 und dem
Brenner 6 hergestellt. Die Drehbewegung erfolgt in vorteilhafter Weise mit der Hand, wodurch
kein Werkzeug erforderlich ist.

Ebenso ist fur einen Wechsel der Dise 21 kein Werkzeug erforderlich. Hierbei wird in gleicher
Weise wie bei der Befestigung der Dise 21 die Schutzkappe 23 entsprechend abgeschraubt,
wodurch sich ebenso die Duse 21 vom Innengewinde 35 im Brenner 6 I6st. Die Drehbewegung
der Schutzkappe 23 wird durch die Feder 66 unterstitzt, welche im Brenner 6 angeordnet ist
und eine entsprechende Kraft auf das Aufnahmeelement 40 austibt. Damit die Kraft der Feder
66 die Schutzkappe 23 nicht unkontrolliert vom Brenner 6 I6sen kann, wird die Schutzkappe 23
durch den Sprengring 51 am Brenner 6 gehalten. An dieser Position der Schutzkappe 23 ist die
Dise 21 bereits vom Innengewinde 35 im Brenner 6 geldst, wodurch eine Drehbewegung der
Schutzkappe 23 nur mehr einen sogenannten Leerlauf bewirkt. Ebenso féllt an dieser Position
der Schutzkappe 23 die Dise 21 aufgrund der Schwerkraft aus der Schutzkappe 23. Damit der
Abstandhalter 42 einen Wechsel der Dise 21 nicht behindert, ist die Befestigung des Abstand-
halters 42 derart ausgefiihrt, dass der Abstandhalter 42 mit der Dise 21 von der Schutzkappe
23 geldst wird. Ebenso ist es moglich, dass der Abstandhalter 42 ein Teil der Duse 21 ausgebil-
det ist. Erfolgt der Wechsel der Duse 21 unmittelbar nach einem Schneidprozess, ist die Duse
21 dementsprechend erwarmt. Dies kann bewirken, dass sich die Duse 21 geringfugig aus-
dehnt, wodurch sich die Dise 21 nicht automatisch von der Schutzkappe 23 I6st. In diesem Fall
kann die Dise 21 durch eine ruckartige Rickwartsbewegung der Schutzkappe 23 von dieser
gelost werden. Hierbei bewirkt die Feder 66, dass die Schutzkappe 23 wieder nach vor bewegt
wird, um eine neue Dise 21 am Brenner 6 zu befestigen.

Selbstverstandlich ist die in den Fig. 2 bis 13 dargestellte Schutzkappe 23, die Duse 21 und der
Abstandhalters 42 nur eine Ausflhrungsvariante. Beispielsweise ware es moglich, den kegel-
formigen AuRenteil 26 der Duse 21 derart auszuflihren, dass dieser die Funktion des ersten
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Teilbereichs 29 des Innenteils 25 der Duse 21 Gbernimmt, also vor Verschmutzungen schatzt.
Ebenso ist es selbstverstandlich moglich, dass der bevorzugte Durchmesser der Austrittsoff-
nung 22 der Dise 21 von 0,7 mm entsprechend an die Anwendung angepasst wird. Ebenso ist
es moglich, dass der zweite Teilbereich 30 der Duse 21 aus einem Achtkant oder ein Kreis,
welcher ein oder mehrere seitlich abstehende Stege aufweist, die von der Ausnehmung 52 des
Aufnahmeelementes 40 entsprechend verdrehsicher aufgenommen werden.

Patentanspriiche:

1.

Schutzring (41) fir einen Wasserdampfplasmabrenner (6), welcher die Bestandteile des
Wasserdampfplasmabrenners (6) vor thermischen Einwirkungen schiitzt und stromfuhren-
de Bestandteile isoliert, wobei an einer Stirnflache (58) zumindest eine Befestigungsvor-
richtung (59) zur idsbaren Montage an einer Schutzkappe (23) angeordnet ist, und eine
Ausnehmung (56) vorgesehen ist, welche bei der Montage zur Aufnahme und Umschlie-
Rung einer Dise (21) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungsvor-
richtungen (59) zur Aufnahme in entsprechenden Ausnehmungen (47) der Schutzkappe
(23) und zum Einrasten in den Ausnehmungen (47) durch eine Drehbewegung ausgebildet
sind.

Schutzring (41) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenseite der
Ausnehmung (56) zumindest eine Erhebung (57) vorgesehen ist.

Schutzring (41) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an der Innenseite
der Ausnehmung (56) zwei Erhebungen (57) vorgesehen sind.

Schutzring (41) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
Befestigungsvorrichtungen (59) vorgesehen sind.

Schutzring (41) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass an der
AuRenseite (60) eine Nut bzw. Vertiefung (61) zur Befestigung eines Abstandhalters (42)
vorgesehen ist.

Hiezu 8 Blatt Zeichnungen
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