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(57)摘要

本发明公开了一种可实现复杂型面金属制

品自动抛光的装置，该装置包括带传动装置，行

星齿轮装置、夹紧装置、电解槽装置以及机架。其

中，该装置通过带传动及行星齿轮装置将电机输

出的旋转运动，转换为被抛光工件的自转及公转

运动。同时，电解槽装置可带动固体抛光介质上

下震动，并实时调控固体抛光介质湿度。本发明

可以保证工件与固体抛光介质之间的充分接触，

实现复杂型面金属制品的自动抛光。
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1.一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，其特征在于：该装置包括带传动装

置，行星齿轮装置、夹紧装置、电解槽装置以及机架；

所述带传动装置包括电机、小带轮、传动带、大带轮、电机固定座以及传动轴，所述传动

轴的轴线平行于所述电机的输出轴；

所述行星齿轮装置包括太阳轮、内齿圈、行星轮、偏心轮行星架、齿轮轴以及圆锥型轮；

所述夹紧装置包括夹具杆、夹具块、绝缘体、以及电刷，所述夹具杆以及所述夹具块均

为导电材质；

所述电解槽装置包括震动器、绝缘圆筒、导电网栅、雾化器、雾化器支架。

2.根据权利要求1所述的一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，其特征在于：

所述带传动装置中，所述电机固定在所述电机固定座上，所述电机的输出轴与所述小带轮

相连，所述大带轮通过所述传动带与所述小带轮连接，所述大带轮与所述传动轴同心配合，

所述传动轴上端固定在所述机架上。

3.根据权利要求1所述的一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，其特征在于：

所述行星齿轮装置中，所述太阳轮与所述传动轴相连，所述内齿圈与所述太阳轮同轴装配，

固定于所述机架上，所述行星轮与所述太阳轮外啮合，所述行星轮与所述内齿圈内啮合，所

述偏心轮行星架确定所述太阳轮及所述行星轮的位置关系，参与行星旋转运动中的公转运

动，所述齿轮轴与所述行星轮同轴配合，且与所述传动轴轴线平行，所述圆锥形轮与所述偏

心轮行星架相连。

4.根据权利要求1所述的一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，其特征在于：

所述夹紧装置中，所述绝缘体与所述夹具杆上端相连，所述夹具杆与所述齿轮轴通过所述

绝缘体相连，所述电刷同轴安装在所述夹具杆上，所述电刷与直流电源的正极相连，所述夹

具块与所述夹具杆下端相连。

5.根据权利要求1所述的一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，其特征在于：

所述电解槽装置中，所述导电网栅固定在所述绝缘圆筒内侧，与直流电源的负极相连；所述

绝缘圆筒内装有固体抛光介质，所述震动器固定在所述绝缘圆筒的下方，可带动所述绝缘

圆筒上下震动，所述雾化器通过所述雾化器支架进行固定，所述雾化器实时监测所述绝缘

圆筒内湿度，当湿度小于设定湿度时，所述雾化器处于工作状态，否则处于关闭状态，如此

循环往复控制所述绝缘圆筒内固体抛光介质湿度。
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一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置

技术领域

[0001] 本发明涉及金属制品抛光设备领域，尤其涉及一种可实现复杂型面金属制品自动

抛光的装置。

背景技术

[0002] 为了满足使用需求，金属工艺品及3D打印金属制品等具有复杂型面的金属制品通

常需要进行镜面抛光。然而，当前这类具有复杂型面的金属制品在抛光过程中，普遍存在效

率低、稳定性差、成本高昂、不环保等问题，限制了此类产品的市场规模，降低了经济效益，

不利于产业的绿色转型。因此，有必要发明一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，

降低抛光成本。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，该装置消

除了导线电路在转动中的布置难题，将电机输出的旋转运动转换为工件的自转及公转运

动，同时电解槽可带动固体抛光介质上下震动，并维持固态抛光介质湿度，从而保证工件与

固体抛光介质之间的充分接触，实现复杂型面金属制品的自动抛光。

[0004] 为达到上述目的，本发明采取的技术方案是：一种可实现复杂型面金属制品自动

抛光的装置，包括带传动装置，行星齿轮装置、夹紧装置、电解槽装置以及机架。其中，带传

动装置包括电机、小带轮、传动带、大带轮、电机固定座以及传动轴，传动轴的轴线平行于电

机输出轴。行星齿轮装置包括太阳轮、内齿圈、行星轮、偏心轮行星架、齿轮轴以及圆锥型

轮。夹紧装置包括夹具杆、夹具块、绝缘体、电刷以及固定螺栓，夹具杆以及夹具块均为导电

材质。电解槽装置包括振动器、绝缘圆筒、导电网栅、雾化器、雾化器支架。

[0005] 在带传动装置中，电机固定在电机固定座上，电机的输出轴与小带轮通过键连接，

大带轮通过传动带与小带轮连接，并于传动轴同轴配合，传动轴上端通过止推轴承固定在

机架上。

[0006] 在行星齿轮装置中，太阳轮与传动轴通过键连接固定，内齿圈与太阳轮同轴装配

并固定于机架上，行星轮与太阳轮外啮合，与内齿圈内啮合，偏心轮行星架确定太阳轮及行

星轮的位置关系，参与行星旋转运动中的公转运动，齿轮轴与行星轮通过键连接固定，且与

传动轴轴线平行，圆锥形轮与偏心轮行星架通过螺栓连接。

[0007] 夹紧装置中，绝缘体为带有螺纹通孔的方形固定夹子，位于夹具杆上端，电刷同轴

安装在夹具杆上，电刷与直流电源的正极相连，夹具杆与齿轮轴的连接通过固定夹子侧面

螺栓拧紧，夹具块的一侧上端与夹具杆下端通过螺纹连接，夹具块侧面有一个通孔与固定

螺栓通孔配合，在固定螺栓的作用下对工件进行夹紧、放松。

[0008] 电解槽装置中，导电网栅固定在绝缘圆筒内侧，与直流电源的负极相连；绝缘圆筒

内装有固体抛光介质，震动器固定在绝缘圆筒的下方，可带动绝缘圆筒上下震动，雾化器通

过雾化器支架进行固定，实时监测绝缘圆筒内湿度，当湿度小于设定湿度时，雾化器处于工

说　明　书 1/3 页

3

CN 115161757 A

3



作状态，否则处于关闭状态，如此循环往复控制绝缘圆筒内湿度。

[0009] 带传动装置通过电机固定座和传动轴的固定进行自由度限制，传动轴作为带传动

装置与行星齿轮装置之间的动力传动枢纽，对行星齿轮装置进行自由度限制，夹紧装置与

行星齿轮装置中的齿轮轴通过螺栓连接在一起。

[0010] 本发明提供的一种用于干式电解抛光的装置的工作步骤如下：

步骤1：取出阴极介质装置，加入可导电的固体电解质珠至适当槽深处；

步骤2：以酸性溶液喷雾的形式使工作槽内环境变成酸性环境，以加强导电率；

步骤3：取出夹紧装置，夹紧工件试件，再将夹紧装置通过方形固定夹子与齿轮轴

连接；

步骤4：将阳极端的输电线与安装在夹具杆上的电刷连接，阴极端的输电线连接在

导电网栅上；

步骤5：驱动电机，其中保证电机在可调低转速的工况下运行，以满足加工不同材

料工件的表面处理需求，然后通过直流电源发生器接通阴阳两极电路；

步骤6：加工完成后，断开所有电源，取下夹紧装置，取出工件，清理工件表面。

[0011] 本发明采用以上结构，具有以下优点：

(1)采用传动精度高的带传动和行星齿轮传动，传动平稳；

(2)工件可同时进行公转和自转运动，固体抛光介质可上下震动，并湿度恒定，保

证了工件与固体抛光介质间的充分接触；

(3)可实现复杂型面金属制品的自动抛光，降低了抛光成本。

附图说明

[0012] 图1本发明中一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置的结构示意图；

图2带传动装置的结构示意图；

图3行星齿轮装置的结构示意图；

图4夹紧装置的结构示意图；

图5电解槽装置的结构示意图；

图6雾化器的工作示意图。

[0013] 其中，Ⅰ、带传动装置，Ⅱ、行星齿轮装置，Ⅲ、夹紧装置，Ⅳ、电解槽装置，Ⅴ、机架，

1、电机，2、电机固定座，3、小带轮，4、传动带，5、大带轮，6、传动轴，7、圆锥型轮，8、轴套，9、

内齿圈，10、太阳轮，11、滚动轴承，12、行星轮，13、偏心轮行星架，14、齿轮轴，15、绝缘体，

16、电刷，17、固定螺栓，18、夹具杆，19、夹具块，20、导电网栅，21、震动器，22、绝缘圆筒，23、

雾化器支架，24、雾化器。

具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本发明作进一步的说明。

[0015] 如图1所示，本发明中一种可实现复杂型面金属制品自动抛光的装置，包括带传动

装置Ⅰ，行星齿轮装置Ⅱ、夹紧装置Ⅲ、电解槽装置Ⅳ以及机架Ⅴ。其中，如图2所示，带传动

装置Ⅰ包括电机1，电机固定座2，小带轮3，传动带4，大带轮5，传动轴6，传动轴6的轴线平行

于电机轴。行星齿轮装置Ⅱ包括太阳轮10、内齿圈9、行星轮12、偏心轮行星架13、滚动轴承
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11、轴套8、齿轮轴14以及圆锥型轮7。夹紧装置Ⅲ包括夹具杆18、夹具块19、绝缘体15、电刷

16以及固定螺栓17，夹具杆18以及夹具块19均为导电材质。电解槽装置Ⅳ包括震动器21、绝

缘圆筒22、导电网栅20、雾化器24、雾化器支架23。

[0016] 在带传动装置Ⅰ中，电机1固定在电机固定座2上，电机1的输出轴与小带轮3通过键

连接，大带轮5通过传动带4与小带轮3连接，并于传动轴6同轴配合，传动轴6上端通过止推

轴承固定在机架Ⅴ上。

[0017] 在行星齿轮装置Ⅱ中，太阳轮10与传动轴6通过键连接固定，内齿圈9与太阳轮10

同轴装配并固定于机架Ⅴ上，行星轮12与太阳轮10外啮合，与内齿圈9内啮合，偏心轮行星

架13确定太阳轮10及行星轮12的位置关系，参与行星旋转运动中的公转运动，轴套8与传动

轴6同轴配合，对称安装在太阳轮10两侧，滚动轴承11通过轴套8位置对称安装在传动轴6

上，轴套8压紧于滚动轴承11内圈，齿轮轴14与行星轮12同轴配合固定，且与传动轴6轴线平

行，轴套8同轴安装在齿轮轴14上，滚动轴承11同轴安装在齿轮轴14上，轴套8两侧分别压紧

于滚动轴承11内圈与行星轮12，圆锥形轮7与偏心轮行星架13通过螺栓连接。

[0018] 夹紧装置Ⅲ中，绝缘体15为带有螺纹通孔的方形固定夹子，位于夹具杆18的上端，

电刷16同轴安装在夹具杆18上，并于直流电源的正极相连，夹具杆18与齿轮轴14的连接通

过固定夹子侧面螺栓拧紧，夹具块19的一侧上端与夹具杆18下端通过螺纹连接，夹具块19

侧面有一个通孔与固定螺栓17通孔配合，在固定螺栓17的作用下对工件进行夹紧、放松。

[0019] 电解槽装置Ⅳ中，导电网栅20固定在绝缘圆筒22内侧，与直流电源的负极相连；绝

缘圆筒22内装有固体抛光介质，震动器21固定在绝缘圆筒22的下方，可带动绝缘圆筒22上

下震动，雾化器24通过雾化器支架23进行固定，雾化器24的工作流程如图6所示，监测绝缘

圆筒22内湿度，当湿度小于设定湿度时，雾化器24处于工作状态，否则处于关闭状态，如此

循环往复控制绝缘圆筒22内湿度。

[0020] 带传动装置Ⅰ通过电机固定座2和传动轴6的固定进行自由度限制，传动轴6作为带

传动装置Ⅰ与行星齿轮装置Ⅱ之间的动力传动枢纽，对行星齿轮装置Ⅱ进行自由度限制，夹

紧装置Ⅲ与行星齿轮装置Ⅱ中的齿轮轴14通过螺栓连接在一起。
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图 3
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图 5

图 6
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