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Niniejszy wynalazek dotyczy urzadze-
nia do przymusowego uszczelnienia po-
czatkowego pociskéw w dzialach strzelaja-
cych nabojami zespolonymi i zapobiega na
pewnej okreSlonej dlugos$ci przesuwu po-
cisku dzialaniu gazéw prochowych na
cze§¢ gwintowang przewodu lufy. Ze
wzgledu na to, ze szkodliwe dzialanie ga-
z6w prochowych na poczatku przesuwu
pocisku jest najsilniejsze, zapewnia to u-
rzadzenie znaczng ochrone przewodu lufy
dziala przeciw korozji i zuzyciu, powodo-
wanemu przede wszystkim dzialaniem ga-
z6w prochowych ladunku miotajacego.

Wedlug wynalazku osigga sie pozada-
ne dzialanie dziegki temu, ze pocisk pod-

czas poczatkowego przesuwu w lufie dzia-
la jest uszczelniony w szyjce tuski nabojo-
wej, co zostaje osiggniete przez szczelne
przeciskanie sie pierScieni pocisku przez
wspomniang szyjke lub za pomoca wkia-
dek, zakladanych miedzy tuska i pociskiem
i zapobiegajacych przeplywowi gazéw pro-
chowych. W pierwszym przypadku zape-
wnione jest uszczelnienie pocisku nawet
przy rozszerzeniu sie tuski nabojowej pod
dzialaniem gazéw prochowych.

Tyl pocisku wedlug wynalazku wcho-
dzi w szyjke luski nabojowej mniej lub
wiecej gleboko, zaleznie od tego, w ktérym
miejscu na jego tulowiu znajduje si¢ pier-
§cient wiodacy. Cylindryczny ty! pocisku



posiada mniejsza lub wigksza dlugo§é i
jest uszezelniony w szyjce tuski, wskutek
czego po strzale gazy prochowe z luski
przedostaja sie¢ do przewodu lufy dopiero
wtedy, gdy pocisk wysunie sie¢ z tuski, co
ma miejsce wtedy, gdy pierscien wiodacy
juz rozpoczal wrzynanie sie w gwinty lufy
i uszczelnianie pocisku.

Uszczelnienie pocisku w szyjce tuski
nabojowej osiaga sie¢ wedlug wynalazku
przez wykonanie na tyle pocisku dodatko-
wego wystepu lub pierScienia, ktérego Sre-
dnica jest nieco wieksza od wewnetrznej
Srednicy szyjki tuski, wskutek czego po
strzale podczas przesuwu wzdluz szyjki tu-
ski tyt pocisku jest uszczelniony.

Ta réznica w Srednicy szyjki tuski i
wystepu lub pierS§cieni wykonanych na
tyle pocisku umozliwia umieszczenie po-
miedzy szyjka tuski a Sciankami tylu po-
cisku dodatkowego podatnego Ilub pla-
stycznego pierScienia, wykonanego najle-
piej z materialéw smarujacych, co powo-
duje lepsze uszczelnienie pocisku oraz sma-
rowanie lufy dziala.

Jako §rodki smarujace najlepiej stoso-
wa¢é materialy otrzymywane przez miesza-
nie nieorganicznych lub organicznych thu-
8zcz6w o stosunkowo wysokim punkeie to-
pnienia, woskéw lub tym podobnych mate-
rialéw z ogniotrwalymi materiatami mi-
neralnymi o malym wspétezynniku tarcia,
np. grafitem, talkiem lub tym podobnym
materiatem.

Do tej mieszaniny mozna dodawaé
metale lub ich stopy w postaci platkéow
lub sproszkowanej, stuzgce za Srodki usu-
wajace miedz. Takie mieszaniny moga
byé latwo przygotowane, poniewaz ich
punkt topnienia znajduje sie powyzej
60°C, przy czym winny byé one dostate-
cznie plastyczne takze przy zwyklej tem-
peraturze, co mozna osiggnaé przez doda-
nie odpowiednich olejéw. Mozna je wsku-
tek tego po ogrzaniu latwo kszfaltowaé,
a nawet odlewaé, natryskiwaé, tak iz na-

kladanie ich w pozgdanym miejscu nie
sprawia trudno§ci i moze sie odbywaé
przed lub po wtloczeniu pocisku w tuske.
Po wtloczeniu pocisku wtryskuje sie
wspomniang mieszaning, np. malymi o-
tworami do odnoénej przestrzeni, po czym
otworki zostaja zamkniete przez lutowa-
nie lub spawanie. Wspomniane mieszani-
ny mozna réwniez naklada¢ na pocisk w
stanie cieklym lub pélciekltym, mianowi-
cie przez oblewanie lub natryskiwanie.
W celu zwigkszenia przyczepnosci Srodka
smarujacego do metalu w stanie cieklym
smaruje si¢ przedmiot poprzednio stopio-
nym §rodkiem smarujacym lub jego glé6-
wnym skladnikiem, np. tluszczem, wo-
skiem lub tym podobnym materialem lub
tez odpowiednim lakierem, pokostem i
tym podobnym $rodkiem.

Na podstawie do$wiadczen stwierdzo-
no, ze osigga sie bardzo dobre wlasnoSci
smarujace i uszczelniajgce przy stosowa-
niu §rodkéw smarujacych, posiadajacych
jako gléwny skladnik latwo topliwy me-
tal, np. oléw i cyne oraz posiadajacych
bardzo dobre wlasnoSci usuwania miedzi,
przy czym w celu powiekszenia dzialania
smarujacego metale te miesza sie z mine-
ralami o malym wspélezynniku tarcia.
Takie mieszaniny najlepiej sporzadzaé w
ten sposdb, ze stosowane metale lub sto-
py miesza si¢ w stanie sproszkowanym,
gabczastym lub w postaci platkéw z do-
datkami mineralnymi, po czym ksztaltuje
sie z nich, przy jednoczesnym ogrzaniu
przez wytlaczanie lub przez spiekanie,
pierScienie lub inne przedmioty. Ze wspo-
mnianych materialéw mozna wytwarzaé
wytrzymale pier§cienie lub wkladki, kté-
re mogg byé uzyte z dobrym skutkiem do
umocowania lub osadzenia jak réwniez
uszczelnienia tylu pocisku w szyjce tuski
nabojowej.

Srodki smarujace moga byé takze uzy-
te do smarowania zwlaszeza przednie]j
czeSci tuski nabojowej w celu ulatwienia



wyciggania i zapobiegania zatarciu sie tu-
ski nabojowej wskutek tego, ze pewna
cze$é tych Srodkéw przy strzale przenika
miedzy tuske nabojowa i §cianki lufy.

Na rysunkach przedstawiono przekroje
podtuzne kilku przykladéw wykonania
przedmiotu wynalazku.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
1 tyl pocisku 1, umieszczony w szyjce 2
luski nabojowe] 8, posiada za pierScie-
niem wiodacym 5 wglebienie 6, w ktére
przez walcowanie jest wtloczona cze$é 7
szyjki tuski. W ten sposéb pierScien 8,
ktéry za pomoca swej stozkowej powierz-
chni przy wysuwaniu sie pocisku z luski
rozszerza stopniowo jej szyjke, uszczelnia
dobrze pocisk w lusce, zwlaszcza na po-
wierzchni stozkowej 9, wskutek czego ga-
zy prochowe na poczatku gwintowanej cze-
Sci 10 lufy moga wyptywaé z tuski nabo-
jowej dopiero wtedy, gdy pierScien 8 wy-
sunal sie juz z niej.

Podobny przyklad wykonania przedsta-
wia fig. 2, wedlug ktérej na tyle pocisku
1 znajduje si¢ dodatkowy piers§cien 8, za-
opatrzony w powierzchnie stozkowsa 9,
ktéra przy wysuwaniu sie pocisku z tuski
rozszerza czeS¢ 7 szyjki 2 i dzieki temu
uszezelnia pocisk podczas tego przesuwu.
Zaleta tego urzadzenia polega na tym, ze
zewnetrzna Srednica 12 w czeSci 7 szyjki
jest po zwezeniu wieksza niz zewnetrzna
Srednica pierScienia 5, wskutek czego zwe-
zenie szyjki w czeSci 7 moze byé przepro-
wadzone bez walcowania za pomocg kali-
browanego pierScienia nasuwanego na
czes§é 7 szyjki 2 i usuwanego po wtlocze-
niu tej czeSci we wglebienie pocisku.

Przyklad wykonania wedlug fig. 3 jest
podobny do fig. 1 z tg réznica, ze wglebie-
nie 6, jest wieksze, wskutek czego prze-
strzen miedzy czeScia 7 szyjki 2 i poci-
skiem moze by¢ wypelniona odpowiednim
pierScieniem 13 z materialu smarujacego
lub uszczelniajacego.

W przykladzie wykonania wedlug fig.

4 tylko krétka cze$é 7 szyjki tuski jest
zwezona, wskutek czego powstaje prze-
strzeh do umieszczenia odpowiedniego
pierScienia smarujgcego 13. Jak widaé z
rysunku, w danym przypadku wystep lub
pier§cien 8 podczas wysuwania sie z po-
cisku tuski Sciska pierScien smarujacy 13,
wskutek czego powieksza sie nie tylko
szczelno§é, lecz nastepuje jednoczednie
wprowadzenie smaru do gwintowanej cze-
Sci 10 lufy 14.

Przyklad wykonania wedlug fig. 5 jest
podobny do fig. 2, przy czym jednak
cze§¢ 7 szyjki 2 jest falista, tak iz prze-
strzenie pomiedzy szyjka tuski i tylem po-
cisku mogg byé wypelnione materialem
smarujacym lub uszczelniajacym 13. To
faliste uksztaltowanie szyjki luski ma te
zalete, Ze przy przesuwie pierScienia 8
przez szyjke luski pierScien ten Sciska Sro-
dek smarujgcy 13. Oprécz tego faliste u-
ksztaltowanie powigksza opér w kierunku
promieni przeciw rozszerzaniu si¢ czeSei 7
szyjki 2 i1 zapewnia wskutek tego catkowi-
te uszczelnienie pierScienia 8 pocisku.

Przyklad wykonania wedlug fig. 6 jest
podobny do wykonan wedlug fig. 2, 831 5
z ta réznicg, ze pierScien wiodacy 5 jest
stopniowany, czyli posiada zwezong cze$é
15, wchodzacg w szyjke 2 luski. W tym
przypadku czeS¢ 7 miedzy pierScieniem 5
lub 15 i pierScieniem 8 posiada mniejsza
$rednice o wielko§¢ 17, a przestrzen mie-
dzy czeScig 7 szyjki i tylem 4 pocisku jest
wypelniona materialem uszczelniajacym
lub smarujacym 13. Obci$niecie luski w
miejscu 7 shuzy, podobnie jak w poprzed-
nich przykladach wykonania, do umoco-
wania pocisku w lusce. _

Przyklad wykonania wedlug fig. 7 réz-
ni sie tym, ze pierScien 8 posiada Sredni-
ce wiekszg niz zwezona czed§é 15 pierScie-
nia wiodgcego 5. Luska jest w calej cze-
§ci 7 nad pierScieniem 8 tak zwezona, ze
przylega do pierScienia 15. W tym przy-
padku przestrzen wolna jest wypeiona



takze odpowiednim smarem 13. Réznjca
w $Srednicach pierScieni- 15 i 8 okresla
wielkoéé 17, o ktéra czesé 7 szyjki 2 musi
sie rozszerzaé przy wysuwaniu si¢ pocisku
z huski.

Przyklad wykonania wedlug fig. 8 jest
podobny do fig. 6. Powigkszenie uszczel-
nienia osiaga si¢ opréez zweZenia czesci 7
szyjki luski o réinice 17 przez zagiecie
brzegn 18 szyjki 2 luski we wglebienie 19
pierScienia 15. Wolna przestrzen jest wy-
pelniona odpowiednim smarem 13.

Przyklad wykonania wedlug fig, 9 réz-
ni sie od poprzedniego tym, e pierScien 8
i ezeéé 15 piericienia 5 maja jednakowe
drednice, przy czym pierScien 5 jest na
przedniej czefel zwezony i na tym odein-
ku jest zagiety brzeg 18 szyjki o wielkosé
17. Szyjka luski jest pod piericieniem 15
takze zwezona o wielkosé 17. Dzieki ta-
kiemu wykonaniu pocisk 1 jest w szyjce
higki zabezpieczony od przesuwéw w kie-
runky osjowym. Wolna przestrzen jest
wypelniona materialem smarujacym.

Wedlug fig. 10 caly pierdcienn wiodgcy
5 jest asadzony w szyjce hiski. Zwezenia
w miejscach 18119 unieruchomiaja pocisk
w gzyjce. Zlobki 20 pierScienia 5 sg wy-
pelnione odpowiednim smarem i zabez-
pieczone przeciw zanieczyszezeniu i uszko-
dzeniu za pomocg szyjki luski.

Przyklad wykonania wedlug fig. 11
jest podobny do przykladu wedlug fig. 8,
lecz gzyjka 2 jest w czeSci 7 zwezona az
do cylindryezne]j czesci 4 pocisku 1. Wsku-
tek tego piersScien 8 tworzy z tylem poci-
sku 4 ttok réznicowy, ktdéry przy wysuwa-
niu sie pocisku z tuski Sciska pierScief u-
szczelniajacy i smarujacy 13, znajdujacy
sie¢ w wolnej przestrzeni.

Przyklad wykonania wedlug fig. 12
stanowi polaczenie przykladéw wykonania
wedlug fig. 10 i 8. W tym przypadku
#lobki 20 pierScienia wiodacego sg wypel-
nione smarem i przykryte szyjka tuski.
Przez zagiecie brzegu 18 szyjki tuski jest

pocisk zabezpieczony w szyjce od przesu-
wéw w kierunku osiowym. Do uszczelnie-
nia i jednocze$nie lepszego umocowania
pocisku w szyjce luski stuzy pier§cieniowa
wkladka 13, wykonana z materialu o od-
powiednim skladzie.

W przykladzie przedstawionym na fig.
13, wkladka 13, wykonana z materialu
gpiekanego, jest osadzona na pocisku w
malych zlobkach 21, wykonanych na jego
tyle. Ta wkladka uszczelnia pocisk przy
przesuwaniu sie jego tylu w szyjce lu-
ski.

Podobny jest przyklad wykonania we-
dtug fig. 14, w ktérym wkladka uszczel-
niajaca 18 jest osadzona w zlobkach 21,
wykonanych na tyle 4 pocisku, przy czym
§rednica tej wkladki jest wieksza o wiel-
ko§é 17 od Srednicy zwezonej czeSci 7
szyjki tuski.

Wedlug fig. 15 i 16 plastyczna uszczel-
ka 13 stuzy bezpoSrednio do umocowania
pocisku w szyjce 2 luski. W przykladzie
wykonania wedlug fig. 15 wkladka 18 o
dobrych wiasnoSciach smarujacych stacza
nie tylko ty? 4 pocisku z malymi zlobkami
21, lecz réwniez jego pierScien wiodacy 5.
Przez walcowanie wkladka ta zostaje u-
mocowana razem 2z pociskiem w szyjce
tuski.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
16 wkladka 13 jest osadzona na zlobkach
21, znajdujacych sie na tyle pocisku. Wy-
step 22 wkladki przylega do zagietego
brzegu 18 szyjki 2, za pomoca ktérego jest
ona umocowana w tusce, wskutek czego
przy ruchu pocisku po strzale dolna czesé
wkladki 13 przeciskajac sie¢ przez ten
zwezony brzeg zapobiega odplywowi ga-
z6w z luski. Przednia cze$é wkladki 13
jest rozszerzona i przylega przy ladowa-
niu swag przednia powierzchnig stozkowa
do powierzchni stozkowej 28 lufy. Ta po-
wierzchnia lufy stanowi przej$cie miedzy
tylnym wydrazeniem komory nabojowej
i jej zwezona czeécia przednia, znajduja-



c3 sie przed nagwintowang czeScig lufy.
Przy przesuwie pocisku rozszerzona cze§é
wkladki 13 zostaje przetloczona przez zwe-
zong cze$é komory tadunkowej, dzieki cze-
mu osigga sie uszczelnienie jej, a miano-
wicie jeszcze przed poczatkiem wrzyna-
nia sie pier§cienia wiodacego w gwinty
10 lufy.

Przyklady wykonania wedlug fig. 17
i 18 s3 podobne do przykladéw wedlug fig.
15 i 16 z ta réznica, ze spiekana lub pla-
styezna wkladka 13 posiada postaé stoz-
kowego pierscienia osadzonego na Ziob-
kach tylu pocisku, przy czym zlobki te we-
dlug fig. 17 sg prostokatne, wedlug fig.
18 — faliste.

W wykonaniu wedlug fig. 19, wklad-
ka 13, wykonana z latwo topliwego meta-
lu z dodatkiem materialéw mineralnych
o dobrych wiasno$ciach smarujacych i u-
szczelniajgcych, jest osadzona we wglebie-
niu, znajdujacym si¢ pomiedzy pierScie-
niami 8 i 15, przy czym wkladka ta posia-
da ksztalt stozkowy, wskutek czego przy
wysuwaniu sie pocisku z luski nabojowej
zostaje przeciggana szczelnie przez jej
szyjke uszczelniajac tyl pocisku.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
20 w szyjce tuski jest osadzony oddzielny
pierScien uszczelniajacy 24, umocowany w
niej przez rozwalcowanie jego korca 25.
Przedni koniec 26 pierScienia 24 jest wtto-
czony w zlobek 27 pocisku, wskutek czego
pocisk jest w lusce umocowany. Rowek
29 jest wypeliony odpowiednim smarem.
Koniec 26 pieréecienia 24 posiada stozko-
wa powierzchnie 30, przylegajaca do stoz-
kowej powierzchni 81 w komorze nabojo-
wej lufy dziala. Przy wysuwaniu si¢ po-
cisku z tuski wspomniany pierfcienn zosta-
je czeSciowo wysuniety az do zetkniecia
powierzchni 80 ze stozkiem 31 lufy, wsku-
tek czego zagiety brzeg 26 zostaje w kie-
runku promieni odchylony tylem 4 poci-
sku, ktéry w ten sposbh zostaje uszczel-
niony w szyjee luski. Przestrzenn miedzy

pierScieniem 24 i pociskiem jest wypel-
niona smarem. '

Podobny przyklad wykonania przed-
stawia fig. 21, ktéry rézni sie¢ od poprze-
dniego tylko ksztaltem pierScienia 24, u-
mocowanego za pomoca korica 25 w Szyj-
ce tuski. Przestrzenie 29 i 13 s3 wypehio-
ne odpowiednim Srodkiem smarujgcym i
uszczelniajgcym.

Opisane pier§cienie mogg byé, oczy-
wiScie, umieszcezone na roéznych cze$ciach
pociskéw. Mozna nawet piericienie 8 i 5
umiescié symetrycznie wzgledem Srodka
ciezko$ei pocisku.

Opisane przyklady wykonania nie o-
graniczaja sie do pociskéw z jednym lub
dwoma pierScieniami, lecz mogg byé¢ sto-
sowane bez wzgledu na to, na ktérych
czeSciach pocisku znajduja sie te pierscie-
nie, przy czym moze tych pierécieni byé
réwniez kilka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie umozliwiajace poczat-
kowe uszczelnienie pociskéw w dzialach,
strzelajacych nabojami zespolonymi, przy
czym uszczelnieniu podlega tyl pocisku
podczas jego przesuwania sie w szyjce lu-
ski nabojowej, znamienne tym, zZe na ty-
le pocisku znajduje si¢ dodatkowy wystep
lub pierécieni, tak iz miedzy nim a pier-
§cieniem wiodgeym tworzy sie pierscienio-
we wglebienie, w ktére jest weciénieta
cze$é stozkowej szyjki tuski, wskutek cze-
go po strzale podczas przesuwu pocisku
w lusce cze§é tej szyjki o mniejszej Sre-
dnicy zostaje odksztalcana w kierunku
promieni i uszczelnia tyl pocisku.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Ze miedzy szyjkg luski a ty-
lem pocisku jest umieszczony elastyczny
pierscieri, wykonany z masy smarujacej,
ktéry shuzy do lepszego uszczelnienia i
smarowania pocisku lub lufy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1i 2,



zhamienne tym, ze po wtloczeniu pocisku
w szyjke luski nabojowej czesé tej szyjki
miedzy dodatkowym wystepem a pierscie-
niem wiodgcym pocisku jest wtloczona w
odpowiednie wglebienie na calej powierz-
chni lub tylko w kilku miejscach.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tym, ze w Sciance szyjki tuski
znajduje sie jeden lub kilka otwordw,
przez ktére plastyczny Srodek smarujacy
zostaje wtloczony do przestrzeni miedzy
§ciankg szyjki i tylem pocisku, po czym te
otwory zostaja zakryte przez lutowanie
- lub spawanie.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4,
znamienne tym, ze powierzchnie, miedzy
ktérymi znajduje sie plastyczny Srodek
uszcezelniajgey lub smarujacy, sg w celu
powiekszenia przyczepnosci tego Srodka w
stanie ogrzanym powleczone stopionym
§rodkiem smarujgcym lub tylko jego gléw-
nymi skladnikami lub tez odpowiednim la-
kierem, pokostem lub podobnym materia-
lem.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 5,
znamienne tym, ze §rodek smarujgcy i u-
szczelniajacy sklada sig ze stalych tlusz-
czé6w, wosku lub podobnych materialéw,
organicznych lub nieorganicznych, o sto-
sunkowo wysokim punkcie topnienia,
zmieszanych w duzej ilo§ci procentowej z
materialami mineralnymi o malym wsp6l-
czynniku tarcia, np. grafitem, talkiem lub
podobnym materiatem, oraz metalami lub
ich stopami w stanie sproszkowanym al-
bo w postaci platkéw, stuzgcymi za Srodki
usuwajgce miedz, przy czym stosunek thu-
szczO6w jest tak okreSlony, iz powstaje
mieszanina o punkcie topnienia powyze]j
60°C, ktéra z dodatkiem odpowiednich o-
lejow takze przy zwyklych temperaturach
pozostaje jeszcze plastyczna.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 6,
znamienne tym, ze pod dolnym pierScie-
niem pocisku, miedzy szyjka tuski i po-
ciskiem, znajduje si¢ pierScieni z materia-

lu smarujacego lub uszczelniajgcego, wy-
konany z plastycznego smaru i umieszczo-
ny w tusce przed wtloczeniem w nig poci-
sku. '

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 7,
znamienne tym, Zze pier§cienn smarujacy
lub uszczelniajacy jest wykonany przez
spiekanie mieszaniny latwo topliwych me-
tali, sproszkowanych, gabczastych lub w
postaci platkéw, posiadajacych wlasnoSci
usuwania miedzi.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tym, ze wglebienie pierscienio-
we na tyle pocisku jest wypelnione tylko
czeSciowo weciSnietg czeScig szyjki tuski,
pozostala za§ wolna przestrzen — mate-
rialem uszczelniajgcym lub smarujgcym.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienne tym, ze szyjka tuski miedzy
pierécieniami na tyle pocisku jest falisto
wygieta, przy czym powstale przestrzenie
miedzy tuskg i Sciankami pocisku sg wy-
pelnione smarem.

11. TUrzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 10,
znamienne tym, ze dodatkowy pierScien
znajdujgcy sie na tyle pocisku posiada
wiekszg S§rednice niz wystep pierScienia
wiodgcego, do ktérego jest dociSnieta
szyjka tuski, wskutek czego razem tworzg
one tlok réznicowy, Sciskajgcy przy ruchu
pocisku smar, znajdujacy sie na pocisku
miedzy tymi pier§cieniami.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —11,
znamienne tym, ze pocisk jest umocowa-
ny w szyjce tuski przez wtloczenie Srod-
kowej czeSci szyjki w przestrzen miedzy
dwoma pier§cieniami pocisku oraz przez
zagiecie gérnego brzegu tuski we wglebie-
nie, wykonane w pierScieniu wiodgcym.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 12,
znamienne tym, ze szyjka luski otacza
pierSciei wiodgcy pocisku na calej jego
szerokoSci i zabezpiecza wskutek tego
przed wypadnieciem smar, znajdujacy sie
w zlobkach tego pierScienia.

14. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 13,



znamienne tym, ze pocisk jest wySrodko-
wany w lusce za pomocg wkladki uszczel-
niajacej, umieszczonej miedzy Sciankami
jego tytu a szyjka luski, przy czym pocisk
jest zabezpieczony od przesuwéw w lusce
w kierunku osiowym przez zagiecie brze-
gu szyjki tuski w zlobek pierScienia wio-
dacego.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 14,
znamienne tym, ze wkladka uszczelniaja-
ca, Srodkujgca pocisk w lusce, jest wtlo-
czona w pierScieniowe zlobki pocisku o
przekroju poprzecznym czworokatnym, tu-
kowym lub podobnym, wskutek czego po-
cisk przy przesuwie zabiera wkladke u-
szczelniajgcg. :

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 15,
znamienne tym, ze pier§cien z materiatu
smarujacego lub usuwajacego miedz, u-
mieszcezony na tylnej czeSci pocisku mie-
dzy dwoma pier§cieniami lub wtloczony w
zlobki na jego skorupie, posiada zewnetrz-

ng Srednice wigkszg od najwickszej Sre-
dnicy czeSci pocisku, znajdujgcej sie w tu-
sce, wskutek czego ten pier§cienr jest po
strzale przeciagany przez szyjke tuski.
17. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 16, -
znamienne tym, ze na koncu.szyjki tuski
jest osadzony pierScien uszczelniajacy po-
cisk w lufie oraz §rodkujacy go w lusce
nabojowej, ktéry to pierSciei po wtlocze-
niu pocisku w luske znajduje sie pod jego
pierScieniem wiodgcym i posiada Srednice
zewnetrzng wigkszg od Srednicy zewnetrz-
nej pierScienia wiodgcego pocisku, wsku-
tek czego przy przechodzeniu przez zwe-
zong cze§é komory nabojowej lufy zosta-
je w niej §ciskany w kierunku promieni.

Akciova spolecnost

di¥ive §kodovy zdvody v Plzni.
Bohdan Pantoflicek.

Zastepca: inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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