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(54) 전 내  치  그 제조

약

공동내  치한 프 트를 틀에 해 실하게 하여 수  해  전 내  
치를  제조한다.  본  명에  한  전 내  치  헤드(2)는  내측케 스 (6)  

내측케 스 (6)  측에 고 는 층피복 (8)  내측케 스 (6)에 고 또한 프 트(1)
 머리 (1a)  프 트(1)  라낸 (3a)  플 트(1)  거  평행하게 치
는  (5)를  비하고  다.  (5)내에는  (7)에  해  전 (4)  고 
층피복 (8)에  개 (8a)  면에 내측케 스 (6)  접촉 (6c)가 적  노출 , 전

내  치  제조시에 플 트(1)를 틀  공동(23)내에 치했   내측케 스 (6)
 접촉 (6c)를 틀(22)에 접촉시켜  플 트(1)를 공동(23)내에 고정시   공동(23)내에 
수 를 공 하여 내측케 (6)  측에 층피복 (8)를 한다.

1

명

[ 명  명칭]

전 내  치  그 제조

[ 면  간단한 명]

제1 는 본 명에 한 전 내  치  실시 를 시한 평면 .

본 내  공개 건 므  전문 내  수 하  않았

(57)  

항 1 

코드를 여하는 라낸 (3a)를 하는 블 드 (3)를 비한 플 트(1)  플
트  단 에 고정  수 제  헤드(2)를 가  치에 어 , 헤드(2)는 경 수 에 해 

과  동시에  플 트(1)  머리 (1a)  플 트(1)  라낸  (3a)  
플 트(1)  거  평행한 (5)를 가  내측케 스 (6)  내측케 스  측에 고 고 

또한 연 수 에 해  층피복 (8)를 비하고, 내측케 스 (6)  (5)내에 전 (4)
 치 며,  층피복 (8)에   개  블 드 (3)  내면에  내측케 스 (6)  

접촉수(6c)를 적  노출시  것  특징  하는 전 내  치.

항 2 
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제1항에  어 ,  내측케 스 (6) (5)내에  거는  (9)를  가  (7)에  해 
전 (4)  하는 것  특징  하는 전 내  치.

항 3 

제1항에 어 , 내측케 스 (6)는 한  케 스편(6a,6b)  비하며 한  케 스편(6a)에는 단
(9)를 하고 다른  케 스편(6b)에는 멍  하여 한  케 스편(6a)  

(9)를 다른  케 스 편(6a)  명  해  다른  케 스편에 거는 것  특징  하는 
전 내  치.

항 4 

제1항에 어 , 내측케 스 (6)  접촉 (6c)를 층피복 (8)  거  종 평면에  노출시  것  특
징  하는 전 내  치.

항 5 

드를 여하는 라낸 (3a)  하는 블 드 (3)를 비한 플 트(1)  플
트  단 에 고정  수 제  헤드(2)를 가  치에 어 , 헤드(2)는 경 수 에 해 과 
동시에 플 트(1)  머리 (1a)  플 트(1)  라낸 (3a)  플 트(1)

 거 평행한 (5)를 가  내측케 스 ()  태측케 스  측에 고 고 또한 연 수 에 
해  층 피복 (8)를 비하고, 내측케 스 (6)  (5)내에 치  안 나  신

에 해 동하는 전 (4)  치 며, 상  플 트(1)  머리 에는 블 드 (3)  단
  뻗어 블 드  함께 전 (4)  L  러싸는 양 (1c)를 한 것  

특징  하는 전 내  치.

항 6 

플 트(1)  머리 (1a)에  한   케 스편(6a,6b)  하여  내측케 스 (6)를 
플 트(1)  머리 (1a)에  하는  공정과,  내측케 스 (6)를  한  플 트(1)를 
틀(22)  공동(23)내에 치하고 또한 내측케 스 (6)  접촉 (6c)를 틀(22)에 접촉시켜  

플 트(1)를 공동내에 고정함과 동시에 슬라 드(26)  내측케 스 (6)  (5)내에 삽 하는 
공정과, 공동(23)내에 수 를 공 하여 내측케 스(6)  측에 층피복 (8)를 하는 공정
과,  슬라 드를(26)  내측케 스 (6)  (5)  제거함과  동시에  플 트(1)를 

률(22)  내는 공정과, 내축케 스 (6) (5)내에 전 (4)  삽 하는 공정  포함
하는 것  특징  하는 전 내  치  제조 .

항 7 

제6항에  어 ,  플 트(1)  블 드 (3)를  포스트(20)  멍(21)에  정 한   
포스트(20)를 틀(22)에 접하게 치하여 플 트(1)  머리 (1a)를 틀(22)  공동(23)
내에 치하는 공정  포함하는 것  특징  하는 전 내  치  제조 .

항 8 

제6항에 어 , 플 트(1)  거  수  열한 여러개  접촉 (6c)  사 에 층피복 (8)
를 하는 수 를 주 하는 것  특징  하는 전 내  치  제조 .

항 9 

제6항에  어 ,  내측케 스 (6)를  플 트(1)  머리 (1a)에  했  한   
케 스편(6a,6b)에 해 는 단 는 층피복 (8)를 하는 수 를 주 하는 게 트

 어 난 치에  공동(23)내에 비치 는 것  특징  하는 전 내  치  제조 .

항 10 

제9항에  어 ,  단 를 하는  한   케 스편(6a,6b) ,  게 (27)에  가  한   
케 스편(6a)  껍게 하고 게 트(27)  먼 다른  케 스편(6b)  얇게 한것  특징  하는 
전 내  치  제조 .

항 11 

제6항에 어 , 내측케 스 (6)  한  케 스편(6a)에는 (9)를 하고 다른  케
스편(6b)에는 멍  하여 한  케 스편(6a)  (9)를 다른  케 스편  멍

 해 다른  케 스편(6b)에 걸고 멍에는 연 수 를 주 하는 것  특징  하는 전
내  치  제조 .

※ 고사항 : 최초출원 내 에 하여 공개하는 것 .
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