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Fig.1

72-81 § I
I fodermiddelpresser kan der anbringes to eller flere pres-

sevalser (1, 2, 3) symmetrisk eller asymmetrisk, idet fodermiddel~
presserne er udstyret med en lodret anbragt ringmatrice (5).

For at undgd en ujavn pressegodslagdannelse foran presse-
valserne (1, 2, 3) og de deraf resulterende ujavne pressekrafter
pa pressevalserne og ugnskede belastningsspidser ved funktionsele~
menterne (4) og for at opnd en nedsazttelse af det specifikke ener-
gibehov anbringes to eller flere pressevalser (1, 2 eller 3) sile-
des i presserummet, at den virksomme arbejdsbredde af en af pres-
sevalserne (1, 2, 3) kun overdakker en del af hele den bredde, som
udboringen i ringmatricen (5) har. Denne bredde kan samtidig pd
grund af den forsatte anbringelse af pressevalserne i presserummet
udnyttes fuldt ud.
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opfindelsen angdr et apparat til fremstilling af fo-

derpiller og af den i kravets indledning angivne art.

Der kendes sadanne apparater, hvori i forhold til
ringmatricens akse tre pressevalser er anbragt asym-
metrisk, to pressevalser er anbragt symmetrisk eller
asymmetrisk, eller en pressevalse eller en presseval-
se med en lille stgtterulle er anbragt i en ringma-

trice.
Disse kendte apparater har fglgende ulemper:

Ved anbringelse af tre pressevalser i ringmatricen
krezves der et fopholdsvis stort rum i ringmatricen
£il anbringelse af pressevalserne, o0g derved bliver
det frie rum, der er ngdvendigt til indbringelse af

det gods, som skal presses, sterkt reduceret.

Ved anbringelse af tre pressevalser og ureguleret
indbringelse af pressegodset foran pressevalserne er
der den ulempe, at til stadighed kun den ene af pres-
sevalserne tvangsmassigt overtager hovedandelen under
presningen, medens de g¢vrige pressevalser udfgrer et
upnsket sgnderdelingsarbejde. Den asymmetriske an-
bringelse af tre pressevalser i ringmatricen og den
uregulerede tilfgrsel af det gods, der skal presses
af valserne, bevirker ogsd en uordnet belastningsret-
ning pa hovedlejet, hvorved levetiden for hovedlejet
reduceres, eller hovedlejet md dimensioneres kon-

struktivt sterkere.
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Ved anbringelse af to pressevalser symmetrisk eller
asymmetrisk i ringmatricen indtrader den ulempe, at
fordelingen af pressegodset foran pressevalserne sker

stokastisk, sa kun den ene af pressevalserne gverta-

ger hovedarbejdet under presningen. Ved denne anbrin-
gelse af pressevalserne bliver matricen pavirket
sterkt, s& der kraves sarlige konstruktive foran-
staltninger i form af spande—- o0g stgtteelementer.
Desuden forbliver belastningen af hovedlejet, der er
betinget af den ujavne godsfordeling i ringmatricen,
ubestemt.

Ved anbringelse af kun en pressevalse i ringmatricen
far man den ulempe, at man, selv om belastningsvekto-
ren beregnet efter hovedliejet er defineret, ma dimen-
sionere hovedlejet for pressekraften i valsen tilsva-
rende stort for at kompensere for den ensidige be-
fastning af matricen og den derved betingede deforma-
tion ved tilsvarende sikre konstruktive lgsninger ved
fastggrelsen og ved hjalp af stgtteelementer.

Ved anbringelse af en pressevalse .og en eller flere
stgtterullier optrader den ulempe, at pressevalsen
yder hele pressearbejdet, medens stgtterullerne for-
ringer den virksomme ydelse af pressen.

De ovenfor omtalte udfgrelser er kendt fra fag-
tidsskrifter og fra prospekter fra forskellige lande.

Ben foreliggende opfindelse tager sigte pd at angive
et apparat til fremstilling af foderpiller, ved hvil-
ket de ovennavnte ulemper er undgdet, o0g hvor det
specifikke energibehov under presningen er nedsat.
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Man gnsker at anbringe pressevalserne saledes, at
godsfordelingen, uafhangigt af antallet af presseval-
ser og deres anbringelse i ringmatricen, er den samme
for hver pressevalse, at de absolutte pressekrafter
mellem pressevalsen og matricen bliver nedsat, at be-
lastningsretningen pa hovedlejet er defineret, at
tykkelsen af det gods, der skal presses, bliver for-
gget foran hver pressevalse, hvorved man ophar en
sankning af det specifikke energibehov, at afriv-
ningsstyrken for pillerne bliver forbedret, og at det
specifikke slid pa pressevalserne og matricerne skal

nedsattes.

Dette opnas ifglge opfindelsen ved, at apparatet er
udformet som angivet i kravets kendetegnende del.

Ved denne forsatte anbringelse af pressevalserne op—
nar man, at laghgjden af pressegodset wudformer sig
ligesom ved en pressevalse, hvorved det specifikke
energibehov bliver nedsat. Ved den stgrre laghgjde
foran valsen opnar man, at for hver overrulning af
pressevalsen bliver den en gang indformede pillelang-
de stgrre, hvorved antallet af afrivningssteder i fo-
derpillen, der fas tvangsstyret ved hver overrulning,
bliver mindre. En yderligere fordel ved denne anbrin-
gelse fas ved den nedsatte bredde af pressevalserne,
idet de absolutte pressetryk pa pressevalserne og
matricen derved bliver mindre. Desuden kan der ved
den forsatte anbringelse af pressevalserne anvendes
matricer med bredere perforeringsareal, hvorved det

specifikke slid bliver nedsat, idet levetiden er af-

hangig af antallet af perforeringer. Idet de absolut-
te pressetryk wved denne anbringelse bliver nedsat,
kan ogsa produkter, der kraver hgje specifikke pres-—
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sekrafter, bliver pilleteret uden at overbelaste ap-

paratet.

Opfindelsen forklares narmere under henvisning til
tegningen, pa hvilken

figs 1 skematisk wviser en udfgrelsesform for
anbringelsen af tre pressevalser i
ringmatricen i apparatet,

fige 2 ringmatricen i fig. 1 i udfoldet stand,
sa man kan se valsernes placering,

fig,s 3 cskematisk en udfgrelsesform for anbrin-
7 gelsen af to pressevalser i presserum—
met i fodermiddelpressen, og

fige 4 ringmatricen i figs 3 i udfoldet stand,
s4 man kan se valsernes placering.

Ved anbringelse af pressevalser 1, 2 0og 3 i en ring-
matrice 5 danner der sig et ensartet tykt godsiag fo-
ran pressevalserne. Absclutte pressekrafter Fy, F2,
Fs opstaér vilkarligt af det pressegods, der behand-
Tes, umiddelbart foran pressevalserne. Den Tige star-
ke laggodsudformning bevirker ens pressekrafter og en

‘minimering af den resulterende pressekraft, der gver

en bareaksel 4, et hovedleje og en hulaksel virker pa
maskinens ramme.

Pa gruﬁd af den forskellige afstand fra pressevalser—
ne 1, 2 og 3 til hovedlejet er det sikret, at der til
hovedlejet kun fgres en éntydig defineret belast-
ningsvektor. P& grund af den forsatte anbringelse af
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pressevalserne 1, 2 o0g 3 i matricen 5 bliver ogsa
bgjningspavirkningen af bareakslen 4, belastningen af
hovedlejet og af matricen 5 nedsat, hvad der har den
fordel, at der kan anvendes materialer med mindre
styrke, hvorved der yderligere sker en reduktion af
cliddet pa matricerne og pressevalserne.
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Apparat til fremstilling af foderpiller, hvilket ap-~
parat omfatter en om en akse roterbar, perforeret

ringmatrice (5), der samvirker med to eller flere in-
den 1 ringmatricen (S) anbragte, hver om en stationar
akseltap roterbare pressevalser (1,2,3), hvorhos
ringmatricens (5) perforering har en endelig aksial
udstrekning, k ende tegnet ved, at presse-
valserne (1,2,3) har en aksial langde, Jer er mindre
end perforeringens aksiale udstrakning, og at presse-
valserne (1,2,3) aksialt er forsat indbyrdes og til-

- sammen overdazkker ringmatricens (5) perforering.

Fremdragne publikatioher:
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