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Sposéb otrzymywania srebra o wysokiej czystoSci
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywa-
nia srebra o wysokiej czystoSci zawierajgcego nie
mniej niz 99,999% wagowo Ag, ktére jest rowniez
oznaczone symbolem Ag 5 N.

Srebro techniczne o czysto$ci okolo 99,99% Ag,
otrzymywane znanymi sposobami przez oddzielenie
go od niektérych metali, zawiera zanieczyszczenia
takie, jak zelazo, miedZ, nikiel, kobalt, anty-
mon, kadm, cynk, siarka, ol6w i inne. Zanieczysz-
czenia te sa trudne do usuniegcig i uniemozliwiajg
uzycie tak zanieczyszczonego srebra w technice
lamp elektronowych i elementéw péiprzewodniko-
wych, w ktérej wymagane jest stosowanie srebra
o wysokiej czystoSci zawierajacego przynajmniej
99,999%9 srebra wagowo.

Znany spos6b destylacji frakcjonowanej umozli-
wia wprawdzie uzyskanie srebra o wysokiej czys-
tosci, jednakze sposoéb ten jest diugotrwaly i malo
wydajny.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia uzyskanie
srebra o czystosci 99,999% Ag i charakteryzuje sie
wieksza wydajno$cia i mniejszg pracochlonnoécig.

Spos6b ten polega na oczyszczaniu srebra o czys-
tosci 99,99% Ag za pomocg dwukrotnej rafinacji
prozniowej ze S$wiezeniem, dwukrotnej rafinacji
elektrolitycznej, myciu ultradzwiekowym produk-
téw elektrolizy i koncowym przetapianiu w proézni.

Szczegblowy spos6éb postepowania wedlug wyna-
lazku jest nastepujacy: Srebro o czystoSci 99,99%
Ag poddaje sie wstepnej rafinacji prézniowej,
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a przerafinowane srebro §wiezy si¢ tlenem i prze-
lewa sie do wlewnicy o wlaSciwo$ciach redukuja-
cych, na przyklad do wlewnicy grafitowej, i studzi
sig, a nastepnie glowe wlewka odcina sig, a po-
wierzchnie wlewka trawi sig, plucze i suszy, po
czym wlewek przetapia sie ponownie w prézni,
odlewa sie do wlewnicy i studzi sie a uzyskany
w ten spos6éb wlewek poddaje sie dwukrotnej ra-
finacji elektrolitycznej, w wyniku ktorej uzyskuje
sie srebro w postaci drobnych krysztatéw, igiet i
proszku, ktére myje sie¢ w roztworze kwasu mrow-
kowego w pluczce wultradZwiekowej, neutralizuje
sie i szuszy, a wymyte srebro prasuje sie w
ksztaltki, ktoére przetapia sie oraz przelewa sie
w prozni do wlewnicy o temperaturze okoto 1100°C,
a nastepnie wlewnice z roztopionym srebrem studzi
sie .powoli do momentu zakrzepnigcia srebra. Po
wystygnieciu wlewka w prézni do temperatury
otoczenia ‘wyjmuje sie wlewek z wlewnicy, czy$ci
sie powierzchniowo, myje sie i suszy.

Srebro otrzymane sposobem wedlug wynalazku
zawiera przynajmniej 99,999% Ag i wykazuje wlas-
no$ci, ktébre umozliwiajg zastosowanie go w tech-
nice lamp elektronowych i elementoéw poéiprzewod-
nikowych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania srebra o wysokiej czys-

to$ci, umozliwiajgcy uzyskanie srebra o czystosci

99,999% Ag wagowo, znamienny tym, Ze srebro o
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czystosci 99,99% wagowo Ag poddaje sie wstepnie
rafinacji pr6zniowej, a nastepnie przerafinowane
srebro $wiezy sie tlenem, po czym wlewa sie do
wlewnicy o wtasno§ciach redukujacych, na przyktad
do wlewnicy grafitowej, studzi sie¢ i odcina glowe
wlewka, a powierzchnie wlewka oczyszcza sie¢ po-
wierzchniowo, po czym wlewek poddaje sie rafi-
nacji w prézni i przelewa si¢ w prézni do wlewni-
cy grafitowej, studzi sie, a nastepnie dwukrotnie
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poddaje sie wlewek rafinacji elektrolitycznej i uzys-
kuje sie srebro 'w postaci drobnych krysztalow,
igiet oraz proszku, ktére myje sie w. roztworze
kwasu mrowkowego w pluczce ultradzwieKowej,
a nastepnie krysztaly srebra prasuje sie w bloki
i przetapia oraz przelewa si¢ w prézni w tem-
peraturze okoto 1100°C do nagrzanej wlewnicy
grafitowej, ktéra mnastepnie studzi sie powoli do
momentu zakrzepniecia srebra.
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