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(54) Spésob vyroby zévitovych vloZiek odlievanim a zariadenie k jeho uskute¥novaniu

Vynélez sa t¥k4 oboru spracovania
termosetov. Vyndlez riedi problém vyroby
zévitu ochranngych puzdier, ktoré sliZia
ako ochrena zévitov oleJérskych rmir proti
mechanickému poskodeniu. .

Podstatou vyndlezu je, Ze zalievacia
zmes zohriata na teplotu 50 a% 60 % sa
nadédvkuje do kovového puzdra predhriateho
na teplotu 90 a%Z 120 °c, potom sa zasunie
do kovového puzdra zévitovy tifi predhria-
ty na teplotu 90 a% 120 °C, pri%om zadina
chemickd reakeia vytvrdzovenia zalievace]
zmesi na vofnom vzduchu. Pred ukondenim
vytvrdzovenia zalievacej zmesi sa schlad{
zévitovy tin, ktory sa potom vyskrutkuje
2 odliatej zédvitovej vlo¥fky. Podstatou vy~
nélezu je aj zariadenie k uskutedfovaniu
uvedeného spBaobu.

Vynédlez nejlepdie cherakterizuje obr.
&.2
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Vyndlez sa tfka spdsobu vyroby zdvitovych vlofiek odlievanim termosetovych zmesi do

kovovych puzdier a zhotovenia riadenia k uskutefnovaniu tohoto spdsobu.

Dotersz zndmy sposob vyroby zévitovich vlofiek termosetmi sa prevéddza pomocou priprav-
ku, kde zalievacla zmes sa do kovového puzdra ddvkuje za zvySenej manipuladnej teploty
a zévitovy trh s kovovym puzdrom mé teplotu okolného prostredia, prifom kovové ﬁuzdro Je
uloZené na separovane]j podloZke. Takto odliata zévitov4 vloZka sa femperuje v elektrickej
peci pri teplote 100 °¢c po dobu 45 minidt, kedy dochddza k vytvrdnutiu zalievacej zmesi.
Nevyhodou tohoto spdsobu je velkd spotreba elektrickej energie vzhPadom k dlhému technolo-
gickému &asu vytvrdzovania zalievacej zmesi, &o zéroven je pracné a znifuje produktivitu
préce. Nedostatkom tohto sposobu je aj to, %e nie je vhodny pre pouZitie v automatickych
linkéch a zariadeniach. ‘

‘ Vy&sie uvedend nevyhody zmierﬁuje a technicki problém riesi sp%sob odlievania zévito=-
v¥ch vloZiek termosetmi do kovovych puzdier a zariadenie k jeho prevddzaniu podla vyndle-
zu, ktorého podstatou je, Ze zalievacla zmes zohriata na teplotu 50 aZ 60 °C sa naddvkuje
‘30 kovového puzdra predhriateho na teplotu 90 a% 120 °C, do stredu kovového puzdra sa za-
sunie zdvitovy tn predhriaty na teplotu 90 a% 120 %c. Pred ukonZenim vytvrdzovania sa zé-
vitovy trn ochladf a vyskrutkuje z odliate] z&vitovej vloZky. Do podstaty vyndlezu patri
a) to, %e v ka%dej polohe rotora je uloZené kovové puzdro na tesniacej podloZke. Nad kaZ-
dym kovovym puzdrom je umiestneny zévitovy trn upnuty na ramene pevne uchytenom na hornom
konci nosida v tvare tyde. Nosi& je opatreny skrutkovicovou dréZkou a je uloZeny otoéne

a posuvne v néboji rotora. V ndboji je pevne uloZeny kolik zasahujici do skrutkovicove]
dré¥ky nosi¥a. Dolny konlec nosila Je otolne uloZeny v nosnom telese, ktoré je opatrené
vodiacou kladkou uloZenou posuvne vo vodiaceJ drédZke, ktord je vytvorend v ovléddacej lis-
te po obvode zariadenia. V ohrievacom tuneli s v ka¥dej polohe umiestnené aspon tri kera-
mické infra¥iarile, z ktorych jeden je uloZeny nad kovovym puzdrom a zévitovym trnom

a ostatné keramické infraZiaride su uloZené po stranédch kovového puzdra. Podstatu vyndle=-
zu tvor{ aj to, Ze tesniaca podloZika je tvorend z antiadhézneho pruZného materidlu. Pod-
stata vyndlezu spolivéd i v tom, %e zévitovy trn je tvoreny z antiadhézneho materidlu s vy¥-
$im koeficientom tepelne] roztaZnosti a vodivosti, ako materidl kovového puzdra.

Spbaob odlievania zévitovych vlioZiek termosetmi do kovovych puzdier a zaradenie k je-
ho uskutednoveniu sa docieli podstatné zvysenie produktivity préce a zniZenie spotreby
elektrickej energie. Predhrievanim kovového puzdra a z4vitového trfia sa skréti doba ohre~
vu a podstatne sa skréti doba vytvrdzovania zalievace] zmesi. Vlastnosti materidlu zdvito-
vého trna umo’nuji jednak jeho rychly ohrev a pri chladeni dobry odvod tepla, ktaré vzni-
k4 chemickou reskciou zalievace] zmesi pri jej vytvrdzovani a Jednak vlastnosti materidlu
umoZnujd rychlej¥ie ochladenie zévitového trna, a tym i jeho vas¥ie zmritenie ako zalieva-
cej zmesil a kovového puzdra, &o usnadnuje jeho demonté? zo zdvitove] vloZky. PouZitim au-
tomatického zariadenia umo¥ni sa aj zlepZenie pracovného prostiredia, pretofe z miest, kde
vznikaji 8kodlivé wvypary sa tieto odsédvaji. Tesniacu podloZku pod kovovym puzdrom nie Je
potrebné separovaﬁ} &{m sa uBetri separadnd ldtka a zvy3i sa hygiena préce. ,

Na pripojénych vykresoch je zndzornené prikladné zhotovenie zariadenia na prevédzanie
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ap%eobu odlievania zévitovych vloZiek termosetmi do kovovych puzdier, kde na obr. 1 je na=-

kresleny schématicky pddorys, na obr. 2 Je nakresleny rez rovinou A-A z obr. 1 a na obr. 3
je nakresleny rez rovinou B-B.

Sposob odlievania zévitovich vloZiek termosetmi do kovovych puzdier sa uskutelnuje
prikladne nasledovne: 7alievacia zmes sa zohreje na teplotu 50 °C e nadévkuje sa do kovo-
vého puzdra 4 predhriateho na teplotu 110 9c, prifom kovové puzdro 4 Je uloZené a pevne
upnuté na tesniace] podloZke 5.Potom sa do stredu kovového puzdra 4 zasunie zévitovy t7n
1y predohriaty na teplotu 110 °C. Po naddvkovani zalievaceJ zmeai do kovového puzdra 4
zadina chemické reakcia vytvrdzovania zalievacej zmesi pri sidasnom odsévani Skodlivych vy~
parov. Pred ukondenim vytvrdzovania zalievacej zmesi asi po 2 mindtach sa zhora na zdvito-
vy tn 7 privédze vzduch, %{m sa tento schladi rychlejdie ako odliata zévitovd vloZka 21
a kovové puzdro 4, oproti, ktorym sa dosiahne jeho vi&B8ie zmrstenie, vplyvom ktorého sa
ul'ahduje demonté? zévitového tfna 7 z odliatej zévitove] vloZky 2l.

Zariadenie k uskutednovaniu sposobu odlievania zévitovich vloZiek termosetmi do kovo-
v§ch puzdier pozostéva z frémy 1l,na ktore] Je prostrednictvom nosnych kladiek 30 uloZeny
rotor 2. Na rotore 2 Je vytvorenych dvadsatstyri poloh, pridom na rotore 2 je pevne uloZe~
né tesniaca podlozka 5, na ktore] je v kaZdeJ polohe upnuté kovové puzdro 4 prostrednictvon
dvoch upinsov 3.Nad kazdym kovov§m puzdrom & Jje umiestneny zévitovy trfn 7, ktory je upnu-
ty prostredn{ctvom ramena 27 na hornom konci nosida 6, ktory je oto¥ne a posuvne uloZeny
v néboji 28 rotora 2. Dolny koniec nosida 6 je otodne uloZeny v nosnom telese 29, ktoré Je
zo strany opatrené vodiacou kladkou 10 posuvne uloZenou vo vodiacej dréZke 1l ovlédace]
118ty 12 po obvode zariadenia. Na nosi¥i 6 je vytvorend skrutkovicové dré%ka 8,do ktore]
zasahuje kolik 9 pevne uloZeny v ndboji 28. Vedla rotora 2 nad jednou polohou a z vnitor-
nej strany Je umiestnend zakladacia jednotka 18 kovového puzdra 4. V smere otéZania sa ro-
tora 2 Je za zakladacou jednotkou 18 oproti daldej polohe rotora 2 umiestnené kontrolnd
jednotka 17. Za kontrolnou jednotkou 17 Je nad 3iestimi polohami rotora 2 vytvoreny ohrie-
vac{ tunel 13.V ohrievacom tuneli 13 sd v kaZdej polohe umiestnené tri keramické infraZi-
aride 14, z ktorych jeden Je ulofeny nad kovovym puzdrom 4 a zévitovjm trnom 7 a dva ke-
ramické infraZiarile 14 su uloZené po strandch kovového puzdra 4, Na hornej ploche ohrie-
vacieho tunela 13 si vytvorené tri vetracie otvory 16,na ktoré je pripojené odsdvacie po-
trubie (na obr. nezakreslené). Za ohrievacim tunelom 13 je oproti polohe rotora 2 z von-
kaj%ej strany umidstnerd ddvkovacia jednotka 20 zalievgcej zmesi. Z vndtornej strany polo-
hy rotora 2 oproti dévkovace] jednotke 20 zalievacej zmesi je umiestnend separadnd Jednot-.
ka 19 zévitového tiia 7. Za dalsou volnou polohou rotora 2 je nad desiatimi polohemi roto-
ra 2 vytvoreny chladiaci tunel 23. Nad zévitovymi tfnemi 7 v poslednych Biestich polohdch
rotora 2 Jje na horne] ploche chladiaceho tunela 23 vyvedeny privod 22 chladisceho vzduchu.
Na hornej ploche chladiaceho tunela 23 ed vytvorené tri odvddzacie otvory 24, 2z ktorych
dva sd oproti krajnym privodom 22 chladiaceho vzduchu a jeden v strede. Operi druhej po-~-
lohe rotora 2 za chaldiacim tunelom 23 Jje umiestnend kontrolné a prekladacia jednotka 23, :
vedla ktorej je umiestneny demontdiny stroj 26 zévitového trha T.

Tunkeia zariasdenia je nasledovnd: Rotor 2 Je pohénany pohonovou Jednotkou (na obr.
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nezekreslend) prerusovanym pohybom, priom pri jednom kroku sa presumi polohy rotora 2

o Jednu ich vzdjomnd roztef. V polohe pred zakladacou jednotkou 18 se zévitovy trn 1 rudne
upne na rameno 27 nosida 6. Zakladacia jednotka 18 zalo%{f kovové puzdro na tesniacu podloZ-
ku 5 rotora 2, kde sa pevne upne upina¥mi 3, priSom nosi¥ 6 je odkloneny. Pri daldom kroku
rotora 2 sa pootodf nosi¥ 6 spolu s ramenom 27 a zdvitovym trhom 7 tak, Ze zévitovy trn 1
Je nad kovovym puzdrom 4. Dvihanie a spi¥tenie nosi¥a § prevédza vodiaca drdZka 11 prostred-
nictvom yodiacej kladky 10. Pooté4Zenie nosida 6 zabezpeduje skrutkovicovéd drézka 8.Jalsim

pohybom rotora 2 sa kovové puzdro 4 a zévitovy trn 7 dostend do ohrievacieho tunela 13,
kde si tieto v Ziestich polohdéch retora 2 ohrievané keramickymi infraZiari¥mi 14 na teplo-
tu 110 °C. V polohe rotora 2 za ohrievacim tunelom 13 nosi& 6 odklop{ rameno 27 so z&vito-
vym trnom 7 nad separa¥ni jednotku 19, kde sa ¥inné plocha z&vitového trna 7 separuje po-
norom v separadnej létke. Zéroven pri tomto kone ddvkovacia jednotka 20 nadévkuje do ko-
vového puzdra 4 zalievaciu zmes zohriatu na teplotu 50 °c. v dalsej polohe je nosidom 6

a ramenom 27 prisunuty zévitovy trn T nad kovové puzdro 4 a vertikdlnym pohybom je zAvito-
vy trn 7 zasunuty do stredu kovového puzdra 4, ¥im sa dévkovacia zmes vytla¥f na \droven
horného &ela kovového puzdra 4 a v zalievacej zmesi nastéva chemickd reakcia vytvrdzovania.

Pri dallom kroku rotora 2 sa poloha rotora 2

8 nadédvkovanou zmesou dostane do chladiaceho
tunelu 23, kde v prvych Styroch polohdch prebieha vytvrdzovanie bez dalsieho ohrevu. '
V poslednych Siestich polohdch rotora 2 v chladicom tuneli 23 sa tez privody 22 privédza
chladny vzduch na zévitové trne 7 pri odvédzani Skodlivych vyparov ako i chladiaceho vzdu-
chu odvédzacimi otvormi 24. Ochladenim kovového puzdra 4 s odliatou zdvitovou vloZkou 21
a hlavne zévitového trna 7 dosiashne na uvedenych &astiach manipulﬁéhé teplota a hlavne z4-~
vitovy trn 1 sa &iastolne uvolni zo zévitovej vloZky 21 vplyvom Jjeho rozdielnej tepelnej
rozfaZnosti. V polohe za chladiacim tunelom 23 sa z4vitovy trfi T na ramene 27 mechanicky
uvolni a.rameno 27 5a nosifom 6 odklopi. Kontrolné a prekladacia jednotka prevedie kontro-
lu vytvrdenia zalievacej zmesi odtrhne zévitovy tra 1 spolu s kovovym puzdrom 4 a odliatou
zévitovou vloZkou 21 z tesniacej podloZky 5 a prelp!i Ju do domentéZneho stroja, kde sa’
vyskrutkuje z4vitovy trn 7 zo zévitovej vlofky 21, ktory sa ru¥ne znovu upina v dal¥e}
polohe na rameno 27 nosifa 6. Kovové puzdro 4 spolu s odliatou zdvitovou vloZkou 21 sa
ako hotovy vyrobok odoberie z demontéZneho stroja 26.

Kovové puzdro 4 s odliatou zévitovou vloZkou 21 sa pouZiva ako ochrana zédvitov hlav-

ne olejérskych rir protl mechanickému poskodeniu zévitov,

PREDMET VYNLALEZU

1. Sp%aob vyroby zdvitovych vloZiek odlievanim termosetovych zmesi do kovovych puzdier za
pouZitia z4vitovych téﬁdv, vyznadujici sa tym, %e zalievacia zmes zohriata na teplotu
50 a% 60 °C sa nadédvkuje do kovového puzdra predhriateho na teplotu 90 aZ 120 °C, do
stredu kovového puzdra sa.zasunie zédvitovy trn predohriaty na teplotu 90 - 120 ¢
a pred ukonZenim vytvrdzovenia sa zévitovy trh ochladf a vyskrutkuje z odliatej zévito-
veJ vloZky.

2 Zariaéenie k uskutednovaniu epdsobu podla bodu 1 pozostéva z krokovacieho rotora, na
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3.

ktorého obvode si dopravované upnuté‘kovové puzdra a po obvode rotora si za sebou roz-
miestnené zakladacia Jednotka kovovych puzdier, kontrolnd jednotka, ohrievaci tunel,
separadnd jednotka zévitového trna, dédvkovacia jednotka zalievacej zmesi, chlediaci tu-
nel, kontrolnd a prekladacia jednotka a demontéiny stroj zévitového trha, vyznaduji sa
tym, %e v kaZdej polohe rotora je uloZené kovové puzdro (4) na tesniacej podloZke (5),
prifom nad ka%dym kovovym puzdrom (4) Je umiestneny z&vitovy trA(7} na ramene (27) pevne
uchytenom na hornom konci nosida (6) v tvare ty&e, kym nosil (6) Je opatreny skrutkovi-
covou drézkou (8) a je uloZeny otofne a posuvne v ndboji (28) rotora (2), prifom v né-
boji (28) Jje pevne uloZeny kolik (9) zasahujiei do skrutkovicovej dréiky (8), zatial &o
dolny koniec nosifa (6) Je otodne ulofeny v nosnom telese (29), priZom teleso (29) Je
opatrené vpdiacou kladkou (10) uloZenou posuvne vo vodiacej dréZke (11) vytvorene}

v ovlddacej liste (12) po obvode zariadenia, zatial &0 v ohrievacom tunell (13) sd

v ka%dej polohe umiestnené aspon tri keramické infraZiariZe (14), z ktorych jeden je
uloZeny nad kovovym puzdrom (14) a zévitdvym tihom (7) a ostatné keramické infrafiaride
(14) 88 uloZené po strandch kovového puzdra 4).

Zariadenie podlYa bodu 2 vyznaéuiici sa tym, %e tesniaca podloZka (5) je tvorend z an-
tiadhézneho pruiného materidlu. \

Zariadenie podta bodu 2 vyznadujici sa tym, %e zévitovy trn (7) Je tvoreny z antiashézne-
ho materidlu s vyd3im koeficientom tepelnej roztaZitosti a vodivosti ako materidl kovo-

vého puzdra (4).

2 vjkrey
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