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(54) HALTEKONSOLE FUR DIE SCHENKEL EINES AUSKLAPPBAREN AUSLEGERS EINES

(57)

RAUMFAHRZEUGES

Eine Haltekonsole fur die Schenkel eines ausklapp-
baren Auslegers besteht aus an einem Raumfahr-
zeug befestigten Unterteilen (11), Zwischenteilen
(12) und Oberteilen (13), wobei die Zwischenteile
(12) in zusammengeklapptem Zustand zwischen
dem Unterteil (11) und dem Oberteil (13) positioniert
und durch Haltebolzen (14) zusammengehalten
sind. Um bei kieinstem Bauraum ein Maximum an
Kraften aufnehmen kénnen, mit den Wéarmedeh-
nungsunterschieden kompatible Toleranzen zu
ermoglichen und beim Entfalten nicht zu fressen®,
sind beiderseits auf den Zwischenteilen (12) quader-
formige Erhebungen mit abgeschrégten Seitenfla-
chen, und beiderseits auf dem Oberteil (13) und auf
dem Unterteil (11) entsprechende quaderférmige
Einsenkungen mit abgeschragten Seitenflachen
vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft eine Haltekonsole fur mindestens zwei Schenkel eines ausklappbaren
Auslegers eines Raumfahrzeuges, die aus am Raumfahrzeug befestigten Unterteilen, mit dem
ersten Schenkel verbundenen Zwischenteilen und mit dem zweiten Schenkel verbundenen
Oberteilen bestehen, wobei die Zwischenteile in zusammengeklapptem Zustand zwischen einer
Oberflaiche des Unterteiles und einer Unterflaiche des Oberteiles kraftschliissig positioniert und
Oberteil und Unterteil durch Haltebolzen zusammengehalten sind. Der erste Schenkel ist mit
dem Raumfahrzeug gelenkig verbunden und die Schenkel iiber Kniegelenke miteinander. Des-
halb sind zwei beabstandete Haltekonsolen erforderlich. Ein dritter Schenkel ist nur tiber seine
Gelenke mit dem ersten und zweiten verbunden. Wenn das Raumfahrzeug seine Umlaufbahn
erreicht hat, werden die Muttern der Haltebolzen abgesprengt und die Schenkel des Auslegers
gestreckt.

Derartige Haltekonsolen sind in mehreren Hinsichten extremen Beanspruchungen ausgesetzt.
Zunachst durch Tragheitskrafte in Langsrichtung der Schenkel beim Start der Tragerrakete,
dann durch die vom Raketentriebwerk erzeugten Schwingungen und durch Warmespannungen
auf Grund der Temperaturdifferenzen und verschiedener Warmedehnungskoeffizienten ver-
schiedener Werkstoffe. Allen diesen Beanspruchungen miissen die Haltekonsolen standhalten,
und es muss sichergestellt sein, dass sie bei Erreichen der Umlaufbahn die Schenkel auch
freigeben, sodass sie von Schwenkantrieben in die gestreckte Stellung gebracht werden kén-
nen.

Bei aus der Praxis bekannten Haltekonsolen sind deren Teile zur Minimierung der Tragheits-
krafte aus Aluminium und die Positionierung erfolgt durch mehrere konische Zapfen, die in
konischen Léchern stecken. Es hat sich aber gezeigt, dass diese Zapfen den beschrankten
Bauraum nicht gut ausnutzen und wegen der auf Durchmesser und Winkel eingeschrénkten
Optimierungsmoglichkeiten die auftretenden Krafte nicht aufnehmen kdénnen, und dass die
Toleranzen fur Abstand und Durchmesser der Zapfen nicht mit den Warmedehnungsunter-
schieden in Einklang zu bringen sind. Dadurch und durch die Schwingungen neigen die Zapfen
dazu, sich mit den angrenzenden Teilen adhésiv zu verbinden, ,festzufressen®, wodurch ein
Ausklappen der Schenkel unmdéglich wird.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, gattungsgeméRe Haltekonsolen so zu verbessern, dass
diese Schwierigkeiten nicht auftreten. Sie sollen bei kleinstem Bauraum ein Maximum an Kraf-
ten aufnehmen kénnen, mit den Warmedehnungsunterschieden kompatible Toleranzen ermdg-
lichen und nicht ,fressen®.

Erfindungsgeman wird dass dadurch erreicht, dass zur Positionierung beiderseits auf den Zwi-
schenteilen oder auf der Unterfliche und der Oberfliche Quader mit zumindest zwei abge-
schragten Seitenflachen (also eigentlich Pyramidenstimpfe mit rechteckiger Grundflache), und
beiderseits auf der Unterfliche und auf der Oberflache oder auf den Zwischenteilen entspre-
chende quaderférmige Einsenkungen mit zumindest zwei abgeschrégten Seitenflachen vorge-
sehen sind.

Die ebenen Flachen in den beiden Hauptkraftrichtungen kénnen bei gleichem Bauraum wesent-
lich hohere Krafte aufnehmen als kegelférmige Zapfen und ihre Anordnung kann so getroffen
sein, dass geringere Anforderungen an die Fertigungstoleranzen zu stellen sind, zumal ebene
Flachen genauer zu bearbeiten sind. Die abgeschrégten ebenen Seitenflachen neigen weniger
zum fressen“ als konische Flachen. Das trifft in besonders hohem MalRe zu, wenn die abge-
schragten Seitenflachen parallel und quer zur Langsrichtung der Schenkel ausgerichtet sind
und mit der Normalen auf die Grundflache einen Winkel einschlieRen, der signifikant gréfer als
der Reibungswinkel der Werkstoffpaarung von Erhebung und Einsenkung beziehungsweise von
Ober- und Unterteil und Zwischenteil ist (Anspruch 2), vorzugsweise liegt der Winkel zwischen
20 und 45 Winkelgraden, insbesondere 30 Grad (Anspruch 3).

In einer bevorzugten Ausfihrungsform sind drei in Langsrichtung aufeinander folgende Quader
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und Einsenkungen vorgesehen, wovon der erste und der dritte Quader zwei in Langsrichtung
und eine in Querrichtung verlaufende abgeschrégte Seitenflachen aufweist, wobei die quer
liegenden Seitenflichen auf den einander zugekehrten Seiten der Quader sind, und wovon der
zwischen dem ersten und dem dritten angeordnete zweite Quader zwei quer liegende Seiten-
flachen und eine Bohrung fur den Durchtritt des Haltebolzens hat (Anspruch 4). So erhalt man
vier in Querrichtung verlaufende Seitenflachen, die in geringem Langsabstand voneinander
liegen, wodurch Warmedehnungsunterschiede weniger Einfluss auf die Festlegung der Tole-
ranzen haben. Dabei bildet die mittlere Erhebung mit der Bohrung fiir den Haltebolzen und
seinen zwei dazu symmetrischen Seitenflachen den Bezugspunkt. Die Lagetoleranzen der quer
liegenden Seitenflachen der drei Quader sind so gewahlt, dass sie bei Betriebstemperatur nicht
zur statischen Uberbestimmung des Systems fithren (Anspruch 5).

in Weiterbildung der Erfindung bestehen die Zwischenteile aus Titan und sind sie es, die die
Einsenkungen haben (Anspruch 6). Die Erhebungen sind dann am Oberteil und am Unterteil.
Titan hat einen Warmedehnungskoeffizienten, der dem des Kunststoffverbundes (aus dem die
Schenkel sind) nahe kommt. Die Einsenkungen im Titan minimieren die Masse dieses sehr
teuren Werkstoffes. Um die Tragfahigkeit der Kontaktflachen zu erhéhen und so einem ,Fres-
sen® noch starker entgegenzuwirken, weisen die Zwischenteile an ihren abgeschragten Seiten-
flachen eine harte Chrom - Beschichtung auf (Anspruch 7).

Vorzugsweise bestehen Oberteil und Unterteil aus einer Aluminiumlegierung und haben zumin-
dest ihre abgeschragten Seitenflachen eine Hartbeschichtung (Anspruch 8), die beispielsweise
durch Hart-Anodisierung aufgebracht ist. Noch besser ist es, beide Teile zur weitgehend oder
Uberhaupt zur Ganze mit einer durch Hart-Anodisierung hergestellten Hart-Beschichtung zu
versehen (Anspruch 9). Diese namlich ist schwarz, was aus thermischen Griinden giinstig ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Abbildungen beschrieben und erldutert. Es stellen
dar:

Fig. 1: Einen Ausleger mit den erfindungsgemafRen Haltekonsolen,
Fig. 2. Eine erfindungsgeméfe Haltekonsole, axonometrisch,

Fig. 3: Draufsicht nach lll in Fig. 2,

Fig. 4. Einen Teil der Haltekonsole, axonometrisch,

Fig. 5: Den Teil der Fig. 4 in Draufsicht,

Fig. 6: Eine Variante zu Fig. 4.

In Fig. 1 ist ein Raumfahrzeug nur durch jene Flachenteile 1 angedeutet, an denen ein Ausleger
mit ihm verbunden ist. Der Ausleger besteht aus einem an einem am Raumfahrzeug befestigten
Sockel 2 schwenkbar gelagerten ersten Schenkel 3, an welchem in einem ersten Kniegelenk 6
ein zweiter Schenkel 4 und in einem zweiten Kniegelenk 7 ein dritter Schenkel 5 angelenkt ist.
Am dufleren Ende des dritten Schenkels 5 ist ein Arm 10 vorgesehen, an dem eine nicht darge-
stellte Antenne oder ein Sonnenkollektor angebracht ist. In Fig.1 befindet sich der Ausleger in
zusammengefalteter Transportstellung, in der der erste Schenkel 3 und der dritte Schenkel 5
zusétzlich mittels zweier Haltekonsolen 8 am Raumfahrzeug 1 befestigt ist. Wenn das Raum-
fahrzeug seine Umlaufbahn erreicht hat, wird der Ausleger in seine gestreckte Stellung entfaltet.
Dazu werden die Haltekonsolen 8 gelést und die Kniegelenke 6,7 mittels in diesen angebrach-
ter Antriebe gestreckt. Die Langsrichtung des Raumfahrzeuges ist mit einem Pfeil 9 bezeichnet.

Fig. 2 und Fig. 3 zeigen eine erfindungsgemafRe Haltekonsole 8. Sie besteht aus einem Unter-
teil 11, einem Zwischenteil 12 und einem Oberteil 13, welche mittels Haltebolzen 14 zusam-
mengehalten sind. Was summarisch als Unterteil 11 bezeichnet ist, sind zwei einzeln mittels
Schrauben 16 am Raumfahrzeug 1 befestigte Unterteile 11 a, 11b. Ebenso sind zwei Zwischen-
teile 12a und 12b vorgesehen, welche mit dem ersten Schenkel 3 fest verbunden sind. Auch
das Oberteil 13 besteht aus mehreren Teilen und ist mit dem dritten Schenkel 5 des Auslegers
fest verbunden.
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Jedes der Unterteile 11a, 11b besteht aus einer am Raumfahrzeug 1 anliegenden Sohlplatte
15, Wanden 17 und einer Oberflaiche 18, welche in Fig. 3 erkennbar ist. Die Oberflaiche 18
weist drei im wesentlichen quaderférmige Einsenkungen 20, 21, 22 auf. Genau genommen sind
sie nicht quaderférmig, denn sie haben abgeschragte Seitenflachen, und zwar: die erste Ein-
senkung 20 hat zwei langsgerichtete, abgeschragte Seitenflichen 20a, 20b und eine quer
ausgerichtete abgeschragte Seitenflache 20c. Ebenso hat die dritte quaderférmige Vertiefung
22 langsgerichtete abgeschragte Seitenflaichen 22a, 22b und eine quer ausgerichtete abge-
schragte Seitenflache 22c. Die quer ausgerichteten Flachen 20c und 22c sind einander zuge-
wandt. Die zweite quaderférmige Vertiefung 21 hat nur zwei quer ausgerichtete abgeschréagte
Seitenflachen 21a, 21b in relativ geringem Abstand und dazwischen ein Loch 23 fiir den Durch-
tritt des Haltebolzens 14. Weiters ist ein Mikroschalter 24 vorgesehen.

Jeder der beiden Zwischenteile 12a, 12b (siehe Fig. 4) besteht aus einer an dem ersten Schen-
kel 3 des Auslegers mittels Schrauben 26 befestigten Flanschplatte 25 und einer sich im rech-
ten Winkel dazu nach aulen erstreckenden Zwischenplatte 27. Die Zwischenplatte 27 hat an
ihrer sichtbaren Oberseite eine Oberfliche 28, und eine identisch ausgebildete Flache an ihrer
in Fig. 4 nicht sichtbaren Unterseite. Die Oberflache 28 hat drei aufeinander folgende quader-
formige Erhebungen mit abgeschrégten Seitenwénden und zwar eine erste Erhebung 30, eine
zweite Erhebung 31 mit einem Loch 33 fir den Durchtritt des Haltebolzens 14 und eine dritte
quaderfoérmige Erhebung 32. Die Seitenfldchen sind um einen Winkel 35 geneigt, der signifikant
groRer als der Reibungswinkel der Werkstoffpaarung von quaderférmiger Erhebung und qua-
derférmiger Einsenkung ist, er liegt im Bereich zwischen 20 und 45 Winkelgraden, vorzugswei-
se um die 30. '

Fig. 5 zeigt die abgeschragten Seitenflichen der Zwischenteile 12a, 12b genauer. Die erste
quaderférmige Erhebung 30 hat zwei langsgerichtete abgeschréagte Seitenfldchen 30a, 30b,
ebenso die dritte quaderférmige Erhebung 32 (32a, 32b). Beide quaderférmigen Erhebungen
30, 32 haben einander zugekehrt quer ausgerichtete abgeschrégte Seitenflachen 30c, 32c.
Zwischen diesen befinden sich die ebenfalls quer ausgerichteten Seitenflachen 31a, 31b der
zweiten quaderformigen Erhebung 31. SchiieBlich ist noch ein Finger 34 erkennbar, der mit
dem Mikroschalter 24 zusammenwirkt. Dieser meldet der Steuerzentrale, wenn eine Trennung
des Zwischenteiles 12 vom Unterteil 11 stattgefunden hat.

In Fig. 2 ist erkennbar, dass der Oberteil 13 aus zwei Seitenteilen 13a, 13b und zwei sie verbin-
denden Briicken 13c besteht. Die beiden Seitenteile 13a, 13b haben wieder eine Sohlplatte 40
deren in Fig. 2 nicht sichtbare Unterflache identisch der Oberflache 18 des Unterteiles 11 ist.
Uber der Sohlplatte 40 erhebt sich eine Konsole 41 mit Versteifungsrippen 42, an deren oberen
Ende mittels Bolzen 43 oder Nieten der dritte Schenkel 5 des Auslegers befestigt ist. Beim
Entfalten des Auslegers bleibt der Oberteil 13 mit dem dritten Schenkel 5 fest verbunden.

Ein wesentliches Merkmal der vorliegenden Erfindung ist die Gestaltung der der Positionierung
dienenden quaderférmigen Erhebungen und Einsenkungen, die in Transportstellung genau
ineinander passend sehr grof3e Kréafte aufnehmen und die bei Erreichen der Umlaufbahn zu
entfaltenden Teile mit nahezu absoluter Sicherheit (0.9995 : 1) freigeben. Dabei sind tber einen
sehr groRen Temperaturbereich, der von der thermischen Isolation, der Satelliten- und der
Sonneneinwirkung abhangig ist, sehr enge Toleranzen einzuhalten. Erschwerend ist weiters,
dass die Werkstoffauswahl von tibergeordneten Anforderungen (Leichtmetall, um die Masse zu
minimieren) bestimmt ist. Um ein ,Fressen“ der Kontaktflichen trotz Schwingungsbelastung
sicher zu vermeiden, weisen die abgeschragten Seitenflachen eine harte Chrombeschichtung
auf. Soferne Teile aus einer Aluminiumlegierung beteiligt sind, sind diese mit einer Hartbe-
schichtung versehen. Diese kann durch Hart-Anodisieren hergestellt sein und es ist win-
schenswert, die gesamte der im Weltrum herrschenden Strahlung ausgesetzten Oberflidche von
Unterteil und Oberteil mit einer derartigen Hart-anodisierten Schicht zu bedecken. Um ganz
sicher zu gehen, werden die Kontaktflachen auch noch mit Molybdéansulfid benetzt.
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Fig. 6 zeigt (mit um 100 erhohten Bezugszeichen analoger Teile) eine abgewandelte Ausfih-
rungsform des Zwischenteiles 120, die auch eine Abwandlung der mit ihm zusammenwirkenden
Teile mit sich bringt. Der Unterschied zu den bisher beschriebenen Ausfihrungsformen besteht
nur darin, dass die quaderférmigen Erhebungen durch quaderférmige Einsenkungen und die
quaderférmigen Einsenkungen durch quaderférmige Erhebungen ersetzt sind. Die Flanschplat-
te 125 ist identisch der Flanschplatte 25 (25a, 25b), die Zwischenplatte 127 (127a, 127b) weist
oben und unten jeweils eine erste quaderférmige Einsenkung 130 und eine dritte quaderférmige
Einsenkung 132 auf. Die dazwischenliegende quaderférmige Einsenkung 131 hat sich mit der
Einsenkung der Unterseite zu einem Fenster 131 vereint. Die Einsenkungen 130, 132 haben
wieder langsgerichtete abgeschréagte Flachen 130a, 130b, 132a und 132b sowie quer ausge-
richtete abgeschragte Seitenflichen 130c, 132c. Diese wirken mit entsprechenden nicht im
einzelnen aufgezahlten abgeschragten Seitenflaichen quaderférmiger Erhebungen von Unterteil
und Oberteil zusammen. Diese sehen in Draufsicht genauso aus, wie die Erhebungen auf dem
Zwischenteil 12 der ersten Ausfuhrungsform, siehe Fig. 5.

Am Rande vermerkt sei, dass der Ausleger auch nur zwei oder auch mehr als drei Schenkel
haben kann. Im letzteren Fall ist die Haltekonsole entsprechend aufgestockt.

Anspriiche:

1. Haltekonsole fir mindestens zwei Schenkel (3,4,5) eines ausklappbaren Auslegers eines
Raumfahrzeuges (1), die aus am Raumfahrzeug befestigten Unterteilen (11), mit dem ers-
ten Schenkel (3) verbundenen Zwischenteilen (12) und mit dem dritten Schenkel (5) ver-
bundenen Oberteilen (13) bestehen, wobei die Zwischenteile (12) in zusammengeklapptem
Zustand zwischen einer Oberfliche (18) des Unterteiles (11) und einer Unterfldche des
Oberteiles (13) positioniert und Oberteil (13) und Unterteil (11) durch Haltebolzen (14) zu-
sammengehalten sind, dadurch gekennzeichnet, dass zur Positionierung
a) beiderseits auf den Zwischenteilen (12) oder auf der Unterflache des Oberteiles (13) und

der Oberfliche (18) des Unterteiles (11) quaderférmige Erhebungen (30,31,32;
120,121,122) mit zumindest =zwei abgeschragten Seitenflaichen (30a,30b,
30c,31a,31b,32a,32b,32c; 120a,120b,120c,121a,121b,122a,122b,122c), und
b) beiderseits auf der Unterflache des Oberteiles (13) und auf der Oberflache (18) des Un-
terteiles (11) oder auf den Zwischenteilen (12) entsprechende quaderférmige Einsen-
- kungen (20,21,22; 130,132) mit zumindest zwei abgeschragten Seitenflachen
(20a,20b,20c,21a,21b,22a,22b,22c; 130a,130b,130c,132a,132b, 132c) vorgesehen sind.

2. Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die abgeschragten Seiten-
flachen parallel (20a,20b,30a,30b,22a,22b,32a,32b; 120a etc) und quer (21a,21b,31a,31b;
121a etc) zur Langsrichtung ausgerichtet sind und mit der Normalen auf die Grundflache
einen Winkel (35) einschlieBen, der signifikant grofler als der Reibungswinkel der Werk-
stoffpaarung von Erhebung und Einsenkung ist.

3. Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Winkel (35) zwischen
20 und 45 Winkelgraden, vorzugsweise um die 30 Grad, betragt.

4. Haltekonsole nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass drei in Langsrichtung auf-
einander folgende quaderférmige Erhebungen (30,31,32; 120,121,122) und quaderférmige
Einsenkungen (20,21,22; 130,131,132) vorgesehen sind,

a) wovon der erste und der dritte Quader (20,22,30,32) zwei in L&ngsrichtung
(20a,20b, etc) und eine in Querrichtung (20c) verlaufende abgeschragte Seitenflachen
aufweist, wobei die quer liegenden Seitenflachen (20c, 22¢, 30c, 32c) auf den einander zu-
gekehrten Seiten der Quader (20,22,30,32) sind, und

b) wovon der zwischen dem ersten und dem dritten angeordnete zweite Quader
(31) zwei quer liegende Seitenflachen (31a,31b) und eine Bohrung (33) fur den Durchtritt




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

AT 008 687 U1

des Haltebolzens (14) hat.

Haltekonsole nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Lagetoleranzen der
quer liegenden Seitenflachen (20c,21a,21b,22c¢,30c,31a,31b,32c) der quaderférmigen Er-
hebungen und Einsenkungen so gewahlt sind, dass sie bei der maximal auftretenden Be-
triebstemperatur zu keiner statischen Uberbestimmung fihren.

Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die mit den aus einem
Kunststoffverbund bestehenden Schenkeln (3,4,5) verbundenen Zwischenteile (120) aus
Titan bestehen und die Einsenkungen (130,132) fur die Aufnahme der quaderférmigen Er-
hebungen enthalten.

Haltekonsole nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Zwischenteile (12,120)
an ihren abgeschragten Seitenflachen eine harte Chrom-Beschichtung aufweisen.

Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass Unterteil (11) und Oberteil
(13) aus einer Aluminiumlegierung bestehen und dass zumindest ihre abgeschragten Sei-
tenflachen eine Hartbeschichtung aufweisen.

Haltekonsole nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass Unterteil (11) und Oberteil
(12) weitgehend mit einer durch Hart-Anodisierung hergestellten Hartbeschichtung verse-
hen sind.

Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die abgeschragten Seiten-
flachen mit Molybdansulfid benetzt sind.

Haltekonsole nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Unterteil 11 oder
auf dem Zwischenteil (12) ein Sensor oder Mikroschalter (24) vorgesehen ist, der mit
einem Finger 34 auf dem Zwischenteil (12) oder auf dem Unterteil 11 zusammenwirkt.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. nach dem Priorititstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.
auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. E Dokument, aus dem ein dlteres Recht hervorgehen kénnte (fritheres

Y Veréffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann Anmeldedatum, jedoch nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich méglich,
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn wiirde Neuheit in Frage stellen).

die Veroffentiichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen ich die Mitglied derselben Patentfamilie ist
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir &  Versffentichung, die Mitg ’
einen Fachmann naheliegend ist.

Datum der Beendigung der Recherche: ) Prifer(in):
16. November 2005 O Fortsetzung siehe Folgeblatt | \ag KUTZENBERGER
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- . . > osterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fiir den Anmelder V patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefuihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift veréffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kénnte ein allfélliger Antrag auf Nichtig-
erklarung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fuhren.

Auf das Risiko allfalliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die gemaf

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK),

JP = Japan; RU = Russische Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kénnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes

| wahrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle kénnen Kopien der ermittelten Veréffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http://at.espacenet.com/ kénnen Patentveréffentlichungen am Internet kostenlos

eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféilige
verdffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentveréffentlichungen in
anderen Landern, die tiber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhangen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmoglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1 534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 — 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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