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1

Przedmiotem wynalazku jest zlgczka do prze-
wod6éw elektrycznych z szeregowymi zaciskami
srubowymi, spos6b montazu zlaczki do przewodow
elektrycznych oraz przyrzad montazowy do mon-
tazu zlaczki do przewodéw elekirycznych.

Znane sa zlgezki do przewodéw elektrycznych
wyposazone na obu konicach w gniazda, do kt6-
rych sa wprowadzane i zaciskane z przeciwnych
stron przewody elektryczne. W tych zlgczkach kor-
pus zaciskowy o symetrycznym przekroju wykona-
ny jest z dobrze przewodzacego metalu lekkiego,
np. z obrobionej powierzchniowo miedzi lub mo-
sigdzu. Sruby zaciskowe przeprowadzone przez
gérng s$ciane korpusu i/lub sprezyny oparte o te
$ciane stuzg do mocowania przewodéw wprowa-
dzonych do gniazd w dnie korpusu zaciskowego,
zwykle poprzez odpowiednie kablaki zaciskowe.

Funkcjonalne uksztaliowanie oraz uktad kabig-
kéw zaciskowych stanowia jedno z najbardziej
waznych zagadnien konstrukcyjnych i technicz-
nych zlgczek. Kablgki zaciskowe powinny mieé
swobode ruchu w obrebie gniazd umozliwiajgca
zmiane polozenia w zaleznosci od tego, czy prze-
woéd jest wyjmowany, czy zaciskany, powinny
nie ulega¢ odksztalceniom, przy jednoczesnym do-
stosowaniu do réznych przewodéw. Zigczki po-
winny byé poreczne a ich montaz i wytwarzanie
. nie moga byé skomplikowane. Szczegélnie trudne
jest spelnienie jednocze$nie tych obu ostatnich

warunkéw. Znane wykonania stanowia rozwigzania
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kompromisowe, nie spelniajgce zadowalajgco zg-
danych warunkéw. Przy przesuwaniu kablgka za-
ciskowego wzgledem sSruby zaciskowej zajeta zo-
staje jedna reka, a przeprowadzenie montazu tyl-
ko jedng reka jest trudne do wykonania.

W przypadku stosowania sprezystych kablgkéw
zaciskowych przy wprowadzeniu przewodu trzeba
dociskaé¢ kablak przeciw sile sprezystosci. Szcze-
gélny problem stanowi przy tym montaz calej
zlgezki. ' '

Celem wynalazku jest unikniecie wad wystepu-
jacych w zganych zlgczkach oraz opracowanie spo-
sobu montazu zlgczki i konstrukcji przyrzadu
montazowego do montazu zlgczki przez odpowied-
nie uksztaltowanie kablgka zaciskowego, ktére
umozliwia takie jego biegunowe symetryczne uto-
zenie w obudowie, ze oba kablgki zaciskdwe mo-
gq sie poruszaé w korpusie tylko w pozadanym
kierunku, przy czym przy pustym gniezdzie kab-
Ik wspiera sie sprezysScie ma érubie zaciskowej.
Podczas operacji podigczenia nie zachodzi potrze-
ba uwzglednienia polozenia kablagka, gdyz takze
przy pustym gniezdzie kablagk nie moze przesunaé
si¢ w niepozgdanym kierunku.

Cel wynalazku osiggnieto przez skonstruowanie
zlaczki do przewodoéw elektrycznych, w ktérej kab-
lgki zaciskowe maja postaé zagietej na obu koh-
¢ach ksztaltki, wykonanej z blachy jednolitego wy-
kroju o ksztalcie utworzonym przez szeregowe
ulozenie obok siebie kolejno pieciu wspblzalez-
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‘nych figur geometrycznych w pestaci czterech pro-
stokatow, oraz trapezu pomigdzy wysokos$ciami dla
kitérych istnieja okreslone zaleznosci, przy czym le-
zgce wadluz wspéblnej prostej boki pierwszej, trze-
ciej i piatej figury geometrycznej stanowia pierw-
szg krawedZ plaskiego wykroju, a lezace wazdluz
drugiej prostej réwnoleglej do pierwszej prostej,
boki trzeciej, czwartej i piatej figury geometrycz-
‘nej stanowiag druga krawedz tego wykroju.:

Cel wynalazku osiagnieto réwniez przez podanie
sposobu montazu zlgezki do przewodéw elekiryez-
nych, w ktorych kablak zaciskowy podnosi sie przy
zagietym kohcu pierwszej figury geometrycznej za
pomocg powierachni biegunowej magnesu osadzo-
nego na kazdym trzonku, nastepnie podnosi sie
przy takim samym koncu drugi kablak za pomocy
powierzchni biegunowej o tej samej polaryzacji
drugiego magnesu umieszczonego na koncu trzon-
ka, po czym wprowadza sie¢ do gniazda korpusu
zaciskowego i ustawia sie w polozeniu roboczym
najpierw jeden kablak, a nastepnie, na Wwyzszej
plaszczyznie lub troche odchylony od osi wzdiuz-
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nej, drugi kablgk do drugiego gniazda korpusu za-

ciskowego, przy czym gdy wystajaca czesé czwar-
tej figury geometrycznej wykroju drugiego kab-
lagka zmajduje sie na wysokosci wyciecia w kor-
pusie zaciskowym, drugi kab;a‘;k wsuwa si¢ i obra-

ca do polozenia roboczego, po czym magnesy od- .
cigga si¢ od kablagkéw opartych o Sciany wycigcia

i weiska sie w wyciecie sprezysty korek.

Cel wynalazku osiggnigto réwniez przez skon-
struowanie przyrzaduw montazowego do montazu
zlgczki do przewod6éw elekirycznych, w ktérym

w powierzchni trzonka lub zamocowanego w nim -

preta znajduje sie osiowy otwor, w ktérym umiesz-
czony jest pryzmatyczny magnes, ktérego powierz-
chnia biegunowa blizsza powierzchni czolowej
przyrzadu' tworzy wglebienie o wielkos$ci nie prze-
kraczajacej podwoénej grubosci - kablaka, a trzo-
nek lub pret sa w poblizu powierzchni czolowej
‘zwezonej, przy czym przekr6j poprzeczny tej czesci
trzonka lub preta stanowi prostokat, ktérego wiel-
ko$é jest mniejsza niz wielkosé pustego korpusu
zaciskowego, a w poblizu powierzchni czotowej
przyrzadu wglebienie w trzonku lub pr®cie ma za-
okraglenie,

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunku na ktérym fig. 1
przedstgwia plaski wykroéj kablgka zaciskowego,
fig. 2 — kablak wygiety z fig. 1 w przekroju, fig.
3 — dwa kablaki zestawione w ukladzie bieguno-
wo symetrycznym w widoku z goéry, fig. 4 —
dwa kablaki w widoku z géry umieszczone w kor-
pusie zaciskowym przedstawionym w poziomym
przekroju wzdtuznym, fig. 5 — zmontowang zigcz-
ke z wprowadzonymi, jeszcze nie zaciSnietymi
przewodami elektrycznymi w przekroju pionowym,
fig. 6 — zlgczke z fig. 5 z jednym przewodem w
poczatkowej fazie zaciskania, fig. 7 — zlgczke
z fig. 5 z catkowicie zaciénigtymi przewodami elek-
trycznymi, fig. 8 — zlaczke w fazie montazu z fig.
5 w widoku z boku, fig. 9 — zlgczke w fazie mon-
tazu z fig. 7 w przekroju poprzecznym, fig. 10 —
izolacyjng obudowe korpusu zaciskowego zigczki
w widoku z boku, fig. 11 — lity korek w widoku
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. aksonometrycznym, fig. 12 — korek z fig. 11 z wy-

drazeniem, fig. 13 — pmzyrzad montazowy we-
diug wynalazku w widoku bocznym, czeSciowo W
przekroju, fig. 14 — koncowke roboczg przyrzadu
montazowego z fig. 13, w przekroju, fig. 15 —

'lnoﬁ:c(JWlke robocza pnzyrzadu z fig. 13 w widoku

czotowym. .

Ksztalt wykroju stamno(wmoego rozwiniecie kab-
lgka zaciskowego 1 (fig. 1), sktada sie z pieciu le-
Zacych obok siebie na - osi wzdlhuwmej figur geo-
metrycznych A, B, C, D i E w postaci czwomoka-
tow. Wysokosci By i-bs figury trzeciej C i piatej E,
sg sobie réwne, wysoko§é b, pierwszej figury A
jest co najmniej dwa mazy wieksza od wysokosci
by trzeciej figury C, a wysoko$¢ b, czwartej figury
D stanowi warto§é poSrednig miedzy tymi wyso-
ko$ciami. zgodnie z zalezmo$ciga by>by>b,. Druga
figura B stanowi trapez o trzech bokach prosto-
padiych i czwartym boku uko$nym, lgczacym boki
o wysokos$ciach by i by, Boki pierwszej A, drugiej
B, trzeciej C i piatej E figury geometrycznej two-

rza wspllnie piemwszg krawedZ F wykroju, poza .

ktérg wystaje bok czwartej figury D, two-
rzac czesé wy\stajagca, a pizeciwlegle boki trzeciej
C, czwartej D i pigtej E figury geometrycznej two-
rza krawedz G wykroju. Kofice wykroju z fig. 1
zagina si¢ w tym samym kierunku tworzac kab-
iak 1 (fig. 2).

Dwa kablaki zaciskowe 1 ulozone obok siebie
(fig. 3) stanowig uklad biegunowo symetryczny w
stosunku do bieguna symetrii C. Krawedzie F i G
przeciwlegtych kablakéw 1 stanowia czeSé tej sa-
mej pary prostych’ réwmnoleglych. W Srodkowej
ozesoi tak zestawiomych kablakéw 1 znajdujg sie
zequetmn.e czeSci wystajace o dlugoéei a, rowmej
wysoko$ci b,. pierwszej figury A. Umozliwia to
ulozenie obu kablagkéw 1 w korpusie zaciskowym
2 w pozycji przedstawionej ma fig. 4, przy czym

‘wymiary wnetrza korpusu 2 umozliwiaja luzne osa-

dzenie kablagkéw 1. W wycigeie 17 korpus 2 jest
weisniety korek 5, «toéry dociska kablgki zacisko-
we 1 do gbémnej $ciany korpusu 2 oraz wystepy
boczne kablgkéw 1 do $ciany gérnej wycigcia 17
(fig. 5). Konce przewodéw elektrycanych 6 i 7 w
ich polozeniu eksploatacyjnym wprowadza si¢ lat-
wo do gniazd co jest wazme zwlaszeza przy lgcze-
niu wielozylowych przewodéw gietkich.

Do wprowadzenia jednego przewodu, na przy-
klad przewodu 6 potrzebna jest tylko jedna reka,
poniewaz polozenie kabigka 1 jest stale. Drugy reka
mozna uruchomi¢ $rube zaciskajacg "8, ktérej po-
czatkows faze wprowadzania przedstawionmo na fig.
6. Pod dzialaniem mndcisku $ruby 8 nastepuje od-
ksztatcenie sprezystego korka 5 wykonanego nd
przyktad z gumy silikonowej, az ostatecznie kab-
1gk zaciskowy } zostamie dociSniety calkowicie do
konica przewodu 6. W ten sam spos6b wprowadza
suepmelwad7dod:rug1egogmamdauw6rwczaspo'w
staje polaczenie przedstawione na fig. 7 i 9. Sruby
zaciskowe 8 s§ przeprowadzone przez otwory gwin-
towane 3. Otwér gwintowany 4 stuzy do wylona-
nia, o ile jest to konieczne w znany sposéb poig-
czenia mostkujacego. Sprezysty korek 5 ma zwykile
ksztalt szeScianu lub walca i moze byé lity (fig. 11),
badZz moze posiadaé wydrazenia 9 (fig. 12). : .

o]
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Zigczka wedtug wynalazku jest prosta w eksplo-
atacji, poniewaz podczas laczenia przewodéw 6, 7
rece sg zawsze wolne do przeprowadzania kolej-
nych operacji. Montaz produkcyjny ziaczki jest
szybki i latwy, poniewaz po ubozeniu- koblgk6w za-
ciskowych 1 obok siebie i po wecisnieciu korka 5,
zlgezka jest juz- @montowana tak, ze mozliwe sa
wszelkie dalsze manipulacje.

‘Korek 5 ulatwia prawidlowe wprowadzenie kor-
pusu rzadiskowego 2 do izolacyjnej obudowy 10
(fig. 9), poniewaz polozenie korpusu 2 w obudowie
10 jest ustalone przez nacisk sprezysty. W ten -spo-
s6b czesci zlaywln podozas dalszego montazu, trans-
portu i aperajcn igczenia mie zmuennaua polozenia
i nie mogg wypasé z obudowy. -

" Odpornio§é korka 5 na dzialanie podwyzszonej
temperatury jest wicksza niz materiatu ' izolacyj-
nego przewodéw zasilajacych, a wytrzymadoéé na
zmeczenie matemalu korka 5 przekracza wielokrot-

nie  granice ‘zmeczeniows, przy kt6érej zapewnia

si¢ majwyisza liczbe powtarzanych operacji igeze-
nia i rozlaczania zespolu, Szczegdinej urwdgi i zrecz-
nodci wymaga tylko operacja wkladania obu ka-
blakéw zaciskowych 1 do fkorpusu zaciskowego 2.
Uksztaltowanie kablakéw 1 zgodnie z wynalazkiem
umozliwia znaczne ulatwienie tej operacji za po-
moca prostego ' przyrzadu montazowego, ktérego
zastosowanie ogranicza znacznie naklad czasu na
jego montaz. )

Spos6b wedlug wynalazku opiera sie na tym, ze
korpus zaciskowy 2 jest wykonany z materiatu dob-
rze przewodzacego elektrycznie, ale niemagnetycz-
nego, matomiast kablaki zaciskowe 1 sa wykona-
ne z materialu magnetycznego. W sposobie mon-
tazu zigezki wykorzystuje sie zjawisko odpychamia
jednakowyc¢h biegunéw magnetycznych i uklada
sie kablgki wygodnie jeden obok drugiego. Do te-
go celu stosuje.sie przyrzad momtazowy wedtug
wynalazku (fig. 13). Przyrzad montadowy sklada
sie z trzonka 11 zakoriczonego pretem 12 z magne-
sem 13. Powierzchnia biegunowa 14 magnesu 13
jest uksztaltowana jako wglebienie w stosunku do
czola przyrzadu, przy czym wglebienie to jest wiek-
sze mniz zakonczenie kablgka 1, utworzone przez
zagiecie pierwszej figury geometrycznej A. Wgte-

bienie moze byé¢ tez tak wykonane, ze magnes 13

jest wpuszczony w pret 12, przy czym powierzch-
nia 14 zmajduje sie glebiej miz Sciana boczna. Wigle-
bienie to nie moze byé wieksze miz podwbdjna gru-
bosé blachy, z ktérej wykonano kablgk 1.

Pret 12 ma w poblizu Sciany bocznej zwezong

czesé 16, tak ze przekrdj jego Sciany bocznej sta-
nowi prostokat, ktérego rozmiar jest mniejszy niz
rozmiar pustego korpusu zaciskowego 2. )

KrawedZ wglebienia w precie 12 ma zaokragle-
nie 15. Montujgc kablaki zadiskowe 1 nalezy je
rozsypaé¢ na plycie, ktérej powierzchnia utrudnia
ich élizganie sie.

Korpus zaciskowy 2 umieszcza sie w uchwycie
tak, aby wyciecie 17 w dmie korpusu 2 znajdo-
walo si¢ na gérze. Trzymajac w jednej rece trzo-
nek 11 przyrzadu montazowego podnosi sie za

pomoca powierzchni biegunowej 14 magnesu 13 naj- *

pierw jeden, a mastepmie drugi kablak 1 pPprZez
zblizenie powierzchni 14 do tych korico6w kabla-
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kéw 1, ktére stanowia figury geometryczne A ich
wykroju. ‘Ponfewaz wglebienie posiada zaokrggle-
nie 15, a trzonek 11 i pret 12 przyrzadu sg wyko-
nane z materialu niemagnetycznego, magnes 13
przycigga koniec kablgka 1 do powierzchni 14 tak,
ze kablgk 1 zostaje umieszezony w osi przyrzgdu.
" Nastepnie jeden kablgk 1 wsuwa sie do gniazda
korpusu 2 a wystajacg cze$¢ czwartej figury ge-
ometryczniej D jego wykroju wprowadza sie w od-
powiednie miejsce wyciecia 17. W tej fazie mon-
tazu nie moZma bezpos$rednio wprowadzi¢ drugiego
kablgka 1 w jego potoZenie mobocze, poniewaz ze
wzgledu ma wystajgeg cze$é czwartej figury geo-
metrycznej D wykroju tego kablaka 1 wprowadze-
n'e moze nastapi¢ tylko w polozeniu przesunietym,
gdyz w tej fazie wsuwania pierwszy kablak X wy-
chyla sie do $rodka korpusu 2.

Drvugi kablak 1 wsuwa sie albo ponad. znaudu—

jacym sie “juz w potozeniu roboczym pierwszym

kablgkiem - 1 lub , skoénie obrécony wokét osi
wzdluznej. Pomiéwaz oba kablgki 1 przyciggane sg
przez jednakowo spolarymowang powierzchnie bie-
gunows 14, kablaki 1 nie przyciggaja sie wzajem-
nié, a ich sila odpychania ubatwia ich ubozenie
obok siebie i przesuniecie, natomiast wlozomy péZ-
niej kablgk 1 zostaje dociéniety do przeciwlteglej
Sclany korpusu 2, Gdy wystajaca czeéé czwartej
figury geometrycznej D, wykmoju drugiego kablg-
ka 1 osigga wysoko$é wyciecia 17 wsuwa sie dru-
gi kablak 1 w jego polozenie robocze. Oba kablaki
1 opieraja sie wéwezas o Sciane wyciecia 17 i moz-
na odciggnaé od mich magnes 13 przyrzadu. Na-
stepnie weiska sie korek 5 w wolng cze§é obszaru
wyciecia 17 a korpus zaciskowy 2 umieszcza sig- w
obudowie izolacyjnej 10. :

Magnes 13 moze byé takite wykonany w postacl
elektromagnesu, ¢o znacznie ulatwia -odcigganie
po odlaczeniu pola elektromagnetycznego.

Przy zastosowaniu sposobu i przyrzadu wediug
wynalazku przyuczony robotnik moze caly opera-
cje montazu, mozpoczynajac od wprowadzenia
pierwszego kablgka 1 a konczac na wsunieciu kor-
pusu 2 do obudowy izolacyjnej 10, przeprowadzié
w ciggu najwyzej 15 sekund.

Zastrzezenia patentowe

1. Z1gczka do przewodéw elektrycznych z szere-:

gowymi zaciskami $rubowymi, ziozona z obudowy
izolacyjnej, korpusu zaciskowego o przekroju sy-

’ metrycznym maj&_ceglo na obu koncach plaszczyzny

60

symetrii gniazdo do meocowania przewodéw w me-
talowych kablakach zaciskowych ukladanych w
tych gniazdach, oraz ze $rub zaciskowych, ktére
wprowadzane sg przez §ciane obudowy do korpusu
ponad kablakiem zaciskowym, znamienna tym, ze
kabigki zaciskowe (1) maja postaé zagietej na obu
koncach ksztattki, z blachy jednolitego wykroju
o ksztalcie utworzonym przez szeregowe ulozZenie
obok siebie kolejno pieciu wspélzaleznych figur ge-
ometrycznych (A, B, C, D i E) w postaci czterech
prostokatéw figury (A, C, D i E) oraz trapezu —
figura (B), pomiedzy wysoko$ciami b;, bs, bs, by, b,
ktérych istnieja zalezmodci: b; = bs:b,=>2bs =
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.= 2-bg : by>b,>hy, przy czym lezace wadiluz wsp6l-
nej prostej boki pierwszej (A) drugiej (B), trzeciej
(C) i piagtej (E) figury geometrycznej stanowia
pierwszg krawedZ (F) plaskiego wykroju, a lezgce
wazdluz drugiej prostej réwmoleglej do pierwsze]j
prostej, boki trzeciej (C) czwartej (D) i pigtej (E)
figury geometrycznej stanowiag drugg krawadz (G)
tego wykroju.

2. Zigczka wedblug zastrz. 1, znamienna tym, ze
w s$rodku diugosci dolnej polowy korpusu zacisko-
wego (2) ma wyociecie (17) prostopadie do osi
wzdiuznej korpusu (2) i symetryczne, do tej osi,
ktovego szerokosé (a) jest wieksza od diugosci (aq)
czwartej figury geometrycznej (D) wykroju kabla-
kéw (1). ‘ ,

3. Zigozka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
dwa kablgki zaciskowe (1) sa ulozone w korpusie
(2) biegunowo-symetrycznie wezgledem bieguna sy-
metrii (Q) stanowigocego [pw‘nlnt przeciecia poprzecz-
nej plaszczyzny symetrii zigezki z osig wzdiuzng
korpusu (2), przy czym drugie krawedzie (G) wy-
kroju kablak6éw (1) sg usytuowane luzno rémmoleg-
le obok siebie, a czesci czwartych figur geome-
trycanych (D) tych wykrojow, wystajgce poza
pierwsze dich krawedzie (F) 53 umieszczone po obu
stronach korpusu zaciskowego (2) w wycieciu (17)

w jego §cianach bocznych, do ktérego jest wicidnie- -
ty sprezyscie elastyczny kovek (5), dociskajgcy ka-

bigki zaciskowe (1) do korpusu (2).
4. Zyczka wedlug zastrz. 3, zmamienna tym, ze
korek (5) stanowi szeScian lub walec. oo

5. Zigczka wedlug zastrz. 3, znamijenna tym, ze
korek (5) jest lity.

6. Zlaczka wediug zastrz. 3, znamienna tym, ze
korek (5) ma wydrazenie (9).

7. Zlgczka wediug zastrz. 3, znamienna tym, ze
korpus zaciskowy (2) jest z metalu niemagnetycz-
nego, o dobrej przewodnosc elektrycznej, zas kab-
laki zaciskowe (1) s3 z metalu magnetycznego, ko-
rzystnie z ptytek metalowych. )

8. Spos6b. montazu zlgczki do przewodéw elek-

trycznych z szeregowymi zaciskami $rubowymi,

skladajgcej si¢ z obudowy izolacyinej, korpusu za-
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ciskowego o przekroju symetrycznym majgcego na
obu koncach plaszczyzny symetrii gniazda do mo-
cowania przewodéw w metalowych kabigkach
zaciskowych ukiadanych W tych gniazdach oraz ze
$rub zaciskowych, ktére wprowadzane sg przez
$ciane obudowy do korpusu ponad kablgkiem za-
ciskowym, znamienny tym, Ze kablgk zaciskowy
podnosi sie przy zagietym koncu pierwszej figury
geometrycznej za pomocg powierzchni biegunowej
magnesu osadzonego na koficu trzonka, nastepnie
podnosi sie przy takim samym koncu drugi kablak
za pomocg powierzchni biegunowej o tej samej
polaryzacji drugiego magnesu umieszczonego na
konicu trzonka, po czym wprowadza sie do gniaz-
da kcrpusu zaciskowego i ustawia sie w podoze-
niu roboczym najpierw jeden kablgk, a nastepnie
na wyzszej plaszczyznie lub troche odchylony od
osi wzdluznej, - drugi kablak do drugiego gmiazda
korpusu zaciskowego, przy czym gdy wystajaca
cze$é czwartej figury geometrycznej wykroju dru-
giego kablgka. znajduje sie ma wysoko$ci wyocigcia
w korpusie zaciskowym, drugi kablgk wsuwa sie
i obraca do polozenia .roboczego, po czym magnesy
odcigga sie od kablakéw opartych o sciany wycig-
cia i weiska sie w wyociecie sprezysty korek.

. 9. Przyrzad montazowy do montazu zigczki do
przewod6éw elektrycznych, skladajgcy sie z trzon-
ka w postaci bryly obrotowej z przewezong czescig
chwytowsg oraz z koficowki roboozej, znamieny
tym, ze w powierzchni trzonka (11) lub zamioco-
wanego w nim preta (12) znajduje sig: osiowy
otwér, w ktorym umieszczony jest pryzmatyczny
magnes (13), ktérego powierzchnia biegunowa (14)
blizsza powierzchni czolowej przyrzagdu tworzy
wglebienie o wielkoéci nie przekraczajgcej podwoj-
nej grubosci kablgka (1), a trzonek (11) lub pret
(12) sg w poblizu powiermzchni czolowej zwezone,
przy czym przekréj poprzeczny zwezonej ozeSci
(16) trzonka-+(1l) lub preta (12) stanowi prostokat,
ktérego wielkosé jest mniejsza niz wielko$é puste-
‘go korpusu zaciskowego (2), a w poblizu po-
wierzchni czolowej przyrzadu wglebienie w trzon-
ku (11) lub w precie (12) ma zaokraglenie (15).
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