(19)

(10)

(12)
(21)
(51)

SUOMI - FINLAND

Fl

(FI) 2
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (23)
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (41)

FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE  (43)
(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet - Priority

"

(72)

(74

(54

F1 751187 A7

JULKISEKSI TULLUT PATENTTIHAKEMUS
PATENTANSOKAN SOM BLIVIT OFFENTLIG
PATENT APPLICATION MADE AVAILABLE TO THE
PUBLIC

Patenttihakemus - Patentansékan - Patent application 751187

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassifikation -
International patent classification

G03D

Tekemispéivéa - Ingivningsdag - Filing date 21.04.1975
Saapumispaiva - Ankomstdag - Reception date 21.04.1975
Tullut julkiseksi - Blivit offentlig - Available to the public 23.10.1975
Julkaisupdivéa - Publiceringsdag - Publication date 12.06.2019

22.041974 DE 2419370

Hakija - S6kande - Applicant

1 +Schweizerische Aluminium AG, CH-3965 Chippis, Switzerland, SVEITSI, (CH)

Keksija - Uppfinnare - Inventor
1 +Zimmermann, Walter, BRD, SAKSA, (DE)

2 «Werner, Eugen, Switzerland, SVEITSI, (CH)
3 *Hasek, Josef, Switzerland, SVEITSI, (CH)

Asiamies - Ombud - Agent

Berggren Oy Ab, Antinkatu 3 C, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benédmning - Title of the invention

Menetelma ja laite offset-painolevyjen kehittamiseksi

Forfarande och anordning for framkallning av offset-tryckplattor



Schweizerische Aluminium AG, CH-3965 Chippis, Sveitsi

Menetelm# ja laite offsetpainolaattojen kehitt&miseksi -~
Férfarande och anordning for framkallning av offsettryckplattor

Keksinndn kohteena on menetelmi ja laite valotettujen offsetpainolaat-
tojen, erikoisesti taipuisien yhdistelmilaattojen kehitt&miseksi.

On jo tunnettua kehitt#i offsetpainolaattoja koneellisesti, TE11ldin
yhteen tasoon sijoitetut offsetpainolaatat vied##n tavallisesti perifk-
kdin eri k#sittelypaikkoihin ja saatetaan niiss# kulloinkin tietyn ké-
sittelyn alaiseksi, esim. upottamalla kisittelyv#liaineeseen. N#in toi-
mivat offsetpainolaattojen kehityslaitteet ovat sekd tilantarveen etti
rakenteen monimutkaisuuden vuoksi suuria kustannuksia aiheuttavia.

Keksinn®dn tarkoituksena on aikaansaada offsetpainolaattojen kehittimi-
seksi menetelmi ja laite, jonka avulla, tilantarpeen ja laiteteknisten
kustannusten ollessa pieni#, voidaan tiysin automaattisesti kehitt#i of-
fsetpainolaattoja, erikoisesti taipuisia yhdistelm#laattoja.

THmin tavoitteen saavuttamiseksi keksinn®nmukaisessa menetelmiissd offset
painolaatat kiinnitet#in kaarevalle kannattimelle, jota pyAritetZin as-
tian kautta, laattojen upotessa astiassa olevaan kisittelyviliaineeseen
tail perikk#in ainakin kahteen k3sittelyvidliaineeseen.



Keksinndnmukaisessa menetelm#ssi offsetpainolaatat kisitelldin kannat-
timeen kiinnittimisen jilkeen aina samassa paikassa, nimitt#in astiassa
joka voidaan perdkk#in tiytt33 eri kiHsittelyliuoksilla ja taas tyhjenti!
niisti. Offsetpainolaattoja pySritet#diin jatkuvassa liikkeess# astian
kulloinkin sisidltimissi kisittelyvdliaineessa tai niiti k#innell#in sii:
nid edestakaisin. K##ntely edestakaisin on erikoisesti edullista k#site!l
tiessi offsetpainolaattoja kehitysviliaineella. Edestakaisen liikkeen
avulla viltetdin nimittiin se, etti kehitysvi#liaine tulee upotetuista
offsetpainolaatoista virtaamaan takaisin vain yhteen suuntaan, miki
erikoisesti varastoitujen laattojen ollessa kyseess# voi aiheuttaa hai-
tallisia j8lkis offsetpainolaattoihin.

Kannattimen kaarevuus. tekee mahdolliseksi pit#i kehitt#miseen tarvit-
tava tila erittiin pienend. Kaarevuus ei ole tavallisten puolijiykkien
offsetpainolaattojen kehittimisen esteend, erikoisesti ei silloin, kun
kannattimen kaarevuutta ei tehdi suuremmaksi kuin offsetpainokoneitten
painosylinterien kaarevuus, joiden painosylinterien pinnalle offsetpai-
nolaatat on pingotettava. Erikoisesti soveltuvat kuitenkin keksinndn-
mukaisella menetelmilll kehitettidviksi yhdistelmimateriaalia, esim.
muovia ja alumiinia olevat offsetpainolaatat, koska tdllaiset yhdistelm?
laatat ovat taipuisia ja senvuoksi ne ilman mit##%n haitallisten muodon-
muutosten vaaraa voidaan pingottaa kaarevan kannattimen vninnalle.

Tarkoituksenmukaista on, etti kannattimen kierrosnopeus vaihtelee kul-
loinkin kyseess#olevan ty8vaiheen mukaan. Esimerkiksi voi olla edul-
lista kHyttid kehitysvaiheessa toista kannattimen ja sen mukana offset-
painolaattojen nopeutta kuin kuivauksessa, joka sopivimmin my#$s muodosta

keksinndnmukaisen menetelmfn er#din tydvaiheen, erikoisesti viimeisen

ty8vaiheen.

Tyypillisid tyBvaiheita offsetpainolaattojen kehittimisessH ovat kisit-
tely kehitteelld ja, vedellid suoritetun mahdollisen pesun jilkeen, kiin-
nitys esim. arabikumilla sek# lopuksi kuivaus kuumailmalla. Kiyttien
tdllaista tySvaiheitten sarjaa voidaan kehitt#i ns. positiivi-~laattoja,
ns. negatiivi-positiivi-laattoja ja fotopolymeerisi#i negatiivilaattoja.
My8s muut tytvaiheet, kuten esim. kuparointi tai kromietsaus voivat tul-
la kyseeseen, kun offsetpainolaattoja on valmistettava suuria painosar-

joja varten.

Laitteelle offsetpainolaattojen kehittimiseksi keksinn®n mukaisesti on



tunnusomaista pydritettdvi, kaarevan vaippapinnan omaava kannatin, joll:
pinnalle offsetpainolaatat voidaan pingottaa kiinnitysvilineitten avull:
astia k#sittelyvdliainetta varten, johon astiaan kannatin on kastettavi
sa, sek¥ vilineet astian tiyttimiseksi ainakin kahdella eri k#Hsittely-
viliaineella ja tyhjentimiseksi niisti.

Kannattimen muodostaa sopivasti nestetti syrjiyttivi kappale, jolloin
kappaleen vaipalle kiinnitettyjen offsetpainolaattojen kostutettavan pi
nan suhde tarvittavaan kisittelyviliainemiirisin tulee erittiin edulliseks
ts. tarvitaan vain hyvin pieni m##r3 kisittelyviliainetta. THh#in vaiku!
taa osaltaan my8s astian muotoilu sopivasti avoimeksi, kaarevuudeltaan
kannattimen vaippapinnan kaarevuutta vastaavaksi ammeeksi, joka voi ol-
la kallistettavissa tyhjennystd varten. On tarkoituksenmukaista, ettd
amme on k#innettiviss#d kaatoasentoon rummun kiertoakselista jonkinverra)
poikkeavan akselin ympiri. TH118in on rummun laakerointi erill#¥n am-
meen laakeroinnista, mik# on omiaan yksinkertaistamaan asennusta. Kan-
nattimen muodostaa sopivasti molemmista pHist#in suljettu sylinterim#i-
nen ontto rumpu, jonka vaippa on tehty emiksen- ja havonkestivisti muo-

vista,

Kiinnitysvidlineet on sopivimmin muotoiltu sellaisiksi, etti ne sallivat
mielivaltaiset mitat omaavien offsetpainolaattojen vingottamisen kannat-
timen kaarevalle vaippapinnalle, esim. erikokoisten laattojen samanai--

kaisen pingottamisen.

Kiinnitysvilineet voivat k#sittidi esimerkiksi ainakin yhden kannattimee:
sovitetun puristusvdlineen. Eridissi toisessa sovellutusmuodossa kiin-
nitysvilineet k#sittlvit kannattimen pituussuuntaan kulkevissa urissa
pysyvid, uria pitkin siirrettédvi# hakoja, Jotka tarttuvat offsetpaino-
laattoihin jokae vAlittdmisti tai joustavien kiristysnauhojen vilityksel-
1.

Laite offsetpalinoclaattojen kehittimiseksi kisitt33 erittiin edullisessa
sovellutusmuodossaan kuivausvdlineen. T#llainen kuivausviline ki#sittH4
vihintisn vhden puhaltimen, jonka ilmavirta on suunnattu kannattimen
kaarevaan vaippapintaan, sek# kuumennusvilineen. Kuumennusvidlineeni
voivat olla s#hk#114 kuumennettavat langat, jotka on sijoitettu sopivas-
ti tangentiaalituulettimeksi muodostetun puhaltimen ulostuloaukkoon,
mink# lis#ksi tangentiaalituulettimen eteen voi olla asennettu ilman=-
suodatin. FEr#fissi sovellutusmuodossa laite on varustettu kahdella, rum-



mun ylipuolelle rinnakkain sovitetulla tangentiaalituulettimella.

Offsetpainolaattojen kehittdmigeen sisiltyvien ty8vaiheiden erottami-
seksi t#ysin toisistaan ja eri k#sittelyviliaineiden toisiinsa sekoit-
tumisen estimiseksi siirryttiessi yhdestd k#sittelyvaiheesta seuraavaan,
on keksinndnmukainen laite erHiss# tHrkelssH, pitemmille kehitetyssi
sovellutusmuodossaan varustettu kannattimen vaippapintaa vasten painet-
tavalla pyyhkimisv8lineelld, jossa on kannattimen pituussuuntaan ulot-
tuva pyyhinvarsi. Pyyhkimisviline on sopivimmin k##nnettivissi kannatin-
ta kohti ja siit# poispdin oman k#yttdvilineens# avulla, niin etti se
kunkin k#sittelyvaiheen lopussa voidaan painaa offsetpainolaattoja vas-
ten, esim. sin# aikana, kun k¥sittelyviliaine kaadetaan pois ammeesta
tai vih#n sit# ennen. Pyyhinvarsi voi olla varustettu emiksen- ja ha-
ponkestivisti muovista tehdylld pyyhinliuskalla, niin etteivi#t késit-
telyviliaineet pl3se vaikuttamaan siihen kemiallisesti.

THydelliselle keksinn8nmukaiselle laitteelle on tunnusomaista, etti
vilineet s#ilin tiyttdmiseksi ja tyhjentimiseksi k#Hsitt#vit annostus-
vilineen, joka pumppuja Ja venttiileji kisittHvien erillisten johtojen
kautta on yhteydess# k#sittelyviliaineita sis8ltidviin s#ili8ihin tai
aineiden tulokanaviin, sek# juoksutusventtiililli ohjattavan t&yttd-
kanavan kautta yhteydess¥ ammeeseen. Pumppuja voidaan ohjata annostus-
astiassa sijaitsevalla nestepinnankoettimella, ja juoksutusventtiili
voi olla ohjattavissa ennalta-asetetun ohjelman mukaan. T&yttdkanava
kHsitti4 ammeen tasaista tHyttimisti varten sopivimmin kaksi haaraa,

jotka piityvit ammeen eri kohtiin.

V&lineet ammeen tyljlent&miseksi k#sittivit poistokanavan, johon on so-
vitettu jakaja poistoventtiileineen, joiden avulla kyseessHoleva k-
sitﬁelyvﬁliaine voidaan valinnaisesti joko johtaa pois tai palauttaa
asianmukaiseen s8ili8d8n. Esimerkiksi kiinnite, kuten arabikumi, pa-
lautetaan s#iliddn, kun sensijaan kehite voidaan johtaa vols kertakiytdn
jilkeen. Jos k#Hsittelyv#dliaine on ympéristﬁé saastuttavaa, palautetaan
se tarkoituksenmukaisesti s43i1i&8ns¥ toistuvasti kiyvtettiviksi tai
johdetaan regenerointis#ilid®n puhdistusta varten.

Laite toimii sopivimmin tdysin automaattisesti. Sit4 varten laite on
varustettu ohjelmakoneistolla, joka seuraa tiettyi, vaihdeltavissa ole-
vaa ohjelmaa ja jonka avulla laitteen kaikki toiminnat, kuten kannatti-
men k#yntiinpano ja pysiyttiminen, ammeen kallistaminen, pumppujen kiyt-



t&minen, eri venttiilien sulkeminen ja avaaminen sek¥ kuivausv#lineen
kiyttdminen, ovat ohjattavissa ennaltamfirityssd jirjestyksessi.

Lis#ksi on ajateltavissa offsetpainolaattojen valotuksen suorittaminen
laitteessa kannattimen p##lle pingotetun .alkuperiiskappaleen l4vitse.

Keksint 84 selitet&in lihemmin seuraavassa sovellutusesimerkkeihin 1iit-

tyvien kaaviomaisten piirustusten avulla. Piirustuksissa esitt#i:

kuvio 1 osittain leikattua kuvaa edestipiin offsetpainolaattojen kehitys-
laitteesta, laitteen etulevyn ollessa poistettuna;

kuvio 2 sivukuvaa kuvion 1 mukaisesta laitteesta, laitteen sivulevyn ol-

lessa poistettuna;

kuvio 3 perspektiivikuVaa kuvioiden 1 ja 2 mukaisen laitteen kuivausvi#li-

neesté;

kuvio 4 perspektiivisti osakuvaa kehitettivien offsetpainolasttojen kek-
sinndnmukaisesta kiinnitysrummusta kiinnitysvdlineineen ja rumpua vasten
painettuine pyyhkimisv#lineineen;

kuvio 5 osittaista leikkausta pitkin kuvion 4 viivaa V-V suurennetussa

mittakaavassa;

kuvio 6 osakuvaa rummusta muunnettuine keksinn®nmukaisine kiinnitysv#1i-

neineen;

[y

kuvio 7 osittaista lelkkausta muunnetusta rummusta edelleen muunnettuine

keksinndnmukaisine kiinnitysv#dlineineen.

Kuvioitten 1 ja 2 mukalsessa laitteessa on kotelo 1, jonka etulevy on
poistettu kuviossa 1 ja sivulevy kuviossa 2, niin ettd kotelon sis#lli

sijaitsevat laitteen osat ovat n#kyvissi.

Kotelossa 1 on sylinterimfinen rumou 2 laakeroitu pyBSrivisti akselin

3 vAlitykselld laakereihin 4. Akselil 3 on pydritettivissH siidettivin
kivtt&moottorin & avulla. Rummun 2 molemmat p##t ovat poikittaisten
seinimien 6 sulkemat, niin etti se muodostaa nestetti syrifytti#vin kap-
paleen. Rummun 2 vaippa on tehty jiyk&stid, hapon- ja emiksenkestlvisti



muovista.

Rummun 2 alapuolelle on sijoitettu amme 8, joka on k#intyv#sti laakeroi-
tu akselista 3 poikkeavaan kohtaan 9. Ammeen 8 ##riviiva noudattaa suu-
rin piirtein rummun keh#n muotoa, tarvittavan k&sittelyvdliaineen méfiridn
pitémiseksi mahdollisimman pienend. Kuviossa 2 on amme k##nnettyni |
kiyttBasentoon, jossa se voli ottaa vastaan k#sittelyliuoksen, ja kuvioon
on katkoviivoin merkitty kallistettu kaatoasento ammeen ollessa k&fnnet-
tynid kohdan 9 ympiri. Kallistus kaatoasentoon tapahtuu sopivan k#ytt&-
vilineen 10 avulla, k¥yttdvilineen vaikuttaessa kohdan 9 ympiri ki8nty-
viin ohjaustankoihin 11, jotka kannattavat ammetta 8.

Rummun 2 ja ammeen 8 1Xhelle on sijoitettu pyyhkimisv#line 12, T&mi
pyyhkimisviline 12, jota edelleen selostetaan yksityiskohtaisesti ku-
vion U4 yhteydess#, ulottuu taivutettuine pyyhinvarsineen 13 pitkin rum-
pua 2 ja on laakerointikohdan 14 ymp#ri k¥innettévissi kiyttilaitteen
15 avulla rumpua kohti ja siiti poisp#in. Kuviossa 2 on pyyhkimisv&li-
ne esitetty tdysviivoin rummusta 2 poiskiinnetyssi asennossa seki kat-
koviivoin rumpua 2 vasten painetussa asennossa.

Pyyhkimisvilineen avulla voidaan rummun tai offsetlaatan pinta pyyhkii
puhtaaksi pintaan tarttuneesta k#sittelyliuoksesta kehityksen pd#tyt-
tyd tai eri kehittimisvaiheitten v#1il14. '

Kisittelyliuosta johdetaan ammeeseen 8 ammeen eri kohtiin p#Httyvien
juoksutusputkien 16' kautta, jotka juoksutusputket haarautuvat yhteises-
t4 syStt8johdosta 16. Sydttéjohto lihtee annosteluastiasta 17, jota
_voidaan sy&ttds liitintdkappaleen 18 ja johtojen 19, 20, 21 kautta pump-
pujen 22, 23, 24 avulla s&ilissti 25, 26, 27 erilaisilla k#sittelyliuok=
silla. Liitint#kappale 18 on lis#ksi johdon 28 ja magneettiventtiilin
29 kautta yhdistetty vedensy8tt8johtoon 30. Toisen magneettiventtiilin
30 kautta voidaan vetti johtaa myd3s suoraan ammeeseen 8.

Vain s#ili&ssi 27 on paluujohto 28,

Ammeen 8 alapuolelle on sijoitettu poistokouru 29'. THmin poistokourun
alimmasta kohdasta lihtev# poistokanava 30' johtaa suppilomaisestl alas-
pdin suppenevaan jakajaan 31', johon on vhdistetty kolme venttiili® 32,
33, 34, FEnsimmiinen venttiili 32 ohjaa kiinnitykseen k#vtetyn kisittely:

nesteen, kuten arabikumin, paluuvirtausta s#il1i88n 27. Toinen venttiilil

ESN



33 ohjaa kisittelynesteen takaisinvirtausta s#ili8std 26 kokoomasH#Hili#&n
35, esim. orgaanisen kehitysnesteen, jota ei ympiristdnsuojelusyisti
voida laskea suoraan viemiriin. Venttiili 34 ohjaa poistojohtoa 36,
jota pitkin vesi tai kehitysneste voidaan johtaa s#i1i8st# 25 viem#riin.

Laite k&sittHdi kuivausvilineen 40, joka on esitetty kuviossa 2 ja yksi=
tyiskohtaisesti kuviossa 3. Kuivausvidlineessi on kotelo 41, joka ko=
telon 1 runkoon tuettujen, kuviossa 2 n#kyvien kiskojen varassa on siir-
rettivissd oikealle rummun 2 ylipuolelle ja takaisin vasemmalle, niin
ettd rumpu 2 voidaan helposti poistaa. Rummun poistamisen helpottami-
seksi voi akseli 3 olla katkaistu rummun sivuseinimien ja laakerien 4
vdlissd sijaitsevista kohdista, ja katkaistut osat voivat olla yhdiste-
tyt toisiinsa pikakytkimen avulla.

Kuivausviline k¥sitt8% kaksi rinnakkain sijoitettua tangentiaalituule-
tinta 43, 44, jotka ulottuvat rummun 2 koko pituudelle ja jotka saadaan
toimimaan k#ytt8vilineen 45 avulla. Tangentiaalituulettimen 43, 44 ulos-
tuloaukot on suunnattu alasp8in kohti rumpua 2. Xumpikin tangentiaali-
tuuletin on varustettu ulostuloaukkojen alapuolella sijaitsevilla, tuu-
lettimen koko pituudelle ulottuvilla kuumennuslangoilla 47.

Kuviossa 1 on viitenumerolla 38 merkitty ohjelmakoneisto, joka voi seu-
rata mielivaltaisesti esiohjelmoitua reik#korttia ja siten ohjata lait-
teen eri toimintoja, joiden kidytt®- ja ohjauskomponentit (venttiilit ja
sentapaiset) ovat sihk#113 toimivia.

Kuvioissa 4 - 7 on esitetty muutamia erilaisia kiinnitysvilineit# offset-
painolaattojen P pingottamiseksi rummun 2 vaippapinnalle 7. Lis#ksi
kuviosta 4 ilmeneviit pyyhkimisvilineen 12 yksityiskohdat.

Ensiksi selostetaan pyyhkimisv#linett# 12 kuvioon 4 viitaten.

Pyvhkimisv#lineen 12 taivutettu pyyhinvarsi 13 on kiinnitetty holkkiin
50, joka on puikkojen 51 avulla tukevasti liitetty k#intyviin toiminta-
akseliin 52, Toiminta-akseli 52 on k#ytt8vilineen 15 (kuvio 1) avulla
kiinnettivissid molempiin suuntiin., Taivutettuun pyyhinvarteen 13 on so-
vitettu pitk#nomaisten reikien 53 ja ruuvien 54 avulla aseteltava nyy-
hinosa, jonka muodostavat kulmakappale 55, vastalista 56 sek# kulmakap-
paleen ja vastalistan v#liin puristettu pyyhinliuska 57. T8m# sovitus
tekee mahdolliseksi pyyhinosan aseman ja kulman tarkan siitimisen rum-

mun 2 vaippapinnan 7 suhteen. Kuviossa 4 nihd#in pyyhkimisv#line k##&n-



nettynd vasemmanpuoleiseen raja-asentoonsa rummun 2 vaippapintaa 7 vas-
ten, pyyhinliuskan 57 pyyhinreunan 58 koskettaessa vaippapintaa 7 pitki
viivaa, joka poikkeaa 450 verran alaspiin rummun akselin kautta k#yvést

vaakatasosta.

Kuviossa 4 esitetty kiinnitysviline on puristusviline. Se k¥sitt#i sie
nenlakin muotoisilla kannoilla 61 varustettuja pultteja 60, joista yksi
on erikseen esitetty kuviossa 5. Kuhunkin pulttiin vaikuttaa kahvan 64
avulla k#innettdvissi olevaan akseliin 63 sovitettu epikeskonokka siten
ettd kaikki pultit tydntyv#t ulospiin yhtaikaa. KXukin pultti 60 menee
rummun vaippaan tiiviisti liitetyn holkin 65 1idpi ja on tiivistetty sit
vasten O-renkaan 66 avulla. Pultissa on laippa 67, jota painaa holkin
65 olaketta 69 vasten tuettu painejousi 68. Titen jousi painaa pulttia
jatkuvasti alasp#in kuvion 5 mukaan, jolloin pultinkanta 61 tulee le-
piimiin vaippapinnassa 7 olevaa tasopintaa 70 vasten toimien rajoitti-
mena, FEp#dkeskonokkien 62 avulla voidaan pulttia 60 ja siten my®s pul-
tinkantaa 61 kohottaa.. TH118in voidaan offsetpainolaatan P reuna tySn-
t44 kaikkien yhtaikaa kohotettujen pultinkantojen 61 ja tasopinnan 70
v#liin., K&innettdessi akselia 63 edelleen pultinkannat painuvat offset-
painolaatan P reunaa vastaan puristaen sen kiinni. On selvii, etti
pulttien 60 kantoineen 61 muodostamien kiinnitysvilineiden avulla voi-~
daan kiinnittii rummun pituussuunnan suhteen mielivaltaista kokoa olevi:

laattoja.

Kuvion 6 mukaiset kiinnitysvilineet kﬁsittﬁvéﬁ hakoja 72. Hakojen T2

toisiaan vastaan taivutetut koukut on pysyvisti ja pituussuuntaan siirt;
visti sijoitettu lohenpyrstdmiisestl toisiaan vastaan kaltevassa asennos
sa oleviin uriin 73, 74, jotka ulottuvat pitkin rummun 2 vaiprapintaa 7.
Hakojen koukkuosat 75 tarttuvat offsetpainolaatan P reunoihin edelt#pdir
l3vistettyihin reikiin. Offsetpainolaatta P on myds toisesta nituussuur
taisesta reunastaan varustettu edeltipdin livigdtetyvill¥ rei'ills., NHEi-
hin reikiin tarttuvat koukut 76, jotka on muodostettu kuminauhojen 77

pdihin. Kuminauhojen 77 toisessa pHHss# sijaitsevat koukut 78 tarttuvat

rummunvaipassa olevaan pituussuuntaiseen uraan 79.

Kuvioon 6 viitaten selostetut kiinnitysvilineet tekevit samoin kuin
edelld mahdolliseksi pituussuuntaan mielivaltaiset mitat omaavien offset
painolaattojen pingottamisen rummun 2 vaippaninnan 7 pn#4%lle, koska haat
72 ja kuminauhat 77 ovat rummun pituussuuntaan siirrettivissi. Lis#ksi
t&m8 kiinnitysvdline tekee mahdolliseksi erilaiset kehdnsuuntaiset mi-



tat omaavien offsetpainolaattojen pingottamisen johtuen kuminauhojen 77
kimmoisuudesta sekd siit4, ettd kuminauhojen 77 pituus voidaan valita

sopivasti.

T81laista painolaattojen koon vaihtelua rummun kehZn suuntaan voidaan
t8114 tai jollakin muulla tavalla k#yttH#H# kuvion 4 mukaisen tai kuviossa
7 esitetyn muunnetun kiinnitysv#lineen yhteydess#., Kuviossa 7 rummun
vaippa muodostaa sis#inp#in suunnatun mutkan 80, johon on sijoltettu
puristuslista 81, jonka listan ja vaipan mutkan v3liin offsetpainolaatan
P taivutettu reuna voidaan kiinnitt#4. Puristuslista voidaan pvélletty-
jen mutterien 82 avulla kirist#i vaipanmutkaa 80 vasten.

Kaikki edell# selostetut pingotusvilineet on rakennettu siten, etti ne
kohoavat vain v#h#n rummun 2 vaippapinnasta 7 tail muodostavat vain hy-
vin pienen tilavuuden omaavia syvennyksi# t¥h#n vaippapintaan, niin ett#
pyyhkimisvilineellsd 12 suoritettu pyyhkiminen ei kXyt#nndllisesti kat-
gsoen tule estetyksi eik# rummunvaippaan j54& olennaisesti lainkaan k#sit-

telyliuosta.

Seuraavassa selostetaan menetelmin tyévaiheet sek¥ sen ohessa edell#
esitetyn laitteen toiminta offsetpainolaatan er##n tyypillisen kehitt#-

| mistapahtuman avulla.

Engin pumnutaan kehite s#ilifistd 25 numpun 22 avulla annostusastiaan
17. Nestepinnankoetin pysiyttii pumpun 22, kun ennaltam#iritty taso

on saavutettu.

SenjHlkeen avautuu venttiili 17', niin ett# kehite virtaa ammeeseen 8.
Samanaikaisesti alkaa rumpu 2 pydri% ja kehityvskello 90 k¥yd#, kehitys-
kellon muodostaessa ohjelmakoneiston osan ja ollessa asetettavissa en-

naltavalittuun kehitysaikaan.

Viel# kehitysvaihéen aikana annostusastia huhdellaan tulovutken 30,
venttiilin 29, johdon 28 sek# liit#nt#kappaleen 18 kautta johdetulla

vedelld.

Kehityvsajan p#ityttyd amme 8 tyhjennetiin kallistamalla. KHytetty ke-
hite virtaa t#118in poistokanavan 30', jakajan 31' ja venttiilin 34
kautta poisjuoksutusjohtoon 36 ja siit¥ viemZriin. ‘Ammeen 8 sijaitessa
kuviossa 2 katkoviivoin esitetyss# asennossa, k##nnet#ln oyyhkimisvili-
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netti 12 pitkin rummun kehdi, niin ettid pyyhinliuska 57 tulee pyyhkim#in
offsetpainolaattaa noin 5 sekunnin ajan. Senjilkeen amme 8 palautuu ku-
viossa 2 tidysviivoin esitettyyn asentoonsa, ja pyyhkimisviline 12 k#in-
tyy takaisin kuviossa 2 n#kyv#in rummusta irti olevaksi piirrettyyn
asentoonsa. Sitten avataan venttiili 17', niin ett# pesuvesi virtaa
annostusastiasta 17 ammeeseen 8 huuhdellen sen voimakkaasti. Nyt avautuu
venttiili 31 veden johtamiseksi ammeeseen. Samanaikaisesti tidyttyy an-
nostusastia 17 nestepinnankoettimen toteamaan tasoon s#ili¥std 27 saapu~
~vasta kiinnitysaineesta kuten arabikumista.

Veden ammeeseen johtamisen jilkeen amme 8 kallistetaan uudelleen sivulle
ja lepoasentoonsa palauttamisen jilkeen tdytet#in annostusastiasta 17
virtaavalla kiinnitysnesteelld avaamalla venttiili 17°'.

T&hén saakka avoinna ollut venttiili 34 suljetaan kiinnitysvaiheen j#l-
keen, kun taas venttiili 32 avataan, niin ett¥ kiinnitysneste ammetta 8
kallistettaessa virtaa takaisin sfiliéen 27. Vield kumillapiillystyksen
aikana alkaa kuivausvilineen kuumennussauvojen kuumentaminen. Kiinni-
tyksen jilkeen rummun 2 kierroslukua pienennetdfn pyyhkimisvélineelld 12
pyyhkimistd varten, niin ettd se esim. 20 sekunnissa tekee kolme kirros-
ta. Senjidlkeen suoritetaan kuivaus n. 5 minuutin aikana rummun jatku-
vasti pydriessid. 30 sekuntia ennen kuivausvaiheen p#ittymisti kuumen-
nusviline erotetaan virtapiiristi. Kehittimisprosessi on nyt p&ittvnyt
ja painolaatta poistetaan rummusta 2., Lopuksi suoritetaan vield pesu-
vaihe, jossa samanaikaisesti huuhdellaan annostusastia 17 ja amme 8.
Senjilkeen amme 8 kallistetaan sivulle sen tyhjentZmiseksi pesuvedestd,
samalla kun rumpua pyyhit#in pyyhkimisvélineella 12.

Seuraavassa esitetiin muutamia esimerkkeji erilaisten offsetpainolaat-

tojen kehitt&misesti.

Esimerkki I: Positiivi-offsetpainolaattojen kehittiAminen

1. Xehitys

Kfsittelyvdliaine emfksistid, pH 12.5-13

Limpttila 20 ¥ 2°C, vaikutusaika 1 - 3 minuuttia

Kertakiytt8, mahdollisesti palautus kokoomasammioon neutralointia varten

2., Pesu
K¥sittelyvdliaineena suihkuava vesi, vaikutusaika n. 30 s
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3. Kiinnitys
Kisittelyviliaineena laimea arabikumiliuos, tehty lievdsti happamaksi
fosforihapolla tai omenahapolla, vaikutusaika n. 30 s, K&sittelyvéli-

aine palautetaan

4, Ruivaus
kuumailmalla, mahdollisesti k#yttHden lislttyi kierroslukua.

Esimerkki II: Negatiivi-positiivi-offsetpainolaattojen kehitt#iminen

1. Kehitys

K¥gdttelyviliaineena vesi, limp8tila muutettavissa aina arvoon 40°¢ saal
ka

Vaikutusaika 1 - 3 minuuttia

2., Kiinnitys

Kisittelyviliaineena laimea arabikumiliuos, tehty heikosti happamaksi
fosforihapolla tal omenahapolla, vaikutusaika n. 30 s. Kisittelyvili-
aine palautetaan '

3. Kuivaus
kuumailmalla, mahdollisesti k#yttHen lis#ttyid kierroslukua.

Esimerkki III: PFotopolymeerisen negatiivi-offsetpainolaatan kehittimi-

nen

1. Kehitys

Késittelyvdliaineina orgaaniset liuottimet, limpstila 20 ;_QOC
Vaikutusaika 1 - 3 minuuttia

Kdsittelyv8liaine juoksutetaan kokoomas£ili®#n regenerointia tai my#-

hemp#8 hivitysti varten

2. Pesu

Késittelyviliaineena suihkuava vesi, n. 30 s
3. Kiinnitys

Kisittelyvidliaineena laimea arabikumiliuos, tehty liev#sti happamaksi
fosforihapolla tai omenahapolla

Vaikutusaika n. 30 s

Kisittelyviliaine palautetaan sHilissn 27
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4. Kuivaus
kuumailmalla, kdyttden liséttyd rummun 2 kierroslukua.

Patenttivaatimukset

1. Menetelm# offsetpainolaattojen, erikoisesti taipuisien yhdistelm#-
laattojen kehitt¥8miseksi, jotka laatat pingotetaan kaarevan kannattimen
pd4lle ja kannatin saatetaan pydrimisliikkeeseen pituusakselinsa ympiri
astian kautta, kannattimen kastuessa astian sisHltZmiss# kisittelyvili-
aineessa, t unne t t u siitid, etti astia (8) tyhjennet#in k#Hsittely-
vaiheen jélkeen ja, kun kannattimelle pingotetut offsetpainolaatat on
pyyhitty tai huuhdeltu puhtaaksi, tiytetiin toisella klsittelynesteellsi.

2. Patenttivaatimuksen 1l mukainen menetelm#, t unne t t u siiti,
ettl kannatinta (2) Jjoko py®ritet#in kisittelyvaiheesta riippuen vaihte-
levalla kierrosnopeudella jatkuvasti samaan suuntaan tai siti kilnnel-
188n edestakaisin kumpaankin kiertosuuntaan kulloinkin kyseessiolevan
k#sittelyv&liaineen kautta.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmf, t unne t t u
siitd, ettd kukin kisittelyviliaine poistetaan astiasta (8) kallistamal-
la astia kaatoasentoon.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1 - 3 mukainen menetelmi, t unn e t -
t u siit#, ettd astia tHytetifin ensin kehitteell#i ja, kun kehite on
poistettu kehityksen pd&tyttyHd sek# huuhtelu vedellid suoritettu, sen-
jélkeen kiinnitteelld, ja ett¥ astian uudelleentyhjentimisen jilkeen
rummulle pingotetut painolaatat kuivataan kuumailmalla.

5. Laite jonkin patenttivaatimuksista 1 - 4 mukaisen menetelmi#n toteut-
tamiseksi, jossa laitteessa kaarevan vaippapinnan omaavan suljetun rum-
mun muodossa, jolle rummulle offsetpainolaatat on kiinnitysvidlineiden
avulla pingotettavissa, oleva kannatin on kastettavissa avonaisen ammeen
muotoiseen, k#sittelyvdlialnetta sis#ltivii#n astiaan, t unne t tu
siit¥d, ettd amme (8) on sovitettu rummun (2) ympiri kallistettavaksi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelm#, t unne t t u siiti,
ettd rummun (2) vaippapintaa vastaavasti kaareva amme (8) on sovitettu
kifinnettiviksi kaatoasentoonsa ainakin jonkinverran rummun pituusakselis-
ta poikkeavan akselin (9) ympiri.



13

7. Patenttivaatimuksen 5 tail 6 mukainen laite, t unne t t u'siits,
ettd kiinnitysvilineet kiésittdvit kannattimen (2) pituussuuntaisissa
urissa (73, 74, 79) siirtyvisti pysyvi# hakoja (72, 78), jotka tarttu-
vat offsetpainolaattoihin joko vilitt¥m#sti tai joustavien kiristysnau-
hojen (77) v8litykselld,

8. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 7 mukainen laite, t unne t t u
siit¥, ettd kuivausvdline (40) on varustettu ainakin yhdells puhaltimel-
la (43, 44), jonka ilmavirta on suunnattavissa kannattimen (2) kaarevaan
vaippapintaan (7), sek# kuumennusvdlineelli (47), kuumennusvilineen ol-~
lessa s8hk8113 kuumennettavien lankojen (47) muodossa sijoitettuna
tangentiaalituulettimia (43, 44) muodostavan puhaltimen ulostuloaukkoon.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 8 mukainen laite, t unnet tu
pyyhkimisvdlineesti (12), joka on vainettavissa kahden k#sittelyvaiheen
v8liss¥ kannattimen (2) vaippapintaa (7) vastaan ja joka k&sitt#i kan-
nattimen pituussuuntaan  ulottuvan pyyhinvarren (13), joka on sovitettu
k84ntymiin oman kHyttdvilineensd avulla kannatinta (2) kohti ja poisp#in

siiti.

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
pyyhinvarteen (13) on s##dettivisti asennettu pyyhinliuskaa (57) kan-
nattava pyyhinvarren (13) osa (55, 56).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, t unn e t t u siiti, etts
pyyhinliuska on tehty emiksen- ja haponkestivist:i muovista.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 11 mukainen laite, t unnet t u
siitd, etts vilineet astian (8) tiyttimiseksi kisittivit annostusastian
(17), joka erillisten johtojen (19, 20, 21, 28) ja niihin liitettyvjen
pumopujen (22, 23, 24) kautta on yhteydess# s#ili&ihin (25, 26, 27) tahi
k8sittelyvdliaineiden tuloputkistoon (30) sek¥ juoksutusventtiilin (17')
ohjaaman juoksutusjohdon (16) kautta on yhteydessZ astiaan (8).

13, Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, t unne t t u siits, etts
pumppuja (22, 23, 24) ohjataan annostusastiassa (17) sijaitsevan neste-
pinnankoettimen avulla ja juoksutusventtiili# ennalta-asetettavan ohjel-

man mukaan.

14, Patenttivaatimuksen 12 mukainen laite, t unne t t u siitd, etts
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juoksutusputki (16) kisitt#i v#hint#4n kaksi haaraa (16'), jotka pHity-
vit astian (8) eri kohtiin sen tlyttimiseksi tasaisesti.

15. Jonkin patenttivaatimuksista 5 - 14 mukainen laite, t unnet t u
siitd, ettd se kisittid# kaikille k#sittelyvHliaineille yhteisen poisto-
kourun (29') astiaa (8) varten, johon kouruun on sovitettu jakaja (31')
poistoventtiileineen (32, 33, 34) kyseessHolevan k#sittelyvidliaineen
valinnaisesti joko poisjohtamiseksi tai palauttamiseksi asianomaiseen

s#11188n (27).

16, Jonkin patenttivaatimuksista 12- 15 mukainen laite, t unne t t u
ohjelmakoneistosta (38) vaihdettavan ohjelman (39) seuraamiseksi, jonka
koneiston avulla laitteen kaikki toiminnat, kuten kannattimen k#dyntiin-
pano ja pysiyttiminen, ammeen kallistaminen, pumpoujen (22, 23, 24)
k8yttidminen, eri venttiilien sulkeminen ja avaaminen sek# kuivausvdli-
neen (40) kiyttiminen ovat ohjattavissa ennaltamifirityssi jirjestyksessi.
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