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féormigen Querschnitt abweichenden Profil ausgebildet
sind, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB profilierte
Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) vorhanden
sind, die schraubenférmig profiliert sind.

(57)  Die Erfindung bezieht sich auf eine Papierma-
schinenbespannung, insbesondere Prefifilz, mit einem
Trager und mit Faden, die als profilierte Monofile (1, 5,
6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) mit einem von einem kreis-
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Papiermaschinen-
bespannung, insbesondere einen Pref¥filz, mit einem
Trager und mit Faden, die als profilierte Monofile mit ei-
nem von einem kreisférmigen Querschnitt abweichen-
den Profil ausgebildet sind.

[0002] Papiermaschinenbespannungen sind in Pa-
piermaschinen umlaufende Bander grof3er Lange und
Breite, die der Ausbildung und Fiihrung der Papierbahn
durch die Papiermaschine dienen. lhr Aufbau hangt
stark davon ab, in welchem Teil der Papiermaschine sie
eingesetzt werden. In den ersten beiden Partien einer
Papiermaschine, der Blattbildungspartie und der Pres-
senpartie, mussen die Papiermaschinenbespannungen
so gestaltet sein, daf die Papierbahn méglichst gut ent-
wassert wird, damit der Energieaufwand flr die thermi-
sche Trocknung in der anschlieenden Trockenpartie
gering bleibt. Die Entwasserung geschieht dabei durch
die Papiermaschinenbespannung hindurch, d.h. sie
muf} so aufgebaut sein, dal® die von der Papierbahn
kommende Flissigkeit moglichst effizient zur anderen
Seite der Papiermaschinenbespannung transportiert
wird.

[0003] Um dies zu gewahrleisten, sind verschieden-
ste Ausfiihrungsformen von Papiermaschinenbespan-
nungen entwickelt worden. Fir die Blattbildungspartie
sind Formiersiebe vorgesehen, die in der Regel aus ei-
nem Gewebe als Trager bestehen. Solch reine Gewebe
sind auch schon flr die Pressenpartie vorgeschlagen
worden. Sie neigen jedoch unter dem hohen Druck in
den Pressen der Pressenpartie zur Ausbildung von Mar-
kierungen in der Papierbahn, weshalb nach wie vor so-
genannte Preffilze gebrauchlich sind, bei denen ein
Trager in einer Fasermatrix eingebettet ist. Der Trager
dient dabei der Aufnahme insbesondere der auf die Pa-
piermaschinenbespannung wirkenden Zugkrafte und ist
vornehmlich als Gewebe ausgebildet, wobei der Trager
auch aus mehreren, untereinander nicht verbundenen
Tragerbahnen aufgebaut sein kann. Auf diesen Trager
wird dann einoder beidseitig ein Faservlies aufgenadelt,
das fur einen Schutz des Tragers vor Abrieb und fur ebe-
ne Oberflachen sorgt.

[0004] Statt eines aus Langs- und Querfaden beste-
henden Gewebes kdnnen fir den Trager auch andere
textile Fadenkonstruktionen verwendet werden, wie Ge-
wirke, Fadengelege oder Fadenscharen (vgl. EP-B-0
394 293, EP-A-0 038 276). Die verschiedenen Formen
von aus Faden bestehenden Gebilden kdnnen auch mit-
einander kombiniert werden, wie das Beispiel aus der
DE-C 40-40 861 zeigt. Daneben sind auch Trager aus
Netzwerken bekannt (vgl. WO 92/17643; EP-B-0 307
182).

[0005] Die Faden, aus denen textile Trager bestehen,
haben in der Regel einen kreisrunden Querschnitt. Fir
bestimmte Zwecke werden auch im Querschnitt recht-
eckige, flache Faden verwendet. Darliber hinaus sind
eine Reihe von Vorschlagen fir andere Querschnittsfor-
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men von Faden flr die Trager von Papiermaschinenbe-
spannungen gemacht worden, die zum Teil stark profi-
liert sind (DE-A-40 31 608; US-A-5,361,808; DE-A-195
45 386; US-A-5,591,525; EP-A-1 067 239; DE-A-199 00
989). Die Profilierung dieser Faden geschieht dabei aus
unterschiedlichsten Griinden. Allen Faden gemeinsam
ist, daR® das Profil langs gestreckt ist, sich also in der
Achse des jeweiligen Fadens erstreckt.

[0006] Insbesondere bei Preffilzen besteht ein we-
sentliches Ziel darin, den Aufbau so zu gestalten, da®
eine moglichst effektive Entwasserung bewirkt wird.
Wesentlich hierfir ist, dal die Papiermaschinenbe-
spannung eine gute Flissigkeitsaufnahmekapazitat
und wenig DurchfluBwiderstand hat. Man ist deshalb
bestrebt, unter Beachtung der ibrigen Anforderungen,
wie Festigkeit, Markierfreiheit und dergleichen, ein még-
lichst hohes offenes Volumen innerhalb der Papierma-
schinenbespannung zur Verfligung zu stellen.

[0007] Der Erfindungliegtdie Aufgabe zugrunde, eine
Papiermaschinenbespannung der eingangs genannten
Art so zu gestalten, dal ihre Entwasserungseigenschaf-
ten noch weiter verbessert werden.

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal da-
durch geldst, dal profilierte Monofile vorhanden sind,
die schraubenférmig profiliert sind. Grundgedanke der
Erfindung ist es also, in der erfindungsgemaRen Papier-
maschinenbespannung profilierte Monofile, also solche
nicht runden Querschnitts, vorzusehen, bei denen das
Profil in Langsrichtung der Monofile gesehen schrau-
benférmig bzw. wendelférmig verlauft, das jeweilige Mo-
nofil also hinsichtlich seiner &ueren Gestaltung um sei-
ne Langsachse in sich verdreht ist.

[0009] Durch Verwendung der erfindungsgemaf
schraubenférmig profilierten Monofile wird das offene
Volumen innerhalb der Papiermaschinenbespannung
erhoht, und es ergeben sich bessere Entwasserungsei-
genschaften. Dieser Effekt kann durch die Anzahl, Aus-
bildung und Anordnung dieser Monofile in erheblichem
Umfang variiert und damit an die jeweiligen Anforderun-
gen angepalit werden. Dabei kommt es nicht darauf an,
ob die erfindungsgemaf ausgebildeten Monofile inner-
halb der Papiermaschinenbespannung unter Torsions-
spannung stehen, sie also erst nach ihrer Herstellung
verdreht und in diesem Zustand in die Papiermaschi-
nenbespannung eingebracht worden sind oder ob die
schraubenférmige Profilierung schon bei der Herstel-
lung, beispielsweise bei der Extrudierung durch ent-
sprechende Disenformen oder beim anschlielenden
Verstrecken, aufgepragt worden ist und deshalb die Mo-
nofile spannungslos in der Papiermaschinenbespan-
nung vorliegen.

[0010] Hinsichtlich der Ausbildung der Querschnitte
der schraubenférmig profilierten Monofile bestehen gro-
Re Freiheiten. So kdnnen sie einen ovalen, trilobalen,
polygonalen, quadratischen, rechteckigen, kleeblattfor-
migen und/oder dreieckigen Querschnitt haben, wobei
die Querschnitte noch nicht einmal regelmaRig oder
symmetrisch sein miissen. Dabei kbnnen auch Monofile
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unterschiedlicher Querschnitte vorhanden sein, um ent-
sprechend den Anforderungen Einflul auf das Poren-
volumen und damit auf die Entwasserungseigenschaf-
ten zu nehmen. Ein besonders hohes Porenvolumen er-
gibt sich, wenn schraubenformig profilierte Monofile vor-
handen sind, deren Querschnitt Gber den Umfang ver-
teilt mehrere Einwélbungen aufweisen. Umgekehrt kdn-
nen aber auch tber den Umfang verteilte Auswdlbun-
gen vorgesehen oder beides in der Weise miteinander
kombiniert werden, daf} sich Ein- und Auswdlbungen
Uber den Umfang verteilt abwechseln. Dabei kénnen
auch schraubenférmig verlaufende scharfe oder abge-
rundete Kanten vorgesehen sein.

[0011] Es hat sich als glinstig erwiesen, wenn das
Profil der schraubenférmig profilierten Monofile auf 10
cm zwei bis vierzig Gange hat, sich also der Querschnitt
der Monofile auf dieser Lange zwei bis vierzig Mal dreht.
Auch Uber die Anzahl der Gange lassen sich das Po-
renvolumen und damit die Entwasserungseigenschaf-
ten beeinflussen. Dabei kénnen auch Monofile mit un-
terschiedlicher Anzahl von Géangen vorgesehen sein.
[0012] Uber die Anzahl der schraubenférmig profilier-
ten Monofile kann ebenfalls EinfluR auf das Porenvolu-
men und damit das Entwasserungsvermégen genom-
men werden. Zweckmafigerweise sollten zumindest 30
% der sich in Langs- und/oder in Querrichtung erstrek-
kenden Faden schraubenférmig profilierte Monofile
sein, wobei auch samtliche Langsund/oder Querfaden
solche Monofile sein kénnen.

[0013] Grundsatzlich besteht auch die Mdglichkeit,
die schraubenférmig profilierten Monofile zu Zwirnen zu
verarbeiten, beispielsweise in der Art, da® mehrere
schraubenférmig profilierte Monofile miteinander ver-
zwirntwerden. Es besteht aber auch die Méglichkeit, ein
oder mehrere schraubenférmig profilierte Monofile mit
anders geformten Monofilen, beispielsweise gestreckt
profilierten Monofilen oder runden Monofilen und/oder
mit Multifilamenten zu verzwirnen. Alternativ dazu be-
steht die Mdglichkeit, dafl schraubenférmig profilierte
Monofile vorhanden sind, die mit einem Spinnfasergarn
umwunden oder verzwirnt sind, wie dies an sich schon
in der EP-B-0 394 293 beschrieben ist. Diese Monofile
sollten nebeneinander parallel verlaufend angeordnet
sein.

[0014] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, dall mit Spinnfasergarn umwundene oder
verzwirnte, schraubenférmig profilierte Monofile einen
Zwirn mit wenigstens einem Faden aus einem Material,
insbesondere Polyvinylalkohol, bilden, das in einem L&-
sungsmittel, vorzugsweise Wasser, [8slich ist, in wel-
chem das schraubenférmig profilierte Monofil und das
Spinnfasergarn nicht I6slich sind. Dieser I6sliche Faden
kann nach dem Einbringen in die Papiermaschinenbe-
spannung durch eine Behandlung mit dem Lésungsmit-
tel herausgeldst werden, wodurch ein zuséatzliches frei-
es Volumen in der Papiermaschinenbespannung gebil-
det wird. Eine solche Verfahrensweise zwecks Herstel-
lung von Porenvolumen ist grundséatzlich bekannt (vgl.
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US-A-4,482,601; EP-B-0 466 990; EP-B-0 413 869;
EP-A-0 565 206; WO 98/07925). In Sonderheit sollten
die Faden aus dem l6slichen Material derart mit den
schraubenférmig profilierten Monofilen verzwirnt sein,
daR sie Abstandhalter zwischen benachbarten Faden
bilden.

[0015] Die schraubenférmig profilierten Monofile
mussen nicht Teile des Tragers der Papiermaschinen-
bespannung sein, sondern kénnen auch auf3erhalb des
Tragers beispielsweise als Fillfaden oder dergleichen
verlaufen. ZweckmaRigerweise bilden sie jedoch
gleichzeitig Teile des Tragers, wobei der Trager auch
vollstandig aus solchen Monofilen bestehen kann. Der
Trager kann jede Art von Fadengebilde sein, beispiels-
weise ein Gewebe, Gewirke, Gelege und/oder Faden-
schar. Als Trager kdnnen auch Netztrager vorgesehen
sein, die dann mit den schraubenférmig profilierten Mo-
nofilen kombiniert sind.

[0016] Auch hinsichtlich der Lagigkeit des Tragers be-
stehen aufgrund der Verwendung der schraubenférmig
profilierten Monofile keine Beschrankungen, d.h. der
Trager kann einlagig oder mehrlagig ausgebildet sein
oder auch aus mehreren, untereinander nicht durch Fa-
den verbundene Tragerbahnen bestehen, die entweder
gleich ausgebildet oder auch unterschiedlich sind. Da-
bei kann der Trager aus einem Gewebe, Gewirke und/
oder einem Netzwerk gebildet sein und zusatzlich ein
Gelege oder eine Fadenschar aufweisen.

[0017] Fdir die Verwendung in einem Prefifilz ist es
vorteilhaft, wenn der Trager in eine Fasermatrix einge-
bettetist, indem er beispielsweise zwischen mindestens
zwei Faserlagen eingeschlossen ist, die miteinander
vernadelt sind.

[0018] Was das Material der schraubenférmig profi-
lierten Monofile und gegebenenfalls der Spinnfasergar-
ne angeht, kdnnen die fir Papiermaschinenbespannun-
gen Ublichen Materialien verwendet werden. Es sind
dies insbesondere thermoplastische Polymere. Bei-
spiele sind Polypropylen, Polyamid 4.6, Polyamid 6, Po-
lyamid 6.6, Polyamid 6.10, Polyamid 6.12, Polyamid 11,
Polyamid 12, PET, PTT, PBT, PPS, PEK oder PEEK.
Auch elastomere Polyester kdnnen verwendet werden.
[0019] Inder Zeichnung ist die Erfindung anhand von
Ausfiihrungsbeispielen naher veranschaulicht. Es zei-
gen:

Figur 1 ein Teilstick des erfindungsgemaflen Mo-
nofils;

Figur 2 einen Querschnitt durch das Monofil geman
Figur 1;

Figuren 3 bis 11 verschiedene Querschnitte von er-
findungsgemaflen Monofilen.

[0020] DasindenFiguren 1und 2 dargestellte Monofil
1 hat einen rotationssymmetrischen Querschnitt mit ei-
nem Kern 2 und insgesamt sechs radial nach auf3en vor-
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springenden Stegen - beispielhaft mit 3 bezeichnet -, die
an ihren Enden ballig verbreitert sind. Die Stege 3
schlieRen zwischen sich tiefe Einwélbungen - beispiel-
haft mit 4 bezeichnetein, die bei dem Monofil 1 Gber die
Lange Nuten bilden.

[0021] Wie aus Figur 1 ersichtlich, ist das Profil des
Monofils 1 schraubenférmig gestaltet, also von seiner
aulleren Gestaltung her in sich verdreht, so dal die Ste-
ge 3 und auch die von den Eiwdlbungen 4 gebildeten
Nuten schraubenférmig um den Kern 2 des Monofils 1
verlaufen. Werden solche Monofile 1 in den Trager einer
Papiermaschinenbespannung eingewebt, entsteht hier-
durch Porenvolumen, wobei die von den Einwdlbungen
4 gebildeten Nuten Entwéasserungskanale bilden.
[0022] In den Figuren 3 bis 6 sind andere Ausfiih-
rungsformen von erfindungsgemafen Monofilen 5, 6, 7,
8 dargestellt. Sie sind ebenfalls rotationssymmetrisch
und haben eine unterschiedliche Anzahl von radial ver-
laufenden Stegen - beispielhaft mit 9, 10, 11, 12 be-
zeichnet.

[0023] In Figur 7 ist ein erfindungsgeméafies Monofil
13 offenbart, das lediglich spiegelsymmetrisch ist. Es
weist zwei gegenlberliegende Einwélbungen 14, 15
auf, die beidseitig in Verdickungen 16, 17 unterschied-
licher Formgebung auslaufen.

[0024] In Figur 8 ist ein schraubenférmig profiliertes
Monofil 18 dargestellt, das rotationssymmetrisch aus-
gebildet ist und Uber den Umfang verteilt vier Auswol-
bungen 19, 20, 21, 22 aufweist, wobei die Auswolbun-
gen 19, 20, 21, 22 Uber konvexe Bereiche verbunden
sind. Auch bei diesem Profil ergeben sich nutenférmige
Vertiefungen.

[0025] In den Figuren 9 bis 11 sind weitere schrau-
benférmig profilierte Monofile 23, 24, 25 im Querschnitt
dargestellt, und zwar mit einem regelmafigen Fiinfeck
(Figur 9), einem Quadrat (Figur 10) und einem Dreieck
(Figur 11). Auch wenn die Verbindung der Ecken bzw.
Kanten dieser Monofile 23, 24, 25 Geraden bilden, er-
geben sich durch das schraubenférmige Profil Porenvo-
lumina und Entwasserungskanéle.

Patentanspriiche

1. Papiermaschinenbespannung, insbesondere
Prelfilz, mit einem Trager und mit Faden, die als
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
mit einem von einem kreisférmigen Querschnitt ab-
weichenden Profil ausgebildet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB profilierte Monofile (1, 5, 6, 7,
8, 13, 18, 23, 24, 25) vorhanden sind, die schrau-
benférmig profiliert sind.

2. Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB schraubenférmig
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
vorhanden sind, die ovalen, trilobalen, polygonalen,
quadratischen, rechteckigen, kleeblattférmigen
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10.

1.

und/oder dreieckigen Querschnitt haben.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB schrauben-
férmig profilierte Monofile (1, 13) vorhanden sind,
deren Querschnitt iber den Umfang verteilt mehre-
re Einwélbungen (4, 14, 15) aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
schraubenférmig profilierte Monofile (18) vorhan-
den sind, deren Querschnitt Giber den Umfang ver-
teilt mehrere Auswdlbungen (19, 20, 21, 22) auf-
weist.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 3
und 4, dadurch gekennzeichnet, daB schrauben-
férmig profilierte Monofile vorhanden sind, deren
Querschnitt Gber den Umfang verteilt abwechselnd
Ein- und Auswdlbungen aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
schraubenférmig profilierte Monofile vorhanden
sind, deren Profil schraubenférmig verlaufende
scharfe Kanten aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
schraubenférmig profilierte Monofile (1) vorhanden
sind, deren Profil schraubenférmig verlaufende ab-
gerundete Kanten aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB
das Profil der schraubenférmig profilierten Monofile
(1,5,6,7,8, 13, 18, 23, 24, 25) auf 10 cm Lange
zwei bis vierzig Gange hat.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zu-
mindest 30 % der sich in Langs- und/oder in Quer-
richtung erstrekkenden Faden schraubenférmig
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB
Zwirne vorhanden sind, bei denen mehrere schrau-
benfoérmig profilierte Monofile miteinander oder we-
nigstens ein schraubenférmig profiliertes Monofil
mit anderen Monofilen und/oder Multiflamenten
verzwirnt sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daR
schraubenférmig profilierte Monofile vorhanden
sind, die mit einem Spinnfasergarn umwunden oder
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verzwirnt sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die mit Spinnfaser-
garn umwundenen oder verzwirnten, schraubenfor-
mig profilierten Monofile nebeneinander parallel
verlaufend angeordnet sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 11
oder 12, dadurch gekennzeichnet, da mit Spinn-
fasergarn umwundene oder verzwirnte, schrauben-
férmig profilierte Monofile einen Zwirn mit wenig-
stens einem Faden aus einem Material, insbeson-
dere Polyvinylalkohol, bilden, das in einem L&-
sungsmittel I8slich ist, in welchem das schrauben-
férmig profilierte Monofil und das Spinnfasergarn
nicht 16slich sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daR die Faden aus dem
I6slichen Material derart mit den schraubenférmig
profilierten Monofilen verzwirnt sind, dafl sie Ab-
standhalter zwischen benachbarten Faden bilden.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR
schraubenférmig profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8,
13, 18, 23, 24, 25) Teile des Tragers der Papierma-
schinenbespannung sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager mindestens ein Gewebe, Gewirke, Ge-
lege, Fadenschar und/oder einen Netztrager auf-
weist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager einlagig oder mehrlagig ausgebildet ist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager aus mehreren, untereinander nicht
durch Faden verbundenen Tragerbahnen besteht.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager aus einem Gewebe, Gewirke und/oder
einem Netzwerk gebildet ist und zusétzlich ein Ge-
lege oder eine Fadenschar aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daf
der Trager in eine Fasermatrix eingebettet ist.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager zwi-
schen mindestens zwei Faserlagen eingeschlos-
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sen ist.

22. Papiermaschinenbespannung nach einem der An-

spriche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB
die schraubenférmig profilierten Monofile (1, 5, 6,
7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) und gegebenenfalls die
Spinnfasergarne aus einem thermoplastischen Po-
lymer wie Polypropylen, Polyamid 4.6, Polyamid 6,
Polyamid 6.6, Polyamid 6.10, Polyamid 6.12, Poly-
amid 11, Polyamid 12, PET, PTT, PBT, PPS, PEK,
PEEK oder einem elastomeren Polyester bestehen.

Geidnderte Patentanspriiche gemiss Regel 86(2)
EPU

Papiermaschinenbespannung, insbesondere
PreRfilz, mit einem Trager und mit Faden, die als
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
mit einem von einem kreisférmigen Querschnitt ab-
weichenden Profil ausgebildet sind, wobei profilier-
te Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) vorhan-
den sind, die schraubenférmig profiliert sind da-
durch gekennzeichnet, daB die schraubenférmi-
ge Profilierung den profilierten Monofilen (1, 5, 6, 7,
8, 13, 18, 23, 24, 25) schon bei deren Herstellung
aufgepragt worden ist und sie deshalb torsions-
spannungsfrei in der Papiermaschinenbespannung
vorliegen.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB schraubenférmig
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
vorhanden sind, die ovalen, trilobalen, polygonalen,
quadratischen, rechteckigen, kleeblattformigen
und/oder dreieckigen Querschnitt haben.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR schrauben-
férmig profilierte Monofile (1, 13) vorhanden sind,
deren Querschnitt iber den Umfang verteilt mehre-
re Einwélbungen (4, 14, 15) aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
schraubenférmig profilierte Monofile (18) vorhan-
den sind, deren Querschnitt Gber den Umfang ver-
teilt mehrere Auswdlbungen (19, 20, 21, 22) auf-
weist.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 3
und 4, dadurch gekennzeichnet, daB schrauben-
férmig profilierte Monofile vorhanden sind, deren
Querschnitt iber den Umfang verteilt abwechselnd
Ein- und Auswdlbungen aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
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schraubenférmig profilierte Monofile vorhanden
sind, deren Profil schraubenférmig verlaufende
scharfe Kanten aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR
schraubenférmig profilierte Monofile (1) vorhanden
sind, deren Profil schraubenférmig verlaufende ab-
gerundete Kanten aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR
das Profil der schraubenférmig profilierten Monofile
(1,5,6,7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) auf 10 cm Lénge
zwei bis vierzig Gange hat.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB zu-
mindest 30 % der sich in Langs- und/oder in Quer-
richtung erstrekkenden Faden schraubenférmig
profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8, 13, 18, 23, 24, 25)
sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR
Zwirne vorhanden sind, bei denen mehrere schrau-
benférmig profilierte Monofile miteinander oder we-
nigstens ein schraubenférmig profiliertes Monofil
mit anderen Monofilen und/oder Multiflamenten
verzwirnt sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daR
schraubenférmig profilierte Monofile vorhanden
sind, die mit einem Spinnfasergarn umwunden oder
verzwirnt sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die mit Spinnfaser-
garn umwundenen oder verzwirnten, schraubenfor-
mig profilierten Monofile nebeneinander parallel
verlaufend angeordnet sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 11
oder 12, dadurch gekennzeichnet, daR mit Spinn-
fasergarn umwundene oder verzwirnte, schrauben-
férmig profilierte Monofile einen Zwirn mit wenig-
stens einem Faden aus einem Material, insbeson-
dere Polyvinylalkohol, bilden, das in einem L&-
sungsmittel 16slich ist, in welchem das schrauben-
férmig profilierte Monofil und das Spinnfasergarn
nicht 16slich sind.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die FaAden aus dem
I6slichen Material derart mit den schraubenférmig
profilierten Monofilen verzwirnt sind, dafl sie Ab-
standhalter zwischen benachbarten Faden bilden.
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Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB
schraubenférmig profilierte Monofile (1, 5, 6, 7, 8,
13, 18, 23, 24, 25) Teile des Tragers der Papierma-
schinenbespannung sind.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager mindestens ein Gewebe, Gewirke, Ge-
lege, Fadenschar und/oder einen Netztrager auf-
weist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daR
der Trager einlagig oder mehrlagig ausgebildet ist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trager aus mehreren, untereinander nicht
durch Faden verbundenen Tragerbahnen besteht.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trager aus einem Gewebe, Gewirke und/oder
einem Netzwerk gebildet ist und zusatzlich ein Ge-
lege oder eine Fadenschar aufweist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB
der Trager in eine Fasermatrix eingebettet ist.

Papiermaschinenbespannung nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, daR der Trager zwi-
schen mindestens zwei Faserlagen eingeschlos-
sen ist.

Papiermaschinenbespannung nach einem der An-
spriiche 1 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daR
die schraubenférmig profilierten Monofile (1, 5, 6,
7, 8, 13, 18, 23, 24, 25) und gegebenenfalls die
Spinnfasergarne aus einem thermoplastischen Po-
lymer wie Polypropylen, Polyamid 4.6, Polyamid 6,
Polyamid 6.6, Polyamid 6.10, Polyamid 6.12, Poly-
amid 11, Polyamid 12, PET, PTT, PBT, PPS, PEK,
PEEK oder einem elastomeren Polyester bestehen.
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