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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Noppenbahn nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1, eine Verbundplatte
mit einer derartigen Noppenbahn und ein Verfahren zur
Warmedammung eines Gebdudes nach dem Oberbe-
griff des Anspruchs 13.

[0002] Bekannte Noppenbahnen der eingangs ge-
nannten Art werden Ublicherweise als Grundmauer-
schutz verwendet, wobei sie zwischen dem Erdreich und
der AuBRenseite der Grundmauer bzw. einer dort verwen-
deten DA&mmung angeordnet werden und dabei zudem
eine Drainagefunktion erfillen.

[0003] Auf die Warmedammung der Gebaude haben
die derzeit verwendeten Noppenbahnen jedoch keinen
Einfluss, da deren Warmeibergangswiderstand insbe-
sondere aufgrund der niedrigen Reflexionseigenschaf-
ten der Oberflachen dulRerst gering ist. So weisen derzeit
gangige braune oder schwarze Noppenbahnen lediglich
einen Reflexionsgrad von 2-5% auf.

[0004] Bekannte Verbundplatten der eingangs ge-
nannten Art werden vorzugsweise im Ausland als
FuBbodenplatten verwendet, wobei sie zwischen beheiz-
ten Wohnraumen und einem unbeheizten Untergrund,
beispielsweise einer Betonsohle eines Kellerraums oder
eines ebenerdig errichteten Wohnraums eingesetzt wer-
den.

[0005] Der Aufbau der Verbundplatte weist dabei bei-
spielsweise einen Grundkdrper aus einer Spanplatte
odereiner Sperrholzplatte und eine auf dem Grundkdrper
angebrachte Noppenbahn auf. Die Noppenbahn dient
dabei sowohl als Dampfsperre gegeniber Feuchtigkeit,
die u. U. von der Betonsohle aufsteigen kénnte, als auch
zur elastischen Lagerung der FuRbodenplatte, so da®
eine gewisse Dampfungswirkung erreicht wird.

[0006] Der Einsatz derartige Verbundplatten weist je-
doch den Nachteil auf, dass trotz der Hohlrdume zwi-
schen der Noppenbahn und der Betonsohle sowie in den
Noppen selbst eine nur unzureichende Warmedammung
erreicht wird. Bekannte Losungen dieses Problems se-
hen die Verwendung einer zusatzlichen Dammstoff-
schicht zwischen der Noppenbahn und dem Grundkdr-
per vor. Dadurch kann die Warmedammung zwar insge-
samt verbessert werden, aufgrund der erforderlichen Di-
cke der Dammstoffschicht geht jedoch Raumhdhe ver-
loren, was insbesondere bei der Verwendung einer der-
artigen Verbundplatte beim Altbaubestand problema-
tisch ist. Ferner gestaltet sich die Herstellung derartiger
Verbundplatten mit einer Dammestoffschicht als sehr auf-
wendig und nicht zuletzt aufgrund des zusétzlich bend-
tigten Dammmaterials als dulerst teuer.

[0007] Aus der US 5,399,406 ist ein Paneelmaterial
bekannt, welches eine Mehrzahl von kegelstumpfférmi-
gen Vorspriingen mit einer Vieleckgrundform aufweist
und im Verbund mit einer Ober- und Unterplatte als Kern-
element fir ein Verbundbauteil dient. Die Vorspriinge
weisen insbesondere eine Sechseckgrundform auf und
sind von innen hohl. Das Paneelmaterial dient im Ver-
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bund mit der Ober- und Unterplatte als Verbundpaneel
zum Einsatz im Innenbereich von Gebauden.

[0008] Ausder GB 2079415 Aist ein Isolationsmate-
rial fir Oberflachen von Decken oder z.B. Béden be-
kannt. Gebildet wird das Isolationsmaterial durch zwei
flexible Kunststofffolien, welche Auswdélbungen in Form
von Taschen aufweisen, die innen- und/oder auflenseitig
mit einer warmereflektierenden Aluminiumbeschichtung
versehen sein kdnnen. Nach einem Verbinden der bei-
den Folien zu dem Isolationsmaterial durch Schweilen,
entsteht eine Verbundanordnung mit vollstédndig abge-
schlossenen Taschen, die eine Warmeisolierung herbei-
fuhren sollen. Aus dieser Fundstelle sind die Merkmale
des Oberbegriffs von Anspruch 1 bekannt.

[0009] Aus der JP 2003-332782 A ist ein diinnes ma-
gnetische Wellen absorbierendes Plattenmaterial be-
kannt, welches durch zwei Schichtstrukturen gebildet
wird. Eine Schichtstruktur wird gebildet durch eine me-
tallisch reflektierende Schicht und eine andere
Schichtstruktur durch eine elektromagnetische Wellen
absorbierende Schicht.

[0010] Aus der US 2003/0148093 A1 ist ein Verbund-
material bekannt, welches aus drei Schichten besteht
und fir dekorative Zwecke z.B. bei Gebdudewéanden
oder auch zur Warmedammung einsetzbar ist. Eine mitt-
lere Schicht besteht aus transparentem Kunststoffmate-
rial mit Pigmenten und einer Titandioxinschicht und wird
durch jeweils eine obere und untere Schicht aus trans-
parentem Kunststoffmaterial umfasst.

[0011] Aus der WO 82/03099 A ist eine Schutzplatte
fur Gebdudeaullenwénde oder Bdden bekannt. Die
Schutzplatte besteht aus einem Kunststoffmaterial und
weist eine Vielzahl von noppenartigen Auswdlbungen
auf, die durch kraterdhnliche Einwélbungen umgeformt
sind. Die Schutzplatte ist vorzugsweise einsetzbar als
Schutzplatte zwischen einer Bodenschicht aus Spanholz
und einer Gussschicht, um beispielsweise eine Drainage
zu bilden.

[0012] Aus der DE 21 49 851 A1 ist eine flachige Iso-
lierung, insbesondere fir Bauwerke, Zelte 0.dgl. aus min-
destens drei miteinander verbundenen Schichten be-
kannt. Die mittlere Schicht weist eine Vielzahl von Dis-
tanzgliedern auf, die noppenartig sein kénnen und je-
weils abgeschlossene Hohlrdume bilden. Die Hohlrdume
sind mit Gas gefillt, um eine Warmeleitung zwischenden
beiden duleren Schichten vollstdndig auszuschlielen.
[0013] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine mdglichst einfach aufgebaute Noppenbahn mit
einem hohen Warmeuibergangswiderstand bereitzustel-
len sowie die Warmedammung einer Verbundplatte der
eingangs genannten Art unter Beibehaltung des prinzi-
piellen Aufbaus bekannter Verbundplatten zu verbes-
sern. Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes,
insbesondere zur Warmedammung eines Fullbodens,
bereitzustellen.

[0014] Die Erfindung I6st die Aufgabe durch eine Nop-
penbahn gemal den Merkmalen des Anspruchs 1, durch
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eine Verbundplatte gemal Anspruch 9 sowie durch ein
Verfahren gemaR Anspruch 13. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspri-
chen beschrieben.

[0015] Kennzeichnend flur die erfindungsgemafie
Noppenbahn ist eine Oberflache, die einen hohen Refle-
xionsgrad aufweist. Im Rahmen der Erfindung wird unter
einem hohen Reflexionsgrad dabei eine Reflexion der
Oberflache von mehr als 20 % verstanden. Die Noppen-
bahn kann dabei grundsatzlich einseitig oder beidseitig
einer Ebene ausgeformte hohle Noppen aufweisen, wo-
bei zur Herstellung der erfindungsgemaflen Verbund-
platte vorzugsweise Noppenbahnen mit einseitig ausge-
formten Noppen verwendet werden. Die Noppenbahn ist
dabei mit ihrer den Noppen abgewandten Seite auf ei-
nem Grundkdérper befestigt.

[0016] ErfindungsgemaR ist die Noppenbahn aus In-
frarotstrahlung reflektierendem, pigmentierten Kunst-
stoff gebildet. Eine derartige Kunststoffnoppenbahn
zeichnet sich insbesondere durch ihre einfache und kos-
tengiinstige Herstellung sowie durch ihre Formbarkeit
und Flexibilitdt aus. Diese Eigenschaften erméglichen
auch eine besonders preiswerte und problemlose Pro-
duktion einer Verbundplatte.

[0017] Der Gesamtwarmelibergangswiderstand der
Noppenbahn als auch der Verbundplatte setzt sich zu-
sammen aus dem Warmelibergangswiderstand gegen
Strahlungswarme und dem Warmeubergangswider-
stand gegen Konvektionswarme. Mathematisch errech-
net sich der Gesamtwarmelibergangswiderstand aus
dem Kehrwert der Summe der Warmeiibergangswider-
stdnde gegen Konvektions- und Strahlungswarme.
Durch den hohen Reflexionsgrad der Oberflache der
Noppenbahn kann der Warmeulbergangswiderstand ge-
gen Strahlungswarme und damit der Gesamtwarmeu-
bergangswiderstand beeinflusst werden.

[0018] Der breite Einsatzbereich der erfindungsgema-
Ren Noppenbahn, bspw. zum Aufbau eines FulRbodens,
zur Abdichtung der Gebdudewande im oder oberhalb des
Erdreichs oder zur Isolierung im Dachbereich ermdglicht
es dabei, die Gebdude insgesamt mit einer besonders
hohen Warmedammung zu versehen, die zu einer deut-
lichen Reduzierung der Heizkosten beitragt.

[0019] Damit der hohe Reflexionsgrad der Oberflache
der Noppenbahn deren Warmeiibergangswiderstand
gegen Strahlungswarme maRgeblich verbessert, ist es
erforderlich, dass Luftschichten an die Oberflache der
Noppenbahn angrenzen. Die Verwendung der erfin-
dungsgemafien Noppenbahn zum Aufbau der erfin-
dungsgemafien Verbundplatte gewahrleistet das Beste-
hen ausreichender Luftschichten jeweils an der Oberfla-
che der Noppenbahn entsprechend der Verteilung von
Noppen und freien Flachen.

[0020] Im Falle der bevorzugten Verwendung einer
Noppenbahn mit einseitig ausgeformten Noppen gren-
zenin einer Gebrauchslage der Verbundplatte, beispiels-
weise bei der Verwendung als Fuflbodenplatte, Luft-
schichten an weite Teile der Noppenbahn. So befindet
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sich eine Luftschicht in den zwischen der Noppenbahn
und dem Grundkérper gebildeten Hohlkammern der
Noppen. Eine weitere labyrinthartig zusammenhangen-
de Luftschicht besteht zwischen den Noppen. Diese um-
fangreichen Bereiche gewahrleisten, dass sich der Ge-
samtwarmelbergangswiderstand der Verbundplatte
durch den hohen Reflexionsgrad der Noppenbahn we-
sentlich erhéht.

[0021] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung weist die Oberflache der Noppenbahn einen Re-
flexionsgrad von mehr als 0,2 (20% Reflexion), insbe-
sondere mehr als 0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50%
Reflexion) auf. Bereits bei einem Reflexionsgrad von 0,2
liegt der Warmeubergangswiderstand der Noppenbahn
gegeniber dunklen Noppenbahnen mit einem Reflexi-
onsgrad von 0,02 bis 0,05 mindestens um den Faktor
1,2 héher. Bei einem Reflexionsgrad von 0,35 oder 0,5
entspricht der Warmeubergangswiderstand der Ver-
bundplatte etwa dem 1,4- bzw. 1,7-fachen des Wertes
fur dunkle Noppenbahnen. Somit kann gewahrleistet
werden, dass ohne die Verwendung zusatzlicher Damm-
materialien eine hohe Warmedammung erreicht wird
bzw. die Ddmmleistung erhéht wird.

[0022] GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung weist die Noppenbahn eine glatte Oberflache auf.
Durch eine derartige Ausbildung der Oberflachenstruktur
der Noppenbahn wird der Reflexionsgrad der Noppen-
bahnin ergédnzender Weise erh6éht, wodurch eine zusatz-
liche Steigerung des Warmeulbergangswiderstand ge-
gen Strahlungswarme erreicht wird, so dass sich der Ge-
samtwarmelbergangswiderstand der Verbundplatte
weiter verbessert.

[0023] Die Mdoglichkeiten, die Noppenbahn mit einem
hohen Reflexionsgrad auszubilden, sind vielfaltig. Nach
einer Weiterbildung der Erfindung weist die Oberflache
der Noppenbahn eine reflektierende Beschichtung auf.
Die Beschichtung der Noppenbahn kann in Abhangigkeit
von der Art der Beschichtung in mechanischer Weise,
durch Aufdampfen oder in sonstiger Weise auf die Ober-
flache der Noppenbahn aufgebracht werden.

[0024] Die Beschichtung kann ferner derart ausgebil-
det sein, dass sie dazu geeignet ist, elektromagnetische
Strahlung zu reflektieren oder zumindest zu dampfen.
Die Dampfung betragt dabei mindestens 5 dB, vorzugs-
weise mindestens 10 dB, besonders bevorzugt mindes-
tens 15 dB. Durch diese Ausgestaltung der erfindunge-
mafRen Noppenbahn wird deren Einsatzbereich in ergan-
zender Weise gesteigert, wobei der zunehmenden Be-
deutung an der Abschirmung von Wohn-und Arbeitsrau-
men gegen unerwiinschte elektromagnetische Strah-
lung Rechnung getragen wird.

[0025] Die Beschichtung kann beispielsweise auch
durch Aufbringen einer pigmenthaltigen Flissigkeit auf
die Oberflache der Noppenbahn erzeugt werden, wobei
die Pigmente nach dem AbflieRen der Flussigkeit auf der
Oberflache der Noppenbahn verbleiben und dieser ihre
reflektierenden Eigenschaften verleihen.

[0026] Nach der Erfindung enthalt der Kunststoff Farb-



5 EP 1 704 287 B1 6

pigmente, insbesondere Titandioxid oder Metallpigmen-
te, bspw. Aluminiumpigmente. Die Pigmente kénnen be-
reits vor dem Extrudieren der Noppenbahn in eine ent-
sprechende Kunststoffschmelze eingemischt sein, so
dass auf eine sich an die Extrusion anschlieBende Nach-
bearbeitung der Noppenbahn zur Steigerung des Refle-
xionsgrads verzichtet werden kann. Das Titandioxid, ins-
besondere aber die Metallpigmente, bspw. die Alumini-
umpigmente zeichnen sich dabei durch ihre Eigenschaft
aus, bereits in geringen Konzentrationen in der Kunst-
stoffschmelze die Herstellung einer Noppenbahn mit ei-
nem hohen Reflexionsgrad zu ermdglichen. Die positi-
ven Eigenschaften der Kunststoffnoppenbahn, wie Fle-
xibilitdt, Schlagzahigkeit, Festigkeit etc. werden dabei
durch das Titandioxid nicht negativ beeinflusst.

[0027] Die erfindungsgemale Noppenbahn kann
grundséatzlich alleine, bspw. zur Warmedammung im
Fuboden-, Dach- oder Wandbereich eingesetzt wer-
den. Darlber hinaus kann die Noppenbahn auch mit an-
deren Materialien oder Baustoffen, wie Abdichtungen
oder Warmedammungen kombiniert werden, wobeiauch
die Herstellung eines entsprechend vorgefertigten Pro-
dukts mdoglich ist, welches dann die Vorteile der erfin-
dungsgemafien Noppenbahn und des oder der weiteren
Produkte aufweist.

[0028] Beider Verwendung der Noppenbahn zur Her-
stellung des Verbundkoérpers kann der Grundkérper ent-
sprechend dem Einsatzgebiet der Verbundplatte frei ge-
wahlt werden. Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der
Erfindung istder Grundkdrper als Spanplatte oder Sperr-
holzplatte ausgebildet.

[0029] Span-und Sperrholzplatten zeichnen sich u. a.
durch ihre preiswerte Herstellung, durch ihre einfache
Verarbeitung sowie durch ihre besonders guten Dam-
mungseigenschaften aus, so dass die entsprechenden
Eigenschaften der erfindungsgemaRen Verbundplatte
weiter verbessert werden kdnnen. Ferner erlaubt diese
Weiterbildung der

[0030] Erfindung eine besonders kostengiinstige Her-
stellung der erfindungsgemaRen Verbundplatte.

[0031] Neben der Verwendung von Span- oder Sperr-
holzplatten als Grundkorper kdnnen auch bekannte War-
medammungen, wie bspw. Mineralfaserplatten, dazu
verwendet werden, um eine Verbundplatte herzustellen.
Diese kénnen auch im Dachbereich oder zur Dammung
der Gebaudewande verwendet werden.

[0032] Nach einer weiteren Ausgestaltung der Ver-
bundplatte ist eine Metallfolie oder metallbedampfte
Kunststoff-Folie auf der der Noppenbahn zugewandten
Seite des Grundkorpers oder zwischen der Noppenbahn
und dem Grundkoérper angeordnet. Diese besonders ein-
fache Weiterbildung verbessert in ergdnzender Weise
den Warmeubergangswiderstand des Verbundkdrpers.
[0033] Nach einer Weiterbildung der Verbundplatte
weist der Grundkoérper zwei Paar parallele Kante auf, wo-
bei zwei benachbarte Kanten mit Kupplungselementen
in Form einer Nut und die anderen beiden mit einer Feder
versehen sind, die in die Nut passt. Diese Weiterbildung
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bietet den Vorteil, dass die Verlegung der Verbundplatte
erleichtert wird und die verwendeten Verbundplatten un-
tereinander formschliissig miteinander verbunden wer-
den kénnen, was zu einer Stabilitatssteigerung des Ver-
bunds aus mehreren Verbundplatten fiihrt.

[0034] Kennzeichnend flir das erfindungsgemalie
Verfahren zur Warmeddmmung eines Gebaudes, insbe-
sondere zur Warmeddmmung eines FuBbodensiist, dass
zuerst eine Noppenbahn mit einem Reflexionsgrad von
mehr als 0,2 (20% Reflexion), insbesondere mehr als
0,35 (35% Reflexion) oder 0,5 (50% Reflexion) auf die
zu ddmmende Oberflache, insbesondere auf dem
FuRboden angeordnetwird und anschlieRend ein Grund-
korper auf die Noppenbahn aufgebracht wird.

[0035] Dieses Verfahren ermdglicht in besonders ein-
facher Weise den Aufbau einer Warmedammung vor Ort,
beispielsweise direkt auf der Baustelle. Die Verlegung
der Noppenbahn gestaltet sich dabei aufgrund ihrer Fle-
xibilitdt und guten Verarbeitbarkeit besonders einfach.
[0036] Bei der Verwendung einer Kunststoffnoppen-
bahn muss zur Herstellung einer Warmedammung die
Ublicherweise im aufgerollten Zustand vorliegende
Kunststoffnoppenbahn lediglich auf der zu ddmmenden
Oberflache abgerollt werden. AnschlieRend wird der
Grundkorper auf der Noppenbahn befestigt.

[0037] Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wird
nachstehend mit Bezug auf die Zeichnung erlautert. In
der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine auf einer Beton-
sohle angeordnete Verbundplatte.
[0038] Fig. 1 zeigt eine Noppenbahn 3 und einen

Grundkorper 2, die zusammen eine Verbundplatte 1 bil-
den, die in einer Einbaulage als FuBbodenplatte auf einer
Betonsohle 5 dargestellt ist. Die Verbundplatte 1 weist
einen zweischichtigen Aufbau bestehend aus der Nop-
penbahn 3 und dem Grundkérper 2 auf.

[0039] Die Noppenbahn 3 besteht aus Kunststoff und
weist einseitig ausgeformte, diagonal verlaufende Nop-
pen 4 mit im wesentlichen parallel zur Noppenbahnebe-
ne verlaufenden Stirnseiten 6 auf, die mit der Betonsohle
5in Kontakt stehen. In der Einbaulage der Verbundplatte
1 grenzen beiderseits der Noppenbahn 3 umfangreiche
Luftschichten an die Noppenbahn 3. Mit ihrer den Nop-
pen 4 abgewandten Seite ist die Noppenbahn 3 mit einer
Unterseite 7 des Grundkorpers 2 verklebt. Eine Obersei-
te 8 des Grundkorpers 2 bildet eine Trittflache der Ver-
bundplatte 1.

[0040] Zur Erreichung eines hohen Warmeubergangs-
widerstands der Verbundplatte 1 weist der Kunststoff der
Noppenbahn 3 einen Reflexionsgrad von 0,2 (20% Re-
flexion) auf. Der Grundkdrper 2 ist aus einer Spanplatte
gebildet.

[0041] Eine hier nicht dargestellte Beschichtung der
Noppenbahn mit einem Metallpigmente enthaltenden
Lack, bewirkt eine Abschirmung gegen elektromagneti-
sche Strahlung von 17 dB im Bereich von 200 kHz bis
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10 GHz.

[0042] Nachfolgend werden beispielhaft zwei Verfah-
ren zur Herstellung einer Noppenbahn mit einer Infrarot-
Strahlung reflektierenden Oberflache dargestellt.
[0043] Die Herstellung kann durch Extrusion und kon-
tinuierliches Vakuum-Tiefziehen von 97% HDPE (z. B.
Stamyland HD 7625, Fa. Stamylan Deutschland) mit 3%
Aluminiumpigment-Konzentrat (z. B. Mastersafe 10203,
Fa. Eckhart) erfolgen, so dass ein Flachengewicht von
600 g/m2 erreicht wird. Der Reflexionsgrad einer derart
hergestellten Noppenbahn gemessen im Infrarotbereich
von 2-20 wm mit einer Ulbricht Kugel betragt 22%.

Patentanspriiche

1. Noppenbahn (3) zur Dammung von Gebdudewan-
den und FuRbdden, wobei die Noppenbahn (3) ein-
seitig oder beidseitig einer Ebene ausgeformte hohle
Noppen (4) sowie zur Steigerung des Warmelber-
gangswiderstands eine einen Reflexionsgrad von
mehr als 0,2 (20 % Reflexion) aufweisende Oberfla-
che aufweist und aus einem Infrarotstrahlung reflek-
tierenden Kunststoff gebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
dass im Kunststoff Farbpigmente fir den von mehr
als 0,2 hohen Reflexionsgrad eingemischt sind.

2. Noppenbahn (3) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Oberflache einen Reflexi-
onsgrad von mehr als 0,35 (35 % Reflexion) oder
0,5 (50 % Reflexion) aufweist.

3. Noppenbahn (3) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass diese eine glatte Oberflache
aufweist.

4. Noppenbahn (3) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberflache derart ausgebildet ist, dass sie elektro-
magnetische Strahlung reflektiert oder ddmpft.

5. Noppenbahn (3) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Oberflache die elektromagnetische Strahlung um
mindestens 5 dB, vorzugsweise mindestens 10 dB,
besonders bevorzugt mindestens 15 dB dampft.

6. Noppenbahn (3) nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche; dadurch gekennzeich-
net, dass die Oberflache eine reflektierende Be-
schichtung aufweist.

7. Noppenbahn (3) nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kunststoff Titandioxid oder Metallpig-
mente enthalt.
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8. Noppenbahn (3) nach einem oder mehreren der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kunststoffoberflache der Noppenbahn
(3) eine Metallbeschichtung aufweist.

9. Verbundplatte (1), insbesondere eine hohlraumbil-
dende FulRbodenplatte mit

- einem Grundkérper (2) und
- einer auf dem Grundkérper (2) angeordneten
Noppenbahn (3),

dadurch gekennzeichnet, dass die Noppenbahn
(3) entsprechend einem oder mehreren der Ansprii-
che 1 bis 8 ausgebildet ist.

10. Verbundplatte (1) nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Grundkérper (2) als Span-
platte oder Sperrholzplatte ausgebildet ist.

11. Verbundplatte (1) nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Metallfolie oder metallbedampf-
te Kunststoff-Folie auf der der Noppenbahn (3) zu-
gewandten Seite des Grundkdrpers (2) angeordnet
ist.

12. Verbundptatte (1) nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Grundkérper (2) zwei Paar par-
allele Kanten aufweist, wobei zwei benachbarte
Kanten mit Kupplungselementen in Form einer Nut
und die anderen beiden mit einer Feder versehen
sind, die in die Nut passt.

13. Verfahren zur Warmedammung eines Gebaudes,
insbesondere zur Warmedammung eines FulRbo-
dens, dadurch gekennzeichnet, dass

- zuerst eine Noppenbahn (3) entsprechend ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, mit
einem Reflexionsgrad von mehr als 20 %, ins-
besondere mehr als 35 % oder 50 % auf die zu
dammende Oberflache, insbesondere auf dem
FuRboden angeordnet wird und

- anschlieend ein Grundkdérper (2) auf die Nop-
penbahn (3) aufgebracht wird.

Claims

1. Dimpled sheet (3) for the insulation of the walls and
floors of buildings, wherein there are plane-shaped
hollow knobs (4) on one or both sides of the dimpled
sheet (3), as well as a surface with a reflectance
greater than 0.2 (20% reflection) in order to increase
the heat transfer resistance, and comprising a plastic
material that reflects infrared radiation,
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characterised in that
colour pigments are admixed in the plastic for the
high reflectivity of more than 0.2.

Dimpled sheet (3) according to claim 1, character-
ised in that the surface has a reflectance of more
than 0.35 (35% reflection) or 0.5 (50% reflection).

Dimpled sheet (3) according to claim 1 or 2, char-
acterised in that it has a smooth surface.

Dimpled sheet (3) according to one of the preceding
claims, characterised in that the surface is so de-
signed that it reflects or attenuates electromagnetic
radiation.

Dimpled sheet (3) according to one of the preceding
claims, characterised in that the surface attenuates
the electromagnetic radiation by at least 5 dB, pref-
erably at least 10 dB, particularly preferably at least
15 dB.

Dimpled sheet (3) according to one or more of the
preceding claims; characterised in that the surface
has a reflective coating.

Dimpled sheet (3) according to one or more of the
preceding claims, characterised in that the plastic
contains titanium dioxide or metal pigments.

Dimpled sheet (3) according to one or more of the
preceding claims, character ised in that the plastic
surface of the dimpled sheet (3) has a metal coating.

Composite panel (1) in particular comprises a cavity-
forming floor plate with

- a base body (2), and
-adimpled sheet (3) arranged on the base body

),

characterised in that the dimpled sheet (3) is de-
signed according to one or more of the claims 1 to 8.

Composite panel (1) according to claim 9, charac-
terised in that the base body (2) is formed as a chip
board or plywood panel.

Composite panel (1) according to one or more of the
preceding claims, characterised in that a metal foil
or metallised plastic film is arranged on the side of
the dimpled sheet (3) facing the base body (2).

Composite panel (1) according to one or more of the
preceding claims, characterised in that the base
body (2) has two pairs of parallel edges, wherein
there are two adjacent edges with coupling elements
wherein one is in the form of a groove while the other
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is provided with a spring which fits into the groove.

13. Method for thermal insulation of a building, in partic-

ular for thermally insulating a floor, characterised
in that

- first a dimpled sheet (3) according to one or
more of the claims 1 to 8 with a reflectance of
more than 20%, in particular more than 35% or
50%, is arranged on the surface to be insulated
and in particular on the floor, and

- then a base body (2) is applied on the dimpled
sheet (3).

Revendications

Membrane a nopes (3) pour l'isolation des murs de
batiments et des planchers, ladite membrane a no-
pes (3) comportant des nopes (4) creuses formées
sur une face ou sur les deux faces d’un plan, ainsi
qu’une surface présentant un degré de réflexion de
plus de 0,2 (20 % de réflexion) en vue d’accroitre la
résistance au passage de la chaleur, et étantformée
dans une matiére plastique réfléchissant un rayon-
nement infrarouge,

caractérisée en ce que

des pigments de couleur pour un degré de réflexion
d’une valeur supérieure a 0,2 sont ajoutés dans la
matiere plastique.

Membrane a nopes (3) selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la surface présente un degré
de réflexion de plus de 0,35 (35 % de réflexion) ou
0,5 (50 % de réflexion).

Membrane a nopes (3) selon la revendication 1 ou
2, caractérisée en ce que celle-ci comporte une
surface lisse.

Membrane a nopes (3) selon 'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la surface est réalisée de telle sorte qu’elle ré-
fléchit ou atténue un rayonnement électromagnéti-
que.

Membrane a nopes (3) selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la surface atténue le rayonnement électroma-
gnétique d’au moins 5 dB, de préférence d’au moins
10 dB, encore mieux d’au moins 15 dB.

Membrane a nopes (3) selon une ou plusieurs des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la surface comporte un revétement réfléchis-
sant.

Membrane a nopes (3) selon une ou plusieurs des
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revendications précédentes, caractérisée en ce
que la matiére plastique contient du dioxyde de tita-
ne ou des pigments métalliques.

Membrane a nopes (3) selon une ou plusieurs des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la surface en matiére plastique de la membrane
a nopes (3) comporte un revétement métallique.

Panneau composite (1), en particulier panneau de
plancher formant une cavité, comportant

- un corps de base (2) et
- une membrane a nopes (3) disposée sur le
corps de base (2),

caractérisé en ce que la membrane a nopes (3) est
réalisée conformément a une ou plusieurs des re-
vendications 1 a 8.

Panneau composite (1) selon la revendication 9, ca-
ractérisé en ce que le corps de base (2) est un
panneau de particules ou un panneau de contrepla-
qué.

Panneau composite (1) selon une ou plusieurs des
revendications précédentes, caractérisé en ce
qu’une feuille métallique ou une feuille plastique mé-
tallisée est disposée sur la face du corps de base
(2) orientée vers la membrane a nopes (3).

Panneau composite (1) selon une ou plusieurs des
revendications précédentes, caractérisé en ce que
le corps de base (2) comporte deux paires de bords
paralléles, deux bords adjacents étant munis d’élé-
ments de jonction en forme de rainure et les deux
autres bords étant munis d’'une languette qui s’ajuste
dans la rainure.

Procédé pour l'isolation thermique d’un batiment, en
particulier pour l'isolation thermique d’un plancher,
caractérisé en ce que

- d’abord, une membrane a nopes (3) selon une
ou plusieurs des revendications 1 a 8, avec un
degré de réflexion de plus de 20 %, en particulier
de plus de 35 % ou 50 %, étant disposée sur la
surface aisoler, en particulier sur le plancher, et
- ensuite, un corps de base (2) est posé sur la
membrane a nopes (3).
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