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Sposéb wytwarzania luster szklanych zwlaszcza luster
samochodowych
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Przedmiotem ‘wynalazku jest sposéb wytwarzania
luster szklanych, zwlaszcza wstecznych lusterek
samochodowych zaréwno mplaskich jak i sferycz-
nych.

Znany dotychczas spos6b wytwarzania luster
szZklanych polega ma nakladaniu na powierzchnie
szkta cienkiej warstwy srebra w wyniku zlozonego
procesu redukcji azotanu srebra. Stosuje sie przy
tym metody podlewu recznego, podlewu Kkotysko-
wego lub natryskiwanie w kabinach.

Znany spos6b wytwarzania luster posiada szereg
wad i niedogodno$ci. Powierzchnia lustrzana otrzy-
mywana tym sposobem jest mietrwala, gdyz po-
siada ‘mala odporno$é na dziatanie $rodowiska
agresywnego powodujacego obnizenie wsp6iczyn-
nika odbicia obrazu. Ponadto w zlozonym procesie
technologicznym redukcji azotanu srebra odbywa-
jgeym sie przy wspéluddiale takich zwigzk6w che-
micznych jak wodorotlenek sodu, amoniak, woda
destylowana, glikoza, kwas azotowy, formalina
i siarczan miedzi — powstajg warunki szkodliwe
dla zdrowia ludzkiego.

Spos6b ten jest bardzo pracochtonny i kosz-
towny z uwagi na obecno$¢ azotanu srebra. Znany
jest réwniez z polskiego opisu patentowego
nr 39905 spos6b wytwarzania powlierzchni lustrza-
nych poprzez naparowywanie metalem np. alumi-
nium w prézni. Sposéb ‘'ten z uwagi na bardzo
matlg odporno$é otrzymanych powierzchni lustrza-
nych na dzialanie agresywnych czynnik6w atmo-
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sferycznych, nie jest stosowany przy . wytwarzaniu
luster samochodowych.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnos$ci.

Cel ten zostal osiagniety poprzez opracowanie
sposobu wytwarzania luster szklanych, ktéry po-
lega na nakladaniu na powierzchnie szkla cienkiej
warstwy aluminium przez odparowywanie alumi-
nium przy ciSnieniu powietrza obnizonym do ciS§nie-
nia od 10—2 do 10— Tr Kkorzystnie 10—5 Tr. Na-
stepnie tak otrzymana warstwe aluminium po-
krywa sie warstwa ochronng lakieru poliuretano-
wego.

Sposdb wytwarzania luster wedlug wynalazku
zapewnia uzyskanie lustrzanej powierzchni o duzej
trwaloS§ci i odpornosci na dziatanie $rodowiska
agresywnego na przyklad mgly solnej. Odpornosé
ta wynika z szybkiego 1aczenia sie aluminium
z tlenem.

W czasie wytwarzania luster wedlug wynalazku
nie powstaja warunki szkodliwe dla zdrowia. Do-
datkowym efektem wynikajgcym z zastosowania
sposobu wytwarzania luster wedtug wynalazku jest
kilkakrotna obnizka koszt6w.

Spos6b wytwarzania luster wedlug wynalazku
jest nastepujacy: odpowiednio przygotowane for-
matki szkla myje sie, oraz suszy i zamocowuje na
regatach profilowo przystosowanych do ksztattu
komory prézniowej w ktorej odbywa sie czyszcze-
nie jonowe i naparowywanie cienkiej powloki alu-
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minium oraz innych metali, nastepnie naparowana
warstwe aluminium pokrywa sie lakierem poliu-
retanowym lub smotowo-epoksydowym. NaloZona
warstwe ochronna poddaje si¢ lagodnemu suszeniu
w suszarni promiennikowej z uzyciem promieni
podczerwonych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania luster szklanych, zwlaszcza
wstecznych luster do pojazdéw mechanicznych po-
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legajacy na naparowywaniu na powierzchnie szkla
warstwy aluminium w warunkach pr6zni, zna-
mienny tym, Zze naparowywanie warstwy aluminium
przeprowadza sie w prézni przy ciénieniu od 10—2
do 10—6 Tr korzystnie przy ci$nieniu 10—5 Tr, az
do uzyskania warstwy metalu o grubosci 450 A,
PO czym naparowang warstwe aluminium pokrywa
sie lakierem poliuretanowym lub smotowo-epoksy-
dowym, poddajac lagodnemu suszeniu w suszarni
promiennikowej.

Cena 10 zi

RZG — 2426/75 115 egz. form. A-4



	PL73691B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


