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~Sposob usuwania pozostalosci soli hartowniczych
z gwintéow lub innych powierzchni metalicznych
przy zastosowaniu substancji chemicznie czynnej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b usuwania
pozostalosci soli hartowniczych z gwintéw lub in-
nych powierzchni metalicznych, przy zastosowaniu
substancji chemicznie czynnej.

Znane sposoby oczyszczania powierzchni elemen-
téw metalowych z soli hartowniczych byly najczes-
ciej dokonywane metodag mechaniczng np. przez
piaskowanie. Stosowane jest réwniez mycie po-
wierzchni, zanieczyszczonych resztkami soli, $rod-
kami wodnoalkalicznymi przy uzyciu roztworu,
~ skladajacego sie z weglanu sodowego, sody kausty-
cznej, szkla wodnego, fosforanu tréjzasadowego lub
S§rodka, zlozonego z zasady sodowej, tréjfosforanu

sodowego i skladnikéw emulgujacych oraz zwilza-.

jacych.

Wymieniona metoda, na drodze mechanicznego
oczyszczania,  powoduje uszkodzenia powierzchni
przedmiotu oczyszczanego, natomiast mycie zanie-
czyszczonych powierzchni $rodkami wodnoalkalicz-
nymi, nie gwarantuje pelnego i nalezytego usunie-
cia powstalych z soli hartowniczych &wia,zkéw:
CaSiO,, BaSiO;, NagSiO,;, FeOSiO,.

Celem wynalazku jesi; zapewnienie uzyskania cal-
kowitego oczyszczenia powierzchni od pozostalo$ci
z soli hartowniczych i jej zanieczyszczen, sposobem
prostym, wygodnym ekonomicznie korzystnym i za-
pewniajgcym réwnomierne oczyszczenie bez uszko-
dzern mechanicznych.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-

sobu usuwania -soli hartowni¢zych z powierzchni
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gwintéw lub innych powierzchni metalicznych,
przez zastosowanie substancji chemicznie czynnej,
w sklad ktérej wchodzi kwas fosforowy o stezeniu
od 5%, do 80", oraz substancja zabezpieczajaca po- -
wierzchnie przedmiotu oczyszczanego, jak na przy-
klad Tardiol D bedacy sulfotlenkiem dwubenzylo-
wym, w iloéci od 0,01%, do 2%, w stosunku do roz-
tworu kwasu fosforowego, przy czym sposéb wed-
lug wynalazku powinien przebiega¢é w Zzakresie
temperatur od 5°C do 100°C.

Podany sposéb wedlug wynalazku jest bardzo
prosty, nie wymaga skomplikowanych uriadzeﬁ,
pozwala na .zastosowanie latwo dostepnych sub-
stancji zabezpieczajgcych powierzchnie metaliczng,
zapewnia wysokg -jako$é oczyszczenia powierzchni.

Przyktad: Do bebna obrotowego wsypuje sie
do 70%, jego objetoéci porcje S§rub wstepnie oczysz-
czonych z pozostatosci soli hartowniczych np. przez
mycie w roztworze alkalicznym. Nastepnie zalewa
sie roztworem o nastgpujgcym skladzie: woda zde-
mineralizowana 800 ml/l, kwas fosforowy 85%
200 ml/l, substancja zabezpieczajgca, np. sulfotle-
nek dwubenzylowy znany pod nazwg Tardiol D
2 gfl, po czym uruchamia sie beben z szybkoscig
okoto 2 obrotéw na minute. Okres oczyszczania
trwa od 30 do 90 minut. Po zatrzymaniu bebna
i sprawdzeniu wyniku oczyszczania nalezy usungé
§ruby, przemyé zimna wodsg, nastepnie lekko alka-
licznym roztworem wodnym,‘ wodq gorgcyg do za-



84 476

3
niku odczynu alkalicznego i wysuszyé sprezonym
powietrzem. Sruby przeznaczone do niebezposred-
niego uzycia winny byé sktadowane w miejscu su-
chym.

Dodatkowe korzysci wynikajgce ze stosowanego
sposobu wedlug wynalazku to mozliwo$¢ ponow-
nego uzycia kapieli, po oddzieleniu zawiesiny za-
nieczyszczefi od roztworu. W tym celu nalezy je-
dynie przeprowadzié oczyszczenie roztworu meto-
dg sedymentacji lub ffltracji oraz uzupeknié¢ po-
jemnos$é zbiornika $wiezym roztworem o odpowied-

" nim skladzie. . .
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b usuwania pozostalo§ci soli hartowni-
czych z gwintéw lub innych powierzchni meta-
licznych, przy zastosowaniu substancji chemicznie
czynnej, znamienny tym, ze stosuje sie kwas fosfo-
rowy o stezeniu od 5%, do 80% oraz substancje
zabezpieczajagcg powierzchnie przedmiotu oczysz-
czanego, zwlaszcza sulfotlenek dwubenzylowy,
w ilosci od 0,019, do 2%, w stosunku do roztworu
kwasu fosforowego. '

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
proces prowadzi sie w temperaturze w granicach
od 5°C do 100°C.
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