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"INVOLUCRO PARA UM ARTIGO DE FUMAR E CONJUNTO ASSIM OBTIDO™

0 presente invento refere-se a um invdd
lucro para um artigo de fumar e conjunto assim obtido, com-
preendendo aquele invdlucro uma tinica folha de papel, A fo-
lha é formada, de, pelo menos, duas teias, As teias s#io cop
binadas embora, pelo menos uma teia se encontre ainda no
seu estado himido de produgfo anterior & secagem. Podem
ser utilizadas matérias diferentes para fazer as teias,por

forma a permitir qualidades diferentes.
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A presente inveng#io diz respeito a artim
gos de fumar tais como cigarros gue normalmente fibras de
origem orginica misturadas com agentes de enchimento inorgé
nicos e por vezes contendo quantidades de aditivos quimicos

soliveus, agentes de ligag3o e auxiliares de processamento.

No caso de um cigarro, um invélucro con-
vencional predominantemente de fibras de madeira e/ou de
texteis misturadas com agente de enchimento inorganico tal
como carbonato de calcio. Estes materiais podem ser sujei-
tos a um processo de refinag¢Zo e misturados em varias por-
¢Bes de tal modo que as propriedades do invdlucro podem ser
muito variadas para conferir ao cigarro caracteristicas di-
ferentes tais como rdcios de combustfio, permeabilidade ao

ar, qualidade de cinza, aparéncia e sabor,

A tecnologia do papel para cigarros tem
sido suficientemente desenvolvida para estabelecer relagdes
entre os parametros de papel tais como ricios de agentes
de enchimento fibra e propriedades tais como permeabilidade
inerente e opacidade. Estas relagBes s3o bem conhecidas,
como o sdo muitas das relagdes entre as propriedades do pa-
pel e os resultados conseguidos com os cigarros em que sZo

empregues estes papeis.

E reconhecido que papeis de cigarros fa
bricados da forma convencional n3o sfio misturas homogéneas
de agentes de enchimento e fibras ao longo de toda a sua
secgdo transversal, A distribuigsio do agente de enchimento
tende a variar dum lado para o outro devido a natureza do
processo de escoamento e efeito de filtragem da fibra., Da-
qui que os papeis convencionais tem normalmente um grau as-
simétrico da mistura fibra/agente de enchimento que tem wum
efeito moderado mas importante nos resultados conseguidos

especialmente em relagfio & formag3io de cinza,

Produzindo separadamente papeis com pro-
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priedades bastante diferentes, usando por exe&?io polpas de
orgiem botanica diferentes e teores de agentes de enchimen-
to anormalmente elevados e baixos, o produto dessa combina-
g0 como involucro miltiplo converte-se de forma muito dife
rente da de uma simples mistura substancialmente homogénea
dos mesmos teores tal como é conseguido na producfo de pa-

pel para cigarros convencional,

Anteriormente ja fora proposto a utiliza
¢Zo de dois invdélucrms substancialmente diferentes em arti-

gos para fumadores.

A Patnete U.S. 3395714 descreve a utili-
zag%o de duas folhas finas para formar um invélucro compos-
to em que a folha ¢é um papel de cigarro convencional e a
folha interior em contacto coo o tabaco é uma pelicula de

plistico isolante ao calor com um ponto de fusZo abaixo de
sho°c,

A presente especificac3o também propde a
fabricag8o ou com duas folhas ou com uma composigdo com
duas folhas coladas uma a outra ou depositando a pelicula
pldstica como uma solucfo sobre a folha do papel de cigarro.
A presente invencgfio propde beneficios para estes sistemas
que incluem: modificagdes na zona de destilagdo de baixa
temperatura afectando o sabor do fumo consumo do tabaco ~re
duzido entre fumacas e reduzida emissdoc da corrente de fumo

lateral.

A Patente US 3633589 propde um invdélucro
combinado, composto por duas folhas finas ambas compostas
por material de fibra vegetal para que possa fornecer os be
neficios reivindicados na patente U,S. 3395714 sem as des-

vantagens das peliculas de plastico.

A patente U.S. 3633589 n3o nos revela o
método como as duas folhas finas est3io ligadas mas indica

que o involucro combinado é fabricado com papeis manufactu-
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rados independentemente descritos como uma folha exterior
de papel de cigarro convencionale uma folha interior calan

drada que é praticamente impenetrivel ao ar.

A presente invencgio procurarutilizar as
vantagens de uma folha de camadas miltiplas enquanto ao mes
mo tempo ultrapassa as dificuldades praticas de utilizar in
valucros de folhas duplas ou miltiplas. Assim é desejavel
ter o beneficio da combinagfio das propriedades de diferen-
tes invdélucros de papel sem as dificuldades de fabricagfo
associadas quer com folhas laminadas num processo separado
quer tentando fabricar cigarros com invélucros de dois pa=-
peis movendo-se simultaneamente na maquina de fazer cigar-
ros. Além disso, é desejavel evitar as desvantagens de ade

sivos laminados.

De acordo com um aspecto da presente in-
vengsio é fornecido um invélucro para artigos de fumar, invg
lucro esse que compreende uma Unica folha de papel que é
formado por duas ou mais redes distintas, redes essas que
sfdo combinadas enquanto que pelo menos uma das redes se en-
contra ainda no seu estado humido de formagZ%o antes da seca

gem,

De preferéncia as redes sio formadas de
diferentes materiais(sendo as matérias os ingredientes da

parte de cima ou do depésito).

Convencionalmente as ditas duas ou mais
redes s3o combinadas quando todas as redes estdo no estado

himido de formag#o anterior a secagem,

Numa forma de realizag3o preferida o in-
vélucro é de baixa permeabilidade ao ar e, de preferéncia,
a dita permeabilidade é de 10 coresta, ou inferior. Noutras
formas de realizacgfo preferidas s3o combinadas duas redes
parcialmente formadas e uma das redes é uma rede substanci-

almente com pouco enchimento tendo um peso base baixo.

H
W
fl
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De forma conveniente o dito peso éde 20 gm ou inferior a
uma das ditas redes evita ou reduz substancialmente as man-

chas ou a dita rede contém carbono activado.

Outras caracteristicas preferidas sfo a-
quelas em que a outra rede é uma rede com enchimento confe
rindo uma aparéncia convencional ao invélucro sendo por e=-
xemplo, a opacidade do invélucro de 60 % ou mais, O agen-

te de enchimento da outra rede referida pode compreender
quantidades pré-determinadas de carbonato de calcio (até
cerca de 50 % de peso) ou o agente de enchimento da outra
rede referida compreender quantidades pré-determinadas de
agente de enchimento seleccionados, como por exemplo

3 LiOH e

Mg(OH)Z, A1,0” , drea de superficie alta CaCO

3'
Embora seja preferivel que a base total

de peso do invélucro seja inferior a 50 gm-z noutra forma

de realizag3o a base total de peso do involucro é inferior

a 35 gm”=.

Em algumas formas de realizag#io preferi-
das uma ou mais redes pode(m) conter um retardador de quei-
ma como, por exemplo, fosfato de amdnio ou um intensificadoy
de gqueima como, por exemplo, um sal soliivel de um metal do

grupo I ou grupo II, com até 10 % de peso.

De acordo com um segundo aspecto da in-
veng3o é proporcionado um artigo de fumar compreendendo uma
porgdo de material de fumar e um invélucro tendo quaisquer

das caracteristicas acima mencionadas.

0 termo "duplex" tal como usado na pre-
sente especificag8io tem por intencg8io abranger folhas que
compreendem duas ou mais redes em que pelo menos uma rede
é formada parcialmente no seu estado himido antes da seca-
gem quando duas ou mais podes s#fio combinadas ou sobrepostas
Assim a ades3o entre as duas camadas é conseguida pela jun-

¢80 de fibras inerente ao processo de fabricag¢fio de papel,
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Além disso, este método de ~.formag3o introduz uma interac-

¢cdo entre as duas ou mais camadas, interacg¢des essas que
pode ter um efeito surpreendente na permeabilidade ao ar da
folha "duplex" final.

dem ser formadas de matérias diferentes provenientes da cai

Claro que as redes componentes po-
xa anterior ou depdsitos sobre uma miquina de fios-milti-
plos, ou pelo menos uma rede pode ser produzida fora da 1li-
nha de montagem e reintroduzida como uma folha acabada no
estado himido de uma segunda miquina de fazer papel. Em
qualquer dos métodos de fabrico o objectivo é utilizar a es
trutura da fibra para fornecer uma folha integral formada
por duas ou mais camadas que pode ser utilizada como invd-

lucro para artigos de fumar,

Sempre que oS papeis convencionais sejam
também assimétricos quando a proporgdo de fibra para o agen
de de enchimento varia de um lado da folha para o outro, &
possivel com papeis "duplex" fornecer uma mudanca radical
e uma alterag#o nas propriedades de um lado para o outro
em vez de mudanga gradual das propriedades associadas com

folhas de fio unico de forma convencional.,

Assim é possivel, usando papeis "duplex"
fornecer uma folha de papel tendo caracteristicas diferen-
ciadas num dos lados do papel desta em relagfio ao outro la
do,

Comparado com o uso de material laminado
ou com o uso de duas ou mais folhas diferentes embrulhadas
juntamente para formar o invélucro, as dificuldades acima
mencionadas com as técnicas de laminag3o e colocagfo de
dois ou mais invélucros numa maquina de fazer cigarros s3o

evidentemente evitados,

Adicionalmente, pela utilizacfo duma ma-
quina de fios miltiplos abastecida com materiais diferentes
para cada fio para formar uma dnica folha de tais caracte-

risticas diferentes ao longo da sua secg3o, observa-se uma
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sinergia que afecta as propriedades da rede duplex n#%o des
coberta anteriormente ou mencionada na técnica anterior.
Verifica-se que a permeabilidade ao ar devida & estrutura
porosa inerente do papel n#io é uma simples juncdo da cor-
rente através das duas partes componentes mas pode ser mui-
to reduzida devido a integridade das superficies, O mesmo
n#o ocorre quando dois invélucros separados s@o ligados de-=
pois do estado hiimido que se segue a finalizag8o do proces-

so de fabricac¢3o do papel.

0 Quadro 1

permeabilidade do ar utilizando o sistema Gurley para pa-

mostra os dados obtidos da

peis "duplex" e partes componentes, Nestes testes e subs-
- " ’» . .

quentes as partes componentes, isto e camadas interiores

e superiores ou redes, foram fornecidas & miquina de fabri-

cag3io de papel, através de amostras de cada rede sem que as

duas se juntassem uma a outra. A amostra foi ent3o trata-

da e acabada como uma folha normal.

0 =sistema Gurley de medida de permeabi-
lidade do ar é adequado para a avaliagdo dos papeis de ci-
garros que tem baixas permeabilidades em relagd3io aos pa-
drdes comerciais normais, O método engloba a medida do tem|
po que demora a deslocar um volume fixo de ar através de
uma area de papel definida debaixo do peso constante de um
émbolo pesado em queda. O aparelho é comercialmente vendi-
do por W & LE Gurley, Fulton Street Troy, New York 12,181,
0 teste é publicado em ISO 3687-1976. No quadro, colunas

adjacentes n#o correspondem.

i
N
]




ey

’ 89
£ onTE zs
=
e 0564 0£g "9
| M 0569 056 LS cLo Szl
R 006 ¢ olg q9 000 094 9
6
]
ot TT
LT 9 ot "
Ay < ot GLE €2 -
]
€T Sty T 000 Of €
ordmp oxonyoaul ..HO.THN.MEH epewe) gotaadng epede) xoTdng *ON ®'eajsouy
TN
Il
TaY
o)
Wr Tm@ﬁ.ﬁaw sopunsss) ay op apeplirqeswiad ap sopeq
o 2
=
N oo T owavnd
)
A =l -
- © 2 2 & Y 8 8

L0/68 - "X3 00001~ LL "PON



Mod. 71-10000 ex. - 89/07

10

15

20

25

30

35

62,243

24 MAL 58
Ref: DMA/8515

oL
A interacgHo entre duas éﬁierf{cies tem
sido notada para garantir niveis mais baixos constantes de
permeabilidade de ar mais do que seria conseguido com um in-
vélucro duplo constitufdo cada um dos componentes por papel
duplex, Isto é claramente um beneficio para formulag3es em
que a baixa permeabilidade de ar € um objectivo como no caso

dos cigarros,que se exige uma corrente de fumo lateral,

Adicionalmente tem sido observado que
as limitag¢Bes normalmente impostas no fabrico de redes indi-
viduais de forga de tensZo, fraca, peso base baixo, e fraca
aparéncia, ja n3o é aplicado por que o papel duplex exibe
propriedades que s3o determinadas pelo sistema composto e
constata-se que, estes s3o geralmente superiores a qualquer
componente individual. Como resultado, torna-se possivel con
siderar as caracteristicas duplex que n3o seriam conseguidas
com involucro duplex. O Quadro 2 fornece dados de forga de
tengdo de peso bhase, e opacidade dos papeis duplex e suas
partes componentes, sendo a opacidade medida numa maquina
EEL padronizada (de acordo com BSh432), em que os papeis de

cigarro padronizados t&m opacidade de 60 % ou mais.
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Numa aplicagdo a folha duplex tem si=-

T
e,

do formada por dois materiais um dos quais fornece as caragc
teristicas de papel altamente impermedvel e o outro algumas
das caracteristicas de papel de cigarro convencional parti-

LY ~ .
cularmente em relagfio a aparencia.

Uma incorporag¢édo particular da presen
te inveng¢3o fornece um papel duplex para o uso da fabrica-
¢3o de cigarros, tendo o dito papel sido formado por dois
ou mais materiais um dos quais tem uma composig¢@o que forne
ce as caracteristicas de um papel altamente impermeavel e o
outro dos quais é um material adequado para a fabricagdo de

papeis de cigarro com um enchimento de greda.,.

Ha muitas utilizagBes para os invélu-
cros de artigos de fumar tendo caracteristicas no homogéng
as de corte transversal ndo usuais mas uma de interesse par
ticular é para utilizag8o com o produto da nossa co-penden-
te aplicag3o Britdnica No. 8901579,6de 25 Janeiro de 1989,
que constitui a base para a aplicacgdo Europeia No, 90300750&.

No pedido 8901579,6 ¢é necessario um
papel de cigarro que produzira um artigo de fumar que se a-
paga por si. Isto é, claro, contrario as exigéncias normais
de cigarros tradicionais dos quais se espera que ardam ime-
diatamente e mantenhma a combustfio entre fumagas, A finali-
dade deste fabrico é conseguir libertagfio de uma corrente

de fumo lateral baixa e até desprezivel entre fumagfo.

Pode~se fazer um papel que prontamen-
te apagara o cigarro por si so0 mas tais papeis sBZo normale
mente do tipo Papirossi tendo uma elevada densidade de fi-
bra e uma caracteristica de folhas de papel impermedvel de

baixa opacidade,

Tais papeis altamente impermeaveis
s%o desde ent3o pouco atraentes para serem usados em cigar=

ros, e embora possam conseguir os objectivos a que nos pro-
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pomos no pedido co-pendente n3o tem uma aparencia que seja
aceitavel para o fumador e, ainda mais, exibem prontamente
um queimar desigual e uma formacg8o de cinza excessiva e a=-

presentam manchas durante o fumar,

Para ultrapassar esta desvantagem de
impermeabilidade elevada o papel de baixa opacidade pode
ser envolvido com papel de cigarro convenciona, Contudo, a
desvantagem deste propdsito é que o novo sobre-envolvimen-
to tem de ser feito na maquina de fazer cigarros ou os dois
invélucros tém de ser laminados sofrendo assim das desvanta

gens delineadas acima,

O duplo envolvimento foi empregado co
mercialmente nos E,U,A, pela Philip Morris na Marca Virgi-
nia Superslims mas esta fabricagfio resulta num peso base to
tal de papel de 7O gm-2 comparado com o papel convencio=-
nal a cerca de 25 gm-z. Assim, para alcangar pesos mais
convencionais de papel os dois componentes de involucro du-
plo devem ter um peso base excepcionalmente baixo e podem
ser de fraca resisténcia o que portanto, seria dificil e
nalguns casos impossivel de os fazer ou usar comercialmente

como folha tnica.

Numa forma de realizacg#io da presente
invengdo o problema pode ser resolvido formando um papel du
plex em que um fornecimento de papel de opacidade baixa al-
tamente impermedvel é usado para produzir uma rede parcial-
mente formada que é combinada com uma rede parcialmente for
mada feita dum material de papel de cigarro mais convencioe
nal sendo as duas teias parcialmente formadas combinadas an
tes de secarem para formar uma folha duplex tendo caracte-

risticas diferentes de um lado da folha em relagfio a outra,

Ao usar tais papeis duplex na fabrica
¢3o de cigarros, a aparéncia convencional pode ser colocada
na parte exterior do cigarro com um lado oposto de opacida-

de mais baixa em contacto com o tabaco, formecendo assim,
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as caracteristicas exigidas para o produto sem prejudicar

a aparéncia e sem manchar etc,

Além disso, como folha duplex inte-
gral a interacgdo entre os dois componentes aumenta a forga
de tensfo e cria uma oportunidade de fabricar folhas de pe-
so base baixo com propriedades que, como folhas unicas, se-
riam inaceitdveis por razBes de fabrico. Os melhoramentos
de fabricag3o de papel tém produzido um papel de cigarro du
Plex com um peso de 32 mg_z isto compreendendo uma permeabi
lidade de baixa densidade, uma camada de baixa opacidade de
15 gm-2 e uma permeabilidade mais alta, uma camada cheia de
greda de opacidade mais alta. 0Os dados para este papel s#o
dados no Quadro 3, Os métodos de fabricagﬁo'de papel de ci
garro convencional nfo produzirfio um papel com as mesmas
propriedades desta folha duplex, Mais algumas reducgBes no
peso base s3o possiveis com este sistema enquanto se conti-

nua a manter uma aparéncia aceitavel, solidez, etc,

iz
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Adicionalmente, a expe%ﬁéncia da fa-|
bricagfio dos papeis duples mostraram que reduziu espessura
comparada com a quantidade de espessura das duas camadas
das quais é formada, dando assim mais enfase a integridade
do processo de formagZo. O Quadro 4 mostra os dados de es-~

pessura para uma gama de férmulas duplex,

QUADRO 4

Dados de espessura para o Papel Duplex e Partes Componen-

tes (micrometros)

Amostra No, Duplex Topo Interior
1 ho 38 22
3 57 49 25
8 65 46 34

Deve ter-se em conta que existem mui-
tas outras aplicagBes de papeis duplex na fabricagfo de ci
garros., Caracteristicas pouco usuais exigidas para o invé-
lucro podem ser alcangadas sem prejudicar a aparéncia ou o
manusear na fabricag3o de cigarros. Estas caracteristicas
pouco usuais podem ser fornecidas pela face interior do in
vélucro duplex enquanto se mantém a desejada aparéncia da
superficie exterior. As caracteristicas do papel podem
ser concebidas para modificar o sabor, a taxa de queima,

a libertag#@io de corrente de fumo lateral, tendéncia de igni

14 =
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¢8o ou ate para conseguir modifica¢®es na aparéncia,

A produgdo pode proporcionar oportu-
nidades para incluir aditivos de papel ou agentes de enchi
mento com efeitos benéficos tais como melhoramentos a idei
as contidas na literatura da patente. Por exemplo, a super
ficie externa pode incluir num nivel proporcionalmenteele-
vado de carbono de cdlcio de uma area de superficie especi
fica normal ou aumentada tal como € sugerido na Patente
GB 2191930A enquanto a superficie interior fornece o con-
trol da permeabilidade do ar, da resisténcia e das manchas
e quando esta fabricagdo tem como seu objectivo as redu=-

¢8es da corrente de fumo lateral,

- Mais exemplos s3o alcangados substi-
tuindo o carbonato de célciq na superficie exterior com um
agente de enchimento altermativo escolhido de uma lista da
queles que demonstram propriedades de redugfo da corrente
de fumo lateral quando utilizado como folhas uUnicas confe=-
rindolhes o beneficio da fabricacg3o duplex que é a resis-
téncia, o control da permeabilidade do ar e a resisténcia
a manchar e melhorando a redugdio intensiva da corrente de
fumo lateral, Os agentes de enchimento sugeridos s#Ho:
hidréxido de magnésio tal como pormenorizado na U.S,
4231377 e GB 2118986B; hidrdxido de aluminio , hidrdxido

de cdlcio ou hidrdéxido de 1itio (US 4721120); alumina gamg

(us 4108151) ou aqueles contidos no GB 2191930, embora es

ta lista n3o seja de maneira nenhuma exaustiwa.

Outras modificacBes do invélucro tém
sido sugeridas em textos para melhorar o sabor e reduzir
a libertacgsio de fumo como por exemplo na US 4225636 e
US 4505282 em que é proposto um revestimento interior de
carbono, Um objectivo semelhante podia ser alcangado com
um invélucro duplex em que a superficie externa fornece
uma aparéncia convencional e a superficie interna de carbo

tem uma proporcf#io adequada de carbo no activado. O invéLg
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lucro resultante poderd até ser delineado p;fa fornecer
uma fonte de combustZo adequada para ir de encontro as ne-
cessidades de uma das incorporacdes descritas na patente
co-pendente UK com o pedido No, 8901879,6,

0 sistema podia também ser delineado
com uma superficie interior de baixa absorg¢3o como uma so-
lug#o para amarelar as manchas enquanto os cigarros estéo
armazenados sem a necessidade de invélucros duplos que tém
sido propostos pelo menos por um fabricante de papel comer

cial,

Um invdlucro duplex para cigarros po=-
de também ser planeado como forma de substituicH$o do meio
de jung#o e invdlucro externo correntemente utilizado no
fabrico da maior parte dos cigarros. A vantagem de uma fa-
bricagZo duplex é a de fornecer o ambito na formulag3o de
duas superficies nfio alcangdveis com invélucros feitos de
papel convencional a fim de permitir ser alcangadas a apa=-

réncia desejada, propriedades de gqueima e sabor,

E deter em apreciagfio, claro, que os
papeis duplex discutidos aqui nesta descrigfio s3o formados
de materiais que feitos de acordo com técnicas de fabrico
de papeis jad reconhecidos e que podem conter, ou separada-
mente ou misturas escolhidas, fibras texteis (como por e-
xemplo linho ou canhamo) fibras de madeira dura, fibras de

madeira macia e outras fibras (como por exemplo esparto).

A invencfio sera agora ilustrada atra-

vés de alguns exemplos.

Exemplo 1

Este exemplo refere-se ao pedido de
patente com o No. 8901579,6 no qual um papel de cigarro
duplex foi melhorado para proporcionar controlo sobre a

combustfio livre e alcangar uma redug3o nas emissdes de cor]

16 =
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rente de fumo lateral, (Uma definigZio de carreira de fumo
lateral é dada no pedido 89015766),

Os papeis foram inicialmente estuda-
dos e melhorados para fornecer uma rdapida auto-extingZio e
mais tarde modificados com promotores de queima por razdes

explicadas no pedido co-pendente,

A necessidade para uma baixa porosi-
dade que afecta propagégdie e o formato do carvio do cigar-
ro foi ditada pela necessidade de deter a fase de vapor con
densado que normalmente emerge por detrds co carvio como
corrente de "fumo" lateral e também para reduzir o consumo
de tabaco entre fumacas reduzindo assim a produc¢fio de emis-|
s8es de correntes laterais., Inicialmente esta necessidade
foi conseguida com um invélucro duplo em que o invdélucro
duplo interior fornecia baixa porosidade e alta densidade
mas era translicido e queimava desigualmente. O invdlucro
exterior era wum papel de cigarro normal e fornecia uma boa

aparéncia e uma queima por igual,

A ideia de um papel duplex de peso le-
ve foi desenvolvida para solucionar os problemas na fabri-
cacfo de invdlucros duplos, o desejo de um papel de peso
baixo e um descontentamente e falta de sucesso com lamina-

c8es e revestimentos adesivos,

0 papel "duplex" usado predominante-
mente nos exemplos mencionados no pedido co-pendente No,

8901579,6 tinha a seguinte descrigfo:

]

17

B
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Quadro 5

Descric8io do Papel Duplex usado no pedido Co-pendente

No. 8901579,6

Peso Base

gg-Z Tipo de Fibra
Duplex , 37 40 % Pinho 20 % Vidoeiro
Topo 25 40 % Eucalipto
Interior 12 70 % Pinho 30 % Vidoeiro

Carbonato de Calcio, 22
% (Top Layer)

Permeabilidade de Ar 385000
Gurley(s)

Cédigo de Amostra 0589987

Os cigarros foram feitos com tabaco
3

espalhado misturado numa densidade de 143 Kgm- e incorpora
do o elemento de combustivel descrito no pedido co-pendente.
Estes foram comparados num teste de fumar com cigarros comer
ciais para estabelecer a libertagfio de matéria particulada
(MPT) total da corrente de fumo principal e lateral. Foram

obtidos os resultados do Quadro 6.




L0/68 - X8 00001 - LL "POW

6 6 62 u
’ 00 8¢0 o‘t as
m\\.m MA.W% €Nt cc‘o 9°g g'¢CT X agsey,
P 3N
< ﬁ| /,,./ w N. .—NN u
TR 2140 6°0 %0  as (3In-1IT)
PTITK
wee cete %6 0‘6 x Assequyg
ot ot ot u
L
60°0 6°t ¢‘o as (ven=urya) o
~
To0X%q i
Ht €t 1T €9 x rieSejuep
ws utu Su 3to Suw
9t A .HN.H\WEV T= -
ouJoyg we wod AHQEV
U -2095 Op opepIrsuaqg TeasjeT 93Ua8IIO0D TedToutad 9j3uaIao) opdrung weg odtg,
WW
o 2
% nn 9 oapend
N o
N
- 0 2 0 S 8 3 8



Mod. 71-10000 ex. - 89/07

10

15

20

25

30

35

62,243 24 K41 1om

Ref: ADNY8515 //'t;; iﬂfﬁ@

8

A
o 7

o S
: /éﬁ .~

4
) o
e

Estes resultados mostram a redug¢3o subsw
tancial na taxa de produgfio de corrente lateral para o ci-
garro do teste comparado com um produto comercial de baixa
corrente lateral (vantage) comercializado por R, J, Rey=
nolds dos E.U.A, e uma marca tipica UK de baixo nivel de al
catr3o. Os resultados também mostram a aumento significati-
vo do nimero de fumagas obtido de uma densidade equivalente
ou inferior e portanto de peso mais baixo de tabaco. (Estes
cigarros tinham circunferéncia e comprimento de tabaco simi-

lares).

Adicionalmente a aparéncia do papel de ci-
garro foi consistente com marcas comerciais e n3o houve apa-
recimento aprecidvel de manchas amarelas antes de e durante

o fumar,

As caracteristicas da cinza foram melhora-
das comparadas com papeis vulgares de baixa permeabilidade
ao ar e melhoramentos posteriores foram observados com o uso
de aditivos condicionadores de cinza, por exemplo citrato de

potassio aplicado a niveis até 7% do peso do papel.
Exemplo 2

Uma tentativa anterier no fabrico de um
papel duplex de cigarro produziu uma camada interior "livre"
de greda de permeabilidade relativamente elevada e uma cama-
da de topo cheia de greda de permeabilidade mais baixa, As
polpas usadas foram uma mistura de eucalipto e linho. Duas
amostras foram produzidas para conseguir niveis diferentes
de permeabilidade na camada com greda, Pormenores do papel
s8o dados abaixo no Quadro 7 sendo as fibras de ambas as a=-

mostras compostas de 50 % linho e 50 % encalipto.

20
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A permeabilidade Coresta é uma medida

padronizada utilizada na industria do tabaco para a permea-

bilidade ao ar do papel de cigarro, O aparelho envolve bra-

gadeira para aamostra que exp8e uma amostra de 2 cm2 a uma

press3io constante de 1 kg Pascal e fornece meios de medir a

taxa da corrente através dessa amostra. Os resultados sZo

cotados em unidades de ml/min/cmz/K Pa,

Amostras de cigarros foram feitas para
testes de correntes de fumo principal e lateral para uma es
pecificag3io que é consistente com alguns cigarros comerci-
ais UK de baixo nivel de alcatrZo isto &, 59 mm de porgHo
de tabaco 25 mm de filtro, 29,4 mm de circunferéncia, 210
kg m"'3 densidade de tabaco seco em forno, e L4y % de venti-

lag#@o de ponta,

Nos testes de fumar verificou-se que es-
tes cigarros ardiam livremente sem assisténcia da fumaga,
Eles produziram cerca de 8 mg de matéria particulada total
(MPT) com 10 fumagas num regime de fumar estandardizado usan
do um volume de fumaga de 35 ml em 2 segundos, repetido to-

dos os minutos,

A libertag8o de correntes laterais de fu-
mo foi medida como MPT recolhidas numa folha de filtro e com
um indice de densidade de aerosol de acordo com os métodos

descritos no pedido co-pendente 8901579,6.

Quadro 8

Cigarros Convencionais
de Alcatrsio Baixo 01899694 0189969B

Carreira Principal

MPT, mg cig'l 9,4 7,8 9,2

Lt}
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Quadro 8 (Cont.,) ﬁ/f/ N
Cigarros Convencionais
de AlcatrZio Baixo 0189969A 0189969B
Fumacas 9,0 10,3 10,1
Mondxido de Carbono
mg cig'“l 14,4 18,0
Carreira Lateral
MTP, mg min™t 2,32 1,3 1,4
Carreira Lateral 5,7 2,7 2,8

Visivel

Indice (valor médio)

Redug¢bes na corrente lateral de fumo em
excesso de 40 % foram obtidas com esta fabricagsio enquanto
se manteve um papel com boa aparéncia e capaz de sustentar
combustdo livre sem a utilizac8o de aditivos intensificado-

res,

Exemplo 3

Neste exemplo demonstramos meios de a-
tingir um cigarro de baixa corrente lateral e combustfo li-
vre que melhora as redugdes na libertacfio de corrente late-
ral obtidas no exemplo 2, Em resumo, tomaram-~se os conheci-
mentos aduiridos no desenvolvimento dos papeis e descrigdes
do produto na patente co-pendente 8901579,6 e com a utiliza-
g¢3o de promotores de queima (j4 bem conhecidos na industria)
aplicados ao papel foi possivel produzir um cigarro de baixa

corrente lateral e combustfio livre (carvBo que se sustenta

1
N
W

it
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a si préprio) com libertagdo de correntes principais de fumo

aparéncia e dimensfio dum cigarro tipico UK,

As amostras de papel duplex foram selec
cionadas com base em dados de testes an eriores e foram tra-
tadas com uma solugfio de citratos de pordssio para alcangar
os niveis mostrados abaixo no Quadro 9. O tratamento foi
efectuado por contacto de superficie entre o lado superior
do papel duplex e o reservatdrio do 1iquido, seguido pela
subsequente secagem e reenvolvimento, 0 processo podia serre-
petido através dos dispositivos de aplicag8io de aditivos so-
liveis duma maquina de papel de cigarro em linha tais como
uma prensa de colagem e sendo adequados outros aditivos solg
veis seleccionados da gama de aditivos de papeis de cigarros

conhecidos ja na técnica anterior.

0 nivel aditivo foi verificado depois de
aplicado e foram feitos cigarros com cada um dos pepeis tra-
tados para medidas de libertacg8o de correntes de fumo princi-
pal e lateral, Pormenores dos papeis de cigarros s&o dados no
Quadro 9.

24
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As dimenx8es do cigarro eram tipicas de
marcas comerciais UK mas a densidade do tabaco foi reduzi-
do para 110 kg m"3 usando tabaco cortado espalhado por pelo
menos 75 % do seu volume global usando um processo de espa=~

lhamento do tabaco disponivel comercialmente,

0 nivel de expans3o preciso ou mistura
do tabaco espalhado e n3o espalhado é um assunto para deter
minar com a finalidade de atingir um equilibrio aceitdvel
da resisténcia de tens3o,firmeza da porgZo de tabaco e taxa

de combustdo.

A fabricacgdo do cigarro foi a seguinte:
59 mm de porg3o de tabaco, 25 mm de filtro, 24,8 mm de

circunferéncia, 110 kg m

de densidade de secagem em for-
no, 50 % de ventilag¢%o de ponta e 100 % de mistura de taba

co cortado altamente espalhado.

Foram feitos testes de fumar de acordo
comprocedimentos padronizados para avaliar as libertacdes
de corrente principal e medidas de corrente lateral foram
limitadas a uma avaliac8o de densidade de aerosol usando o
"indice visivel" método descrito no pedido co-pendente

8901579,6. Foram obtidos os seguintes dados:

Quadro 10

Cigarros Convencio
nais de Alcatréo

Baixo 0389978B 09899923
Carreira Principal
MPT, mg cig‘l 9,4 . 10,2 8,8
Fumag#o 9,0 7,0 6,8
Monoxido Carbono, - 13,0 11,9
mg c:i.,g"l

"
N
~3

n
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Quadro 10 (Contin,) yra 5
Cigarros Conven-
cionais de Alca-
trédo Baixo 0389978B 09899923
Tempo de queima 12 11,9 10,3
estatica, s —
Carreira Lateral
fndice Vis{ivel 5,7 0,5 0,5

(valor médio)

Estes resultados demonstram melhoramen-
tos muito substanciais na reducso de corrente lateral compa
rada com o exemplo anterior e s#o alcangados com um papel
que tem um bom visual e boas caracteristicas de queima e é
substancialmente livre de manchas n3o visiveis, Além disso,
estes produtos ardem livremente sem a necessidade de uma
fonte de combustivel adicional e permitem redugdes substan-

ciais no peso do tabaco.

~-REIVINDICACOES-=-

12 - Involucro para artigos de fumar,
caracterizado pelo facto de compreender uma unica folha de
papel que é formada de duas ou mais teias distintas, teias
essas que sdo combinadas, enquanto, pelo menos, uma das tei
as se encontra no seu estado humido de formanZio anterior a

secagem,

22 = Invélucro para um artigo de fumar,

de acordo com a reivindicag8io 1, caracterizado pelo facto

28 =
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£ &
de as duas ou mais teias serem formadas de diferentes maté-

rias,

32 - Invélucro para um partigo de fumar
de acordo com as reivindicacgBes 1 e 2, caracterizado pelo
facto de as referidas duas ou mais teias serem combinadas
quando todas estas estiverem no seu estado himido de forma

¢3o anterior & secagem.

4e - Invélucro para um artigo de fumar
de acordo com quaisquer das reivindicag¢Ses anteriores, ca-
racterizado pelo facto de o invélucro ser de baixa permea-

bilidade ao ar.

52 . Invélucro para um artigo de fumar,
de acordo com a reivindicac3io 4, caracterizado pelo facto

de a dita permeabilidade ser de 10 Coresta ou inferior,

62 -~ Invélucro para um artigo de fumar,
de acordo com qualquer das reivindicacBes anteriores, carag]
terizado pelo facto de serem combinadas duas teias parcial-

mente formadas.,

7¢ - Invdélucro para um artigo de fumar,
de acordo com a reivindicagfo 6, caracterizado pelo facto
de uma teia se encontrar substancialmente vazia, tendo wum

baixo peso base,

82 .~ Invélucro para um artigo de fumar,
de acordo com a reivindicacgdo 7, caracterizado pelo facto

de o dito peso ser de 20 gm"2 ou inferior.

92 -~ Invélucro para um artigo de fumar,
de acordo com guaisquer das reivindicagBes 6 a 8, caracte-
rizado pelo facto de uma das referidas teias evitar ou re-
duzir substancialmente as manchas durante o acto de fumar

e as pintas amareladas durante o seu armazenamento,

]
N
O

]
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108 - Invélucro para um artigo de fumar
de acordo com quaisquer das reivindicacgBes 6 a 9, caracteri

zado pelo facto de a referida teia conter carbono activado.

112 - Involucro para um artigo de fumar
de acordo com quaisquer das reivindicac¢des 7 a 10, caracte-
rizado pelo facto de a outra teia se encontrar cheia, con-

ferindo uma aparéncia convencional ao invdlucro,

122 - Involucro para um artigo de fumar
de acordo com a reivindicacg8io 11, caracterizado pelo facto

d,

de a opacidade do involucro ser de 60 % ou mais.,

132 - Invélucro para um artigo de fumar
de acordo com as reivindicag¢des 11 ou 12, caracterizado pe=
lo facto de o recheio da outra teia compreender quantidades

pré-determinadas de carbonato de cdalcio,

142 ~ Invdlucro para um artigo de fumar
de acordo com a reivindicagfio 13, caracterizado pelo facto
de a teia ser composta, até cerca de 50 % do seu peso, por

carbonato de cdlcio.

152 - Invélucro para um artigo de fumar]
de acordo com quaisquer das reivindicag¢Bes 11 a 14, carac=-
terizado pelo facto de o recheio da outra teia compreender
quantidades pré-determinadas de recheios seleccionados,por
exemplo Mg (OH)Z’ A1203, LiOH e uma 4rea alta de super-
ficies a CaCoB.

162 - Invdlucro para um artigo de fumar]
de acordo com quaisquer das reivindicag¢des anteriores, ca-
racterizado pelo facto de o peso base total do invélucro
ser inferior a 50 gm'z.

178 - Invdlucro para um artigo de fumai
de acordo com a reivindicagBio 16, caracterizado pelo facto

. . . -2
de o peso base total do invdlucro ser inferior a 40 gm .

= 30 =
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18% - Invélucro para um artigo de fumar
de acordo com a reivindicag3o 17, caracterizado pelo facto
de o peso base total do invélucro ser inferior a 35 gm-z.

192 - Invdlucro para um artigo de fumar
de acordo com quaisquer das reivindicacg¢Bes 1 a 18, caracte-
rizado pelo facto de uma ou mais teias conterem um retarda-

dor de queima e/ou um intensificador de queima.

202 - Involucro para um artigo de fumar,
de acordo com a reivindicag3io 19, caracterizado pelo facto

de o retardador de queima ser fosfato de amdnio.

212 - Invélucro para um artigo de fumar,
de acordo com as reivindicacBes 19 ou 20, caracterizado pe-
lo facto de o intemsificador de queima ser menor que 10 % dd
peso de um sal solivel de um metal do Grupo I ou do Grupo
IT.

222 - Involucro para um artigo de fumar
e conjunto assim obtido, de acordo com as reivindicag8es an-
teriores, caracterizando-se este Gltimo, por compreender uma
porg8io de material de fumar e o invélucro referido nas rei-

vindicagdes precedentes,

232 - Invdlucro para um artigo de fumar
e conjunto assim obtido de acordo com a reivindicacg#o 22,
caracterizado pelo facto de ser provido com um filtro que

pode ou nfo ser ventilado.

242 - Invélucro para um értigo de fumar
e conjunto assim obtido, de acordo com as reivindicagBes 22
e 23, caracterizado pelo facto de o referido conjunto ser

adaptado para extinguir o material de fumar entre fumagas,
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