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{67) Rezumat:

Inventia se referd la o metoda $i la un dispozitiv de
lipire cu adezivi, de tipul rasinilor epoxidice, a mate-
rialelor polimerice, utilizand forte de presare si tempe-
raturi controlate. Metoda conform inventiei consta in
fixarea celor doud componente (1 si 2} din materiale
polimerice intr-un dispezitiv (3) de fixare, intre care se
depunie un strat (4) de adeziv, componenta (1) este
presata de o compeonentd (2) prin intermediul unei tije
(5) actionate de un piston (6) care este controlat de
traductorul (7) de presiune, iar temperatura de polime-
rizare a adezivului este controlatd prin intermediul
termocuplei (8). Dispozitivul conform inventiei este
constituit dintr-un suport care sustine o masa fixa,
pentru fixarea componentei (1), o masd culisant3,
pentru fixarea componentei {2), ambele mese avand
niste canale (5) Inh formd de coada de randunica, un
cilindru (6) pneumatic, un traductor (7) de presiune gio

termocupla (8).

Revendicari: 2
Figuri: 2
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Metoda si dispozitiv de lipire cu

adezivi a materialelor polimerice

Inventia se refera la o metoda si la un dispozitiv de lipire cu adezivi a
materialelor polimerice.

Sunt cunoscute metode de lipire tare cu adezivi a materialelor
polimerice la care suprafetele de lipit sunt acoperite cu adeziv si presate intre
ele cu 0 anumita forta intr-un interval de timp.

Aceste metode de lipire cu adezivi a materialelor polimerice prezinta
dezavantajul ca nu se cunoaste forta de apasare intre componente, aceasta
forta implicand cantitatea de material adeziv care ramane intre componente, in
urma reactiei dintre materialul adeziv si componente se degaja o cantitate de
caldura care nu se cunoaste.

Scopul inventiei este cresterea calitatii imbinarilor lipite cu adezivi a
materialelor polimerice si totodata cresterea duratei de viata in exploatare a
imbinarilor lipite.

Metoda, conform inventiei, Tnlatura dezavantajele prezentate prin acea
ca asigura masurarea si controlul fortei de apasare intre componentele din
materiale polimerice care se lipesc cu adezivi si totodatd este masurata si
controlata temperatura de polimerizare a rasinilor expodice utilizate la lipire.

Dispozitivul de lipire cu adezivi a materialelor polimerice asigura

controlul si reglarea fortei de apasare intre componentele care urmeaza a fi



lipite si totodata controleaza temperatura de polimerizare a rasinilor expodice
utilizate ca adezivi.
Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu

figurile 1 si 2, care reprezinta:

Figura 1, metoda de lipire cu adezivi cu forta si temperatura controlata

Figura 2, dispozitiv de fixare a componentelor care urmeaza a fi lipite si mod

de asigurare a fortei de lipire si de control a ternperaturii adezivului.

Metoda de lipire cu adezivi cu forta si temperatura controlata (figura 1),
conform inventiei, fixeaza cele doua componente din materiale polimerice 1 si
2 in dispozitivul de fixare 3, intre cele doua componente se depune un strat de
adeziv 4, componenta 1 este presata pe componenta 2 prin intermediul tijei §
actionata de pistolul 6 care este controlat de traductorul de presiune 7.
Temperatura de polimerizare a rasini expodice utilizatd ca adeziv este
controlata prin intermediul termocuplei 8.

Dispozitivul de fixare a componentelor care urmeaza a fi lipite si care
asigura forta de presare intre componente si controlul temperaturii adezivului
(figura 2) pentru aplicarea metodei de lipire cu forta si temperatura controlata,
este format dintr-o placa de baza 1 pe care sunt fixate doua mese de fixare 2
si 3.

Masa 2 este fixa pe suportul 1, iar masa 3 culiseaza pe suportul 7 prin
intermediul unui ghidaj 4.

Cele doua mese una fixa si cealalta mobila au practicate pe ele canale 5
in coada de randunica, aceste canale asigura prinderea componentelor 6 si 7
care urmeaza a fi lipite prin intermediul bridelor de fixare 8. In masa fixa 6 este
practicata o gaura in care se introduce termocupla 9, care asigura controlul
temperaturii in zona imbinarii lipite dintre cele doua componente 6 si 7.

Pe suportul 1 este fixat cilindrul pneumatic 10, care asigura translatia

mesei mobile 7 prin intermediul surubului reglabil 117.
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Forta de apasare intre componentele care urmeaza a fi lipite este
asigurata si controlata prin intermediul traductorului de presiune 12, care
actioneaza asupra pistonului 70, iar acesta prin intermediul surubului reglabil

asupra mesei mobile 7, pe care este fixata componenta de lipit 7.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura un control asupra paramterilor tehnologici de lipire cu adezivi a
materialelor polimerice,

- creste calitatea si fiabilitatea imbinarilor lipite cu adezivi,

- asigura o flexibilitate de adoptare la mai multe tipuri de componente

care pot fi lipite si se pot incadra in diferite fluxuri tehnologice.
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Revendicari

1. Metoda de lipire cu adezivi a materialelor polimerice, caracterizata
prin acea ca, in scopul asigurarii controlului asupra parametrilor tehnologici de
lipire cu adezivi a materialelor polimerice, se regleaza si se controleaza forta
de apasare intre componente care se lipesc si se masoara temperatura care

rezulta in timpul procesului de lipire.

2. Dispozitiv de fixare si deplasare a componentelor care urmeaza a fi
lipite conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca componentele care
urmeaza a fi lipite (2) si (3) sunt fixate pe doua mese, 0 masa este fixa iar
cealalta mobila. Masa mobila este deplasata prin intermediul cilindrului
pneumatic (10) controlat de tarductorul de presiune (12) iar temperatura in
timpul procesului tehnologic de lipire este masuratd si controlata de

termocupla (9).



Figura 1
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Figura 2
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