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(54)实用新型名称

不等分刀片沉孔倒角刀具

(57)摘要

本实用新型涉及一种刀具，具体为一种不等

分刀片沉孔倒角刀具，包括刀具主体和机夹刀

片，所述刀具主体的头部向后依次设有两圈的机

夹刀片，每圈机夹刀片为三个，围绕刀具主体的

回转中心分布在刀具主体上，三个机夹刀片相互

之间的夹角不相等。本实用新型结构简单、操作

安全方便，体型小巧且携带方便，避免了切削量

多的情况下出现震刀的现象，从而导致加工表面

毛糙不光滑等问题，加工沉孔时稳定且快捷。
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1.不等分刀片沉孔倒角刀具，包括刀具主体（1）和机夹刀片（2），其特征在于，所述刀具

主体（1）的头部向后依次设有两圈的机夹刀片（2），每圈机夹刀片（2）为三个，围绕刀具主体

（1）的回转中心分布在刀具主体（1）上，三个机夹刀片（2）相互之间的夹角不相等，夹角差至

少为5°；外圈机夹刀片（2）的回转半径小于内圈机夹刀片（2）。

2.如权利要求1所述的不等分刀片沉孔倒角刀具，其特征在于，三个机夹刀片（2）相互

之间的夹角为100°、110°和150°。

3.如权利要求1所述的不等分刀片沉孔倒角刀具，其特征在于，所述刀具主体（1）的刀

头设有三个安装槽（4），每个安装槽内安装有两个机夹刀片（2）。

4.如权利要求1所述的不等分刀片沉孔倒角刀具，其特征在于，所述机夹刀片（2）利用

锁紧螺丝（3）固定在刀具主体（1）上。
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不等分刀片沉孔倒角刀具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种刀具，用于加工沉孔及孔口倒角，具体为一种不等分刀片沉

孔倒角刀具。

背景技术

[0002] 目前，市场上的沉孔刀具其刀片均为围绕刀具的回转中心均匀分布，这种刀具在

切削量多的情况会出现震刀的现象，导致加工表面毛糙不光滑，切削速度也会降低。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的是克服现有技术中存在的不足，提供一种结构简单、操作安全

方便的不等分刀片沉孔倒角刀具。

[0004] 按照本实用新型的技术方案，所述不等分刀片沉孔倒角刀具，包括刀具主体和机

夹刀片，所述刀具主体的头部向后依次设有两圈的机夹刀片，每圈机夹刀片为三个，围绕刀

具主体的回转中心分布在刀具主体上，三个机夹刀片相互之间的夹角不相等，夹角差至少

为5°；外圈机夹刀片的回转半径小于内圈机夹刀片。

[0005] 进一步的，三个机夹刀片相互之间的夹角为100°、110°和150°。

[0006] 进一步的，所述刀具主体的刀头设有三个安装槽，每个安装槽内安装有两个机夹

刀片。

[0007] 进一步的，所述机夹刀片利用锁紧螺丝固定在刀具主体上。

[0008] 本实用新型的有益效果在于：将刀具安装在刀柄上即可使用，结构简单、操作安全

方便，体型小巧且携带方便，避免了切削量多的情况下出现震刀的现象，从而导致加工表面

毛糙不光滑等问题，加工沉孔时稳定且快捷。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0010] 图2为图1的右视图。

[0011] 附图标记说明：1-刀具主体、2-机夹刀片、3-锁紧螺丝、4-安装槽。

具体实施方式

[0012] 下面结合具体实施例和附图对本实用新型作进一步说明。

[0013] 如图所示：不等分刀片沉孔倒角刀具，包括刀具主体1和机夹刀片2，刀具主体1的

头部向后依次设有两圈的机夹刀片2，每圈机夹刀片2为三个，围绕刀具主体1的回转中心分

布在刀具主体1上，三个机夹刀片2相互之间的夹角不相等，夹角差至少为5°。具体的，刀具

主体1的刀头设有三个沿其轴线方向的安装槽4，每个安装槽内安装有内外两个机夹刀片2，

形成上述两圈机夹刀片2，外圈机夹刀片2的回转半径小于内圈机夹刀片2。机夹刀片2可以

利用锁紧螺丝3固定在刀具主体1上。
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[0014] 如图2所示，三个机夹刀片2相互之间的夹角为100°、110°和150°，经实验证明，该

配合角度时，抗震效果最佳。

[0015] 本实用新型将刀具安装在刀柄上即可使用，结构简单、操作安全方便，体型小巧且

携带方便，避免了切削量多的情况下出现震刀的现象，从而导致加工表面毛糙不光滑等问

题，加工沉孔时稳定且快捷。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 209379942 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


