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Fbreliggande uppfinning avser ett férfa-
rande och en apparat fér bildande av en
absorberand€ - kropp genom suceessivt fyl-
lande av en med f8r 1luft genomtranglig
botten fdrsedd form med i luft transporte-
rade cellulosafibrer eller fibrer av nagot
annat motsvarande material, med tillhj&lp
av undertryck och genom tryckande av den
bildade, absorberande kroppen ut ur formen
med tillhj&lp av dvertryck. I enlighet med
uppfinningen varieras undertrycket under
formbottnen som gensvar pd variationer i
motstAndet hos luftstrémning i férhdllande
till formbottnen och till cellulosaluddet
som successivt samlas i formen. I ett pre-
fererat wutfoérande férdelas ett flertal
formar periferiskt kring ett roterande
hjul och en tryckkammare koordineras med
varje form. Tryckkammaren inkluderar en
6ppning (6), vilken samverkar med en &pp-
ning (14) i sidoviggen av en uppsamlings-
kammare (10), som kopplats till en k4lla
for undertryck f6r att dirvid Astadkomma
en fdrbindelse mellan varje tryckkammare
och samlingskammaren.
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Menetelmi ja laite absorptiomassan muodostamiseen

Esillid oleva keksint®$ liittyy menetelmd&n absorp-
tiomassan muodostamiseksi, jossa menetelméssd ilmaa 1la-
pidisevdn pohjan omaava muotti tdytetaan asteittain ilmassa
liikkuvilla selluloosakuiduilla tai muulla absorboivalla
materiaalilla, alipaineen avulla ja jossa muottiin muodos-
tunut absorptiomassa painetaan sitten ulos muotista yli-
paineen avulla. Keksint$ liittyy myds laitteeseen absorp-
tiomassan muodostamiseksi.

Teknisells alalla, johon t&m& keksintd liittyy, on
normaali k#yt&ntd k&ytt#d alipainetta muottien tayttami-
seen absorboivalla materiaalilla tuomalla ilmaseos ja ir-
tonaiset selluloosakuidut tai vastaavat muottiin ja anta-
malla ilman kulkea muotin pohjan 1l1l&pi, jolloin kuidut
asettuvat Kkerroksittain muottiin. Koska kuitukerrokset
ovat itsessiin ilmaa l#p#isevii, on mahdollista kasata
perdkksisid kuitukerroksia t&#ll4d tavalla kunnes muotti on
tdynnd.

SE-B-455 467 esittdi t&midn tyyppisen laitteen, jos-
sa muotin alla vallitsevan alipaineen muodostamiseen tar-
vittava tyhjitkammio on jaettu useihin erillisiin lokeroi-
hin. Kukin lokero sis#lt#i v&lineet alipaineen kontrol-
loimista varten ja t#std julkaisusta on tunnettua, etta
lokeroissa on alipaineet, jotka kasvavat lokerosta toi-
seen, kun muotti kulkee tyhjitkammion ohi. Muotin tayttd
tapahtuu muotin kulkiessa ensimmiisen lokeron ohi ja seu-
raavien lokeroiden alipaineet valitaan muotissa olevan
kuitumassan sopivan paksuuden ja tiheyden luomiseksi.

Nykyaikaisessa absorboivien tuotteiden valmistuk-
sessa, kuten kertakiyttdvaipat ja vuotosuojat jne, yrite-
t44n jatkuvasti kdyttdd yhd ohuempia absorptiomassoja me-
nettidmittsd niiden paksumpien absorptiomassojen imukykyd ja
absorptiotehoa, jotka ohuempien absorptiomassojen on tar-
koitus korvata. T4m4 paddmddrd voidaan saavuttaa, muun muas-
sa antamalla absorptiomassojen eri osille eri tiheyksid,
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mikd, muun muassa, johtaa siihen, ettd neste hajaantuu
paremmin ja vastaavasti suurempi osa massan absorptioky-
vystd on kdytettdvissd tehokkaammin hyvdksi. T4ssi tapauk-
sessa, absorptiomassa voi muodostua kahdesta erillisesti,
keskend8n eri tiheyden omaavasta osamassasta, tai se voi
sisdltd88 yhden ainoan massan, jonka eri osilla on keske-
nddn eri tiheydet.

Ndin ollen, jotta voidaan varmistua siitd, etta
tdllaisten absorptiomassojen yhd kehittyneemm#lld raken-
teella on aiottu teho, yhd8 suurempia vaatimuksia asete-
taan tuotetun selluloosanukkamassan homogeenisuudelle,
tamdn massan ollessa alkutuote, johon jatkovalmistuspro-
sessit perustuvat.

Tamdn keksinndn pddmddrdnd on tarjota menetelmd ja
laite sellaisen absorptiomassan muodostamiseksi, jonka
selluloosa tai vastaavasta materiaalista oleva massa on
olennaisen homogeeninen.

Keksinntn mukaiselle menetelmille on tunnusomaista,
ettd vaihdellaan alipainetta muotin pohjan alla vasteena
muotin pohjan ja muottiin asteittain ker#dintyvin selluloo-
sanukan ilmavirtausvastuksen vaihtelulle. T&m#n tuloksena
muotin 1l8pi kulkeva ilmavirta voidaan pit#8 enimm#kseen
vakiona ja vastaavasti muottiin kerrostuneiden selluloosa-
kuitujen mddrd aikayksikk6d kohti on olennaisen vakio ja
massan eri osien tiiviys on tasainen. Homogeenisten ab-
sorptiomassojen muodostamisessa keksinn8llinen menetelmi
mahdollistaa sen, ettd menetelmidn toteuttamiseen tarvitta-
va laite on rakenteeltaan yksinkertainen.

Taten keksinndn mukaiselle laitteelle absorptiomas-
san muodostamiseksi, joka kdsitt84 muotin, jossa on ilmaa
lapdisevd pohja, vidlineet ilman ja irtonaisten kuitujen
sisdltdmdn seoksen sydttdmiseksi ympiristd®n muotin ulko-
puolelta, alipainel&hde alipaineen luomiseksi muotin alle,
ja joka laite sisdltdd painekammion, joka sijaitsee muotin
pohjan alla, on tunnusomaista, ettd vdlineet muotin alla
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vallitsevan alipaineen muuttamiseksi kdsittdvdt muuttuvan
aukon, joka yhdistdd painekammion paineldhteeseen.

Jotta keksint® on helpommin ymmdrrettdvisssd, kek-
sinndn ensisijainen suoritusmuoto keksinntstd selitetasn
nyt viitaten oheisiin piirroksiin, joissa

kuvio 1 kuvaa keksinndllistd laitetta sivukuvana ja
osittain poikkileikkauksena;

kuvio 2 on poikkileikkauskuva, joka on otettu lin-
jalla II-II kuviosta 1l: ja

kuvio 3 on poikkileikkauskuva, joka on otettu lin-
jalla III-III kuviosta 2.

Kuviot 1 ja 2 kuvaavat keksinndén ensisijaista suo-
ritusmuotoa, jossa useita selluloosanukkaa vastaanottamaan
tarkoitettuja muotteja sijoitetaan tasaisesti muottipydrdn
keh#dn ympédrille, joka muottipydrd on sovitettu pydrimddn
kehyksessd 20, kuten on esitetty kaavamaisesti kuviossa 2.
Kuvattu suoritusmuoto k#sittdd kaksitoista muotin 1 kal-
taista muottia. Kukin muotti 1 kdsittid8 seulamaisen pohjan
3, jota voidaan liikuttaa s&teittdisesti, mik& mahdollis-
taa muotin syvyyksien s#itdmisen. Muottipydrdn sisdtilaan
asennettuna, s#teittdin kustakin muotista sis#ddnpdin, on
ympyrédsegmentin muotoinen painekammio 4, jota navan ja
pydrédn sivuseinien 1lis8ksi rajaa kaksi s#dteittdisesti
ulottuvaa sein3i 5. Pydrdn sivuseind, joka on katsojaan
pdin, sis#lt#di kutakin painekammiota 4 vastapddtd aukon 6.

Kuten kuvio 1 osoittaa, muottipydrdd kaytetddn ve-
topy®rén tai hammaspy®r#n avulla, ja kuvion 2 kaaviokuvas-
ta n#dkyy, ettd pydrén napa 9 on asennettu pydrimddn kiin-
toakselille 8. Luonnollisesti pydrdd voidaan k&yttd& muul-
lakin tavalla, esim. tekem#llsd akselista pydrivd ja yhdis-
t4m&114 napa 9 akseliin 8 niin, ettd ne pydrivat yhdessa.
Pybrdn pydrimissuunnan osoittaa nuoli A kuvioissa 1 ja 3.

Aukot 6 sisdltdvidn pydrédn sivuseinén viereen asen-
nettuna on kerdyskammio 10, joka on liitetty alipainel&h-
teeseen putken 11 avulla. T&m8 alipaineldhde voi kdsittad
tuulettimen tai vastaavan laitteen imupuolen. Kerdyskam-



10

15

20

25

30

35

mion sivuseind, joka rajoittuu pySr&#n, laajenee s#teit-
tdin niin, ettd se peittdd aukot 6. Keh#n suunnassa kat-
sottuna mainitun kammion 10 sivuseind peitt#38 5/6 aukois-
ta 6, joilla pybrdn aukkosivuseind on varustettu. J4ljelle
jddvd 1/6 mainituista aukoista peittyy lisdkerdyskammiol-
la, joka on kytketty ylipainel&hteeseen (ei esitetty) put-
ken 13 avulla. Ylipainel&hde voi k#sitt#3 tuulettimen pu-
halluspuolen, jonka tuulettimen imupuoli on yhdistetty
putkeen 11, kun tuuletinta k#ytet##n tdh#n tarkoitukseen.
Kuvatun suoritusmuodon tapauksessa, vastaavien ker#dyskam-
mioiden 10 ja 12 sivuseindt muodostavat kiinte#n kokonai-
suuden ja vdliseindt 21 erottavat kammiot toisistaan.

Kammioiden 10 ja 12 sivuseindt, jotka rajoittuvat
pybr8&n 2, on kukin varustettu vastaavalla aukolla 14 ja
15, jonka kautta pydr&n kukin painekammio 4 on yhteydess#
kerdyskammioiden kanssa, kun pydrid pySrii. Kuten voidaan
ndhdd, ylipaineaukko 15 sijoittuu pydrén pySrimissuunnassa
vdlittdmésti painekammion aukon 6 pidisymmetrialinjan taak-
se, jonka painekammion keh#osa yhdistyy muottiin, joka
asettaa muodostuneen absorptiomassan kuljetinradalle W,
niin kuin alla olevasta kuvauksesta tarkemmin selvi#i.
S&teittdisessd suunnassa katsottuna aukko 15 laajenee
niin, ett#& absorptiomassan ulossydtt8asennossa aukko peit-
t&84 suurelta osin kyseisen painekammion vastaavan aukon 6,
kun taas aukon kehdleveys vastaa suunnilleen aukon 6 le-
veyttd. Aukko 14, toisaalta, ulottuu kehi3n suunnassa yli
suuren osan kerdyskammion 10 asianmukaista sivuseindi ja
sen koko vaihtelee s#teittdissuunnassa, kuten alempana
yksityiskohtaisemmin kuvataan.

Kuvaillun suoritusmuodon tapauksessa, vastaavien
kerdyskammioiden 10 ja 12 sivuseind#t ovat kiekon muotoi-
sia, tdmdn muodon helpottaessa kiekon vaihtoa, joka sisdl-
taa aukot 14 ja 15 niin, ettd on mahdollista korvata t&mi
sivuseind toisella.

Kuvattu laite sis8ltd8 myds sis#d#ntulokammion 16,
joka ulottuu osaksi pydrdn keh#&n ymparille ja jonka kautta
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homogeeninen ilmaseos ja selluloosakuidut tai vastaava ma-
teriaali johdetaan muotteihin. T&m3 tulokammio yhdistetddn
laitteeseen 22, jossa varmistetaan, ettd ilmassa liikkuvat
kuidut ovat homogeenisena seoksena mainitun laitteen ulos-
tulossa.

Tiettyjd edelldmainitun laitteen osia tullaan ku-
vailemaan yksityiskohtaisemmin seuraavan selityksen yhtey-
dessd, joka koskee juuri kuvatun laitteen modus operan-
dia, erityisesti wviitaten kuvioon 3, joka kuvaa aukkojen
14 ja 15 ensisijaista suoritusmuotoa.

Kuviossa 3 viittausmerkit a-m ilmaisevat vastaavan
painekammion aukon 6 saamia eri asentoja, kun yksi muo-
teista asetetaan valittdmdsti vastapdatd jatkuvasti liik-
kuvaa kuljetinrataa W. Absorptiomassan valmistuksen eri
vaiheiden kuvaamiseksi muottia, joka ndkyy asetettuna mai-
nittuun ulossydttdasentoon ja joka tdlldin asettaa absorp-
tiomassansa radalle W (vrt. kuviot 1 ja 2), seurataan muo-
tin kulkua pydrédn 2 pybtrédhtdessd yhden kierroksen.

Kun kyseinen muotti py6rii asentojen a ja b_ valil-
14, kerdyskammion 12 ja painekammion 4 vdlinen yhteys
(painekammioita rajaavia vdliseinid ei kuviossa 3 selvyy-
den vuoksi esitet#d) katkeaa, kun ylipaineaukko 15 ei endd
peitd aukkoa 6 pydrdn sivuseindllsd. Mainitun kierroksen
t4m&8n osan aikana kyseisen muotin alle sijoitettu paine-
kammio 4 on yhteydessd8 ympdrdivddn ilmatilaan muotin poh-
jan kautta ja ndin painekammion paine tasoittaa ilmanpai-
neen heti kun aukko 6 on kokonaan ohittanut ylipaineaukon
15.

Liikkuessaan asentojen b ja ¢ vdlilld muotti l&htee
kerdyskammion 12 alueelta ja saapuu kerdyskammion 10
alueelle. Tadmidn liikkeen lopussa p&#dosa aukosta 14 peit-
td84 kevyesti painekammion aukon 6 ja pieni alipaine muo-
dostuu painekammioon, johtuen siité, ettd pienen péddllek-
kdisyyden seurauksena t#ssd8 asennossa ldpivirtausaukko
kerdyskammiosta 10 painekammioon on hyvin pieni ja té&ten
paineen aleneminen ldpivirtausaukossa asennossa ¢ hyvin
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suuri. L&pivirtausalue, jonka kautta ker#dyskammio 10 on
yhteydessd eri painekammioihin asennoissa a-m, on varjos-
tettu kuviossa 3.

Muotin py®driminen asentojen ¢ ja 4 v4lilli aiheut-
taa sen, ettd alipaineaukko 14 peittdi painekammioaukon 6
kehdn suunnassa yh8 suuremmassa laajuudessa. Yh# suurempi
alipaine, ts yhd pienempi paine, kehittyy samassa tahdissa
painekammion 4 ja kerdyskammion 10 vé&lisess# yhteydessi
tapahtuvan paineen laskun vdhenemisen kanssa, t#dm#n yhtey-
den koostuessa aukkojen 14 ja 16 1limittdin p#&llekk#din
menevistd osista. Asennossa d painekammio 4 on ohittanut
asennon, jossa aukko 6 tdysin peitt33 aukon 14 keh#n suun-
nassa. Liikkuessaan asentojen c ja d vdlill3, muotti 1 on
samaan aikaan sis#didntulokammion 16 alueella, ja painekam-
miossa 4 vallitsevan alipaineen tuloksena ilmaseos ja sel-
luloosakuituja imeytyy muottiin, jossa ilma kulkee ilmaa
lapdisevdan muotin pohjan kautta ja painekammioon ja pois-
tuu putken 11 ja kerdyskammion kautta, samalla asettaen
mainitut kuidut muotin pohjalle.

Kuten kuviosta 3 n#ékyy, aukon 14 sdteittdisleveys
kasvaa asteittain asentojen 4 ja g v#1ill4, ja asennossa
g se on saavuttanut sellaisen koon, ettd tidssid asennossa
aukko 14 peittdd ldhes tdydellisesti aukon 6 s#dteittadi-
sessd suunnassa. Siksi voi n8hdd, ettd paineen lasku ke-
rdyskammion ja painekammion vdlisessd yhteydess# vihenee
asteittain painekammion kulkiessa asentojen d ja g vdlisen
matkan.

Tamd kompensoi paineen laskun kasvun, joka tapah-
tuu, koska pydrén pydradhdyksen tdmidn osan aikana muottiin
1 tulleen ilma/selluloosaseoksen sis#lti&md ilma kulkee
kasvavien kuitukerrosten 1l&dpi, sen lis#ksi ettd kulkee
muotin pohjan l&8pi. T&dten aukon 14 tarkoituksen mukaisella
muodolla painekammion alipaine voidaan saada kasvamaan
niin suureksi, ettd muotin pohjan ldpi kulkema ilmavirta
on olennaisen vakio. Edellyttden, ettd muottiin virtaavan
ilma/selluloosaseoksen Kkuitusisdltd on homogeeninen, ts.
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mi4rsalt4sn ja jakautumiseltaan tasainen, muotti tayttyy
titen tasaisesti vakiom##r&lls kuituja aikayksikkdd koh-
ti.

Johdannossa mainitun kaltaisen tunnetun laitteen
tapauksessa muotin pohjat aukeavat kaikille muoteille yh-
teiseen painekammioon ja joka yhdistet&d#&n alipaineldhtee-
seen. T&ten tyhj#n muotin l4pi kulkeva ilmavirta on hyvin
voimakas ja suuri m#ird kuituja asettuu kerroksittain muo-
tin t3yttSprosessin alkuvaiheessa. Muotin pohjaa 1lahinnd
oleva nukkamassa on siksi suhteellisen tiivis ja muotin
ldpi kulkevan ilmavirran vastus kasvaa merkittadvdsti muo-
tin tdytt8prosessin alkuvaiheessa, jonka j&lkeen vastuksen
kasvu asteittain alenee muotin 1l&pi kulkevan ilmavirran
asteittain vidhetessi, mikd johtuu lis#ddntyvdstd paineen
alenemisesta muotissa. Absorptiomassa, joka muodostuu t&dl-
13 tavalla, kasvaa tiheydeltdin muotin yl&reunasta muotin
pohjan suuntaan.

Erillisen painekammion j&rjestdminen kunkin muotin
pohjan alle ja vaihtelevan paineen alenemisen aikaansaami-
nen kunkin painekammion ja alipainel8hteen vdliseen yh-
teyteen, mik# saavutetaan mainitun keksinnén avulla, joh-
taa suhteellisen pieneen alipaineeseen vastaavissa paine-
kammioissa muotin t#dytt&prosessin alussa. Jos ta&td ali-
painetta kasvatetaan samalla nopeudella, jolla muottia
tidytetddn, paineen alenemisen kasvun muotissa voidaan kom-
pensoida lis#8mdllad paineen pudotusta painekammion ja ke-
rdyskammion v#lisessd yhteydessd. Tdten aukon 14 tarkoi-
tuksen mukaisella muodolla n&m# asteittaiset paineen ale-
nemismuutokset kumoavat toisensa niin, ettd muotin sekd
kammion l14pi kulkeva ilmavirta voidaan pitda vakiona. Tu-
loksena muottiin j#&nyt nukkamassa puristetaan tasa-astei-
seksi kompaktiksi, josta 1lopuksi muodostuu homogeenista
absorptiomassaa, joka on l&pikotaisin tasaisen tiivista.

Kun muotin l1lipi kulkeva ilmavirta on vakio, ilman-
vastuksen mi3ir8 muotissa kasvaa suhteellisesti siihen mda-
rd3n, johon muotti tdytetddn, koska témén kaltaisissa olo-



10

15

20

25

30

35

suhteissa nukkamassan tiheys on vakio. N&in ollen t#ssi
tapauksessa paineen alenemisen, joka kehittyy muotin yli
lineaarisesti, kompensoi 1lineaarisesti v&henevd3 paineen
aleneminen kerdyskammion 10 ja kunkin painekammion 4 vili-
sessd yhteydessd pydrén pydrédhtdessd asentojen c ja 4 vi-
1lilld. Aukon 14 s#teittdisleveys sen laajenemisen t#min
vaiheen aikana voidaan siksi mddritelld kokeellisesti suh-
teellisen helposti.

Kun muotti saapuu asentoon g' jossa alipaine on
maksimissa, muotin t&yttyminen on periaatteessa t#dydellis-
td. Asentojen g ja m vdlilld alipaineen tarvitsee olla
vain riittévén suuri varmistaakseen sen, ettd nukkamassa
pysyy varmasti muotissa ja aukon 14 sdteittdistd leveyttid
voidaan paljon pienent83. Aukon 14 s#dteittdisleveyttd ei
mielellddn pienennetd yhtdkkis, koska #kkin#iset muutokset
voivat johtaa ilmavirran h#iritihin, jotka johtavat h#i-
ridihin pydrrevirran, pydrteiden tai vastaavien muodossa.

Viitenumero 17 kuviossa 1 kuvaa py®riv&& harjaa,
Jjoka toimiessaan siirtd8 ylimiddridisen nukkamassan muodos-
tuneesta absorptiomassasta, ja vastaavassa asennossa k ku-
viossa 3 aukon 14 s#teisleveys on kasvanut l&hes maksi-
miin, jolla varmistetaan, ettei muotissa oleva absorptio-
massa hdiriinny harjan 17 toiminnasta.

Kuten Kkuviossa 1 on kaavamaisesti kuvattu, laite
sis8ltdd8 rullajdrjestelyn 18, joka toimiessaan tasoittaa
mainitun muotin sisdlté@mén absorptiomassan yl&pinnan ennen
ylimd&rdisen nukan poisharjaamista. T&m# jiarjestely voi-
daan j&attad pois, kun on varmaa, ettd ilma-kuituseos si-
sddntulokammiossa 16 on todella 100 % homogeenista.

Asennossa m paineen aleneminen aukoissa 14 ja 6 on
hyvin suurta ja sen seurauksena painekammiossa vallitseva
paine lukitaan ilmakeh&n paineeseen.

PyOriessddn asentojen m ja a vdlills, muotti siir-
tyy kerdyskammion 10 alueelta kerdyskammion 12 alueelle.
Kun painekammion aukkoa 6 ei endi peitd aukko 14, ilmake-
hdn paine vallitsee painekammiossa kunnes aukko 6 yhdis-
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tet#ddn aukkoon 15, jonka jélkeen ylipainetta syntyy no-
peasti painekammioon niin, ettd se painaa muodostuneen
absorptiomassan muotista 1 kuljetinradalle W. Maksimaali-
nen ylipaine saavutetaan painekammiossa asentojen a ja b
vdlisen py®rihdysliikkeen alussa. Aukko 15 sijaitsee pai-
nekammion aukon 6 symmetrialinjan takana asennossa a, jol-
loin se estdi absorptiomassan asettumisen kuljetinradalle
W ennen kuin mainittu massa on mahdollisimman l&helld mai-
nittua rataa.

Edellsd kuvattu tayttdprosessi toistuu pydraén pysd-
riessd jatkuvasti.

Vaikka alipaineen s#itelyd on kuvattu viittaamalla
homogeenisten absorptiomassojen tuotantoon, on ymmdrrett&-
vd4, ettd tAt4d siitelyd voidaan kdyttdd sellaisten absorp-
tiomassojen tuotannossa, joiden tiheydet vaihtelevat nii-
den paksuuksien suunnassa, muuttamalla aukon 14 muotoa.
Tam4 voidaan helposti aikaansaada kuvatun laitteen tapauk-
sessa yksinkertaisesti korvaamalla aukot 14 ja 15 sisdlta-
vd levy toisella, erimuotoisen aukon 14 sis#dltaévidlld le-
vylla.

Edelleen keksint84 voidaan kdyttdd sellaisten muot-
tien tdyttdmiseen, jotka liikkuvat pitkin lineaarista ra-
taa ympyr&m3isen radan sijaan, muuttamatta alipaineen saa-
telyn rakenteellisia perusperiaatteita. N&in ollen kek-
sint$ tarjoaa yksinkertaisin keinoin menetelmdn ja lait-
teen, joiden avulla homogeenisia absorptiomassoja voidaan
tuottaa.

On ymmirrettévdd, ettd keksinndn suojapiirin ra-
joissa voidaan vaikuttaa alipaineen sd&telyyn muulla ta-
valla kuin keksinndllisen laitteen avulla, esim. s8itele-
mdlld tuulettimen nopeutta, ja ettd selitetty ja kuvattu
jérjestely muodostaa vain ensisijaisen suoritusmuodon.
Tdm3 keksint® rajoittuu siksi vain seuraavien patentti-
vaatimusten suojapiiriin.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd absorptiomassan muodostamiseksi, jossa
menetelmdssd ilmaa l&pdisevén pohjan (3) omaava muotti (1)
tdytetddn asteittain ilmassa 1liikkuvilla selluloosakui-
duilla tai muulla absorboivalla materiaalilla, alipaineen
avulla ja jossa muottiin muodostunut absorptiomassa paine-
taan sitten ulos muotista ylipaineen avulla, t unne t -
t u siitd, ettd vaihdellaan alipainetta muotin pohjan (3)
alla vasteena muotin pohjan ja muottiin (1) asteittain ke-
radntyvén selluloosanukan ilmavirtausvastuksen vaihtelul-
le.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm#&, t u n-
nettu siitd, ettd kompensoidaan muotin (1) yli vai-
kuttava kasvava ilmavirtausvastus pienent&m#lli paineen-
pudotusta alipaineldhteen ja painekammion (4), joka on yh-
teydessd ympdrdivédn ilma- ja kuituseokseen ilmaal#pidise-
van muotin pohjan (3) kautta, vdlisessd yhteydessi.

3. Patenttivaatimusten 1 tai 2 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd vaihdellaan muotin pohjan (3)
alla olevaa alipainetta, niin ettd saavutetaan vakio ilma-
virtaus muotin (1) l&4pi.

4. Laite absorptiomassan muodostamiseksi, joka k4-
sittdda muotin (1), jossa on ilmaa l&p&isevd pohja (3),
vdlineet ilman ja irtonaisten kuitujen sis&dltdmin seoksen
sybttémiseksi ympdristdén muotin ulkopuolelta, alipaine-
ldhde alipaineen luomiseksi muotin alle, ja joka laite
sisdaltdd painekammion (4), joka sijaitsee muotin pohjan
alla, tunnettu siitd, ettd vilineet muotin (1)
alla vallitsevan alipaineen muuttamiseksi k#sittdvdt muut-
tuvan aukon (14), joka yhdistd4d painekammion (4) painel#h-
teeseen.
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Patentkrav:

1. FOrfarande f£6r bildande av en absorberande
kropp, enligt vilket en form (1) med f&6r luft genom-
trénglig botten (3) successivt fylls med i luft transpor-
terade cellulosafibrer eller fibrer av nagot annat absor-
berande material, med tillhjélp av undertryck och enligt
vilket den i formen bildade absorberande kroppen sedan
pressas ut ur formen med tillhjdlp av &vertryck, k &8 n -
netecknat av att att man varierar undertrycket
under formbottnen (3) som gensvar pd variationer i luft-
strémningsmotstidndet hos formbottnen och cellulosaluddet
som successivt samlas i formen (1).

2. Fé6rfarande enligt patentkravet 1, k d nne -
tecknat av att man kompenserar ett 8kat luftstrdm-
ningsmotstind 6ver formen (1) med en avtagande tryckminsk-
ning &ver en férbindelse mellan en undertryckskdlla och en
tryckkammare (4), vilken star i férbindelse med en omgi-
vande blandning av luft och fibrer via den f6r luft genom-
trdngbara formbottnen (3).

3. F4rfarande enligt patentkravet 1 eller 2, k & n-
netecknat av att man varierar undertrycket under
formbottnen (3) f£8r uppndende av en konstant luftstrdmning
genom formen (1).

4. Apparat f6r bildande av en absorptionskropp och
omfattande en form (1) med en f6r luft genomtréngtlig bot-
ten (3), medel f£f46r matning av en blandning av luft och
l6sa fibrer till omgivningen ytterom formen, en under-
tryckskdlla for alstring av ett undertryck under formen
och medel f®6r variering av undertrycket under formen, och
vilken apparat inkluderar en tryckkammare (4), vilken lig-
ger under formens botten, k  nne teckna d av att
medlen f6r varierande av undertrycket under formen (1)
omfattar en variabel 4ppning (14), vilken fdrenar tryck-
kammaren (4) med tryckkdllan.
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