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Sposéb wykonywania nadstawek wlewniczych
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Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania nad-
stawek wlewniczych.
Dotychezas stosuje sie wiele sposobow wykony-

wania nadstawek wlewniczych, poczgwszy od mu- .

rowania ksztaltkami porowatymi, jedno- lub dwu-
warstwowe, lub murowania masami wilgotnymi
szybko schnacymi, az do ubijania mas i wykony-
wania bezpos$redniego gotowych ksztaltek z ma-
terialéw szybko utwardzajacych sie podobnych do
materialéw formierskich stosowanych w odlew-
nictwie.

Dotycheczas stosowane sposocby wykonywania
nadstawek sg pracochlonne, wymagaja w wiekszc-
Sci dlugotrwalego kazdorazowego suszenia powy-
konawczego i ponaprawczego.

Nadstawki te ulegajg szybkiemu zniszczeniu po
jednym lub po kilku zalaniach, przez co zwieksza
sie ich zuzycie.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu wykonywania nadstawek wytrzymujgcych
kilkadziesigt zalan, przy zapewnieniu latwego ich
wykonania i dobrych warunkéw izolacyjnych.

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie nad-
stawek metoda zalewania stopionym zuzlem, kto-
rego sklad w proporcjach wagowych stanowi:
35—45% CaO, 30—40% SiO,, 2—7% MgO, oraz okotlo
2% MnO, 5% FeO, 10% Al,O; i pokrycie jej war-
stwg okolo 5 mm znang masg o skladzie: zaprawa
szamotowa, grafit, glinka ogniotrwata i szklo
wodne.
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Wykonanie nadstawki polega na zalaniu jej kor-
pusu staliwnego plynnym zuzlem i pokryciu od-
powiednim wytozeniem. Plynny zuzZel natomiast
wykonuje si¢ jako mieszanine zuzla martenowskie-
go, wielkopiecowego lub zeliwiakowego, uzupel-
nionego odpowiednimi dodatkami.

Nadstawka wykonana w opisany sposéb pozwala
na okolo 30 zalan, ma strukture porowats, a wiec
dobre wtlasnosci izolacyjne, a ponadto w zetknie-
ciu sie z plynnym metalem tworzy sie na jej po-
wierzchni glazura, ktéra jest odporna na dzialanie
erozyjne plynnego metalu przy dalszych zalewa-
niach.

Ponadto daje nieoczekiwany efekt rozpuszczania
wtrgcen niemetalicznych znajdujgcych sie w gor-
nej czeSci wlewka. o

Dzieki dobrym wlasnosciom izolacyjnym mozna
zmniejszyé wysoko§é nadstawki w stosunku do
tradycyjnych o okolo % wysoko$ci, co jest do-
datkowym efektem techniczno-ekonomicznym.

Powstajagca po pierwszym zalaniu warstwa gla-
zury na powierzchni masy jest bardzo trwala i po-
zwala na okolo trzydziestckrotne zalewanie nad-
stawki bez wymiany masy. .

Dla tak wykonywanych nadstawek grubo$é Scian-
ki obudowy moze byé w stosunku do tradycyj-
nych, pomniejszona.

Wynalazek jest blizej objasniony na rysunku, na
ktéorym fig. 1 przedstawia nadstawke w pionowym
przekroju.
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Nadstawki wedlug wynalazku wykonuje sie
przygotowujac mase, ktorej zasadniczym skladni-
"kiem sa zuzle wielkopiecowe, martenowskie lub
z zeliwiakow. Mase przygotowuje sie w dowolne-
go typu piecach topielnych przez dodawanie do
zuzla odpowiednich substancji jak zgorzeline wal-
cowniczg, rude zelaza, dolomit, krzemionke Ilub
boksyt, oraz wapno lub kamien wapienny. Dobor
sktadnikéw zalezy od analizy chemicznej zuzla
bedacego podstawowym skladnikiem masy~a do-

1
datki winny byé tak dawkowane, aby po przeto- ’
pieniu uzyskaé nastepujgcy sklad, liczagc wagowo:
35—45% CaO, 30—40% SiO,, 2—7% MgO, okoto 2%
MnO, 5% FeO, 10% Al,0;, Mozliwe jest tez wy-
korzystanie plynnych zuzli pochodzacych z ukon- |,

czonego procesu technologicznego, przez odpowied-
nig korekte sktadu chemicznego w piecu lub w ka-
dzi. Tak przygotowang mase stopiong w piecu, za-
lewa sie na gorgco w temperaturze 50° do 150°C
powyzej punktu krzepniecia przez otwér 5 w obu-~

dowie 3, osadzonej na formie 2. %0
Masa 4 krzepnie i po 2 do 3 godzinach, w zalez-
no$ci od grubo$ci warstwy masy 4, nadstawka zo-
staje zdjeta z formy 2.
Na tak przygotowang warstwe masy 4 naklada 25

sie od wewnagtrz warstwe 6 o konsystencji papki,
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grubo$ci okoto pieciu milimetréw znang substan-
cje, w ktérej sklad wchodzg: zaprawa szamotowa,
grafit, ogniotrwala glinka i szklo wodne, a na nig
po zestaleniu naklada sie znang warstwe zaprawy
7, grubo$ci okolo jednego milimetra, wykonana
z lugu posulfitowego, wody oraz marszalitu lub
cyrkonitu. Pc wysuszeniu nadstawka nadaje sie do
uzycia, to jest ustawia sie ja na wlewnicy w zna-
ny sposob i zestaw zalewa sie plynnym metalem.

Zastrzezenie patentowe

Sposob wykonania nadstawek wlewniczych przez
zalewanie, znamienny tym, Ze pomiedzy metalowsg
obudowe nadstawki (3) a forme (2) o ksztalcie
glowy wlewka zalewa sie przez otwor (5) stopiong
zuzlowg mase (4) a po jej zakrzepnieciu i zdjeciu
z formy (2) pokrywa sie ja od wewnagtrz na gru-
bosé okolo pieciu milimetréow powlokag (6) skila-
dajaca sie z szamotu, grafitu, oraz ogniotrwatej
glinki i szkla wodnego, przy czym po zestaleniu
powloki (6) naklada si¢ na nig nastepng (7) gru-
bosci okolo jednego milimetra skiladajgcag sie z tu-

gu posulfitowego, wody oraz marszalitu lub cyrko-
nitu.
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