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Przy dotychczas stosowanym systemie
przedzenia na dwucylindrowych samoprza-
$nicach wézkowych wyciag niedoprzedu od-
bywa sie zapomoca wyjscia wozka, a na sa-
moprzasniach trzycylindrowych ostateczny
wyciag uskwbeozma ‘specjalny przyrzad wy-
ciagowy.

Zadaniem miniejszego wynalazku = jest
zwiekszenie jednostajnosci sity ¢ clenkoséei
przedzy, a przy dwojeniu nitek nietylko za-
pobieganie rozkrecaniu si¢ ich, lecz réwno-
czeénie osiaganie wickszej odpornosci na
przerwanie i skrecane.
~ Jeéli chodzi o przedzenie med]oprze,d‘u
to zadanie to rozwigzuje sie¢ w ten sposéb,
ze juz dostatecznie skrecona nitka, podezas
przedzenia i wyjscia wozka, wyciaga wiok-
na z luznej i nieskreconej czesci przedziwa

bezposrednio z watkéw zasilajacych, podob-
nie, jak to si¢ dzieje na dawnych recznych
maszynach przedzalniczych, to znaczy, ze
czes$é przedziwa, znajdujaca si¢ pomiedzy
watkami zasilajacemi a wrzecionem, dzieli
sie¢ urzadzeniem hamujacem w tem sposéb,
ze wieksza cze$é przedziwa, lezaca miedzy
ptytka hamujaca i wrzecionem, skreca sie
w gotowa nitke i dziala jako element cig-
gnacy oraz otrzymuje zapasowy skret, pod-
czas gdy skrecanie od ptytki do walkéw
zasilajacych odbywa si¢ zapomoca, zapaso-
wego skretu gotowej juz nitkd,

Hamowanie w miejscu podzialu moze
byé przytem regulowane tak, aby przenie-
sienie skretu z gotowej nitki mozna bylo
przeprowadzi¢ na cze§é lezaca pomiedzy
walkami zasilajacemi, a urzgdzeniem hamu-




jacem, ebosownie o rodzaju wiokien, gru-
bosci przedziwa, 1 squtu

- Przy dwojeniu dopmmdlm_ sie oddziel-
nie nitki do hamujacego i dzielacego urza-

dzenia, a przy skrecie w-odwrotnym - kie-
runku stosuje sie dod:a.ﬂmwvy skret mtek,
-aby umozliwié wyciaganie.

Wyciaganie przy przedzeniu o:dbywa sie

w ten sposbb, ze przedza (fig. 1—3) od
wrzeciona e do walcéw zasilajacych a i at
podzielona jest na dwie czeécic, bic, e u-~

rzadzeniem :d- polozonem w pnmkme ¢, nie

dopuszczajqcem skretu do czesci mtk1
c, b. :
Czest przedziwa b, ¢ lorﬁrzymuie z powo-

du urzadzenia bamujacego d mniej skretow, -

podiczas gdy czes$é przedziwa c, e otrzymuje
znacznie ‘wieksza ich ilosé.

Przez odpowiednie prostopadle przesu-
niecie, zwiekszenie lub
- wierzchni operu ¢ i ¢! (fig. 1a) albo, przy
uwzglednieniu wszystkich wyzej wymienio-
.nych kombinacji, regulowa¢ mozna iloéé
skretéw, jaka otrzymuje cze§é przedziwa
c, b z czesci e, c. Czesé przedziwa e, ¢ taka
ilos¢ wlokien wyciaga z odpowiednio mniej
skreconej i dajacej sig wyciggaé czesci prze-
dziwa c, b, jaka odpowiada stosunkowi
szybkosa wyjécia wozka do iloéci dostar-
czalnego praedziwa, -

Regulowanie dzialania oporu przez d
do punktu ¢ odbywaé eie moze roéwniez w
ten sposob, ze walce zasilajace o i @' przez
odpowiednie urzadzenie przesuwaé sie mo-
ga l:r\osrbupad[e, podczas gdy opér d jest
staty.

Przedzenie gotowych nitek jest w zasa-
dzie takie samo jak przedzenie niedoprze-
du, jednakowas z tg roinica, Ze wrzeciono e
otrzymuje w odwrotnym kierunku fyle obro-
tow, aby skret przedzy znosit sie przy b po
wyjéciu z cylindréw a i @’ :

- Przedzenie na samoprzaénicach irzycy-
lindrowych (fig. 3) jest zasadniczo takie sa-
mo, jednakowoi z ta réZnica, Ze na przyrza-
drie wyciagowym przeprowadza sie mniej

“ciggaé. Dwojenie dwoch lub  wiecej
zmniejszenie po-

wicej potowe dotychczasowego wyciagu,
podczas gdy druga potowe wyciagu wusku-

tegznia si¢ wedlug nowego sposobu.

Dwojenie wediug nowego sposobu, (fig.
4—7), odbywa si¢ na samoprzagnicach wéz-
kowych zasadniczo w taki sam sposéb jak
przedzenie, z ta réznica, ze opér d (fig. 5)

‘dla kazdej dwoié sie majacej nitki zwiek-
‘sza sie o tyle, aby dzialanie dodatkowego

skretu wrzeciona e, obracajacego si¢ w od-
wrotnym kierunku, nie moglo si¢ albo zu-
pelnie przenie§é, a w kazdym razie jednak
nie dalej pcza punkt ¢!, nizby sie tego
cheiato. Te cze$é nitki b, c, ktéra w poprzed-
aim wypadku mniej byla skrecona (fig. 1—
3) przenosi si¢ na plaszezyzne ¢ i c* (fig. 5),
podczas gdy czesci przedziwa ¢, b (fig. 5),
zachowuja dawny skret i nie daja sie wy-
nitek
odbywa si¢ bezposrednio wpoblizu ¢!
(fig. 5).

W ten sposéb réwniez przy dwojeniu

‘nitek, gdy nitki zdwojone i majace sie dwo-

i¢, skrecone sa w tym samym kierunku, al-
bo gdy nitki majace sie dwoié, w stosunku
do siebie posiadaja rozmaite skrety, mnitki
zdwojone sa silniejsze i réwniejsze.

Stosownie do diugosci widkien zmniej-
sza si¢ lub powicksza codlegloéé b, ¢ od
walcow a, a'.

Powyiszy sposob przedstawiony jest
przy zastosowaniu do zwyklej samoprza-
éniicy wozkowej, przy ktérej wozek wycho-
dzacy i powracajacy posiada wrzeciono.
Rozumie si¢ oczywidcie, ze powyzszy spo-
s6b moze byé stosowany z réwnem powo-
dzeniem przy wszystkich tych urzadze-
niach, przy ktérych nie woézek razem z
wrzecionem wychodzi ¢ powraca, lecz wrze-
ciono umocowane jest na ramie nierucho-
mej, a przedza umieszczona na woeku ¢ ra-
zem z nim wychodzi # powraca.

Zastrzezema patentowe

1. Spos6b puedzen&a: i dwojenia na sa-




moprzasnicach wozkowych, znamienny tem,
ze czeé¢ przedziwa, znajdujaca sie pomie-
dzy walcami zasilajacemi a wrzecionem,
podzielona jest urzadzeniem hamujacem w
ten sposéb, ze wieksza cze$é przedziwa po
stronie wrzeciona skreca si¢ w gotowa nit-
ke, ktéra stuzy jako organ pociagajacy i
przyjmuje zapasowy skret, podczas gdy od
miejsca podziatu do walcéw zasilajacych
skrecanfie odbywia si¢ przez zapasowy skret
gotowej juz nitki, przy réwnoczesnem wy-

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienmy
tem, ze hamowanie w miejscu podzialu daje
si¢ tak megulowaé, ze przeniesienie skretu
z gotowej nitki na czes$é jeszcze niegotowa
- odbywa si¢ stosownie do rodzaju przedzi-
wa i wymaganego skretu.

3. Sposob wedtug zastrz. 1 i 2, znamien-
‘ny tem, ze wrzeciono przez odpowiedni do-
datkowy obrét w przeciwnym kierunku do
skretu juz skrecomego przedziwa, znosh

skret tegoz po wyjéciu jego z walcow zasi-
lajacych. :

4, Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze prizy dwojeniu nitek doprowadza sie
je osobno do hamujacego i dzielacego ogni-
wa, a przy zwijaniu w odwrotnym kierunku,
nastepuje dodatkowy skret nitek celem ich

5. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz, 1—4, znamienne tem, Ze o-
por (d) utworzony jest ze statego lub po-
ruszajacego sie przedmiotu, wzglednie most-
ka o przekroju okraglym lub pryzmatycz-
nym.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna-
milenne tem, ze opér mozna mastawiaé tak
do géry, jak rowniez i w kierunku wrzecio-
na, wzglednie walcoéw zasilajacych.

Hermann Maly.

Zastepca: S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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