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SPOSOB WYTWARZANIA OLEJU DO SMAROWANIA SPREZAREK
GAZOWO - POWIETRZNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania oleju do smarowania spre2arek gazowo -
powletrznych. Sprezarki powietrzno - gazowe, pracujgce w ukradzie szeregowym wymagajg sto-
sowania wysokojakosciowych Srodkdéw smarowniczych. Warunki pracy tych sprezarek to przede
woazystkim wysokie cisnienie robocze rzegdu kilku MPa oraz temperatury przetlaczanego gazu
dochodzgce do 100°C, wymegajg one stoswania produktéw smarowych o duzej odpornos$ci na utle-
nienie o wskazniku lepkosci powyzej 80 jednostek. Réwnoczesdnie pfodukty smarne stosowane
W tégo typu sprezarkach powinny charakteryzowaé sie niewielkg skonnoscig do tworzenia osa-
déw koksowych oraz temperaturg zaptonu powyzej 165°C, Stosowane dotychczas oleje mineral -
ne otrzymywane z ropy naftowej z frakcji olejowych wrzgcych powyzej 400°C prowadzity do
czestych awarii, powodujgcych uszkodzenie elementdw sprezarek 1 osprzetu, a takie do sys-
tematycznego skracania okresdéw migdzyremontowych sprezarek. ‘

Stwierdzono, Ze mozliwe jest uzyskanie oleju do smarowania sprezarek gazowo - powietrz-
nych z wyselekcjonowanych destylatdw préziniowych z siarkowo-parafinowej ropy naftowej o za-
kresie temperatur wrzenia 390 do 585°C, korzystnie 495 do 500°C, poddanych rafinacji selek-
tywnej, odperafinowaniu przy uzyciu rozpuszczalnikéw oraz uwodornionych o wtaesnosciech:
lepkoéé kinematyczna w 100°C nie nizej niz 9.3 mm2/s
zawartosé siarki nie wigcej niz 0,9 % masowych,
zawartos$é weglowodordéw parafinowo-naftowych nie mniej niz 56 % masowych, korzystnie nie
mniej niz 60 % masowych, oraz zawartosé zywic nie wigcej niz 7.5 % masowych.

Do ilos$ci 79 do 98 % masowych tek uzyskanego destylatu préiniowego wprowadza sie w tem -
peraturze od 45 do 90°C, korzystnie od 65 do 80°C, od 1,5 do 19,5 czesci wagowych 5 do
40 %=owego roztworu olejowego polimetakrylanu o mesie czasteczkowej od 15000 do 300000
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oraz 0.1 do 1.5 czesSci wagowych soli cynkowej kwaséw dwualkilo i/ludb dwuarylo i/ludb alki-
loarylofosfdrowych 1 0.1 do 1.5 czesci wagowych mono 1/lub bi-alkilobursztynoimidu.

Uzyskany, wedtug wynalazku, olej do przelotowego smarowania sprezarek gazowo-powietrz-
nych zabezpiecza wysoks trwarosé i niezawodnosé sprezarek przy rdwnoczesnym uproszczeniu
czynnoscel obstugowych. Olej charakteryzuje sie wysokim wskaznikiem lepkcsci powyzej 100 je-
dnostek, matgq skXonnoscig do tworzenia osaddéw przez co zabezplecza wyiszé trwatosé urzg-
dzen, elementdw sprezarki oraz jej osprzetu, dzieki czemu wydtuzajg sie okresy miedzy re -
montami1 wybitnié zmniejsza sie niebezpieczeristwo awarii.

Zalety te wynikajg z zastosowania do uzyskania gotowego oleju wysokorafinowanej frak-
cji olejowej i zestawu dodatkdw uszlachetniejgcych, modyfikujgcych wtasnosci reologiczne,
poprawiajgcych wtasnosci smarne, przeciwzuzyciowe przeciwrdzewne oraz zdolnosci zmywania
i utrzymywania w stanie zdyspergowanym zanieczyszczefi zaréwno powstajacych w czasie diugo-
trwatej eksploatecji sprezarki jek i przedostajqcych sie z zewngtrz wraz z przettaczanym
powietrzem.

Przyklrad I. Destylat prézniowy 2z siarkowo - parafinowej ropy naftowej o zakre-
sie temperatur wrzenia 390 do 538 C poddaje sie selektywnej rafinacji furfurolem oraz odpa-
rafinowaniu przy uzyciu mieszaniny rozpuszczalnikéw: chlorku metylenu i dwuchloroetanu
w stosunku objetosciowym 1:1, nastepnie hydrorafinowaniu uzyskujgc olej o wtasnosciach:
lepkosé kinematyczna w temperaturze 100°C 7.4 mm /s temperatura zaptonu 192°C, zawartosé
wgglowodorow parafinowo-naftenowych 73 % masowych, zawartosci zywic potencjalnych 4.1 %
masowych oraz zawartosci siarki 0.6 % masowych.

Do bazy olejowej wprowadza sie w temperaturze 55°¢C 30 %=-owego roztworu polimetarylanu
o éreniej masie czgsteczkowej 150 000 w ilofci 18.5 % masowych oraz w temperaturze 62°c
wprowadza sie 0,5 % masowych 50 % - owego roztworu olejowego dwuizooktylodwutiofosforanu
cynku, dodaje sig 0,5 % masowych imidu alkenobursztynowego o masie czgsteczkowej 1100 uzy=-
skujgqc olej do przelotowego smarowania sprezarek gazowo-powietrznych o wtasnosciach:
lepkosé kinetyczna w temperaturze 100°C 19.8 mm /8, wskaznik lepkos$ci 141, temperatura za-
pionu 201°C, zawartosé pozostatosei po skoksowaniu 0.18 % masowych, wytrzymujgcego prdbe
na dzietanie korodujgce na miedZ 1 stal.

Przyktead II. Destylat préZniowy 2z parafinowej ropy naftowej o zakresie tempe-
ratur wrzenia 456 do 585°C podaje sie selektywnej rafinacji  krezolem oraz odparafinowaniu
przy uiyciu mieszaniny rozpuszczelnikéw: toluenu i acetonu w stosunku masowym 3:2, a na-
stepnle uwodornleniu uzyskujgc olej bazowy o wiasnoéciach: lepkosé kinetycznea w temperatu-
rze 100°C 12.3 mm /s, temperatura zaplonu 229° C, zawartosé wegglowodordéw parafinowo-nafte-
nowych 68% masowych, zawartosci zywic potencjalnych 3.8 % masowyeh oraz zawartosci siarki
0,7 % masowych.

Do tak wytworzonej bazy olejowe] wprowadz; si¢ w temperaturze 67°C. 35 %-owy roztwdr ole-
Jowy polimetekrylanéw o Sredniej masie czgsteczkowej 200 000 w ilosci 4.6 % masowych oraz

w temperaturze 73°C wprowadza sie 1,2 % masowych'50 %~ owego roztworu olejowego dwuizookty-
lodwutiofosforanu cynku, 1.0 % masowy imidu alkenobursztynowego o masie czgsteczkowe] 1600,
otrzymujgc olej do przelotowego smarowania sprezarek gazowo-powietrznych o wtasnosciach:
lepko$é kinetyczna w temperaturze 100°C 21.5 mm /s, wskainik lepkos$ci 134, temperaturze za-
pronu 238°C, zawartosci pozostatosci po skoksowaniu 0,16 % masowych, wytrzymujgcego prébe
na dziaeranie korodujgce na miedZ i stal.

Zastrzezendie . petentowe

Sposéb wytworzenia oleju do smarowania sprezarek gezowo-powietrznych, z namienny
tym, 2e do destylatu prézniowego z siarkowo-parafinowe] ropy naftowej o zakresie tempe~
ratur wrzenia od 390 do 585°C, korzystnie od 495 do 560°C, poddanego selektywnej rafinacji,
odparafinowaniu rozpuszczalnikowemu oraz rafinaecji wodorem o wrasnoSciach:
lepkosé kinetyczna w 100°C nie nizej niz 9,3 mm2/s. zawartosé siarki nie wigcej niz 0.9 %
masowych, zawartosé weglowodopéw parafinowo-naftenowych nie mniej niz 56 % masowych,,
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korzystnie nie nizej niz 60 % masowych oraz zwartosé zywic nie wigcej niz 7.5 % masowych,
w ilosci od 79 % do 98 % masowych, wprowadze sig: w temperaturze od 45 do 90°C. korzystnie
od 65 do 80°C. 5 do 40 % - owego roztworu olejowego polimetakrylanu o masie czgsteczkowej
od 15 000 do 300 000 w ilosci od 1.5 do 19,5 czegéci wagowych oraz 0.1 do 1.5 czedci wago =
wych soli oynkowej kwaséw dwuelkilo 1/lub dwuarylo i/ludb alkiloarylodwutiofosforowyech i 0,1
do 1.5 czgsci wagowych mono i/lub bi-alkilobursztynoimidu.
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