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(57)摘要

本发明提供了一种钢骨架复合建筑物顶板

的铺设施工工艺，包括制备屋板骨架和屋面板、

将屋面板粘接于屋板骨架的底面和顶面、制备混

凝土、将混凝土填入屋板骨架内、振捣混凝土、在

建筑物上搭设支撑框架、在支撑框架上铺设钢骨

架复合建筑物顶板、在相邻的两块钢骨架复合建

筑物顶板之间的屋顶板接缝内填塞填缝管、焊接

钢骨架复合建筑物顶板与填缝管或支撑框架、向

屋顶板接缝内填充填充物；采用本发明的技术方

案，对填充入钢骨架复合建筑物顶板内的混凝土

进行了振捣，减小了其内外部温差，铺设之后使

用填缝管填充后再填充填充物，使屋顶板接缝保

持一致，使建筑物屋面受热膨胀率保持均匀一

致，避免了扭曲和变形，提高了屋面防水等级和

施工质量。
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1.一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：包括以下步骤：

步骤一：制备屋板骨架(103)和屋面板(101)：使用多条C型钢材依次首尾相连地焊接在

一起形成正方形屋板骨架(103)，使用切割机切割出多块正方形屋面板(101)，所述屋板骨

架(103)外边缘轮廓与所述屋面板(101)外形轮廓形状、大小均一致，所述屋面板(101)的材

质是改性水泥珍珠岩复合芯材；

步骤二：沿着步骤一所述屋面板(101)边缘涂刷粘接剂，将屋板骨架(103)粘接于屋面

板(101)之上；

步骤三：制备混凝土(102)：将适量的水泥、石块、砂、水投入搅拌机内搅拌均匀混合后，

制得混凝土(102)；

步骤四：将步骤三所述混凝土(102)填充于粘接好屋面板(101)的屋板骨架(103)以内，

使混凝土(102)摊平，再使用振捣棒对填入混凝土(102)进行振捣，使混凝土(102)中所有气

泡排出，使混凝土(102)密实结合；

步骤五：再取若干块屋面板(101)，沿着其边缘涂刷粘接剂，将屋面板(101)覆盖地粘接

于填充有混凝土(102)的屋板骨架(103)之上，待混凝土(102)凝固后，制得多块钢骨架复合

建筑物顶板(1)；

步骤六：在地面上修筑建筑物墙体(2)，使所述建筑物墙体(2)在地面上围绕形成正方

形的建筑物轮廓，再沿着建筑物轮廓宽度方向按照一定间距并列布置多条纵向型钢(3)，每

条纵向型钢(3)的两端均埋入墙体(2)内，再沿着建筑物轮廓长度方向按照一定的间距并列

布置多条横向型钢(4)，每条横向型钢(4)的两端均埋入墙体(2)内，将所有纵向型钢(3)与

横向型钢(4)交叉结合处焊接在一起，使纵向型钢(3)与横向型钢(4)组成支撑框架；

步骤七：通过塔吊将步骤五所述钢骨架复合建筑物顶板(1)平铺于步骤六所述支撑框

架之上，任意相邻两块屋面板(101)之间形成屋顶板接缝；

步骤八：使用切割机切割出多段平直的型钢管作为填缝管(5)，依次将填缝管(5)塞入

步骤七所述各条屋顶板接缝以内，使所述屋顶板接缝宽度均匀、平直，并与填缝管(5)宽度

保持一致，再将屋面板(101)与支撑框架焊接在一起，将填缝管(5)与屋面板(101)焊接在一

起；所述填缝管(5)是横截面形状为正方形的型钢管，其宽度为40mm至60mm；

步骤九：向步骤八所述焊接好填缝管(5)的各条屋顶板接缝以内填入填充物(6)，并使

填充物(6)完全覆盖填缝管(5)，再将屋面板(101)顶面抹平，待填充物(6)凝结后，清除屋面

板(101)上所有杂物，施工完成。

2.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：步骤四

中，每块钢骨架复合建筑物顶板(1)内，所述振捣棒振捣位置至少为5处，并呈梅花形点状分

布，其中每个振捣位置处，振捣持续时间不小于2min。

3.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：步骤六

中，所述纵向型钢(3)与横向型钢(4)均为槽钢。

4.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：所述钢骨

架复合建筑物顶板(1)的宽度为2700mm至3000mm。

5.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：步骤九中

所述填充物(6)是水泥珍珠岩砂浆。

6.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：所述填缝
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管(5)长度与所述钢骨架复合建筑物顶板(1)宽度一致。

7.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：所述填缝

管(5)厚度是所述钢骨架复合建筑物顶板(1)厚度的三分之一至二分之一。

8.如权利要求1所述的钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，其特征在于：所述填缝

管(5)的直线度是2mm/m。

权　利　要　求　书 2/2 页

3

CN 108824810 B

3



一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺

技术领域

[0001] 本发明属于建筑工程技术领域，尤其涉及一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工

工艺。

背景技术

[0002] 近年来，随着建筑施工技术的发展，在国家政策的大力支持下，装配式建筑物获得

了广泛应用，并在近几年处于持续快速发展的阶段，众多应用于装配式建筑物的建筑材料、

结构构件投入批量生产和使用，赢得了社会好评。在装配式建筑物的施工作业中，广泛采用

由各种新型建筑材料制成的多块屋面板依次铺设在建筑物顶部作为屋面，这种屋面具有具

有结构强度好、重量轻、节能、环保及耐久性好等优点，但是，这种屋面如果在施工作业中若

没有采取合理的施工作业方法，容易造成屋面上接缝较大，并且，由于各条接缝宽度不一

致，若处在高温条件下，其热膨胀变形程度也不一致，容易使建筑物屋面整体出现扭曲、变

形等现象，继而影响建筑物整体的防水、防雨性能以及人们的居住和使用。

发明内容

[0003] 为解决上述技术问题，本发明提供了一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工

艺。

[0004] 本发明通过以下技术方案得以实现。

[0005] 本发明提供一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，所述钢骨架复合建筑物

顶板的铺设施工工艺包括以下步骤：

[0006] 步骤一：制备屋板骨架和屋面板：使用多条C型钢材依次首尾相连地焊接在一起形

成正方形屋板骨架，使用切割机切割出多块正方形屋面板，所述屋板骨架外边缘轮廓与所

述屋面板外形轮廓形状、大小均一致；

[0007] 步骤二：沿着步骤一所述屋面板边缘涂刷粘接剂，将屋板骨架粘接于屋面板之上；

[0008] 步骤三：制备混凝土：将适量的水泥、石块、砂、水投入搅拌机内搅拌均匀混合后，

制得混凝土；

[0009] 步骤四：将步骤三所述混凝土填充于粘接好屋面板的屋板骨架以内，使混凝土摊

平，再使用振捣棒对填入混凝土进行振捣，使混凝土中所有气泡排出，使混凝土密实结合；

[0010] 步骤五：再取若干块屋面板，沿着其边缘涂刷粘接剂，将屋面板覆盖地粘接于填充

有混凝土的屋板骨架之上，待混凝土凝固后，制得多块钢骨架复合建筑物顶板；

[0011] 步骤六：在地面上修筑建筑物墙体，使所述建筑物墙体在地面上围绕形成正方形

的建筑物轮廓，再沿着建筑物轮廓宽度方向按照一定间距并列布置多条纵向型钢，每条纵

向型钢的两端均埋入墙体内，再沿着建筑物轮廓长度方向按照一定的间距并列布置多条横

向型钢，每条横向型钢的两端均埋入墙体内，将所有纵向型钢与横向型钢交叉结合处焊接

在一起，使纵向型钢与横向型钢组成支撑框架；

[0012] 步骤七：通过塔吊将步骤五所述钢骨架复合建筑物顶板平铺于步骤六所述支撑框
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架之上，任意相邻两块屋面板之间形成屋顶板接缝；

[0013] 步骤八：使用切割机切割出多段平直的型钢管作为填缝管，依次将填缝管塞入步

骤七所述各条屋顶板接缝以内，使所述屋顶板接缝宽度均匀、平直，并与填缝管宽度保持一

致，再将屋面板与支撑框架焊接在一起，将填缝管与屋面板焊接在一起；

[0014] 步骤九：向步骤八所述焊接好填缝管的各条屋顶板接缝以内填入填充物，并使填

充物完全覆盖填缝管，再将屋面板顶面抹平，待填充物凝结后，清除屋面板上所有杂物，施

工完成。

[0015] 步骤四中，每块钢骨架复合建筑物顶板内，所述振捣棒振捣位置至少为5处，并呈

梅花形点状分布，其中每个振捣位置处，振捣持续时间不小于2min。

[0016] 步骤六中，所述纵向型钢与横向型钢均为槽钢。

[0017] 所述钢骨架复合建筑物顶板的宽度为2700mm至3000mm。

[0018] 步骤九中所述填充物是水泥珍珠岩砂浆。

[0019] 所述填缝管是横截面形状为正方形的型钢管，其宽度为40mm至60mm。

[0020] 所述填缝管长度与所述钢骨架复合建筑物顶板宽度一致。

[0021] 所述填缝管厚度是所述钢骨架复合建筑物顶板厚度的三分之一至二分之一。

[0022] 所述填缝管的直线度是2mm/m。

[0023] 所述屋面板的材质是改性水泥珍珠岩复合芯材。

[0024] 本发明的有益效果在于：采用本发明的技术方案，在制备钢骨架复合建筑物顶板

时，对填充混凝土进行充分振捣，使其中的空气逸出，减小了钢骨架复合建筑物顶板外表面

与混凝土内部之间的温差，使钢骨架复合建筑物顶板整体预热时各处膨胀率保持较为均匀

和一致，在铺设钢骨架复合建筑物顶板之后，对屋顶板接缝使用填缝管、填充物进行填充

后，再抹平，由于填缝管外形轮廓尺寸精度较高，使任意相邻两块钢骨架复合建筑物顶板之

间的屋顶板接缝宽度保持一致，并使屋顶板接缝保持了较高的直线度，同时，由于接缝管与

支撑框架均采用钢材制成，使屋面板底部受热膨胀率与支撑框架保持一致，而屋面板上表

面与屋顶板接缝内的填充物的受热膨胀率保持一致，有效防止了钢骨架复合建筑物顶板出

现扭曲、变形等情况，同时，屋顶板接缝与钢骨架复合建筑物顶板顶面浑然一体，增强了美

观效果，提高了建筑物防水等级，提高了屋面施工质量，相比现有技术，施工后完成的钢骨

架轻型屋面具有结构强度高、保温性能好、制造成本低、施工简便快捷等优点。

附图说明

[0025] 图1是本发明钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺流程图；

[0026] 图2是本发明铺设钢骨架复合建筑物顶板后的建筑物结构示意图；

[0027] 图3是本发明钢骨架复合建筑物顶板的结构示意图。

[0028] 图中：1-钢骨架复合建筑物顶板，2-墙体，3-纵向型钢，4-横向型钢，5-填缝管，6-

填充物，101-屋面板，102-混凝土，103-屋板骨架。

具体实施方式

[0029] 下面进一步描述本发明的技术方案，但要求保护的范围并不局限于所述。

[0030] 如图1、图2、图3所示，本发明提供一种钢骨架复合建筑物顶板的铺设施工工艺，包
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括以下步骤：

[0031] 步骤一：制备屋板骨架103和屋面板101：使用多条C型钢材依次首尾相连地焊接在

一起形成正方形屋板骨架103，使用切割机切割出多块正方形屋面板101，屋板骨架103外边

缘轮廓与屋面板101外形轮廓形状、大小均一致；进一步地，屋面板101的材质是改性水泥珍

珠岩复合芯材。

[0032] 步骤二：沿着步骤一屋面板101边缘涂刷粘接剂，将屋板骨架103粘接于屋面板101

之上；

[0033] 步骤三：制备混凝土102：将适量的水泥、石块、砂、水投入搅拌机内搅拌均匀混合

后，制得混凝土102；

[0034] 步骤四：将步骤三混凝土102填充于粘接好屋面板101的屋板骨架103以内，使混凝

土102摊平，再使用振捣棒对填入混凝土102进行振捣，使混凝土102中所有气泡排出，使混

凝土102密实结合；进一步地，每块钢骨架复合建筑物顶板1内，振捣棒振捣位置至少为5处，

并呈梅花形点状分布，其中每个振捣位置处，振捣持续时间不小于2min。

[0035] 步骤五：再取若干块屋面板101，沿着其边缘涂刷粘接剂，将屋面板101覆盖地粘接

于填充有混凝土102的屋板骨架103之上，待混凝土102凝固后，制得多块钢骨架复合建筑物

顶板1；进一步地，钢骨架复合建筑物顶板1的宽度为2700mm至3000mm，其厚度为80mm至

150mm。

[0036] 步骤六：在地面上修筑建筑物墙体2，使建筑物墙体2在地面上围绕形成正方形的

建筑物轮廓，再沿着建筑物轮廓宽度方向按照一定间距并列布置多条纵向型钢3，每条纵向

型钢3的两端均埋入墙体2内，再沿着建筑物轮廓长度方向按照一定的间距并列布置多条横

向型钢4，每条横向型钢4的两端均埋入墙体2内，将所有纵向型钢3与横向型钢4交叉结合处

焊接在一起，使纵向型钢3与横向型钢4组成支撑框架；进一步地，步骤六中，纵向型钢3与横

向型钢4均为槽钢。钢骨架复合建筑物顶板1的宽度为2700mm至3000mm。

[0037] 步骤七：通过塔吊将步骤五钢骨架复合建筑物顶板1平铺于步骤六支撑框架之上，

任意相邻两块屋面板101之间形成屋面板101接缝；

[0038] 步骤八：使用切割机切割出多段平直的型钢管作为填缝管5，依次将填缝管5塞入

步骤七各条屋面板101接缝以内，使屋面板101接缝宽度均匀、平直，并与填缝管5宽度保持

一致，再将屋面板101与支撑框架焊接在一起，将填缝管5与屋面板101焊接在一起；进一步

地，填缝管5是横截面形状为正方形的型钢管，其宽度为40mm至60mm。填缝管5长度与钢骨架

复合建筑物顶板1宽度一致。填缝管5厚度是钢骨架复合建筑物顶板1厚度的三分之一至二

分之一。填缝管5的直线度是2mm/m。

[0039] 步骤九：向步骤八焊接好填缝管5的各条屋面板101接缝以内填入填充物6，并使填

充物6完全覆盖填缝管5，再将屋面板101顶面抹平，待填充物6凝结后，清除屋面板101上所

有杂物，施工完成。进一步地，填充物6是水泥珍珠岩砂浆。

[0040] 采用本发明的技术方案，在制备钢骨架复合建筑物顶板时，对填充混凝土进行充

分振捣，使其中的空气逸出，减小了钢骨架复合建筑物顶板外表面与混凝土内部之间的温

差，使钢骨架复合建筑物顶板整体预热时各处膨胀率保持较为均匀和一致，在铺设钢骨架

复合建筑物顶板之后，对屋顶板接缝使用填缝管、填充物进行填充后，再抹平，由于填缝管

外形轮廓尺寸精度较高，使任意相邻两块钢骨架复合建筑物顶板之间的屋顶板接缝宽度保
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持一致，并使屋顶板接缝保持了较高的直线度，同时，由于接缝管与支撑框架均采用钢材制

成，使屋面板底部受热膨胀率与支撑框架保持一致，而屋面板上表面与屋顶板接缝内的填

充物的受热膨胀率保持一致，有效防止了钢骨架复合建筑物顶板出现扭曲、变形等情况，同

时，屋顶板接缝与钢骨架复合建筑物顶板顶面浑然一体，增强了美观效果，提高了建筑物防

水等级，提高了屋面施工质量，相比现有技术，施工后完成的钢骨架轻型屋面具有结构强度

高、保温性能好、制造成本低、施工简便快捷等优点。
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