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Do wiercenia otworéw strzatowych w
skalach stosuje si¢ swidry, posiadajace
ostrza, rozmieszczone symetrycznie w jed-
nakowych odstepach od osi trzonu, lub
ostrza niejednakowe, przestawione wzgle-
dem siebie w réznych odstepach od osi
trzonu. Aczkolwiek ostatnio wymienione
ostrza maja te wyzszosé, ze otwor strzatowy
powstaje predzej i otrzymuje sie grubsza
maczke, nie majg one jednak praktycznego
zastosowania, poniewaz przy nieré6wnomier-
nem obcigzeniu ostrza juz po krétkiem uzy-
ciu wytwarza si¢ znaczne wygiecie ostrza,
powstaja krzywe otwory strzalowe, a trzony
swidréow krzywia sie, wskutek czego wy;mo-
wanie $widra sprawia trudnosci. Z tego po-

wodu stosowano chetniej swidry o jedna-
kowych ostrzach, ktére sa znacznie trwal-
sze, chociaz wierca wolniej i wylwarzajg
drobng maczke $widrowa.

Wynalazek niniejszy usuwa wade $wi-
dréw z niejednakowemi ostrzami; przed-
miot wynalazku stanowi $wider, ktory, za-
chowujac zalety dotychczasowych swidrow
tego rodzaju, nie posiada ich wad. W tym
celu wiercenie rozdziela sie¢ réwnomiernie na
poszczegblne ostrza w ten sposéb, ze ich od-
step od osi $§widra i ich szerokosé¢ wzglednie
wysokosé okresla sie tak, ze wszystkie oslrza
wierca jednakowo.

Swider niniejszy nadaje si¢ do zasloso-
wania zwlaszcza w tych przypadkach, w



ktorych ostrza swidra zaopatruje sie zwykle
w nakladki z twardych metali, poniewaz ta-
ki uzbrojony $wider tatwo krzywi si¢, a w
nakladkach z metali twardych powstaja
peknigcia i wylamania. Dzigki zas réwno-
‘miernemu wierceniu $wider wedlug wynalaz-
ku nie ulega wygieciom.

Na rysunku uwidoczniono kilka przykta-
déw wykonania swidra wedlug wynalazku
Fig. 1 przedstawia swider w widoku zboku,
fig. 2 — podczas wiercenia, fig. 3 — odmia-
ne swidra w wideku zboku, fig. 4 — ten sam
$wider podczas wiercenia, fig. 5 — nastep-

ng odmiang $widra takze podczas wiercenia, -

fig. 6 — swider w widoku zgory z odmien-
nie wykonanemi ostrzami; fig. 7 i 8 przed-
stawiaja dwie inne odmiany §widra w wido-
kach zboku, przyczem ostrza sa rozmieszczo-
ne w grupach; wedtug fig. 7 ostrza znajdu-
ja sie w tej samej plaszczyznie, a wedtug
fig. 8 — w réznych plaszczyznach.

Swider wedtug fig. 1 posiada dwa ostrza
1 i 2, przestawione wzgledem siebie. Przy
wierceniu skala zostaje kruszona nierow-
nomiernie zapomoca krawedzi 3 i 4, a mia-
nowicie krawedzie te, dzieki ich niesyme-
trycznemu rozmieszczeniu, dziatajg w dwoch
strefach. Strefy 5, uwidocznione na fig. 2,
oznaczaja wnikanie ostrzy w skale przy kaz-
dym obrocie. Ostrza przy wnikaniu w skale
czesciowo pokrywaja sie podczas wiercenia.
Ostrze 1 dziala tylko czescia 7, a ostrze
2 — czesécig 8. W celu unikniecia zbocze-
nia $§widra lub skrzywienia sie ostrzy albo
trzonu $widra czgsci 7 i 8 sa dobrane i roz-
mieszczone wzgledem osi trzonu w taki spo-
séb, ze iloczyny strefy 7 wzglednie 8, przez
rami¢ dzwigni, czyli odleglosé srodka stre-
fy od osi trzonu swidra, oznaczonej liczba-
mi 9 i 10, sa jednakowe. Wobec tego dzia-
tanie $widra jest catkowicie wyréwnanz, a
dzialanie poszczegélnych ostrzy jest row-
nomierne. Takie rozmieszczenie ostrzy, kté-
rych obreby dziatania pokrywaja sie, ma te
zalete, ze maczka $widrowa jest lepiej usu-
wana. Mozna takze (fig. 3 i 4) szerokosé

ostrzy okreslié¢ tak, ze kazda strefa jest
wiercona tylko jednem ostrzem, Dzialanie
$widra wedlug fig. 3 wynika z fig. 4. Strefy
dzialania obydwoch ostrzy stykaja sie na
linji 12 (fig. 4).

Mozna p6js$¢ jeszcze dalej i zastosowaé
ostrza jeszcze wezsze (fig. 5). Wtedy w
otworze wiertniczym pozostajg rdzenie, kto-
re jednak, podobnie jak rdzen srodkowy,
tatwo odtamuja sie. Przy takiem wykona-
niu $widra oszczedza sig na zuzyciu sily i
otrzymuje sie wieksze iloéci grubszej maczki
swidrowe;j.

Ostrza moga byé réwniez wykonane w
ten sposéb, ze tworza poszczegblne stopnie
lub grupy. Fig. 7 i 8 uwidoczniajg takie
swidry. Wedlug fig. 7 jedng grupe tworza
ostrza 15, a druga — ostrza 16. Obydwie
grupy znajduja si¢ w tej samej plaszczy-
znie, Wedtug fig. 8 grupy 17, 18 ostrzy sa
rozmieszczone w réznych plaszczyznach lub
sa przestawione schodkowo. W takim przy-
padku rozmiar ostrzy i ich rozmieszczenie
wzgledem osi trzonu musi byé takie, aby
wiercenie zapomocg kazdego ostrza, naleza-
cego do tej samej grupy, odbywalo si¢ jed-
nakowo. Ksztalt krawedzi tnacej i $widra
nie ogranicza sie poza tem do przedstawio-
nego przykladu wykonania. Naogét nalezy
dazy¢ do calkowitego wyréwnania iloczy-
néw stref ‘wiercenia przez ramie dzwigniowe,
chociaz mniejsze odchylenia (do 10%) od
tej zasady nie sa szkodliwe.

W pewnych gatunkach skat §widry nale-
7y zaopatrzyé w plaszczyznach ostrzy w
specjalne krawedzie kruszace 13 (fig. 6) lub
wglebienia 14 w celu powiekszenia sprawno-
sci. Swidry moga byé wykonywane z ostrza-
mi jako jedna calos¢, lecz mozna je takze
zacpatrywaé w nakladki z materjatu, wy-
trzymalego na $cieranie, lub metalu twarde-

go (fig. 71 8).
Zastrzezenia patentowe.

1. Swider z ostrzami niesymetrycznemi,



znamienny tem, ze posiada ostrza, ktore
odpowiednio do swej szerokosci znajduja
si¢ w réznych odstepach od osi trzonu, dzie-
ki czemu kazde ostrze pracuje jednakowo.

2. Swider wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze poszczegélne ostrza sa tak szerokie
i rozmieszczone w takich odstepach od srod-
ka osi $widra, iz iloczyn czynnej szerokosci
ostrza przez odlegtosé od osi trzonu jest dla
wszystkich ostrzy jednakowy.

3. Swider wedlug zastrz. 1, znamienny

tem, ze ostrza sa rozmieszczone w kilku
grupach, a ostrza w kazdej z grup sa wy-
konane wedlug zastrz. 1 lub 2.

4. Swider wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze oslrza w plaszczyznach skrawaja-
cych posiadajg krawedzie kruszace (13).

Gewerkschaft Wallram.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

© rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 21500.

Ark. L

Fig.l.




Do opisu patentowego Nr 21500.
Ark. 2.

17

TN
77N 18 o

SRR N

‘/ /@ \\ \ /3
(o

. 4 ‘
N\ Y
N/
\_\ -

- ——

-

Fig.6. Fig-8.

Druk L. Bogustawskiego i Ski. Warszawd.
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