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Zpasob Gpravy destildtovgch ropnych frakei
vroucich v rozmez{ 145 a% 370 OC na surovinu
pro pyrolyzu s nizkym obsahem aromatickych
uhlovod{kG a cykloalkdnd nebo na surovinu pro
pfipravu kapalin a komponent pro specidlni
pou?iti spo&ivajic{i v dearomatizaci v jednom
stupni za tlaku vodiku 3 a% 25 MPa, objemové
rychlosti 0,3 a% 2,0 h~! p¥i teplotdch 300 a%
430 °C, objemovém pom&ru vodiku k suroviné
300 az 3 000 mN/m3 za pYitomnosti katalyzédto-
ru v suSeném stavu s obsahem WO3 25 aZ 45 %
hm. a NiO 8 a¥ 18 % hmot. na nosi&i S§iOz-
-Aly03 s obsahem 8i0 4 a% 18 % hmot. promo-
tovaném fluoridem hlinitym ve formé bezvodé
a%¥ trihydrdtové v mno%stvi odpovidajicim 0,7
a? 5 % hmot. fluoru v pfepo&tu na vyZihany
vzorek a aktivuje se v reaktoru vodikovym
plynem s obsahem 0,5 a% 5 % obj. sirovodiku.
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Vyndlez se tykd tpravy st¥ednich ropnych destildtovych frakci spoivajici ve sniZeni
obsahu aromatickych uhlovodikd pfed jejich pyrolyzou na olefiny a dalsf{ pyrolyzni produkty,
pfipadng jejich poufitim pro jiné technické ulely, kde se poZaduje nizky obsah arométd.

Ni%Z%f olefiny etylen a propylen se p¥evdZné& vyrdb&ji st¥edné& teplotni pyrolyzou plynnych
uhlovodikd a lehkych kapalnych uhlovodikll, jako jsou nap¥. ropné benzinové frakce. S ohledem
na omezené zdroje benzinovych frakci se jako surovina pro pyrolyzu pouZivaj{ st¥edni desti-
l4tové frakce, a to petrolej a atmosféricky plynny olej vrouci v rozmezi od 150 do 350 Oc.

Zz hlediska pyrolyzy je ale uhlovodikové sloZeni téchto frakc{ méné& pfiznivé, vytéZiky etylénu
a propylenu jsou ni%%{ ne% p¥i zpracovéni benzinovych. V dusledku v&t3{ tvorby koksovatelnych
latek p¥i pyrolyze petroleje a plynového oleje jsou i pracovni cykly peci kratdi.

Pro zlepZeni t&chto vlastnosti se doporuduji rizné zplisoby tdpravy, jako je hydrogena&ni
rafinace, hydrodearomatizace, hydrokrakovéni, p¥ipadn& extrakce selektivnimi rozpousté&dly.
% t&chto postupl se nejvice rozi{fila hydrogena&ni rafinace p¥i nizkych tlacich, p¥i které
ale dochdzi pouze k odstran&ni sirngch sloudenin a uhlovodikové slofeni se m&ni jen nepatrné.

Celkovy efekt na vytd¥ek olefinu p¥i pyrolyze je proto maly. G&inné postupy, jako je
hydrodearomatizace p¥fpadn& hydrokrakovdni nena$ly zatim Sirokého primyslového uplatnéni,
nebot vyZaduji pom&rné& ndro&né podminky, jako je vysoky pracovni tlak, vysok& spotfeba vodiku,
ni¥%f objemovou rychlost, pouZiti specidlnich katalyzdtorli, coZ v souhrnu znamend nevyhodné
zvySeni ceny takto upravené suroviny pro pyrolyzu. Kromé toho nelze vyuZit pro tyto postupy
stdvajicf hydrogena®nf jednotky, které jsou projektovdny na ni%#${ tlak a je nutnd vystavba
nového za¥izeni. Tyto okolnosti nep¥izniv& ovliviuji{ celkovy ekonomicky efekt p¥edipravy
a zpomaluji jejif Biroké uplatné&ni.

Jednou z hlavnich p#fZin nizkého vyt&iku etylénu a vyrazn& niZ3f tvorby létek p¥i pyro-
1¢ze primidrnich atmosférickych plynovych olejl jsou vysoké obsahy aromatickych uhlovodiki,
zv14&t& vyE3ich, jejichf obsah stoupd se zvy3ujlcim se bodem varu. Obecn& odstran&nim aromé-
td nebo jejich p¥emdnou, zvld&td vicejadernych, na takové uhlovodiky, které podstatnd méné&
ovliviujil koksovdni, p¥ipadnd poskytuji vy$3i vytdfek olefind, se p¥ipravi kvalitativné&
hodnotn&js{ surovina pro pyrolyzu.

Pro charakterizovidni st¥edné& vroucich surovin pro pyrolyzu se pouZivd fada ddaji jako
je hustota, destiladni k¥ivka, pom&r H:C, obsah aromatickych uhlovodikl, obsah aromaticky
vAdzaného uhliku CA nebo n&které faktory, napf. UOP faktor a zejména BMC index.

V¢Sevrouci uhlovodikové frakce by m&ly byt podle obecnych zkuSenosti dobrymi ndst¥iko-
vymi surovinami pro pyrolyzu, kdy% jejich charakteristiky leZf v ndsledujfcich rozmezfch:

H:C nad 0,14

hustota/20 ) pod 0,825

obsah aromdti

(pomoct H,50,) % obj. pod 15, nejlépe pod 10
Ca pod 6, lépe pod 4

BMCI pod 20, lépe pod 16

Ze sledovAni chovdni jednotlivych skupin uhlovodikd p¥i pyrol§ze vyplyvaji i doporulent

pro sloZeni suroviny pro pyrolyzu.

Parafinické uhlovodiky jsou v p¥ipadé st¥ednich ropnych frakci hlavni a nejZ&dan&js{
sloZkou suroviny. JestliZe u ni%%{ich parafind pom&r vzniklého etylénu k propylenu je zavisly
na pom&ru n- a isopropanol®l, u frakci vroucich nad 200 Oc se tento pomér méni s bodem varu
jen velmi mdlo. Vysoky obsah vyZevroucich parafind u st¥ednich frakci ovliviuje i vysoky

vytéZek plynu a etylénu.
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P¥itomnost nafténid je jiZ méné Z&ddouci a jejich chovéani p¥i pyrolyze ve smési s para-
finy je z4vislé na tom, zda se jedn& o mono- nebo di- p¥ipadné vicekruhové cyklény; vliv
maji i alkylové skupiny, jejich délka a polet. Uvadi se, Ze p¥itomnost mono- a dicyklonaftént
v ropnych frakcich pro pyrolyzu v mnoZstvi aZ do 50 % lze povaZovat za p¥ijatelné. Vicekruho-
vé naftény jsou ale neZddouci, nebot jsou zdroje koksovatelnych latek a ovlivaAuji délku

pracovniho cyklu. Jejich obsah by nemé&l byt vy38i neZ 3 %.

7 aromatickych uhlovodikd jsou p¥ijatelné podle nékterych ddaji monoaromdty do obsahu
kolem 15 %. Naftenoaromatické uhlovodiky zv148t& s nenasycenym naftenovym kruhem nebo vice-
jaderné aromatické uhlovodiky jsou rovn&Z neZ&douci sloZkou, nebot p¥i pyrolyze ve sm&si
s parafiny vznikaji pFeva#n& kondenzni aromatické slou&eniny. Obsah nenasycenych nafteno-

-aromdtl be nem&l byt vy38i ne? 3 % hmot. a obsah dvou a vicejadernych aromatd ni%8{ neZ
2 % hmot.

Obsahy jednotlivgch typl uhlovodikt v primdrnim atmosférickém plynovém oleji jsou od-

1i$né od doporu&enych, jak vyplyvd z ndsledujiciho srovnéni:

skutedny doporudeny
obsah obsah
parafiny % 44 neomezeny
nafteny % 32 mono + dicyklény
do 50 %
z toho monocyklény 20
vy$8{ cyklény 12 tricyklény
a vys8f do 3 %
aromdty 24
z toho alkylbenzeny 7 do 15 %
nafteno-aromdty 9 do 3 %
di- a vicekruhové 8 do 2 %

Z uvedenych doporuéeni vyplyva, Ze neZddouci jsou zejména di~ a vicejaderné arométy,
ale i t¥ikruhové naftény. V p¥ipadé atmosférického plynového oleje, u n&hof je celkovy obsah
nafteno~aromdtd a vicekruhovych arométd okolo 15 % by bylo nutné jejich sniZeni na celkovy
obsah okolo 5 % hmot. aby se dosdhlo zlepdenych vysledkd vzniku etylénu a propylenu p¥i
pyrolyze.

St¥edndvrouci ropné frakce hydrogena&n& upravené tak, aby m&ly nizky obsah aromdtd, sir-
nych, dusikatych a prysky¥iénatych létek v porovndni s primdrnimi frakcemi, jsou Z&danymi
produkty pro rizné technické ufely. PouZivaji se'jako kapaliny s nizkou elektrickou vodivos-
ti{, jako kapaliny pro jiskrové obrdbéni, ddle jako zékladové sloZky pro p¥ipravu nizkoviskdz-
nich mazacich oleji, olejd se zvySenou stabilitou, specidlnich obrdbé&cich a vdlcovacich ole-
ju, té&snicich olejl, kapalin s nizkou biologickou agresivitou a kapalin pro testovéni speci-
4lnich kapalin pro tiska¥sky a laka¥sky primysl apod.

B&Zné komercni hydrorafinaéni katalyzdtory typu Co-Mo—A1203, Ni—Mo—A1203 nebo Ni-W—A12O3
s celkovym obsahem kysliéniku aktivnich kovl 18~25 % hmot. a pouZivané za tlaku 3 a% 7 MPa
pro odsi¥eni nebo hydrogenalni rafinaci ropnych destilétt resp. plynového oleje odstranuji
nezddouci aromdty, nafteno-aromidty a vicekruhové nafteny jen C&steéné a nedosahuje se na

nich poZadovaného nizkého obsahu téchto uhlovodikl. .

Katalyzdtory s vysokymi obsahy aktivnich sloZek jako je samotny W52 (kat. 5 058) nebo
ZNis-Ws, (kat. 3 076) poskytuji velmi dobré snifeni aromatickych uhlovodikd, ale vyZaduji
tlaky 30 a%? 20 MPa a tim jejich pouZiti se stdv4 neekonomickym a navic vysoky obsah kovi
ovlivauje jejich vysokou cenu. Zavedenim ur&itého obsahu Al,04 do katalyzdtoru a tim snifeni
obsahu kovl jako jsou katalyzdtor 3 076 A (2NiS—WS2 - 40% A1203) se agktivita sniZuje. Je

nutné pracovat za vysokého tlaku, aby se dosdhlo Z4douci aromatizace.
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ZlepSeni aktivity W-Ni katalyzdtoru s vysokym obsahem aktivnich sloZek lze dos&hnout

tak, Ze misto aluminy jako nosile se pouZije aluminosilikdt s obsahem SiO, v rozmezf 3 aZ

2
25 % jak je nap¥. uvedeno v A0 219 739. Takto p¥ipraveny katalyzdtor umoZnuje dosaZeni dal-

§fho sniZeni obsahu aromatickych uhlovod{ikd p¥i tlacfch 10 aZ 20 MPa.

Nyni bylo zji§t&no, Ze zv143t vyrazného sniZeni aromatickych uhlovodikl, zejména vice-
kruhovych aromatickych uhlovodikd a kendenzovanych cyklcalkd&nld v destildtovych ropnych frak-
cich vroucich v rozmezfi 145 a3 370 °C s cflem jejich Upravy na surovinu pro pyrolyzu, posky-
tujfci vy$81 vytéZky olefintd, del¥f technologické cykly peci p¥i pyrolyze nebo na surovinu
pro p¥ipravu kapalin a komponent pro specidlnf technické pouZit{ lze dosdhnout hydrodearoma-
tizacf{ v jednom stupni tak, %e se destilitovd frakce hydrogenuje za tlaku vodiku 3 aZ 25 MPa,
objemové rychlosti 0,3 a% 2,0 h—l p¥i teplotdch 300 aZ 430 °c, objemovém pomé&ru veodik k suro-
viné 300 aZ 3 000 mz na katalyzdtoru s obsahem WO3 v rozmezi 25 aZ 45 % hm. a NiO 8 aZ 18 %
na nosilich Si02—A1203 s obsahem 5102 4 aZ 8 % hm. a postupem podle vyndlezu tak, Ze se
surovina uvddi na katalyzdtor v sufeném stavu a soudasn& promotovany fluoridem hlinitym ve
form& bezvodé a? trihydrdtové v mnoZstvi odpovidajicim 0,7 aZ 5 % hmot. fluoru v p¥epodtu
na vyZfhany vzorek katalyzdtoru a p¥ed nédstfikem suroviny se Serstvy katalyzdtor aksivuje
v p¥ftomnosti sm&si vodiku a sirovodiku postupnym oh¥{vdnim na teplotu 300 a% 400 °C. Z pro-
duktu hydrogenace se p¥ipadnd oddél{i destilaci frakce vzniklé novotvorbou nebo/a se produkt
hydrogenace rozdé&li na benzinovou, petrolejovou a zbytkovou frakci, které jsou vhodné pro

pyrolyzu nebo pro p¥fipravu kapalin a komponent pro specidlni technické ddely.

Nikl-wolframové katalyzdtory pat¥i ve skupin& katalyzdtoru odolnych viti si¥e mezi nej-
lep$f, pokud jde o schopnost rafinace aromatickych uhlovodikii. Dosud v8ak vyZadovaly pro do-
sazeni dobré aktivity pomé&rn& vysoky pracovni tlak. Kombinacf{ dvou opat¥enf, a to promotovi=-
nim katalyzdtoru fluoridem hlinitym ve form& bezvodé a% trihydrdtové a pouZitim katalyz&toru
v suSeném stavu s tim, Ze se aktivuje p¥ed ndst¥ikem suroviny smési vodiku a sirovodfiku se
doséhne vysoké hydrogenadni aktivity i p¥i nizkgch tlacich oproti katalyzdtortm, které nejsou
promotovany fluoridem hlinitym nebo katalyz&torlm promotovanym ale pouZivanym v Zfhaném
stavu. -

P¥{davek AlF3 se projevuje p¥iznivéji na vlastnostech katalyzdtoru na jeho struktufe,
neZ obdobné pisobeni kyselinou fluorovodfkovou. P¥i tom manipulace s AlF3 je jednodu3si a
krom& toho obsah fluoru v katalyzdtoru v priib&€hu jeho pou¥iti prakticky neklesd, protoZe se
jednd o stabilni formu sloueniny fluoru, zatimco u katalyz&torl aktivovanych kyselinou fluo-
rovodikovou se obsah fluoru pom&rn& rychle sniZuje.

P¥i p¥iprav® hydrorafina&nich katalyz&torl na nosidi alumina nebo aluminosilikét se
katalytickd hmota po operaci suSeni na teplotu 180 aZ 250 %c rozemele, tabletuje a #1{hd na
teplotu 450 a%Z 600 °c. Takto pfipravené katalyzdtory se poAnasypénI do reaktoru aktivuijf a
si¥{ postupy, pfi kterych se p¥evddi z oxidické formy do sirnfkové. P¥i tom p¥ichdzi{ do styku
p¥i teplot&ch 100 a¥ 450 °C se sirovodfkem nebo sloudeninami siry v p¥ftomnosti vodikového
plynu.

P¥i postupu podle vyndlezu se pouZije katalyzdtor s promotovanym fluoridem hlinitym,
ktery se p¥i p¥ipravé pouze sudil pfi teplotdch 160 aZ 250 °c a v tomto stavu se pfed na-
st¥iknutim suroviny aktivuje a si¥{ v reaktoru nékterym z doporu&enych postupd, z nichZ nej-~
efektivn&jdi se jevi postupné zah¥ivani v p¥ftomnosti sm&si vodiku a sirovodiku s obsahem
st 0,1 aZ 10 % obj. na teplotu 300 a% 450 Oc. P¥i tom je nutné dbat, aby obsah sirovodiku
neklesl pod 0,1 % obj. Po této aktivaci se teploty upravi na reakéni a p¥istoupi{ se k nést¥i-

ku suroviny.

Lep3{ aktivita katalyz&toru pouZitého v su¥eném stavu je zplsobena krom& p¥f{tomnosti
aktivnich kovl vzdjemnym efektem promotovédni fluoridem hlinitym, pouZitim v suSeném stavu
a zpUsobem aktivace.
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V¢hodou postupu podle vyndlezu je to, %e umoZnuje pracovat p¥i mirnych podminkdch, tj.

niZ${ch tlacich a teplotdch nebo pfi vy$Sich objemovych rychlostech a dosahuje se pfi tom

hlub%{ dearomatizace s dobrou selektivitou a tim i niZ8i spot¥ebou vodiku neZ s dosud znémy-
mi postupy a katalyzdtory.

Poétup podle vyndlezu nevyluduje pracovat i p¥i ost¥ejsich podmink&ch, p¥i ktergch do-
chdzf ji% k zvySenému Stépeni a tvorbé& lehéich frakci, které vykazuji té%Z nizky obsah aroma-
tickych uhlovodikf, ale soulasné vznik4d i vice plynl, zejména butand.

Novotvorbové frakce je vyhodné pfed zpracovédnim na pyrolyzni jednotce destilalné oddé-
lit a zIskat tak krom& zbytku benzinovou a petrolejovou frakci s nizkym obsahem aromatickych,
nenasycenych a heterogennich slouenin. Benzinové frakce jsou vhodné pro pfipravu technickych
a speciélnich benzini nebo kapalin a petrolejovd frakce s velmi dobrymi spalofacimi vlast-
nostmi pro vyrobu tryskového petroleje, p¥ipadn& kapalin pro rizné specidlni pouZiti. Zbytek
se pyrolyzuje nebo rovn&Z jako hluboce vyrafinovany s nizkym obsahem aromdtd, siry a dusiku
se poufije pro jiné vgSeuvedené technické ulely.

V nékterych p¥ipadech je vyhodné podrobit dearomatizaci podle vyndlezu Sirokou frakci
plynového oleje, nap¥iklad frakci 150 aZ 360 °c a po dearomatizaci odd&lit destiladn& z vy-
rafinovaného produktu petrolejovou frakci, nap¥. frakci 150 a% 225 ° a pyrolyzovat pouze
zbytek nad 225 Oc. petrolejovou frakci lze poufit pro p¥fpravu leteckého petroleje s lepSimi

spalovacimi vlastnostmi a jiné technické ulely.
P¥f{klad 1

Atmosféricky plynovy olej, frakce vrouci v rozmezi 215 aZ 350 °c s 50% bodem varu pfi
262 °C s obsahem siry 0,89 % a bdzického dusfku 35 ppm se dearomatizoval za tlaku 5 MPa
v p¥itomnosti technicky &¢istého vodiku na pritokovém pokusném reaktoru s objememékatalyzétoru
100 cm3 pfi teploté& 350 °c, objemové rychlosti 1,0 h_l a pom&ru plynu k surovin& 500:1 na

nadsledujfcich katalyzétorech:

I. komer&nim Co—Mo-A1203 kat. s obsahem 4,1 % hmot. CoO a 15,4 % hmot. MoO

II.Vkomerénim Ni—Mo—A1203 kat. s obsahem 4,5 % hmot. NiO a 17,5 % hmot. MoO

III. komerdnim Ni—W—A1203 kat. s obsahem 5,6 % hmot. NiO a 25,1 % hmot. WO

IIIA. tentd? katalyzdtor v neZihaném stavu

3
3
3

IV. laboratorn& p¥ipraveném Ni-w-A1203—Sio2 kat. s obsahem 13,5 % NiO, 31,5 % WO,

V. katalyzdtoru v neZfhaném stavu podle vyndlezu Ni-W-Al,0,-5i0, promotovaném AlF, na
obsah 1,8 % F a s obsahem 14,1 % NiO, 32,5 % hmot. WO3 a 11,5 % hmot. Sio2
VA. tenty%Z katalyzdtor v Zihaném stavu
Vlastnosti dearomatizovaného produktu jsou uvedeny v tabulce:
I. II. III. Iv. V.
katalyzdtor surovina Oo-Mo—Ale3 N:L-lVb-Al203 NJ.—W—Al203 N.‘L-W—. Ni-W- .
-13;1203-5102 —}3‘—1\1203--5102
hustota/20 0,838 0,823 0,818 0,815 0,810 0,805
50% bod varu °C 262 251 257 252 247 . 237
BMCI 32,5 27,0 24,0 23,5 22,0 20,5
alkany 39 38,5 39,2 40,5 42,1 44,2
nekondenzované
cykloalkény 22 - 25,5 29,3 28,1 31,1 33,7
kondenzované

cykloalkény 12 13,0 12,8 13,1 13,8 13,2
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Pokradovéni tabulky

. I. II. III. Iv. v.
katalyzdtor surovina Co~Mo-Al,0; Ni-Mo-Al,0, Ni-W-Al,0, Ni-W- Ni-W-
-Al,0,-510, -F-Al,0,~-Si0
273 2 273 2
celkem '
nasycengch 73 77,0 81,3 81,7 87,0 91,1
alkylbenzeny 8,6 8,4 10,6 9,5 7,9 6,1
nafténo~aromdty 6,2 5,9 5,0 4,5 3,5 2,8
di- a vice-
jaderné aromdty 13,2 8,7 3,1 2,3 1,6 0
celkovy obsah
aromdtd 27 23,0 18,7 18,3 13,0 ' 8,9

Stupeh odsi¥eni byl ve vSech pfipadech nad 99 % a obsah bdzického dusfiku pod 2 ppm.

Postupem podle vyndlezu s katalyzdtorem Ni-W--F/A1203--SiO2 bylo dosaZ?eno nejlep8{ rafi-
nace aromatickych uhlovodikd a zejména se nejvice snf%ilo mnoZstvi neZddoucich vicejadernych
aromdtd. Hodnota BMCI je blfzk& k poZadované.

P¥{iklad 2

Atmosféricky plynové olej stejného slofeni jako v p¥ikladu &. 1 se zpracovéval na pokus-
ném pritokovém reaktoru s objemem 100 cm3 katalyzétoru za tlaku 20 MPa v p¥ftomnosti tech-
nicky &istého vodiku p¥i teploté& 350 °c, objemové rychlosti 1,0 n!a pomé&ru plynu k suroving

1 000:1 na katalyzdtorech III, IV a V pouZitych v p¥fklad& &. 1.

Vlastnosti a slofeni hydrogenovaného proudktu byly nésledujici:

. III. Iv. ’ V.

katalyzédtor surovina’ Ni-W-A1203 Ni-W-A1203-~siO2 Ni-W—F—A1203—5i02
hustota/20 °¢c 0,838 0,808 0,791 0,795
50% bod varu °C 262 255 253 256
BMCI : 32,5 19,7 15,5 13,4
alkény % hmot. 39 38,6 38,8 40,5
nekondenzované

cykloalkdny, % hmot. 22 32,1 38,7 . 39,4
kondenzované .

cykloalkany, % hmot. 12 19,9 19,6 19,2
celkem nasycenych % hm. 73 90,6 97,1 99,1
alkylbenzeny, % hmot. 8,6 2,7 1,9 0,6
nafténo-aromdty, % hmot. 6,2 1,5 0,9 0,3
di- a vicejaderné

aromdty, % hmot. 13,2 5,2 0,1

celkovy obsah aromitd 27 9,4 2,9 0,9

Stupeni odsi¥eni byl ve vSech p¥ipadech nad 99 % a obsah bdzického dusiku pod 1 ppm.
Postupem podle vyndlezu s katalyzdtorem Ni—W—F/AlZO3-SiO2 (V) bylo dosaZeno nejlep3ich vy-
sledkld, tj. nifzkého BMCI, dplného odstrandni di- a vicejadernych aromdti.
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P¥i{iklad 3

Atmosféricky plynovy olej stejného sloZeni jako v pfikladech 1 a 2 se zpracovdval ve
steinych podmink&ch jako v p¥ikladé 2. Vedle neZfhaného katalyzdtoru podle vyndlezu (V) byl
nasazen tento katalyzdtor v Zfhaném stavu a dédle katalyzdtor Ni—W-A1203 v neZihaném stavu
(ITIA), ktery se pouZivad jinak vyZihany. Katalyz&tory byly sffeny a aktivovény stejnym zpi-
sobem. a

Obsah aromat@i v hydrogenovaném produktu:

III. IIIA. VA. v.
katalyzator Ni-W-Al,0, Ni-W-Al,0, Ni-W-F-Al,0,-Si0,  Ni-W-F-Al,0,-5i0,
Zihany neZfihany Z{ihany neZihany
hustota/20 0,808 0,810 0,797 0,795
BMCI 19,7 21,5 14,5 13,4
celkovy obsah arométu % 9,4 12,1 1,5 0,9

Katalyzdtor podle vyndlezu (V) pouZity v neZihaném stavu je lep3{ neZ p¥i jeho pouZiti
ve vyZihaném stavu (VA). Tento vysledek se neprojevuje u nevyZihaného katalyzdtoru bez obsahu
fluoru (IIIA), ktery md hor3{ vysledky neZ tenty? katalyz&tor vyZfhany (III).

p¥ikxlad 4
Produkty z dearomatizace byly podrobeny pyrolyze na laboratornim za¥izeni p¥i teplotdch
800 °c a% 820 °C a hmotnostnim pom&ru vody k surovin& 0,8, dob& zdr¥eni 0,18 a% 0,22 v reak-

toru s vnit¥nim primérem 4,8 mm.

V§td¥ky etylénu a propylenu z produktl uvedenych v p¥ikladé 1 p¥#i srovnatelnych podmin-
kéch byly tyto:

Produkt z katalyzdtoru

I. II. III. Iv. v. surovina
etylén % hm. 23,0 24,2 24,5 25,8 27,2 21,1
propylen % hm. 12,0 12,3 12,5 14,0 15,3 11,9

Dearomatizovany plynovy olej podle vyndlezu poskytuje nejvys$8{ vyt&Zek etylénu a propy-
lenu. Dal$i vyhodou ptfi pyrolyzovdni upraveného plynového oleje je daldi pracovni cykl pyro-
1yznich pec{ a niZ8{ vytdiky pyrolyzniho oleje.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob dpravy destildtovych ropnych frakci vroucich v rozmezi 145 aZ 370 °C na suro-
vinu pro pyrolyzu s nizkym obsahem aromatickych a zejména vicekruhovych aromatickych uhlovo-
dik% a kondenzovanych cykloalk&nd poskytujfci vy38{i vyt&Zky olefinl, del$f{ technologické cyk-
ly pecf p¥i pyrolyze nebo surovinu pro p¥ipravu kapalin a komponent pro specidlni technické
pouzit{ dearomatizaci a frakcionaci tak, %e se destildtovd frakce hydrogenuje v jednom stupni
za tlaku vodiku 3 a% 25 MPa, objemové rychlosti 0,3 aZ 2,0 h_l p¥i teplotdch 300 aZ 430 oC,

v rozmezi 25

objemovém pom&ru vodik k surovin& 300 aZ 3 000 n> na katalyzdtoru s obsahem WO

N 3
a%? 45 % hmot. a NiO 8 aZ 18 % hmot. na nosiéich Si02—A1203 s obsahem SiO2 4 aZ 18 % hmot.
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vyznafeny tim, Ze se surovina uvddi na katalyzdtor v suSeném stavu a promotovany fluoridem
hlinitym ve formé& bezvodé aZ trihydrétové v mnoZstvi odpovidajicim 0,7 aZ 5 0 hmot. fluoru
v p¥epodtu na vyZfhany vzorek katalyzdtoru, p¥i¥emZ pf¥ed nédst¥ikem suroviny se Serstvy kata-
lyz4tor aktivuje v p¥itomnosti smési vodfku a sirovodiku postupnym oh¥ivdénim na teplotu 300
ax 450 °c.

2. Zplsob podle bodu 1 vyznaleny tim, Ze se v produktu hydrogenace destila&nd odd&l{i
frakce vzniklé novotvorbou nebo/a se produkt hydrogenace rozd&l{ na benzfnovou, petrolejovou
a zbytkovou frakci, které jsou vhodné pro pyrolyzu nebo pro p¥ipravu kapalin a kompoment pro
specidlni technické udely.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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