POLSKA
ZIPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

01691

Patent dodatkowy

do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenstwo:
URZAD
PATENTOWY
P H I. Opublikowano:

29.IV.1967 (P 120 297)

15.VIL.1969

Kl. 39 a% 9/00

MKP std,9/oo

UKD

Wspoltworey wynalazku: Henryk Majewski, Edward Sychowicz

Wiasciciel patentu: Dowéodztwo Wojsk Lotniczych, Warszawa (Polska)

Spos6b wytwarzania folii z roztworéw tworzyw sztucznych
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania folii
z tworzyw sztucznych, zwlaszcza lakieréw, wy-
kazujgcych duza przyczepno$¢ do podloza.

Folie z lakieréow epoksydowych, silikonowych
i innych o duzej przeczepnosci do podloza, sto-
sowane sg do celé6w badawczych lub produkeyj-
nych na przyktad przy produkcji tensometréw fo-
liowych, gdzie wymagania wymiarowe, co do réw-
nomierno$ci grubosci, oraz wlasno§ci wytrzyma-
tosSciowych sg bardzo wysokie.

Dotychczas wytwarzano folie z roztworéw two-
rzyw sztucznych przez wylewanie warstwy roz-
tworu na podloze o malej przyczepnoSci (papiery
silikonowe, teflon i inne) i oddzielenie powstalej
folii od podloza po wysuszeniu i ewentualnym
utwardzeniu tworzywa. W ten sposéb otrzymywa-
no pojedyncze arkusze folii o mnieréwnomiernej
i na ogo6! niepowtarzalnej grubosci.

Wytwarzanie folii sposobem wedlug wynalazku
z roztworéw tworzyw sztucznych, zwlaszcza z la-
kieréw, odbywa' sie metoda ciagla, poprzez po-
wlekanie taémy z folii aluminiowej warstwag roz-
tworu tworzywa sztucznego. Nanoszenie warstwy
na folie aluminiowg odbywa sie¢ w znanym urza-
dzeniu oblewniczym, najkorzystniej wyposazonym
w wanne oblewniczg na pionowym odcinku tasmy.

Tasma aluminiowa z naniesiong warstwg two-
rzywa, przechodzi w dalszej czeSci  urzadzenia
przez komory o wlasciwej temperaturze, gdzie od-
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bywa sie suszenie i czeSciowe utwardzenie (poli-
meryzacja lub polikondensacja) tworzywa. Na-
stepnie, folia aluminiowa jest usuwana z lamina-
tu, przez rozpuszczenie jej, najlepiej w roztworze
wodnym wodorotlenku sody. Otrzymana w ten
sposéb folia jest tylko czeSciowo utwardzana,
i mozna ja trwale lgczyé z podlozem bez uzycia
kleju, przez zgrzewanie pod naciskiem.

Otrzymana folia jest gladka, i o réwnomiernej
grubos$ci. Grubos§¢é uzyskiwanej folii reguluje sie
przez zmiane szybko$ci przesuwu (unoszenia) tas-
my aluminiowej przez wanne oblewniczg, oraz
przez zmiane lepkosci roztworu tworzywa sztucz-
nego (np. stezenie lub rozcienczenie roztworu).
Powtarzalno$é grubosci otrzymywanej folii jest
latwa do utrzymania przy zachowaniu stalosci po-
wyzszych parametréw, latwych do kontrolowania.

Zastrzezenie patentowe

SposGb wytwarzania folii z roztworéw tworzyw
sztucznych, zwlaszcza o duzej przyczepnoSci do
podloza, znamienny tym, ze cienka tasme alu-
miniowag laminuje sie roztworem tworzywa w
wannie oblewniczej 'w sposéb ciggly, ‘wstepnie
utwardza w komorze grzewczej, po czym oddzie-
la sie folie z tworzywa sztucznego, po przejsciu
laminatu przez komory grzewcze, ma drodze roz-
puszczenia podkladki aluminiowej mnajlepiej w
roztworze wodorotlenku sodu.
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