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Przenosnikowy dozownik urobku do naczyh skipowych

1 .

Przedmiotem wynalazku jest dozownik urobku,
dozujacy urobek do naczyh skipowych, pozwalaja-
¢y na wyeliminowanie stosowanych dotychczas w
tym celu naczyh odmiarowych.

Znany jest spos6b dozowania porcji urobku, la-
dowanych jednorazowo do naczyn wyciagu. skipo-
wego za pomoca specjalnych naczyn odmiarowych.
Naczynia te ladowane sa wprost z kopalnianych
wozéw transportowych, wyladowywanych na wy-
wrocie, przy czym odmierzanie porcji urobku od-
bywa sie zazwyczaj przez okrééle_nie iloSci oproéz-
nionych do naczynia odmiarowego wozéw tran-
sportowych. Po napelnieniu naczynia odmiarowe-
go zawartoécia odpowiedniej ilo§ci wozéw tran-
sportowych, urobek z naczynia odmiarowego prze-
sypywany jest do naczynia skipowego — po pod-
stawieniu tego naczynia. Odmierzanie urobku za
pomoca naczyh odmiarowych, wymagajace kilku-
krotnego przesypywania urobku, powoduje znacz-
ny stopien jego rozkruszania. Ponadto odmierza-
ni'e porcji urobku za pomoca okre§lonej iloSci wo-
zdw staje sie niemozliwe przy zastosowaniu na
podszybiu zbiornika urobku, przez kt6éry przecho-
dzi cale wydobycie poziomu.

. Biorgc pod uwage fakt, ze zastosowanie takiego
akumulacyjnego zbiornika urobku w bardzo znacz-
nym stopniu zwieksza elastyczno§¢é pracy trans-
portu poziomego a jednocze$nie wplywa powaznie
na zwiekszenie stopnia rozkruszania urobku, ko-
niecznym stalo sie opracowanie urzadzenia, stuzg-
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cego do odmierzania i dozowania urobku do na-
czyn skipowych bezpoSrednio ze zbiornika przy-
szybowego, dzieki ktéremu wyeliminowano naczy-
nia odmiarowe wplywajace znacznie mna wzrost
stopnia rozkruszania sie urobku. .

Celowi temu shluzy urzadzenie, bedace priedmio-
tem wynalazku. Zasadniczymi zespolami urzadze-
nia wedlug wynalazku sg: przeno$nik odmiarowy
najkorzystniej wykonany jako mprzenoénik ptyto-
wy zasilany z przyszybowego zbiornika urobku,
dozujacy w znany sposéb objeto§é urobku dosto-
sowang do wielkoSei naczyn skipowych i podajacy
odmierzong porcje urobku na znajdujacy sie po-
nizej znany przeno$nik tasmowy, posiadajacy dwie
predkosci ruchu: przy mniejszej predkosci ruchu
nastepuje odbi6ér odmierzanego urobku (nadawy)
z wyzszego przeno$nika odmiarowego a nastepnie
odmierzona ilo§é urobku przy wiekszej predkoSci
ruchu przenoszona jest wprost do maczyn skipo-
wych. Taki uklad urzadzenia odmiarowego i trans-
portujacego pozwala z jednej strony na uzyskanie
duzej dokladno$ci dozowania i jednocze$nie umoz-
liwia ciaggle zasilanie urzadzenia urobkiem ze
zbiornika przyszybowego podczas jazdy naczynia
skipowego, z drugiej — z uwagi na ograniczong do
minimum ilo§¢ punktébw przesypywania urobku
przy jednoczesnej niewielkiej wysokoS$ci spadku —
zmniejsza bardzo znacznie stopienn rozkruszania
urobku. Ponadto urzadzenie odmiarowe wedlug wy-
nalazku jest znacznie tafisze w budowie wobec wy-
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,eli.mmowa,nla konlecznoém budowy naczyi odmia-
rowych.

Dodatkowa zalete urzadzenia wedlug wynalazku
stanowi duza latwo§é pelnego zautomatyzowania
pracy urzadzem:a i dostosowania rytmu jego pracy
do rytmu pracy wyciagu skipowego. Ma to powaz-
ny wplyw zaréwno na ulatwienie obstugi i zmniej-
szenie koszt6w eksploatacji jak i na podwyzszenie

wydamoém pracy drogg przyspieszenia cyklu lado- o

skipowych.

n’i‘
%m@d@y}mnaﬂna wynalazku przedstawiony

YJest ha zalgczonych rysunkach, na ktérych fig. 1
przedsmm"brzekréj podluzny komory sklpoweJ,

, fig. 2 — przekréj poprzeczny
#przenoénika dozujacego wadluz
reszcie fig. 3 — rzut poziomy

Zasadmczym zespolem urzqdzema odmiarowego

jest przenosnik 8, najkorzystniej wykonany jako
przenosnik czlonowo-plytowy. Przenosnik 8 spel-
niajacy role urzadzenia odmiarowego zaopatrzony
jest w znany mechaniczny lub elektryczny licznik
i przekaznik ilofci obrotéw 16 i zasilany jest
urobkiem z przyszybowego zbiornika wurobku 3,
do ktérego murobek dostarczany jest z przodkéw
wybierkowych w dowolny . sposéb mp. wozami
{fransportowymi 1 wyladowywanymi za pomoc3
statej lub priesu;wnej rampy roziadowczej 2. Wy-
lot zbiornika 3 zaopatrzony jest w zasuwe 4, za-
mykana znanym mechanizmem S$rubowym 5.
_ Przeno$nik odmiarowy .8 obudowany jest bocz-
nymi plytami 22, majacymi za zadanie utrzymy-
wanie stalej szerokoSci przenoszonej przez prze-
no$nik 8 strugi urobku 12 i jednocze$nie zabezpie-
czenie przed zsypywaniem si¢ urobku z przeno$ni-
ka 8 na boki. Do regulacji wysokoSci — a przy
statej szerokofci ré6wniez i przekroju poprzeczne-
go — strugi urobku 12 stuzy plyta wyr6wnawcza
7, zaopatrzona w znany mechanizm §rubowo-spre-
zynowy 6.

Do odbioru urobku z przenofnika odmiarowego
81 tramsportu do naczyh skipowych 11 stuzy prze-
noénik 9 wykonany najkorzystniej jako znany
przeno$nik taSmowy. Przeno$nik ta$mowy 9 jest
przy tym wyposazony w naped umozliwiajacy uzy-
skanie dwéch réenych predkoSci przesuwu taSmy.
W celu ulatwienia zaladunku naczyn skipowych 11
zastosowana zostala znana zsuwnia urobku 10.
Zsuwnia 10 jest przy tym polaczona bezposrednio
ze zsuwnig szczelinows 13, podajacg urobek wprost
do naczyn skipowych 11. Zsuwmia szczelinowa 13
jest przy tym wyposazona w znany, izotopowy lub
mechaniczny czujnik 21, ktéry nie zezwala na
cofniecie zsuwni szczelinowej 13, w przypadku, gdy
w zsuwni zsypowej 10 znajduje si¢ Jjeszcze uro-
bek. Poza czujnikiem 21 zsuwnia 13 wyposazona
jest w znany izotopowy lub mechaniczny czujnik
19, ktéry za pomocyg odpowiedniego znanego ukla-
du przeka/mikéw elektrycanych steruje polozeniem
klapy rozdzielczej 20, klapy 23 zamykajacej zsuw-
nie zsypowa 10 oraz steruje zmiang predkosci ru-
chu taSmy przenosnika 9.

Uklad sterowania urzadzenia wedlug wynalazku
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zaopatrzony jest ponadto w"znanev izoto,powe, me-
chaniczne lub elektryczne czujniki 14, 15, 17 i 18,
ktore za posrednictwem znanych ukladéw mecha-
micznych lub elektrycznych odpowiednio steruig
praca urzgdzenia. I tak czujnik 14, wbudowany
w gandzieli . zasilajacej przyszybowego zbiornika
urobku 3 stuzy do zatrzymywania pracy urzadze-
nia w przypadku braku urobku w zbiorniku 3.
Czujnik 15, zabudowany w gardzieli-zlozonej z ptyt
bocznych 22 i plyty wyréwnawczej 7, ogranicza-
jacej przekré6j strugi 12 urobku, przeptywajacej
przez przeno$nik odmiarowy 8, stuzy do zatrzy-
mywania pracy urzadzenia w, przypadku niezupel-
nego wypelnienia urobkiem gardzieli ograniczaja-
cej przekr6j strugi 12 urobku. Czujnik 18 zabudo-
wany w zsuwni zsypowej 10 shuzy do zatrzymywa-
nia pracy urzadzenia w przypadku catkowitego za-
pelnienia zsuwni 10 urobkiem, na przyklad w wy-
niku op6znienia przyjazdu naczynia skipowego 11.
Wreszcie czujnik 17, zabudowany na mprzesypie
przed bebnem zrzutowym przenosnika odmiarowe-
go 8 stuzy do zatrzymywania pracy urzadzenia w
przypadku przesypania przeno$nika 9 urobkiem.

Dzialanie opisanego powyZzej urzadzenia wedlug
wynalazku jest nastepujace: urobek z przodk6w
wybierkowych ~dostarczany jest do rejonu pod-
szybia za pomocg wozéw tramsportowych 1. Wozy
1 wyladowywane s3 samoczynnie do przyszybowe-
go zbiornika urobku 3 za pomoca statej lub prze-
suwnej rampy rozladowczej 2 podczas przejazdu
pociagu nad zbiornikiem urobku 3. Przyszybowy

‘zbiornik urobku 3 zabezpiecza przy tym koniecz-

na elastyczno§é dzialania transportu pozwalajac
na wazgledne uniezaleznienie od siebie transportu
poziomego .i pionowego. Urobek zakumulowany w
zbiorniku 3 poprzez zasuwe 4, zainstalowang w
gardzieli wylotowej zbiornika 3 i uruchamiang na
przyklad recznie za pomocg mechanizmu Srubo-
wego 5 dostaje sie na przenoSnik odmiarowy 8,
wykonany najkorzystniej jako przenosmik cziono-
wo-ptytowy. Wspomniana zasuwa 4 sluzy przy tym
do zamykania wylotu zbiornika 3 w przypadku
awarii urzadzenia odmiarowego wedlug wynalaz-
ku, a podczas normalnej pracy urzgdzenia znaj-
duje sie stale w polozeniu otwartym. PrzenoSnik
odmiarowy 8 przesuwa podawana pod wlasnym
ciezarem ze zbiornika 3 urobek struga 12 o okre-
§lonym przekroju, ograniczonym plytami boczny-
mi 22 i ptyta wyréwnawcza 7, na przeno$nik tran-
sportowy 9, podajacy urobek - do naczyn skipo-
wych 11.

Pilyta wyréwnawcza 7 jest przy tym polaczona
z mechanizmem S§rubowo-sprezynowym 6, ktéry
w znany spos6b umozliwia przesuwanie w Kkie-
runku pionowym mplyty wyréwnawczej T, pozwa-h
lajac w ten spos6b na zmiane przekroju strugi 12
urobku.

Przy ustalonym przekroju strugi 12 urobku 1loéé
(objeto$¢é) przesuwanego przez przenoénik odmia-
rowy 8 urobku jest prosta funkcja dlugoSci strugi
a wiec iloSci obrotéw begbna napedowego przenos-
nika odmlamwego 8. Tlo§¢ obrotéw bebna napedo-
wego przeno$nika odmiarowego 8 potrzebna dla
odmierzenia porcji urobku, dostosowanej do wiel-
koSci naczynia skipowego 11 jest ustawiana na
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5
przekazniku — liczniku obrotéw 16, ktéry po od-
mierzeniu pojedynczej porcji urobku 7atrzymu]e
ruch przenosnika odmiarowego 8.

Podczas ruchu przenosSnika odmiarowego ‘8 prze-
nosnik transportowy 9 porusza sie z pierwszj
mniejsza predkoscia ruchu tasmy, zapewniajacg
prawidlowe rozlozenie odpowiedniej grubosc: war-
stwy porcji odmierzonego przez przeno$nik odmia-
rowy 8 urobku na taSmie przeno$nika 9.

Po zakonczeniu odmierzania ' porcjo
i zatrzymaniu przez licznik. obrotéw prze-
kaznik 16 ruchu. przenos$nika odmiarowego 8
przeno$nik 9 porusza si¢ nadal z pierwsza, nizsza
predkoscia az do chwili, gdy naczynie skipowe 11
podstawione do ladowania, spowoduje wysuniecie
Zsuwni 13 i otwarcie klapy 23 zamykajace_] wylot
zsuwni zsypowej 10. Wysunigcie zsuwni szczelino-
wej 13 powoduje przekazanie przez przekaznik 19
impulsu, powsdujacego zwigkszenie predkosci ru-
chu przenosnika 9 do drugiej, wyzszej predkosci.
Po zaladowaniu naczynia skipowego 11 urobkiem,
przesypywanym z przenosnika 9 przez zsuwnie 10
i 13 za pomoca czujnika 19 i odpowiednich prze-
kaznikéw nastepuje zamkniecie klapy 23 i cofnie-
cie zsuwni szczelinowej 13, co spowoduj2 przesta-
nie przez przekaznik 16 impulsu, powodujgcego
ponowne uruchomienie przeno$nika odmiarowego
8 zmmejszeme predkosci przenosnika 9 do pierw-
szej, nizszéj predkosci, dostosowanej do odbioru
urobku z przeno$nika odmiarowego 8. W ten spo-
s6b powtarzane sg kolejno cykle odmierzania por-
cji urobku i tadowania go do naczyn skipowych 11.

W przypadku, gdy opisany cykl pracy ulegnie
zakl6ceniu ma przyklad przez opéZnienie przejaz-
du naczynia skipowego 11, przeno$nik 9 pracujac
stale z pierwszg, nizszg predko$cia ruchu tasmy
przesuwa odmierzong porcje urobku az do wylotu
zsuwni 10; pojawienie sie porcji urobku u wylotu
zsuwni 10 przy zamknietej klapie 23 powoduje za-
dzialanie czujnika przesypowego 18, ktéry zatrzy-
muje prace urzadzenia. Po przyjezdzie naczynia
skipowego 11, ktére otwiera zsuwnig szczelinowsg
13, czujnik 18 zostaje odblokowany i przekaZnik 19
wprawia ponownie w ruch cale urzadzenie, przy
czym przeno$nik 9 uruchomiony zostaje od razu
z druga, wyzsza predkoScia ruchu taSmy, dostoso-
wang do tadowania naczynia skipowego 11. Klapa
rozdzielcza 20, uruchamiana réwniez impulsami
przekaznika 19, stuzy do kierowania urobku do
jednego z odgalezien zsuwni zsypowej 10, odpo-
wiednio do tego, pod ktére z odgalezien podsta-
wione zostanie naczynie skipowe 11.

W dolnej czeSci zbiornika 3 zabudowany jest
czujnik 14, ktéry zatrzymuje prace urzgdzenia w
przypadku braku urobku w zbiorniku 3. Po napel-
nieniu zbiornika 3 nastepuje odblokowanie czujni-
ka 14 i podjecie pracy urzadzenia w tej samej fa-
zie cyklu pracy, w ktérej nastapilo jego zatrzyma-
nie.

W przypadku niepelnego przeplywu strugi 12
urobkl przez przenos$nik 8 mastepuje zadzialanie
czujnika 15, kt6ry zatrzymuje urzadzenie i sygna-
lizuje zaklécenie w jego pracy.

urobku
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Wreszcie awaria przenosnika 9 i gromadzenie
si¢ na nim podawanego przez przenosnik odmia-
rowy 8 urobku powoduje zadzialanie czujnika 17,
ktéry réwniez zatrzymuje prace urziydzenia i sy-
gnalizuje jednocze$nie znanym sposobemr na przy-
ktad akustycznym o zakléceniu w pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Przenoénikowy dozownik urobku do naczyh
skipowych, skladajacy sie z dwéch przenogni-
koéw, z ktérych pierwszy, najkorzystniej wyko-
nany jest jako przeno$nik plymo-czlonowy‘ do
odmierzania urobku, a drugi — jako przeno$nik
tasmowy, do przenoszenia odmierzonego urob-
ku do naczyn skipowych, 2znamienny tym," ze
przeno$nik odmiarowy (8) obudowany jest ply- .
tami bocznymi (22) oraz. przesuwra w klerunku

_ pionowym, za pomocg mechamzmu Srubowo-
-SpreZynowego 16), plyta, wyréwnawcza (7, kté-
re to elementy wraz z samym przeno$nikiem
odmiarowym (8) :UWorza gandmel o Scifle okre-
§lonym ‘przekroju I(IZ), przez ktéra plynie stru-
ga odmierzonego urobku- oraz, ze beben nape-
dowy lub napinaia,cy przeno$nika odmiarowego
(8) wyposazony jest w licznik — - przekaZnik
obrotéw (16), ktébry za pomoca znanego uktadu
mechanicznego, elektrycznego lub innego po-
dobnego zatrzymuje bieg przeno$nika odmiaro-
wego (8) po kazdorazowym odmierzeniu okres-
lonej porcji urobku.

Dozownik urobku wediug zastrz. 1, znamiepny
tym, ze przenoSnik taSmowy (9) posiada uklad
napedowy pracujacy z dwoma predkosciami —
mniejszg dla odbioru urobku z przenos$nika od-
miarowego (8) i wieksza — dla transportu urob-
ku do naczyn skipowych (11), przy czym uklad
napedowy przeno§nika (9) sterowany jest w
znany spos6b przekaZnikiem — licznikiem obro-
tow (16) i przekaZnikiem (19), zaleznym od
otwarcia lub zamkniecia wylotu zsuwni zsypo-
wej (10) przez naczynie skipowe (11).
Dozownik urobku wedlug gzastrz. 1 i 2, zmna-
mienny tym, ze posiada znany czujnik (18) izo-
topowy lub inny, ktéry w przypadku gdy zsuw-
nia (10) zapelniona jest urobkiem, wylacza bieg
urzadzenia.

Dozownik urobku wediug zastrz. 1 — 3,
mienny tym, ze posiada znany czujnik (14) izo-
topowy lub inny, ktéry w przypadku braku
urobku w zbiorniku (3) zatrzymuje bieg calego
urzgdzenia.

Dozownik urobku wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze posiada znany czujnik (15) izo-
topowy lub inny, ktéry w przypadku niepelne-
go przeplywu urobku przez gardziel (12) zatrzy-
muje bieg urzadzenia.

Dozownik urobku wedlug zastrz. ‘1 — 5, zna-
mienny tym, ze posiada znany czujnik (17), kt6-
ry w przypadku awarii przeno$nika (9) i zasy-
paniu go urobkiem, podawanym przez przenos-
nik odmiarowy (8), zatrzymuje bleg calego urza-
dzenia.
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