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La présente invention a trait au domaine des appareillages
destinés & la confection de trongons de gaine ou manchons 3 partir
d'une gaine plate en matiZre plastique thermorétractable et 2 la pose
de ces manchons autour de ré&cipients. Elle concerne tout spécialement
des perfectionnements au dispositif d'ouverture, transfert, découpe
de gaines en manchons, décrit dans le brevet principal (n° 80.20301),
de fagon 3 alimenter en continu ce dispositif 3 1'aide de r&cipients
3 manchonner de divers diamétres, hauteurs et conformations.

On a décrit dans le brevet principal un nouvel ensemble verti-
cal 3 mandrin flottant, avec rétrécissement et série de roulements et
galets—~support, dans le but d'assurer en continu les opérations
suivantes : Elargissement de la gaine plate issue de 1'alimentation
en rouleaux, introduction sur le mandrin, transfert vers le bas de la
gaine conformée, découpe de celle-ci en manchons et dépose des man-
chons autour des récipients 3 revétir.

En pratique, plusieurs ensembles verticaux -par exemple trois-
peuvent &tre assembl&s par leurs biAtis respectifs, avec réglage en
hauteur de chaque ensemble, de mani&re 3 assurer une cadence &levée
de pose de manchons autour de récipients.

Dans le brevet principal, le systZme d'alimentation de la

machine en récipients & rev&tir &tait consid&ré comme connu en soi,

par exemple 1'un des dispositifs décrits dans le brevet frangais
n°® 75.30896 (et ses additionms n°® 75.36299, 76.08851, 76.39546) ou dans
le brevet europ@en n® 78.400 045.7 (publication n°® 0.000.851).

Il a maintenant &té trouvé que 1l'on pouvait avantageusement
combiner & un ou plusieurs des ensembles verticaux précités un con-
voyeur 3 récipients spécialement adapté et capable de servir, sans
modification, d'unique syst&me d'alimentation en r&ceptacles pour
plusieurs ensembles de poée correspondant 3 des types de réceptacles
de dimensions différentes.

Selon l'invention, le convoyeur est constitué par un plateau
circulaire tournant, dont l'axe est en alignement vertical avec un
support indépendant qui maintient solidaires entre eux plusieurs
desdits ensembles verticaux, le plateau comportant un guide circulaire
qui se sépare en deux guides au niveau de chaque ensemble vertical de
fagon 3 délimiter d'une part ume zone centrale, munie de chicanes, de
circulation des récipients & revétir (ou manchonner) et, d'autre part,

une zone annulaire périphérique pour la circulation des r&cipients
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manchonnés ; un chemin d'arrivée en continu des récipients 3 revétir
ainsi qu'un systZme d'é@vacuation des r@cipients manchonnés &tant en
outre reliés audit plateau rotatif.

D'autres caract@ristiques apparaltront au cours de la
description;qui suit, relative 3 un mode de réalisation non limitatif
illustré par les dessins annexés qui représentent schématiquement :

. Figure 1 : une vue de dessus d'un ensemble, selon 1'invén—
tion, de convoyeur circulaire et de dispositifs 3 mandrins
flottants verticaux de pose de manchons ;

. Figure 2 : la coupe d'une vue de profil, en &lévation, du
méme ensemble que la figure 1.

Tel que représent@ sur les figures, l'ensemble selon 1'inven-
tion comprend la combinaison d'un convoyeur de r&cipients, générale-
ment d8signé par le chiffre 1, et de trois dispositifs (2, 3, 4) de
transfert et découpe en manchons tels que décrits dans le brevet
principal. Ces dispositifs sont accouplé&s sur un tube central 5 dont
1'axe coincide sensiblement avec le centre du comvoyeur circulaire 1
et qui permet un réglage, 3 des hauteurs décalés les unes des'autres,
de chaque dispositif (2, 3, 4). Bien entendu, le nombre de ces dispo-
sitifs peut varier de un 3 quatre, cing ou plus.

Le convoyeur ! est constitué par un plateau tournant circu~
laire 6 relig 3 un systéme d'alimentation en récipient d'arrivée,
par exemple une bande sans fin 7, et 3 une voie de sortie 8 des. réci-
pients manchonnés, lesquels peuvent ensuite €tre soumis 2 une thermo-
rétraction dans un four-tunnel 9 ou autre dispositif connu de chauf-
fage.

Le convoyeur est muni d'un guide (ou rampe) sensiblement circu-
laire 10 qui, au niveau de chaque @ispositif 2, 3 ou 4, se subdivise
en deux guides (11, I1' ; 12, 12" ; 13, 13') destinés 3 canaliser les
récipients sous chaque dispositif de pose. La rampe 10 sépare le
plateau 6 en deux zones dont l'une (A) sert 3 la circulation des réci~-
pients manchonnés et 1'autre (B), centrale, joue le rSle de r@servoir-
tampon pour les r&cipients qui, accumul&s sur le plateau 1, n'ont pu
s'engager dans les guides 11, 11' ; 12, 12' et 13, 13'. Afin d'orienter
la recirculation de ces récipients sur le chemin des dispositifs de-
manchonnage (2, 3, 4), la zone B est munie de chicanes (ou déflecteurs)
14 et 15 orientés convenablement et ré&glables en inclinaison.

Les dispositifs & mandrins flottants destin&s 3 la pose des
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manchons (ou trongons de gaine) et dont on apergoit une téte de pose
16 sur la figure 2, sont aliment&s en gaine thermoplastique 17 au moyen
des rouleaux 18, 19. Leur fonctionnement est considéré ici comme
connu en soi et n'entre donc pas dans le cadre de 15 présente invention.

La circulation des récipients est schématiquement illustrée
sur la figure 1. Les récipients i revétir ou manchonner 20 (désignés
par un petit cercle) sont amenés par la bande sans fin 7 et, d&s leur
arrivée sur le plateau tournant 1, s'engagent entre les gﬁides 11, 11
en remplissant le couloir correspondant. A son arrivée sous la téte
16 du mandrin de pose, le récipient s'arr@te et se trouve maintenu en
position repos par un doigt‘de butée 21, qui peut &tre simple ou
double selon que les r@cipients comportent ou non une embase . Il
importe en effet que, lors de la pose des manchons, les récipients
aient un intervalle suffisant (par exemple de quelques millimé&tres)
pour permettre le passage du film plastique ; ainsi, dans le cas de
réceptacles sans embase , on utilisera un doigt double comme illustré
sur la figure 1. D&s qu'il a atteint sa position de repos, le réci-
pient regoit son manchon d'habillage grdce 2 une cellule ou détecteur
de proximité 22 qui commande la pose par le dispositif (par exemple
4) puis le retrait du doigt 21. Le récipient manchonné 23 (repré@sent&
par un cercle avec croix intérieure) est alors chassé sur la zone
annulaire A et s'engage, apr&s avoir fait le tour du plateau 1, sur
la voie de sortie 8 oli le manchon est soumis 3 une thermorétraction
pour obtenir un parfait hébillage, décoré ou non, du récipient.

Lorsqu'un couloir (par exemple 11-11') est encombré de réci-
pients, par exemple du fait d'une alimentation importante en r&cepta-
cle par la bande d'entrée 7, les réceptacles supplémentaires sont
déportés au sein de la zone B puis repris par la chicane (par exemple
14) qui les raméne dans le couloir suivant 12-12' pour recevoir la
pose de manchons par le dispositif 2. Et ainsi de suite sur toute la
périphérie et surface du plateau rotatif 1.

Une telle combinaison selon l'invention de dispositifs de pose
de manchons 3 mandrins réglables en hauteur et d'un convoyeur circu-
laire rotatif tel que décrit ci-dessus procure, par rapport aux sys-—
témes déj2 connus, un grand nombre d'avantages parmi lesquels il faut
citer notamment :

. La possibilité d'arrét d'un des dispositifs ou modules (par exemple
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4), les autres (par exemple 2 et 3) continuant - & fonctionner normale~
ment pendant que 1'alimentation continue 3 1'entrée 7 ;
. La constitution d'un stock-tampon de récipients pour chaque module,
ce qui favorise une alimentation continue et permanente des modules,
méme s'il se produit un arrét momentané de 1'approvisionnement en
récipients sur la bande 7 ;
. la possibilité, sans modification de 1'alimentation en récipients,
de spécialiser un ou deux modules (ou les tétes 16 de ceux-ci) sur un
ou deux types de r8cipients de hauteur et/ou diamdtre différents, ceci
en obstruant certains couloirs (11, 11'... etc) ou encore en modifiant.
la hauteur de réglage de certains modules au-dessus du plateau 1. Par
exemple, lorsqu'il y a deux dispositifs ou modules sur le plateau et
deux types de récipients de diam&tres différents, on spécialise une
téte de module sur un diamdtre donné et on bloque le fonctionnement de
1'autre module ; si la hauteur des récipients est différente, on régle
la translation verticale dés t8tes de modules ;
. la réduction au maximum du. temps de transfert d'un récipient 2
1'autre, ce qui permet de faire tourner le plateau 3 des vitesses
réduites et avec des accélérations tr&s faibles ; il n'y a donc pas
de probléme d'inertie du récipient comme cela est coutumier sur les
convoyeurs de transfert connus ;
« La possibilité de suppression de synchronisation des tétes de travail
des modules, ré&sultat souvent difficile & obtenir.

Ainsi, 1'invention permet d'envisager un seul type de con-
voyeur pour servir des ensembles verticaux de pose de manchons sur
des récipients de conformations et de dimensions différentes alimenté&s

en vrac, et selon le désordrg}sur le plateau tournant du convoyeur.
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REVENDICATIONS

1, Dispositif pour machine d'ouverture, transfert et découpe
de gaine thermoplastique en manchons puis pose de ces derniers
autour de récipients, du type comprenant la combinaison d'un ensemble
vertical & mandrin flottant, avec rétrécissement et série de galets-—
guides selon le brevet principal, et d'un convoyeur d'alimentation
3 récipients 3 manchonner, CARACTERISE en ce que le convoyeur est
constitué par un plateau circulaire tournant (1), dont 1'axe est en
alignement vertical avec un support indépendant (5) qui maintient
solidaires entre eux plusieurs desdits ensembles verticaux (2, 3, 4),
le plateau comportant un guide circulaire (lO)tpﬁ?%épare en deux
guides (11, 11'... etc) au niveau de chaque ensemble vertical de
fagon & délimiter d'une part une zone centrale (B), munie de chicanes
(14, 15), de circulation des récipients (20) 3 revétir (ou manchonner)
et, d'autre'part, une zone annulaire périphérique (A) pour la circula-
tion des récipients manchonnds (23) ; un chemin (7) d'arrivée en con-
tinu.des récipients @ revétir ainsi qu'ume voie (8) d'Evacuation des
récipients manchonnds &tant en outre reli&s audit plateau rotatif (1).

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que
les ensembles verticaux (2, 3 ou 4 ; le nombre pouvant &tre quelconque)
sont réglables en hauteur pour s'adapter i la pose de récipients de
hauteurs différentes aliment8s en vrac sur le plateau rotatif (1).

3. Dispositif selon l'une quelconque des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que, au moment de la pose du manchon, le récipient
est maintenu en position repos par des doigts de butée (21), simples
ou doubles, selon la conformation des récipients, un détecteur de
proximité (22) prévu sur chaque ensemble vertical commandant la pose
du manchon et le.retrait du récipient.

4, Dispositif selon l'une quelconque des revendications ! a3,
caractérisé en ce que la voie de sortie (8) des récipients manchonnés
est pourvue d'un systéme chauffant de thermorétraction des manchons

sur les récipients.
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