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Appareil de reglage de 1l’insertion du fil de trame pour
metier a tisser a jet.

La présente invéntion concerne un appareil de réglage de
l'insertion du fil de trame pour un métier a tisser du
type a jet.

FONDEMENT DE L'INVENTION

Le vol d'un fil de trame dans un métier a tisser é'jet se
termine lors du retrait du fil de trame d'un appareil
d'entreposage de mesure de la longueur du fil de trame.
Le fait d'arréter le retrait du fil de trame rapidement
arréte le vol du fil de trame qui vole a grande vitesse,
ce qui augmente la tension du fil de trame.
L'augmentation rapide de la tension peut donner lieu a
une cassure du fil de trame. Pour empécher cette
dernieére, on utilise un dispositif de freinage du fil de
trame qui modifie 1la trajectoire du fil de trame
immédiatement avant l'achévement de l'insertion du f£il de
trame dans le but de supprimer 1'augmentation rapide de
la tension.

Un dispositif de ce type pour le freinage du fil de trame
est révélé par exemple dans la publication japonaise
soumise a l'inspection publique numéro 2005-42254 et dans
EP 1 258 550. Le dispositif révéié dans cette demande de
brevet utilise un moteur pas a pas pour entrailner un
corps mobile pour le déplacement d'un fil de trame. Un
freinage est appliqué sur le fil de trame directement
avant l'achévement de 1l'insertion du fil de trame en
exercant une résistance de fléchissement du fil de trame
soumise a une flexion par le corps mobile mis en contact
avec le fil de trame.
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Un arbre du rotor d'un moteur pas & pas ou d'un moteur
impulsion est supporté par un palier lubrifié avec de la

graisse.

L'envergure ou l'ampleur de la rotation de 1l'arbre du
rotor du moteur pas & pas est réglée pour étre inférieure
4 l'angle auquel les éléments de roulement (billes ou
galets) dans le palier effectue une rotation en prenant
en compte une valeur de freinage appropriée. Toutefois,
lorsque les éléments de roulement tournent au sein d'une
envergure inférieure a une révolution, il se peut que la
graisse ne s'étale pas sur toute la surface des éléments
de roulement. Par conséquent, le palier du moteur peut
étre endommagé par les vibrations du métier a tisser lors
du tissage. Ces dégradations raccourcissent la durée de

vie du palier.
SOMMAIRE DE L'INVENTION

Un objet de la présente invention est de prolonger la
durée de vie d'un palier dans un actionneur utilisé pour
un dispositif de modification de la trajectoire du fil de

trame.

Dans un aspect de l'invention, on procure un appareil de
réglage de 1l'insertion du fil de trame dans un métier a
tisser & jet, comprenant un dispositif de modification de
la trajectoire du fil de trame et un contrdleur. Le
dispositif de modification de la trajectoire du fil de
trame englobe un modificateur de la trajectoire pour
modifier la trajectoire d'un £fil de trame et un
actionneur pour entrainer 1le modificateur de la
trajectoire, le contrdleur réglant la position

opérationnelle de 1l'actionneur. Le contréleur a pour
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fonction, dans le cas d'un réglage normal, de régler la
position opérationnelle de 1l'actionneur de telle sorte
que la position du modificateur de 1la trajectoire se
modifie pour modifier la trajectoire du fil de trame, et
pour fonction, dans le cadre réglage de protection, pour
soumettre le modificateur de la trajectoire a un
mouvement alternatif de fagon que l'envergure (®) du
changement de position du modificateur (20) de la
trajectoire devient supérieure a 1l'envergure du
changement de position du modificateur de la trajectoire
20 lors de réglage normalLe réglage de protection est mis
en oeuvre lorsque le réglage normal est inactif.

Conformément & cette configuration, le réglage de
protection, dans lequel le modificateur de la trajectoire
soumet & un mouvement de va-et-vient 1l'envergure du
changement de position du modificateur de la trajectoire
pour la rendre plus grande que l'envergure du changement
de position du modificateur de la trajectoire lors du
réglage normal, est mis en oeuvre lorsque le réglage
normal est inactif. Par conséquent, de la graisse s'étale
sur toute la surface des éléments de roulement dans un

palier de l'actionneur.

Dans une forme de réalisation préférée, le contrdleur met
en oeuvre le réglage de protection au cours d'une période

pendant laquelle le tissage est arrété.

Conformément a cette configuration, le réglage de
protection est mis en oeuvre lorsque le tissage est
arréte, celui-ci s'accompagnant de phénoménes de
dysfonctionnement de 1l'insertion du fil de trame ou de
cassure du fil de chaine. On veut dire par la que le
réglage. de protection dispose d'un laps de temps
suffisant, si bien que l'on garantit un étalement de la
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graisse sur toute la surface des éléments de roulement

d'un palier de 1l'actionneur.

Dans une forme de réalisation préférée, le contrdleur met
en oeuvre le réglage de protection lorsque l1l'arrét du
tissage a lieu apres le déroulement d'un laps de temps de
référence prédéterminé lorsque l'alimentation du
contrdleur est ouverte ou bien & partir du moment
correspondant a la fin du réglage de protection
précédent.

Le laps de temps de référence s'éléve par exemple a
environ 10 heures. Il faut que la graisse s'étale sur
toute la surface des ¢éléments de roulement, une
lubrification des éléments de roulement se maintient en

bon état pendant un long moment.

Dans une forme de réalisation préférée, l'actionneur est
un actionneur rotatif englobant un encodeur, la position
de l'actionneur rotatif étant réglable. Le modificateur
de la trajectoire est fixé a un arbre de sortie de
l'actionneur rotatif. Le contrdleur met en oeuvre le
réglage de protection aprés avoir placé le modificateur
de la trajectoire dans sa position initiale dans laquelle
la position opérationnelle de l'actionneur rotatif peut

étre identifiée.

Conformément cette configuration, un réglage de
protection est mis en oeuvre aprés avoir identifié 1la
position initiale. Par conséquent, on peut empécher le
placement du modificateur de 1la trajectoire dans une

position indésirable.

Dans une forme de réalisation préférée, le contrdleur

place le modificateur de la trajectoire dans une position
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d'attente 1lorsque le réglage normal est inactif et
renvoie le modificateur de la trajectoire a sa position
d'attente aprés la mise en oeuvre du réglage de
protection.

Conformément a cette configuration, le modificateur de la
trajectoire se déplace d'une maniére prédéterminée. Par
conséquent, une cassure du fil de trame lors du

redémarrage du tissage peut se produire plus rapidement.

Dans une forme de réalisation préférée, 1l'envergure de
l'angle de rotation du modificateur de la trajectoire
lors du réglage de protection représente l'envergure dans
laquelle un  élément de roulement effectue une ou

plusieurs rotations.

D'autres aspects et d'autres avantages de l'invention se
dégageront de la description qui suit, lorsqu'elle est
prise conjointement avec les dessins annexés qui
illustrent a titre d'exemple les principes de

l'invention.
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BREVE DESCRIPTION DES DESSINS

L'invention, conjointement avec ses objets et ses
avantages, sera mieux comprise en se référant a la
description qui suit des formes de réalisation préférées
a 1l'heure actuelle, conjointement avec 1les dessins
annexés dans lesquels

la figure 1l(a) est une vue en plan partiellement
écorchée d'un métier a tisser a jet selon une forme de
réalisation de 1l'invention ;

la figure 1(b) est un schéma de principe de la
commande du métier & tisser de la figure 1(a)

'la figure 2 est une vue arriére partiellement
écorchée du métier a tisser & jet de la figure 1l(a) ;

la figure 3(a) est une vue latérale partiellement
écorchée du métier a tisser a jet de la figure 1l(a)

la figure 3(b) est une vue latérale partiellement
agrandie du dispositif de freinage du fil de trame ;

la figure 4 est wune vue arriére partiellement
écorchée du métier a tisser a jet de la figure 1l(a) ;

la figure 5 est une vue arriére partiellement
écorchée du métier a tisser a jet de la figure 1l(a) ;

la figure 6 est un diagramme illustrant un programme
pour le réglage de protection mis en oeuvre par un

ordinateur de commande.
DESCRIPTION DETAILLEE DES FORMES DE REALISATION PREFEREES

Un métier a tisser & jet capable de mettre en oeuvre un
tissage en utilisant deux types de fil de trame selon des
formes de réalisation préférées de 1l'invention sera

décrit en se référant aux figures 1 a 6.

Comme illustré en figure 1l(a), un fil de trame Ya vient

s'enrouler et s’ entreposer par-dessus une face
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d'enroulement de fil de trame 112 via la rotation d'un
tube d'enroulement de fil de trame 111 d'un appareil de
stockage de la mesure de la longueur du fil de trame 11,
du type & enroulement. Le fil de trame Ya qui vient
s'enrouler par-dessus la face d'enroulement du fil de
trame 112 est retiré de la face d'enroulement du fil de
trame 112 par 1l'action de projection d'un air sous
pression fournie par une buse tandem 13A et par l'action
de projection de l'air sous pression provenant d'une buse
principale 14A pour l'insertion du fil de trame dans un
état dans lequel le fil de trame Ya est écarté de sa mise
en contact avec une broche de mise en contact 121
entrainée par un solénoide électromagnétique 12. La buse
principale 14A oscille de concert avec un peigne non
illustré qui est battu parce que le peigne n’est pas
battu. La buse tandem 13A représente un type de buse pour
l'insertion du fil de trame, qui presse le fil de trame
en direction de la buse principale 14A. la broche de mise
en contact 121 s'écarte de la face d'enroulement du £i1
de trame 116 sur base d'une commande magnétique envoyeée
par un ordinateur de commande C au solénoide
électromagnétique 12.

Un détecteur de fil de trame détaché 10, qui représente
un détecteur photo-électronique du type a réflexion, est
prévu & proximité de la face d'enroulement de fil de
trame 112. Le détecteur 10 détecte le fil de trame Ya-
lorsque ce dernier est retiré et écarté de la face
d'enroulement de fil de trame 112 et ce signal de
détection est envoyé a 1'ordinateur de commande C.
Lorsque le nombre de fois correspondant au détachement du
fil de trame Ya atteint un nombre prédéterming,
1l'ordinateur de commande C ordonne la démagnétisation du
solénoide électromagnétique 12 de fagcon a mettre en

contact la broche de mise en contact 21 avec la face
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d'enroulement de fil de trame 112. Lorsque la broche de
mise en contact 21 est mise en en contact avec la face
d'enroulement de fil de trame 112, le retrait ultérieur
du fil de trame Ya est empéché. La portion du fil de
trame Ya déja retirée de la face d'enroulement de fil de
trame 112 est insérée dans une ouverture formée entre les
fils de chaine non illustrés par l'action du jet d'air
émanant de la buse principale 14A.

Comme illustré en figure 3(a), la buse tandem 13A vient
s'insérer dans un corps de buse sous la forme d'un tube
de forme carrée. La buse tandem 13A englobe un guide fil
16 enfilé dans le tube du corps de buses 15. Un tuyau
d'alimentation d'air 17 est raccordé au cété latéral du
corps de buse 15. De l'air sous pression alimente la buse
tandem 13A via le tuyau d'alimentation d'air 17 a partir
d'une source d'alimentation d'air sous pression non

illustrée.

Comme illustré en figure 1(A), une plaque de liaison
angulaire 18 est fixée & l'arriére du corps de buse 15.
La plaque de liaison 18 englobe une portion de base plane
181 reliée & l'arriére du corps de buse 5 et une portion
auxiliaire plane 182 reliée a la portion de base 181 en
formant un angle par rapport & la portion de base 181. Un
moteur pas a pas Ma est fixé & la portion de base 181 et
englobe un encodeur rotatif 19. Un arbre de moteur 28 du
moteur pas a pas Ma fait saillie a travers la portion de
base 181 et un modificateur de la trajectoire 20, en
forme de barre, est fixé & la partie saillante de l'arbre
de moteur 28 qui fait saillie par rapport a la portion de
base 181. Le moteur pas & pas Ma fait un actionneur
destiné a entrainer le modificateur de trajectoire 20
englobant un encodeur. La position de 1l'actionneur est

réglable. Le moteur pas a pas Ma et le modificateur de
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trajectoire 20 constituent un dispositif de freinage du
fil de trame 21A faisant office de dispositif de
modification de la trajectoire du fil de trame.

Comme illustré en figure 3(b), l'arbre 28 du moteur, sous
la forme d'un arbre de sortie, est supporté en rotation
dans un carter de moteur 30 via une paire de paliers
radiaux 29. On place de la graisse entre l'anneau externe
291 et l'anneau interne 292, les deux anneaux constituant

un palier radial respectif 29.

Comme illustré en figure 1l(a), un bloc 22 est fixé a la
portion auxiliaire 182 de la plaque de liaison 18 et une
plaque circulaire 23 représente un disque 23 fixé au bloc
22. Un anneau de guidage 24 est fixé au bloc 22 pour
pénétrer 3 travers le bloc 22 et a travers le disque 23.
On fait passer le fil de trame Ya & travers l'anneau de

guidage 24 jusqu'a la buse tandem 13A.

Un arbre de support 25 est fixé au coété latéral du corps
de buse 15. Une colonne 27 supporte l'arbre de support 25
via un élément de liaison 26. La colonne 27 est supportée
par un cadre latéral d'un métier a tisser via un support

non illustré.

Le fil de trame Yb illustré en figure 1(a) est inséré
dans 1l'ouverture formée entre les fils de chaine par
l'action d'un jet d'air de la buse tandem 13B et de la
buse principale 14B. Un dispositif de freinage du fil de
trame 21B, qui fait office de dispositif de modification
de la trajectoire de fil de trame, est fixé a la buse
tandem 13B. Le dispositif de freinage du fil de trame 21B
posséde la méme configuration que celle du dispositif de
freinage du fil de trame 21A et un moteur pas a pas du
dispositif de freinage du fil de trame 21B est désigné
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par le moteur pas & pas Mb. Des éléments identiques sont
désignés par des chiffres de référence identiques et leur
description détaillée est omise.

Comme illustré en figure 1(b), les moteurs pas a pas Ma
et Mb sont commandés par 1l'ordinateur de commande C.
L'ordinateur de commande C commande les opérations des
moteurs pas & pas Ma et Mb en se basant sur les
informations que 1l'on obtient en détectant l'angle de
rotation du métier & tisser, via un encodeur rotatif 34
qui détecte l'angle de rotation du métier & tisser.
Immédiatement avant le démarrage de l'insertion des fils
de trame Ya et Yb, chaque modificateur de trajectoire 20
se trouve dans une position d'attente St indiquée par le
trait plein, si bien que chaque fil de trame Ya, Yb
n'entre pas en contact avec le modificateur de

trajectoire correspondant 20, comme illustré en figure 2.

Dans le cas dans lequel le fil de trame Ya a été inséré¢,
lorsqu'un métier & tisser formant un angle de rotation
prédéterminé, 1l'ordinateur de commande C ordonne la
magnétisation du solénoide électromagﬁétique 12 dans
l'appareil de stockage de la mesure de la longueur du fil
de trame 11 pour écarter la broche de mise en contact 121
de la face d'enroulement de fil de trame 112. Le fil de
trame Ya, qui n'est plus en contact avec la broche de
mise en contact 121 sous l'action d’un fluide ou d'un jet
d'air provenant de la buse tandem 13A et de la buse
principale 14A, est éjecté de la buse principale 14A. Au
cours de la période d'insertion du fil de trame Ya, on
peut étre confronté a un ballonnement du fil de trame Ya
entre 1l'appareil de stockage de la mesure de la longueur
du fil de trame 11 et 1l'anneau de guidage 24. Toutefois,
le disque 23 empéche ce ballonnement d'interférer avec le

moteur pas a pas Ma.
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Lorsqu'on s'approche de 1l'achévement de 1l'insertion du
fil de trame Ya, 1l'ordinateur de commande C regle la
position opérationnelle du moteur pas a pas Ma de telle
sorte que le modificateur de la trajectoire 20 du moteur
pas a pas Ma est mis en rotation pour passer de la
position d'attente St indiquée par le trait plein a la
position de freinage du fil de trame Br indiquée par la
ligne en pointillé en figure 2. L'envergure de l'angle de
rotation en passant de la position d'attente St a la
position de freinage du fil de trame Br est indiquée par
01. Lorsque le modificateur de 1la trajectoire 20 du
moteur pas a pas Ma se trouve dans la position de
freinage du fil de trame Br, le fil de trame Ya emprunte
une deuxiéme trajectoire du fil le long de laquelle le
fil de trame Ya entre en contact avec le modificateur de
la trajectoire 20 et est fléchi entre 1l'anneau de guidage
24 et le guide fil 16, comme illustré par la ligne en

pointillé dans les figures 3(a) et (b).

Lorsque le solénoide électromagnétique 12 est démagnétisé
pour permettre & la broche de mise en contact 121
d'entrer en contact avec la face d'enroulement de fil 112
de 1'appareil de stockage de mesure de la longueur du fil
de trame 11, on empéche le retrait et le détachement du
fil de trame Ya, pour ainsi amener l'insertion du fil de

trame a son terme.

Lorsque le fil de trame Ya est inséré le long de la
premiére voix du fil de trame comme indiqué par les
traits pleins dans les figures 3(a) et (b), la
trajectoire du fil de trame Ya entre l'anneau de guidage
24 et le guide fil 16 est 1linéaire en 1l'absence de
contact avec le modificateur de la trajectoire 20. En

conséquence, la résistance que subit le fil de trame Ya

B qoog (0103
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au cours de l'insertion du fil de trame le long de la
premiére trajectoire du fil est minime. Lorsque le fil de
trame Ya subit un décalage pour suivre la deuxiéme
trajectoire du fil & proximité de 1l'achévement de
l'insertion du fil de trame, le fil de trame Ya fléchit,
si bien qu'une résistance a la flexion s'exerce sur le
fil de trame Ya. La résistance a la flexion provoquée par
le fléchissement dans la deuxiéme trajectoire du fil
exerce sur le fil de trame Ya une action de freinage lors
de son insertion. Cette action de freinage, fournie par
le décalage de trajectoire du fil de trame Ya qui passe
de la premiére trajectoire de fil & la deuxiéme
trajectoire & proximité de l'achévement de 1l'insertion du
fil de trame, réduit la vitesse d'insertion du fil de
trame Ya de facon a empécher une augmentation rapide de
la tension qui s'exerce sur le fil de trame Ya au moment
de 1l'achévement de 1l'insertion du fil de trame. En
conséguence, on peut éviter une cassure du fil de trame

Ya, due & une augmentation rapide de la tension.

Une action de freinage similaire s'exerce sur le fil de
trame Yb lors de l'insertion du fil de trame Yb.

Comme illustré dans les figures 1(b), 2, 3(a) et 5, un
dispositif d'entrée 31 et un dispositif d'affichage 32
sont reliés par signal & l'ordinateur de commande C. Les
encodeurs rotatifs 19 des moteurs pas & pas Ma et Mb sont
également reliées par signal & l'ordinateur de commande
C. L'ordinateur de commande C regoit des informations
positionnelles des encodeurs rotatifs 19 dans les moteurs
pas a pas Ma et Mb.

Comme illustré en figure 2, une saillie 37 définissant la
position initiale de chaque modificateur de trajectoire
20 est fixée & la portion de base 181 de la plaque de

BE 9009 o163
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liaison correspondante  18. Chaque modificateur de
trajectoire 20 des moteurs pas a pas Ma et Mb peut entrer
en contact avec la saillie correspondant 37. Lorsque le
modificateur de trajectoire 20 se trouve dans sa position
initiale Ge (comme représenté en figure 4), dans laquelle
le modificateur de trajectoire 20 entre en contact avec
la saillie 37, 1l'ordinateur de commande C détermine que
la position en rotation du moteur pas a pas correspondant

Ma ou Mb se trouve dans sa position initiale.

Un écran du dispositif d'affichage 32 illustré dans les
figures 1(b), 2, 3(a) et 5 affiche les informations
entrées dans l'ordinateur de commande C apres la
manipulation du dispositif d'entrée 31. Les lettres
« Ma » et « Mb » indiquées sur 1l'écran du dispositif
d'affichage 32 se référent aux moteurs pas a pas Ma et
Mb, respectivement. Le mot « ON » indiqué en dessous des
lettres « Ma » et « Mb » sur 1l'écran du dispositif
d’affichage 32 illustré dans les figures 1(b) et 2
indique que l'ordinateur de commande C est réglé dans le
mode de réglage normal dans lequel 1l'ordinateur de
commande C recoit les informations positionnelles a
partir des encodeurs rotatifs 19 des moteurs pas a pas Ma
et Mb afin de régler la position opérationnelle ou en
rotation des moteurs pas & pas Ma et Mb.

Dans le mode de réglage normal, comme illustré dans les
figures 1(b) et 2, les deux fils de trame Ya et Yb sont
utilisés pour le tissage. Toutefois, lorsque le fil de
trame Ya est impliqué dans un cycle d'insertion du fil de
trame, le modificateur de trajectoire 20 du moteur pas a
pas Mb se trouve dans la position de traction en retour
du fil de trame Pu comme indiqué par les pointillés en
figure 2. Dans la position de traction en retour du fil

de trame Pu du modificateur de trajectoire 20 du moteur
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pas a pas Mb, l'extrémité distale du fil de trame Yb est
tirée en retour dans -la buse a partir de l'extrémité du
tube de la buse principale 14B. Entre-temps, dans le
cycle d'insertion du fil de trame Yb, le modificateur de
trajectoire 20 du moteur pas a pas Ma est situé dans la
position de traction en retour du fil de trame Pu comme
indiqué par les pointillés en figure 2. Dans la position
de traction en retour du fil de trame Pu du modificateur
de trajectoire 20 du moteur pas a pas Ma, l'extrémité
distale du fil de trame Ya est tirée en retour dans la
buse & partir de 1'extrémité du tube de 1la Dbuse

principale 14A.

Le modificateur de trajectoire 20 est situé dans la
position de traction en retour du fil de trame Pu une
fois que le modificateur de trajectoire 20 se trouve dans
la position de freinage du fil de trame Br. L'envergure
de 1l'angle de rotation 02 du modificateur de trajectoire
20, qui s'étend dans la plage allant de la position
d'attente St & la position de traction en retour du fil
de trame Pu, est supérieure a l'envergure de l'angle de
rotation 61 du modificateur de trajectoire 20, qui
s'étend dans la plage allant de la position d'attente St
a la position de freinage Br. La raiéon pour laquelle
1l'extrémité distale du fil de trame non inséré est tirée
en retour dans la buse principale 14A ou 14B consiste a
empécher 1'extrémité distale du fil de trame non insére
d'interférer ou de s'emméler avec le fil de trame en

cours d'insertion.

Le mot « OFF » indiqué en dessous des lettres « Mb » sur
l'écran du dispositif d'affichage 32 illustré en figure
3(a) et en figure 5 désigne les informations entrées dans
l'ordinateur de commande C aprés la manipulation du

dispositif d'entrée 31. Le mot « OFF » indique que
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l'ordinateur de commande C est mis dans le mode de
réglage en attente, dans lequel l'ordinateur de commande
C regoit les informations positionnelles a partir des
encodeurs rotatifs 19 du moteur pas & pas Mb afin de
régler la position opérationnelle du moteur pas a pas Mb,
de telle sorte que le moteur pas & pas Mb maintient le
modificateur de trajectoire 20 dans la position en

attente St chaque fois que le métier a tisser travaille.

Comme illustré en figure 5, dans 1l'état dans lequel le
mot « OFF » apparailt en dessous des caractéres « Mb » sur
l'écran, le modificateur de trajectoire 20 du moteur pas
4 pas Mb est maintenu dans la position en attente St et
la trame Yb ne peut étre utilisée. On peut faire passer
par commutation le modificateur de trajectoire 20 du
moteur pas & pas Mb de la position en attente St a la
position de freinage du fil de trame Br, et vice versa,
et il ne vient jamais se placer dans la position de
retrait par traction du fil de trame Pu (comme on peut le

voir en figure 4).

Un commutateur de démarrage de tissage 35 et un détecteur
de dysfonctionnement de tissage 36 sont reliés par
signaux & 1'ordinateur de commande C. Lorsque le
commutateur de démarrage de tissage 35 est mis sur
« ON », un signal de démarrage de tissage est entré dans
1'ordinateur de commande C. Le détecteur de
dysfonctionnement de tissage 36 peut englober un
détecteur pour détecter des dysfonctionnements de
l'insertion du fil de trame ou bien un détecteur pour
détecter des cassures du fil de chaine, et il envoie un
signal d'arrét de tissage & l'ordinateur de commande C

lorsque le dysfonctionnement de tissage apparait.

b 2eo09 o b9
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La figure 6 est un ordinogramme dans lequel on illustre
un programme pour 1 e réglage de protection mis en oeuvre
par l'ordinateur de commande C. Le réglage de protection
sera décrit en se référant a cet ordinogramme. Lorsqu'il
est activé, l'ordinateur de commande C met les
modificateurs de trajectoire 20 des moteurs pas a pas Ma
et Mb dans leurs positions initiales Ge afin d'identifier
les positions en rotation des moteurs pas a pas Ma et Mb
et met en oeuvre le réglage pour placer a l'avance les
modificateurs de trajectoire 20 dans la position en
attente St. L'ordinateur de commande C mesure également
le temps écoulé a partir de l'ouverture (position « ON »)
ou & partir de 1l'achévement du réglage de protection

précédent.

L'ordinateur de commande C attend l'entrée du signal de
démarrage de tissage (étape S1). Lorsque le signal de
démarrage de tissage est entré (OUI a 1l'étape 81y,
l'ordinateur de commande C entame son réglage pour le
tissage, y compris la commande de démagnétisation du
solénoide électromagnétique 12 et le réglage des
positions opérationnelles des moteurs pas a pas Ma et Mb
(étape S2).

Aprés le démarrage de tissage, l'ordinateur de commande C
attend l'entrée du signal d'arrét de tissage (étape S3).
Lorsque le signal d'arrét de tissage est entré (OUI a
1'étape S3),' l'ordinateur de commande C arréte la
commande de tissage, y compris la commande de
démagnétisation du solénoide électromagnétique 12 et le
réglages des positions opérationnelles de moteur pas a
pas Ma et Mb (étape S4). A ce moment, les modificateurs
de trajectoire 20 sont placés dans les positions
d'attente St.
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Aprés avoir arrété le tissage, l'ordinateur de commande C
détermine le fait de savoir si une période de référence H
s'est déroulée a partir de l'ouverture ON ou a partir de
l'achévement du réglage de protection précédent (étape
S5). Le déroulement de la période de référence H concerne
le déroulement de la période allant de 1'achévement du
réglage de protection précédent lorsque le réglage de
protection en vigueur n'est pas le premier. Lorsque le
réglage de protection en vigueur est le premier, le
déroulement de la période de référence H concerne le
déroulement de la période s'étendant depuis la mise en
circuit de l'ordinateur de commande C. Lorsque la période
de référence H s'est écoulée (OUI a l‘étape S5),
l'ordinateur de commande C intervient pour placer la
position initiale (étape S6). La commande pour le
placement de la position initiale a lieu pour placer
chaque modificateur de trajectoire 20 dans sa position

initiale Ge, comme illustré en figure 4.

Aprés le déroulement de 1l'étape S6, 1l'ordinateur de
commande C fait tourner chaque modificateur de
trajectoire 20 placé dans sa position initiale Ge a
concurrence de 1l'envergure de l'angle de rotation ©
(voir la figure 4) et le renvoie & sa position initiale
Ge (étape S7). L'envergure de l'angle de rotation © est
supérieure a 1l'envergure de 1l'angle de rotation 02
s'étendant dans la plage allant de la position en attente
St et la position de traction en retour du fil de trame
Pu.

Dans la position de lubrification Ju (voir la figure 4),
dans laquelle le modificateur de trajectoire 20 a
effectuer une rotation depuis sa position initiale Ge a
concurrence de l'envergure de l'angle de rotation ©®, le

fil de trame est tiré en retour au-dela de la position de
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traction en retour du fil de trame Pu du modificateur de
trajectoire 20. Toutefois, 1l'envergure de 1l'angle de
rotation ® est réglée par rapport a une envergure dans
laquelle les fils de trame Ya et Yb restent dans les
buses principales 14A et 14B, et par rapport a
l'envergure dans laquelle les billes 293 du palier radial

29 effectuent une ou plusieurs révolutions.

Aprés l1l'étape S7, l'ordinateur de commande C intervient
pour placer chaque modificateur de trajectoire 20 a la
position en attente St (étape S8).

Lorsque la période de référence H ne s'est pas déroulée
(NON & 1'étape S5), l'ordinateur de commande C détermine
la présence du signal de début de tissage (étape S9).
Lorsque le signal de début de tissage est entré (OUI a
1'étape S9), l'ordinateur de commande C passe a l'étape
S2.

Le fait de faire passer le modificateur de trajectoire 20
de la position en attente St a la position de freinage du
fil de trame Br et pour faire passer le modificateur de
trajectoire 20 de la position en attente St jusqu'a la
position de traction en retour de fil de trame Pu
s'effectuent lors d'un réglage normal pour le tissage.
Les étapes S6 et S7 sont des réglages de protection dans
lesquels le modificateur de trajectoire 20 est soumis a
un mouvement alternatif dans une envergure (envergure de
l'angle de rotation ®) qui est supérieure a l'envergure
(envergure des angles de rotation 61, 02) lors du réglage
normal. Le réglage de protection peut étre mis en oeuvre,
soit lors du tissage dans lequel les deux fils de trame
Ya et Yb sont utilisés ou bien dans un tissage au cours

duquel un seul fil de trame Ya ou Yb est utilisé.
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L'ordinateur de commande C est un contrdéleur possédant
une fonction une fonction, dans le cas d'un réglage
normal, pour régler la position opérationnelle du moteur
pas a pas Ma, Mb de telle sorte que la position du
modificateur de la trajectoire 20 se modifie pour
modifier la trajectoire du fil de trame, et une fonction,
dans le cadre réglage de protection, pour soumettre le
modificateur de la trajectoire a un mouvement alternatif
de telle sorte que l'envergure du changement de position
du modificateur de la trajectoire 20 est supérieure a
l'envergure du changement de position du modificateur de

la trajectoire 20 lors du réglage normal.

La forme de réalisation telle qu'on 1l’a décrite ci-dessus

offre les effets avantageux indiqués ci-apreés.

Lorsque le réglage normal et inactif, le réglage de
protection pour soumettre le modificateur de la
trajectoire & un mouvement alternatif de telle sorte que
l'envergure du changement de position du modificateur de
la trajectoire 20 est supérieure (c'est-a-dire que
1'envergure selon laquelle les billes de roulement 293 du
palier radial 29 effectuent une ou plusieurs révolutions)
a4 l'envergure du changement de position du modificateur
de la trajectoire 20 lors de réglage normal. Ainsi, de la
graisse s'étale sur toute la surface des éléments de
roulement ou des paliers a billes 293 des paliers radiaux
29 dans les moteurs pas a pas Ma et Mb. Ainsi, on
prolonge la durée de vie des paliers 29.

Le réglage de protection est mis en oeuvre lorsque le
tissage est arrété, l'arrét en question s'accompagnant de
phénoménes de dysfonctionnements d'insertion du fil De
trame ou de cassure du fil de chaine. Lorsque le tissage

est arrété, on dispose d'un laps de temps suffisant pour
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le réglage de protection, si bien que cette configuration
est avantageuse pour garantir un étalement de la graisse
sur toute la surface des paliers a billes 293.

Une fois que la graisse s'étale sur toute la surface des
paliers & Dbilles 293 de chaque palier 29, la
lubrification du palier 29 se maintient en bon état
pendant un laps de temps prolongé. Ainsi, en réglant une
période de référence H par exemple a environ 10 heures,

on peut maintenir un bon état des paliers 29.

Le réglage de protection -est mis en oeuvre apreés avoir
placé le modificateur de trajectoire 20 dans la position
initiale Ge a laquelle la position en rotation (position
opérationnelle) du moteur pas a pas Ma, Mb peut é&tre
identifiée. On veut dire par 1la que le réglage de
protection est mis en oeuvre une fois que l'ordinateur de
commande C confirme que le modificateur de trajectoire 20
se trouve dans sa position initiale Ge. En conséquence,
au moment du réglage de protection, le modificateur de
trajectoire 20 ne sera pas situé & un endroit indésirable
c'est-a-dire & 1l'endroit ou les fils de trame Ya et Yb

quittent les buses principales 14A et 14B.

Le réglage pour soumettre le modificateur de trajectoire
20 & un mouvement alternatif entre la position initiale
Ge et la position de lubrification Ju élimine le contrdle
pour identifier la position du modificateur de

trajectoire 20 une nouvelle fois au début du tissage.

Le réglage pour placer le modificateur de trajectoire 20
dans la’ position en attente St aprés le réglage de
protection est avantageux dans la mesure ou le fil de
trame est freiné plus vite aprés le redémarrage du

tissage.



10

15

20

25

30

35

%)EQ% ie/lw

21

Dans le cas d'un dispositif de freinage du fil de trame
non utilisé, il peut arriver que le modificateur de
trajectoire 20 d'un tel dispositif de freinage de fil de
trame se déplace librement. Ce déplacement peut donner
lieu a un dysfonctionnement tel qu'une mise en contact du
modificateur de trajectoire 20 avec le fil de trame.
Toutefois, dans cette forme de réalisation, le
modificateur de trajectoire 20 pour un dispositif de
freinage du fil de trame non utilisé, est toujours
maintenu dans sa position en attente lors de la mise en
service du métier & tisser. Ainsi, on empéche Ile

mouvement libre du modificateur de trajectoire 20.

On comprend que l'invention peut étre mise en oeuvre

dans les formes de réalisation indiquées ci-apres.

Le modificateur de trajectoire 20 peut étre soumis a un
mouvement alternatif & plusieurs reprises au cours du

réglage de protection.

L'envergure d'un ou de rotation du modificateur de
trajectoire 20 dans le réglage de protection peut
représenter l'envergure s'étendant entre la position en

attente St et la position de lubrification Ju.

Le réglage de protection peut étre réalisé a chaque fois

que le tissage s'arréte.

La présente invention peut s'appliquer & un dispositif de
modification de la trajectoire du fil de trame qui exerce

un freinage sur un seul fil de trame.

Un servomoteur peut étre utilisé comme actionneur
englobant un encodeur dont la position est réglable. Un

solénoide rotatif peut également étre utilisé comme
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actionneur englobant un encodeur dont la position est
réglable.

La présente invention peut s'appliquer & un actionnaire
dans lequel un arbre de sortie est supporté par un palier
possédant des galets pour faire office d'éléments de

roulement.

Le dispositif de freinage du fil de trame peut é&tre
séparé de la buse tandem. Par exemple, le dispositif de
freinage du fil de trame peut étre positionné entre la
buse tandem et 1l'appareil de stockage de la mesure de la
longueur du fil de trame ou bien entre la buse tandem et

la buse principale.

La présente invention peut s'appliquer a un appareil de
traction en retour du fil de trame possédant une seule
fonction de traction en retour du fil de trame en tirant
en retour le fil de trame pour retirer 1l'extrémité

distale du fil de trame dans la buse principale.

La présente invention peut s'appliquer a un dispositif de
modification de la trajectoire du fil de trame, dans
lequel un arbre rotatif auquel est fixé a un modificateur
de la trajectoire, est supporté en rotation par un
palier, l'arbre rotatif étant mis en rotation en
utilisant un actionnaire linéaire. Toutefois, dans ce
cas, un mécanisme de conversion pour convertir le
mouvement linéaire alternatif de l'actionnaire linéaire

en un mouvement rotatif de 1l'arbre rotatif est requis.

La résente invention eut s'appliquer & un métier a
P

tisser a jet exempt d'une buse tandem.
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REVENDICATIONS

1. Bppareil de réglage de 1l'insertion du fil de trame
pour un métier a tisser & jet, comprenant un dispositif
de modification de la trajectoire du fil de trame et un
contrbéleur (C), dans lequel le dispositif de modification
de la trajectoire du fil de trame englobe un modificateur
(20) de 1la trajectoire pour modifier la trajectoire d'un
fil de trame et un actionneur pour entrainer Ile
modificateur (20) de la trajectoire, le contrdleur (C)
réglant la position opérationnelle de 1l'actionneur,
caractérisé en ce que le contréleur (C) englobe

une fonction, dans le cas d'un réglage normal, pour
régler la position opérationnelle de 1l'actionneur de
telle sorte que la position du modificateur (20) de la
trajectoire se modifie pour modifier la trajectoire du
fil de trame (Ya,Yb, et

une fonction, dahs le cas d’ un réglage de
protection, pour soumettre le modificateur (20) de 1la
trajectoire & un mouvement alternatif de fagon que
1l'envergure (®) du changement de position du
modificateur (20) de la trajectoire devient supérieure a
l'envergure (01, 02) du changement de position du
modificateur (20) de la trajectoire 1lors de réglage
normal, le réglage de protection étant mis en oeuvre

lorsque le réglage normal est inactif.

2. RAppareil de réglage de l'insertion du fil de trame
dans un métier & tisser & jet selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le contrdleur (C) met en oeuvre le
réglage de protection au cours d'une période pendant
laquelle le tissage est arrété.

3. Appareil de réglage de l'insertion du fil de trame

dans un métier a tisser a jet selon la revendication 2,
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caractérisé en ce que le contrdéleur (C) met en oceuvre le
réglage de protection lorsque l'arrét du tissage a lieu
aprés le déroulement d'un laps de temps de référence
prédéterminé lorsque l'alimentation du contrdéleur (C) est
ouverte ou bien & partir du moment correspondant a la fin

du réglage de protection précédent.

4. Appareil de réglage de 1l'insertion du fil de trame
dans un métier & tisser a jet selon l'une quelconque des
revendications 1 & 3, caractérisé en ce que l'actionneur
est un actionneur rotatif (Ma,Mb) englobant un encodeur,
la position de 1l'actionneur rotatif (Ma, Mb) étant
réglable , dans lequelle modificateur (20) de la
trajectoire est fixé & un arbre (28) de sortie de
1'actionneur rotatif (Ma, Mb) en dans lequelle contrdleur
(C) met en oeuvre le réglage de protection aprés avoir
placé le modificateur (20) de la trajectoire dans sa
position initiale dans laquelle la position
opérationnelle de l'actionneur (Ma, Mb) rotatif peut étre

identifiée.

5. Appareil de réglage de l'insertion du fil de trame
dans un métier a tisser a jet selon l'une quelconque des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le
contréleur (C) place le modificateur (20) de la
trajectoire dans une position d'attente lorsque le
réglage normal est inactif et renvoie le modificateur
(20) de la trajectoire & sa position d'attente apreés la

mise en oeuvre du réglage de protection.

6. Appareil de réglage de 1l'insertion du fil de trame
dans un métier a tisser & jet selon l'une quelconque des
revendications 1 & 5, caractérisé en ce que l'envergure
(®) de l'angle de rotation du modificateur (20) de la
trajectoire lors du réglage de protection représente
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l'envergure dans laquelle un élément de roulement (293)
effectu une ou plusieurs rotations.
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Appareil de reglage de 1l’insertion du fil de trame pour

des metiers a.tisser a jet.

Un appareil de réglage de l'insertion du fil de trame
dans un métier a tisser a jet comprend un dispositif de
modification de la trajectoire du fil de trame (21A, 21B)
et un ordinateur de commande (C). Le réglage de
protection est mis en oeuvre lorsque le réglage normal
est inactif. Cette configuration permet de prolonger la
durée de vie d'au moins un palier (29) dans le moteur pas

a pas (Ma, Mb).

Figure 1l({(a)
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A* document définissant 'état général de la technique, non techniqu[:: pertinent, nqgis cité pourpcomprendre le principe
consideré comme pam.cuhere.r.nem pertinent ou la théorie constituant la base de Finvention

E dg;;:geggning;rtugur, mais publié a la date de dépdt ou 'X* document particulierement pertinent; 'invention revendiquée ne peut

. o étre considérée comme nouvelle ou comme impliquant une activité
“L* document pouvant jeter un doute sur une revendication de

inventive par rapport au document considéré isolément
priorité ou cité pour déterminer la date de publication d’'une P P

tre citati I sciale (tell indiqué 'Y* document particuliérement pertinent; l'invention revendiquée
autre citation ou pour une raison spéciale (telle qu’indiquée) ne peut étre considérée comme impliquant une activité inventive

*0O* document se référant & une divulgation orale, a un usage, a lorsque {e document est associé a un ou plusieurs autres

une exposition ou tous autres moyens documents de méme nature, cette combinaison étant évidente
*P* document publi¢ avant la date de dépét, mais pour une personne du metier

postérieurement a la date de priorité revendiquée *&* document qui fait partie de la méme famille de brevets
Date a laquelie la recherche de type international a été effectivement achevée Date d’expédition du rapport de recherche de type international
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OPINION ECRITE

Dossier N°

SN52311

Date du dépot(jour/moisiannée)
17.03.2009

Date de priorité (jour/mois/année)

18.03.2008

Demande n®

BE200900163

Classification internationale des brevets (CIB)

INV. D03D47/34

Déposant

KABUSHIKI KAISHA TOYOTA JIDOSHOKKI

La présente opinion contient des indications et les pages correspondantes relatives aux points suivants :

Cadre n®|
Cadren®ll
Cadre n°lll

Cadren° |V
Cadren°V

Cadre n°VI
Cadre n° VIl

KO RO OO0OK

Base de l'opinion
Priorité

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité

d'application industrielle
Absence d'unité de l'invention

Déclaration motivée quant a la nouveauté, l'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications a l'appui de cette déclaration

Certains documents cités

Irrégularités dans fa demande

Cadre n° VIl Observations relatives a la demande

Formulaire BE237A (feuille de titre) (Janvier 2007)

Examinateur

lamandi, Daniela




Demande n°®

OPINION ECRITE BE200900163

Cadre n°l Base de l'opinion

1. Cette opinion a été établie sur la base des revendications déposées avant le commencement de la recherche.

2. En ce qui concerne la ou les séquences de nucléotides ou d'acides aminés divulguées dans la demande, le
cas échéant, cette opinion a été effectuée sur la base des éléments suivants :

a. Nature de I'élément:
O unlistage de la ou des séquences
OO unou des tableaux relatifs au listage de la ou des séquences
b. Type de support:
0  sur papier
O sous forme électronique
c. Moment du dépdt ou de la remise:
O contenu(s) dans la demande telle que déposée
O déposé(s) avec la demande, sous forme électronique
O remis ultérieurement
3. O De plus, lorsque plus d'une version ou d'une copie d'un listage des séquences ou d'un ou plusieurs
tableaux y relatifs a été déposée, les déclarations requises selon lesquelles les informations fournies
ultérieurement ou au titre de copies supplémentaires sont identiques a celles initialement fournies et ne

vont pas au-dela de la divulgation faite dans la demande internationale telle que déposée initialement,
selon le cas, ont été remises.

4. Commentaires complémentaires :

Formulaire BE237B (Janvier 2007)
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Demande n°

BE200900163

Cadre n°V  Opinion motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité d'application
industrielle; citations et explications a I'appui de cette déclaration

1. Déclaration

Nouveauté Oui :
Non :
Activité inventive Oui:

Non :

Possibilité d'application industrielle  Oui :
Non :

2. Citations et explications

voir feuille séparée

Revendications
Revendications

Revendications
Revendications

Revendications
Revendications

1-6

1-6

1-6

Cadre n° VIl Irrégularités dans la demande

Les irrégularités suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande, ont été constatées :

voir feuille séparée

Cadre n°VIlIl Observations relatives a la demande

voir feuille séparée

Formulaire BE237B (Janvier 2007)



OPINION EQRITE ) Ned'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) BE200900163

Ad point V

Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité -
d'application industrielle ; citations et explications a I'appui de cette déclaration

1

Il est fait référence au document suivant :
D1: EP1258550 A2

Document D1, qui est considéré comme ['état de la technique le plus proche
de I'objet de la revendication 1, divulgue :

Un appareil de réglage de linsertion du fil de trame (fig. 1) dans un métier a
tisser & jet, comprenant un dispositif (23) de modification de la trajectoire du fil
de trame (Y1) et un contréleur (15), dans lequel le dispositif de modification de
la trajectoire pour modifier la trajectoire d'un fil de trame (fig. 3,4) et un
actionneur (22) pour entrainer le modificateur de la trajectoire, le contréleur
(15) réglant la position opérationnelle de I'actionneur, le contréleur englobant
une fonction, dans le cas d'un réglage normal, pour régler la position
opérationnelle de I'actionneur de telle sorte que la position du modificateur de
|la trajectoire se modifie pour modifier la trajectoire du fil de trame (fig. 1-4, par.
23-25).

Le probléme que la présente invention se propose de résoudre est de
prolonger la durée de vie des paliers d'un actionneur utilisé pour un dispositif
de modification de la trajectoire du fil de trame.

La solution a ce probléme consiste a proposer un appareil de réglage
comprenant un contréleur englobant une fonction, dans le cas d'un réglage de
protection, pour soumettre le modificateur de la trajectoire & un mouvement
alternatif de fagon a augmenter I'envergure du changement de position du
modificateur de la trajectoire au cours d'un réglage normal, le réglage de
protection étant mis en oeuvre lorsque le réglage normal est inactif.

Les documents d'art antérieur disponibles ne présentent ni ne suggérent ces
caractéristiques.

Les revendications 2-6 dépendent directement ou indirectement de la
revendication 1 et satisfont donc également, en tant que telles, aux exigences
de nouveauté et d'activité inventive.

Ad point Vii
Certaines irrégularités relevées dans la demande

1

La description ne mentionne pas |'état de la technique pertinent qui est
divulgué dans le document D1 et ne cite pas ce document.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 1)
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(FEUILLE SEPAREE) BE200900163

La revendication indépendante n'est pas présentée en deux parties, alors
gu'une telle présentation serait en I'espéce appropriée. Il conviendrait ainsi
d'inclure dans le préambule les caractéristiques qui, combinées entre elles,
font partie de I'état de la technique, et d'introduire dans la partie
caractérisante les caractéristiques restantes.

Les caractéristiques des revendications ne sont pas suivies par des signes de
référence mis entre parenthéses..

Ad point VI
Certaines observations relatives a la demande

1

La revendication 1 porte sur un appareil de réglage de l'insertion du fil de
trame dans un métier a tisser.

En utilisant cette formulation, il n'est pas clair si la protection recherchée est
limitée a I'appareil de réglage, en tant que tel, ou si le métier & tisser dans son
ensemble doit étre protégé.

La formulation vague et imprécise employée a la page 21, lignes 14-17 de la
description "il est clair, aux yeux de 'homme de métier, que la présente

invention peut étre mise en oeuvre dabs de nombreuses autres formes

spécifiques sans se départir de |'esprit ou du cadre de l'invention” semble
indiguer que I'objet de la protection demandée est différent de celui qui a été

défini dans les revendications. Il en résulte un manque de clarté des
revendications lorsque celles-ci sont interprétées a la lumiére de la
description.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 2)
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