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Przedmiotem wynalazku jest sposéb barwie-
nia tkanin z wiékien sztucznych, zwlaszcza wi-
skozowych i poliamidowych, przy barwieniu kté6-
rych metodami dotychczasowymi wystepuja
zwykle specjalne trudnosci.

W obecnie stosowanym cyklu produkcyjnym,
tkaniny te barwi sie po uprzednim odgotowaniu
ich, to znaczy usunieciu z nich klejonki i za-
nieczyszczen, co osigga sie przez obrébke w ka-
pielach: lugu sodowego, mydet syntetycznych,
podchlorynu sodu i kwasu solnego lub podob-
nych.

Cykl ten jest diugotrwaly i kosztowny ze
wzgledu na duze zuzycie $rodkéw chemicznych
i energii, a przy tym stosowane $rodki chemicz-
ne oslabiajg tkanine, powodujg znaczny skurcz

*) WtlaSciciel patentu oswiadczyl, ze wsp6l-
twoércami wynalazku sg mgr inz. Stefan Wal-
czynski i Marian Braszak.

technologiczny oraz stwarzajg mozliwosci uszko-
dzenia tkaniny i nieré6wnomiernego jej wybar-
wienia.

Ten klasyczny cykl produkcyjny stosowany
od dawna dla tkanin z wilékien ro$linnych (ba-
welna) przeniesiony zostal potem na tkaniny
z wilbkien sztucznych, nie rozwigzuje jednak
dostatecznie zagadnienia przygotowania tkani-
ny do barwienia, o czym §wiadczg trudnoSci
w uzyskaniu réwnych wybarwien. TrudnoSci te
spowodowane sg najczeSciej zbyt silnym powi-
nowactwem barwnika do wilokien sztucznych
i niedokladnym usunieciem klejonki, oraz réz-
nicami w jako$ci przedzy.

Préby przezwyciezenia tych trudnoS$ci dopro-
wadzily do opracowania sposobu barwienia
tkanin z wlékien sztucznych wedlug wynalazku,
ktory jest wolny od wad powyzszych. Punktem
wyjécia stala sie analiza réznic miedzy wilasci-
wosciami tkanin z witékien rolinnych i sztucz
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nych oraz analiza celowo$ci stosowanych opera-
cji przygotowawczych w przypadku obu rodza-
jéow wibkien.

Rézne tkaniny r6znia sie miedzy sobg zaré6w-
no wygladem zewnetrznym jak i budowa same-
go wlbkna i wynikajacymi z niej wlaSciwoscia-
mi fizycznymi i chemicznymi. Wyglad zew-
netrzny to rézinica w stopniu zanieczyszczen na-
turalnych i mechanicznych, stopniu bieli i ilosci
skladnik6w naniesionych przy obrébce. Réznica
w budowie wl6kna, to znaczy dlugosci lancu-
ch6éw i stosunek jednostek krystalicznych .do
bezpostaciowych, sg powodem réznic w wytrzy-
malo$ci, chlonnoéci wody i chemikaliéw, powi-
nowactwie do barwnikéw i w stopniu pecznie-
nia. Analiza tych réznic prowadzi do wniosku,
ze o ile przygotowanie tkanin z wiékien roslin-
nych do barwienia wymaga takich operacji jak
warzenie, odgotowanie czy bielenie, poniewaz
.tylko w ten sposéb mozna z tych widkien usu-
naé wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia, sub-
_stancje woskowo-tluszczowe i klejonke, oraz
osiggnaé wymagang biel, o tyle stosowanie tych
operacji do wilékien sztucznych, ktére posiadaja
Znacznie mniej zanieczyszczen, latwo usuwalng
klejonke i duzy stopien bieli, jest raczej zbedne.
Jesli jeszcze uwzgledni sie, ze w czasie operacji
przygotowawczych tkanina ulega powaznemu
oslabieniu na skutek dzialania §rodkéw chemi-
cznych, oraz ulega znacznemu skurczowi siega-
jacemu az do 15%,, a pozbawiona klejonki zbyt
silnie chlonie barwnik, to okaze sie, ze stosowa-
nie tych operacji dla wiékien sztucznych nie
jest wskazane i nalezy szukaé nowych rozwig-
zan technologicznych.

Stwierdzono, ze dotychczasowe metody przy-
gotowania tkanin z wil6kien sztucznych do bar-
wienia, chociaz sg dlugotrwatle, pracochionne
i kosztowne, nie zapewniajg dobrych wynikéw
jakoSciowych wybarwien i ze wbrew dotychcza-
sowej praktyce, lepsze wyniki barwienia mozna
osiggnaé, barwigc w pierwszej fazie w obecno-
§ci klejonki. Przy zastosowaniu odpowiednich
§rodké6w chemicznych mozna powigzaé proces
odgotowania i barwienia w jeden proces, przy
czym usuwanie .zanieczyszczen i klejonki odby-
wa sie w kapieli barwiacej.

Dobre wyniki barwienia tkaniny z wiékien
. sztucznych, w obecnoSci klejonki na tkaninie w
pierwszej fazie barwienia, mozna wytlumaczyé¢
~w ten sposéb, ze tworzac otoczke ochronng wo-
két wiodkien, klejonka utrudniajgc barwnikowi
dostep do nich, zwalnia proces barwienia i w
ten sposéb dziala korzystnie na réwnos$é¢ wybar-

wien. Poza tym obecno$é klejonki eliminuje w
pewnym stopniu pasiasto$¢ tkanin, ktéra po-
wstaje przy réznicach w skrecie przedzy. Prze-
dza o silniejszym skrecie jest w zwigzku z jej
mniejszg chlonnos$cig stabiej klejona i barwnik
uzyskuje weczeéniejszy dostep do niej niz do
przedzy o mniejszym skrecie i wiekszej chion-
nosci klejonki. Tak wigc réznica chtonnos$ci kle-
jonki wyréwnuje réznice w chlonnosci barw-
nika.

Opierajgc sie na powyzszych stwierdzeniach,
opracowano sposOb barwienia tkanin z wiékien
sztucznych, ktéry eliminuje czeSciowo braki me-
tod dotychczasowych,

Sposéb wedlug wynalazku polega na poddaniu
barwieniu tkanin surowych oraz na zastosowa-
niu w kgpielach barwigcych $rodkéw powierz-
chniowo-czynnych, zwilzajgcych i piorgcych,
ktére pozwalajg na pominiecie proceséw przy-
gotowawczych i usuniecie zanieczyszczen i kle-
jonki w trakcie barwienia.

W sklad kagpieli barwigcej wchodzi obok
barwnika $rodek o dzialaniu zwilzajgcym, pio-
racym i posiadajgcy zdolno$é utrzymywania za-
nieczyszczen i klejonki w kgpieli (przykiadowo
np. Sapogen T), a przy barwieniu na kolory ja-

sne dodatkowo sél szczawikowa (kwasny szcza-

wian potasu KHC,O,).

Powyiszy §Srodek zwilzajgco-pioracy dzieki
wlasno$ciom zwilzajgcym ulatwia barwnikowi
dostep do wilékien, a dzieki wlasno$ciom piorg-
cym usuwa z wiokien klejonke i zanieczyszcze-
nia, oraz zapobiega ich osadzaniu sie na tkani-
nie, dzieki zdolno$ci do zatrzymywania zanie-
czyszczen w kapieli.

S61 szczawikowa jest $rodkiem radykalnie
usuwajacym zanieczyszczenia pochodzenia tka-
ckiego jak np. rdzawe watki, sklejki, ktére nie
zostajg usuniete przy pomocy Sapogenu T,
a ktére muszg by¢ usuniete przy barwieniu na
kolory jasne.

W zalezno$ci od rodzaju tkaniny, barwienie
mozna przeprowadzié na barwiarkach pasmo-
wych, zwrotnych lub na napawarce uziywajgc
barwnikéw bezposrednich, kadziowych, siarko-
‘wych lub zawiesinowych. '

Barwienie na barwiarkach pasmowych sposo-
bem wedlug wynalazku odbywa sie w nastepu-
jacy sposéb. Tkanine zalozong na maszyne zwil-
za sie w kgpieli wodnej z dodatkiem 0,5 g/l so-
dy, a nastepnie wlewa rozgotowany barwnik

oraz wybrany §rodek zwilzajgco-piorgcy. W .

przypadku uzycia do tego celu Sapogenu T sto-
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suje sie go w ilosci 1 g/l kgpieli. Barwi sie na
zimno przez okolo 30 minut, potem stopniowo
podnosi sie temperature az do wrzenia. W celu
wyczerpania barwnika z kapieli dodaje sie oko-
1o 209, soli kuchennej w stosunku do wagi tka-
niny. W temperaturze wrzenia barwi sig¢ okoto
1 godziny, potem barwi sie. jeszcze w kapieli
stygnacej okoto 30 minut i plucze stopniowo
ozigbiajac kapiel.

Barwienie na barwiarkach zwrotnych sposo-
bem wedlug wynalazku odbywa sie nastepujaco:

1 pasaz — nacigganie na maszyne przez
kapiel z dodatkiem: 2 g/l Sapo-
genu T i 0,5 g/l sody

2—3 ,, — barwienie na zimno (dodatek
barwnika na dwa konce)

4—5 ,» — barwienie w temperaturze oko-
1o 60°C

6—9 ,» — barwienie w temperaturze wrze-
nia z dodatkiem soli

10—11 , — plukanie cieple i zimne

12—13 ,, — utrwalanie (przy kolorach ciem-

nych) lub wysalanie solg szcza-
wikowg (przy kolorach jasnych)

Barwienie na napawarce sposobem wedlug
wynalazku odbywa sie nastepujgco. Surowa tka-
nina zszyta partiami po okolo 1000 m napawana
jest na napawarce kapielg o skladzie: barwnik
i §rodek zwilzajacy, (przy zastosowaniu do tego
celu Lawonu M 10—20 g/l), przy ci$nieniu 5 at.,
w temperaturze 30—60°C, przy szybkos$ci 30—50
m/min. i nawijana na watek. Nastepnie wysala-
na na barwiarce zwrotnej w kapieli:

— soli kuchennej 10—209, w stosunku do wagi

tkaniny,

— Sapogenu T 1—2 g/l w czasie okolp 2 go-

dzin,

Powyzsze przykilady dotyczg barwnikéw bez-
posrednichh Przy barwieniu innymi barwnika-
mi nalezy uwzgledni¢ ich specyficzne wilasci-
wosci.

W czasie rrodukcji stwierdzono, ze przy za-
stosowaniu sposobu barwienia wedlug wynalaz-
ku osigga sie wiekszg réwno§¢ wybarwien, do-
kladne usuniecie zanieczyszczen i klejonki przy
skréceniu dotychczasowego cyklu produkcyjne-
go $rednio o 50°,. Wyeliminowanie lugu sodo-
wego i kwasu solnego sprawia, ze wytrzymalo§é
tkanin jest o okolo 10Y%, wyzsza, a skurcz te-
chnologiczny od 1—4%, mniejszy.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b barwienia tkanin z wiékien sztucz-
nych przez ich odgotowanie w celu usuniecia

. klejonki i zanieczyszczen oraz barwienia w kag-

pieli barwigcej, znamienny tym, Ze odgotowy-
wanie i barwienie prowadzi sie jednoczeénie
poddajgc tkanine dzialaniu jednej tylko kapieli
zawierajgcej barwnik, §rodek o wlasciwoe$ciach
pioracych i zwilzajacy¢ch oraz w przypadku ja-
snych wybarwien takze i kwa$ny szczawian
potasu.
Kaliskie Zaktady Przemystu
Jedwabniczego
Przedsxebwrstwo Panstwowe
Wyodrebnione

Zastepca: inz. Kazimierz Siennicki
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