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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Wirmebehandlung strangférmigen
‘ metallischen Gutes ' . :

(57) Die Notwendigkeit, Drihte fir die Ader- und Kabelfertigung einer
Warmbehandlung zu unterwerfen, ist bekannt. Bekanpte Einrichtungen
sind hierfiir Widerstandsglilhen und Metallschmelzbidder. Mit .
steigenden Arbeitsgeschwindigkeiten verschlechtern sich die _
Energieﬁbertragungsmﬁglichkeiten bei der'widerstandsglﬁhe, wihrend"
bei den Metallschmelzbadern die schlechte Steuerbarkeit und bei
hdheren Arbeitsgeschwindigkeiten zunehmende Bauldnge, Einfriergefahr
des Drahtes und das MitreiSen von Material aus der Schmelze ihren
Einsatz erschweren. Bei dem erfindungsgemdBen Verfahren wird der Draht

- gleichzeitig durch eine Widerstandserwdrmung und durch Kentakt mit

" einer Metallschmelze auf die erforderliche Temperatur gebracht. bazu
wird der Draht durch eine Schmelze gefiihrt, innerhalb derer sich
in der Nihe der Ein- und Auslauforte des Drahtes Kontakte pefinden,
fiber dié der Draht mit einer gtromquelle verbunden ist. Die Kontakie
kénnen geschlitzte rohridrmige Fithrungskufen sein, die an einen in
der Hdhe verstellbaren Deckel isoliert angebracht sind, Behdlter und
peckel sind vorteilhafterweise direkt oder indirekt beheizt.
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Titel der Erfindune

Verfahren und Vorrichtung zur Wirmebehandlung strangfrmi-
gen meballischen Gubtes

.

Anwendungszebiet der Erfindung

Die Erfindung findet Anwendung in der draht- und kabelher—
stellenden Industrie, insbesondere dort, wo dem Draht durch
eine definierte Warmbehandlung eine bestimmte Materialstruk-
tYur verliehen werden soll, um glinstige Voraussetzungen fiir
die Weiterverarbeitung zu schaffen,

Charakteristik der bekannten technischen Losuncen

- Bekannt sind Durchlaufgliihen, u. a. als elektrische Wider-

standsglithen, die je nach Verwendungszweck mit einer Vor-
warmstrecke, einer Glihstrecke, einer Kihlzone und einer -
Nachwirmstrecke ausgefilhrt sind, ‘ ,

Der Draht wird innerhalb derartiger Einrichbtungen ﬁber'Kon—
takte oder Umlenkrollen gefiihrt. An den Kontaktrollen liegt
eine elektrische Spannung so an, daf im Draht Joulesche Wir-
me erzeugt wird, : o _
Weiterhin ist bekannt, den elektrischen Kontakt zwischen
Draht und Spannungsquelle durch elektrisch leitende Flilssig-
keiten (2, B, Metallschmelze) zu verwirklichen,

Es sind auch Glihen bekannt, bel denen der Draht durch ein
beheiztes Flissigkeitsbad (2. B. Metallschmelze) gefiihrt und
der Draht durch Wirmeleitung auf die gewlinschte Temperatur
exwdrmt wird, '

Auch ist schon bekannt, zwischen zwei Fliissigkeitsbidern, die
der thermischen Behandlung des Drahtes dienen, eine elektri-

sche Spannung anzulegen, um zwischen den Bddern eine Wirmee
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behandlung durch Joulesche Warme Zu errelchen.

Drahtglilhen, die nach dem Prinzip der Wirmeleitung mit Salz-
oder Metallschmelzen arbeiten, sind sehr trég ge und nur schlecht
steuerbar, vorallem in der An- und Auslaufphase der Anlage,
AfuBerden werden bei hoheren Drahtgeséhwindigkeiten sehr lange
Glihstrecken bendtigt, oder die Temperaturen der Schmelze miis-
sen so hoch sein, daB der Drant bei geringen Geschwindigkei-
ten bzw, beim Stillstand der Anlage schmilzt,

Kontaktrollen gestatten bei Widerstandsgliihen mit hohen Draht-
durchlaufgeschwindigkeiten keinen genligend guten elekbrischen
Kontakt, so daB durch Funkenerosion ein erhthter VerschleiB .
der Rollen, eine Beelnurachclgung der Drahtoberflachenquall-
t8t und ein ungleichmidBiges Glihen des Drahtes eintritt,

Bei der Verwendung von Metallschmelzen als elektrische Kop-
tekte fiir Widerstandsglihen bleibt am kalten Draht hiufig
Material aus dem ersten Kontaktbed haften. Dies fihrt zur =

- Verschmutzung von Fﬁhrungseinrichtungen, zu unruhigem Lauf
~und infolge lokaler Querschnittvariation zu ungleichmiRigem
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Glihen des Drahtes., AuBerdem besteht die Gefahr, daB die
Schmelze bei hohen Drahtgeschwindigkeiten in der Unmgebung
des einlaufenden kalten Drahtes einfriert,

Ziel der Erflndung

Eg ist Ziel der Frflndung, auf einer kurzen Narmbahardlungs-
strecke bei hohen Drahtdurchlaufgeschwindigkeiten ein schnel-.
les und sicheres Erwdrmen bzw, Glilhen des Drahtes zu er—.
reichen und den GlihprozeB den Erfordernissen anzupassen.

Darlezung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt dle Aufgsbe uugrunde durch zeltllches

- Zusammenlegen von Widerstands~ und Kontakterwirmung in
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Schmelzbddern die Intensitdt und Qualitidt des Wirmeliber-
ganges zu erhthen und die Gluhtemperatur in bes°1mmten Be=
reichen regelbar zu gestalten.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe gelBst, indem der Draht
tiber zwei innerhalb eines beheizten ScEmeWZbades liegends,
Gleichstrom oder Wechselstrom fithrende Kontakte elner Strom=
guelle gefﬁhrﬁ wird und so sowohl die Kontaktwirme der



Schmelze als auch die Widerstandserwdrmung im Draht gleich=-
ZGitig die gewlinschte Warmbshandlung erzielens

- Es geﬁﬁrﬁ zur Erfindung, eine Vorrichtung, hestehend aus
einen Keramik~ oder Metallbehdlbter, zu schaffen, der mit

05 einer Schmelze geflillt und mit einem beweglichen Deckel ver. -

“ sehen ist, woran zwel in der Schmelze liegende rohrformig
geschlitzte Fithrungskufen fir den Draht an den unterschied~
lichen Pelen einer Spannungsquelle {iber isolierte Leitungen
angeschlossen sind,

10 Als auch mur Erfindung gehbrig zu bebrachten ist, daB so=
wohl der Deckel als auch. der Behdlter mit einer direkten
oder indirekten Heizung versehen sind und der Raum oberhalb
der Schmelze, insbesondere am Drehtaustritt, Schutzgas ent-
hilt e |

15vAusfﬁhruﬂgsbeispiel

Die Vorrichtung nach der Erfindung soll anhand der Zeiche
nungen ndher erliutert werden, Es bedeuten:

Figs 1 eime Seitenansicht im Schnitt
Fig, 2 eime Vorderansicht im Schnibte

‘20 Der Keramike oder Metallbehdlter 4 nimmt die Schmelze 2 in
sich auf., Oberhalb des Behdlters 1 ist der Deckel 3 ange=
ordnet . Dier Deckel 3 ist vertikal beweglich und weist an
den Enden Vorspriings 4 auf, woran rohrférmig geschlitzte
Fohrungskufen 5 angeordnet sind. Diese Filhrungskufen 5 lie-

25 pen lber isolierte Leitungen 63 6' an den veréchiedenenAPo-
len 7; 8% einer Spanmungsquelle ane Der Behdlter 4 und der
Deckel 3 sind mit Heizungen 93 §' versehen, Der Raum 40 ober~
halb der Schmelze 2 steht unter Schutzgasatmosphire, Nit 11

- 1st der Dxsht bezeichnet o

30 Die Wirkungsweise der Erfindung ist folgendes

Dex Deckel 3 wird hoch gefahren, so daB ein Einlegen des
Drahtes 11 in die Schlitze der Fihrungskufen 5 erfolgen
kanng Darach wird dexr Deckel 3 wieder 50 wellt abgesenkt,
dal die Fihrungskufen 5 mit dem Draht 11 vollstdndig in die
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Schmelze 2 eintauchens Nach Zuschalten der Spannungsquelle
£lieBt iiber den Pol 7, Draht 11 und Pol 8' der Strome Die
isolierten Leitungen der Pole 7 Bf sind im Deckel 3 gem
fihrt, Sowohl die Joulesche Wirme im kontinuierlich durch=
05 laufenden Draht als auch die Heizungen 93 9* halten die
' Schmelze 2 auf die erforderliche Temperatur, - o



05

10

15

T £1TU 66U

Erfindungsanspruch

Te
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3.

Verfahren zur Warmbehandlung strangformigen metallischen
Materials, wie z, B. von Dréhten, die kontinuierlich
axial bewegt werden, gekemnzeichnet dadurch, dal der kon-
tinuierlich axial bewegte Strang iiber zwei innerhalb ei- -
nes beheizten Schmslzbades liegende stromfiihrende Kon-
takte, die mit einer Spamnungsquelle beriihrend oder be-
rihrungsfrei verbunden sind, gefilhrt wird, so daf die
Kontaktwirme der Schmelzen und zugleich die Joulesche
Warme wirksam wird,

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet durch einen Bew
hilter (1) mit Schmelze (2) und einem vertikal bewegli~
chen Deckel (3), woran rohrfirmige geschlitzte Fihrungs-
kufen (5) an Vorspriingen (4) des Deckels (3) angeordnet
und die Fihrungskufen (5) an den verschiedenen Polen (7;
8!) einer Spanmungsquelle Uber isolierte Leitungen (64
6') angeschlossen sind,

Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch,
de8 sowohl der Deckel (3) als auch der Behdlter (1) mit
einer direkten oder indirekten Heizung (9; 9') versehen
sind und der Raum oberhelb der Schmelze (2), insbeson=-

dere am Austritt des Drahtes (11), Schutzgas enthidlt.

Hierzu_/ Seite Zeichnung = =
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