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Riemconstructie voor een continu variabele transmissie, riem-—
dwarselement daarvoor en werkwijzen voor het vervaardigen

hiervan.

Gebied van_de_techniek
De uitvinding heeft betrekking oOp een verbeterde,

eindloze krachttransmissie-riemconstructie voor een continu

variabele transmissie, en oOp een riemdwarselement daarvoor;
alsmede op werkwijzen voor het vervaardigen van de riemcon-
structie en het riemelement.
gchtergrond van de techniek

— e e P — o Tt T

Het is bekend een riemconstructie voor een continu
variabele transmissie te verschaffen, waarbij de riemconstruc-
£ie is voorzien van een eindloze, flexibele band en van meer-
dere, door de band glijdend ondersteunde, riemelementen, waar-=
bij elk riemelement sleufmiddelen bezit, waarin de band is op—

genomen, en verder tegenoverliggende vlakken bez;t, die onder
druk tegen aangrenzende vlakken van naburige elementen zijn
geplaatst. Dergelijke riemelementen zijn van metaal vervaar-
digd. Zie bijvoorbeeld het Amerikaanse octrooischrift
3.720.113; het Amerikaanse octrooischriftA4.299,586; en het
Amerikaanse octrooischrift 4.080.9541. :
Terwijl geen riemconstructie bekend is, waarbij alle
riemelementen in hoofdzaak uitsluitend van een hoogwaardig
polymeer materiaal zijn gevormd, dat een hoge hittebestendig-
heid, een hoge compreséiemodulus, een hoge taaiheid en een
hoge sterkte bezit, zoals bij de onderhavige uitvinding het
geval is, is uit het Amerikaanse octrooischrifﬁ 4.338.081 een
riemconstructie bekend, waarbij elk ander riemelement tussen
de aandrijvende metalen riemelementen daarvan als een niet
aandrijvend element is uitgevoerd en is gevormd van'niet me-
tallisch materiaal dat een zeer goede drukbestendigheid bezit,
zoals synthetische hars, koolstofgrafiet, synthetische hars
met koolstofgrafletvezels, en hard rubber, zodat het gewicht
van de koppeltransmissieriem kan worden vermlnderd“ Opgemerkt
wordt voorts dat in dit Amerikaanse octrooischrift 4.338.081,
bij het beschrljven dat de hoofdriemelementen zijn gevormd
van gereedschapsstaal, wordt vermeld:"Bovendien kunnen de
hoofdblokken 7 van een ander materiaal dan gereedschapsstaal
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zijn gevormd, als dit de voldoende sterkte en slijtvastheid
bezit, die wordt vereist in koppeloverbrengende middelen van
dit type".

Het is eveneens bekend een riemconstructie voor
een continu variabele transmissie te verschaffen, die is voor-
zien van een eindloze, flexibele band en van meerdere, door de
band glijdend ondersteunde,friemelementen, waarbij elk riem-
element sleufmiddelen bezit, waarin de band is opgenomen, en
verder tegenoverliggende vlakken bezit, die onder druk tegen
aangrenzende vlakken van naburige elementen zijn geplaatst.
Elk riemelement heeft tegenoverliggende zijden voor het aan-
grijpen op betreffende riemschijfvlakken van de transmissie.
De sleufmiddelen voor elk riemelemen£ bestaan uit een paar
sleuven, die elk de tegenoverliggende zijden daarvan onderbre-
ken, en van elkaar zijn gescheiden door een centraal damge-
deelte van het element. Het paar sleuven van elk element neemt
delen van de band daarin op, waarbij elke sleuf een paar
schouders vormt, die op deze delén van de band aangrijpen,
terwijl elke schouder van elk riemelement is voorzien van een,
in dwarsrichting verlopend, erogen,bovenvlak, dat een toppunt
bezit, dat aangrijpt op het betreffende deel van de band. Zie

‘bijvoorbeeld het in het vooréaande génoemdé Amerikaanse oc-

. trooischrift 4.080.841, waarbij uit fig. 3 ervan blijkt, dat
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de toppunten van de oppervlakken 9 elk in het midden van de
betreffende, in de dwarsrichtihg verlopende, schouder zijn
geplaatst.
Beschrijving van_de_uitvinding

Het is een kenmerk van de uitvinding een verbeter-

~de riemconstructie voor een continu variabele transmissie te

verschaffen, waarbij alle riemelementen zijn gevormd van een
polymeer materiaal, hetgeen voor een belangrijke gewichtsver-
mindering van het transmissiesysteem zal zorgen en eveneens
hogere riemsnelheden zal kunnen toestaan, aangezien door cen-
trifugale versnellingen opgewekte spanning zal worden vermin-~
derd. |

- Volgens de uitvinding kan bijvoorbeeld elk riem-—
element voor de riemconstructie voor een continu variabele
transmissie in hoofdzaak uitsluitend van een hoogwaardig poly-
meer materiaal zijn gevormd, dat een hoge hittebestendigheid,
een hoge campressiemodulus, een hoge taaiheid en een hoge sterkte
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bezit. , 7
' In het bijzonder verschaft een uitvoering van de uit-
vinding een riemconstructie voor een continu variabele trans-
missie, welke riemconstructie is voorzien van een eindloze,
flexibele band, en van meerdere door de band glijdend onder-

 steunde riemelementen. Elk riemelement bezit sleufmiddelen,

waarin de band is opgenomen, en bezit verder tegenoverliggende
vlakken, die onder druk tegen aangrenzende vlakken van naburi-
ge riemelementen zijn geplaatst. Elk riemelement is in hoofd-
zaak uitsluitend van een hoogwaardig polymeer materiaal ge-
vormd, dat een hoge hittebestehdigheﬂi,eenhoge compressiemodu-
lus, een hoge taaiheid en een hoge sterkte bezit.

Alhoewel volgens de uitvinding een dergelijke riem—
constructie in een conventionele smerende omgeving voor de
continu variabele transmissie kan worden toegepast, kan elk
riemelement volgens deze uitvinding worden voorzien van sme-
rende vulmiddelen, zodat de continu variabele'trahsmissie,
waarin de riemconstructie volgens de uitvinding wordt toege-
past, zelfsmerende riemelementen zal bezitten, zodat het
mogelijk is de transmissie in een ongesmeerde omgeving, zoals
in lucht te laten lopen zonder ontoelaathare slijtage van de
riemelementen, schijven, of spanbanden. '

Het is een ander kenmerk van de u1tv1nd1ng een ver-
beterde riemconstructie voor een continu variabele transmissie
te verschaffen, waarbij elk riemelement het betreffende deel
van de band naar de betreffende centrale dam, in plaats. van naar
het betreffende riemschijfvlak van de transmissie drukt.

, In het bijzonder zal, wanneer kan worden verhinderd,
dat de band in ingrijping komt met de riemschijfvlakken tij-
dens de werking van de contint,variabele trénsmissie,een uit-
slijten van de riemschijfvlakken door een dergelijke band
worden voorkomen.

Dienovereenkomstig kan het toppunt van elk, in de
dwarsrichting verlopend, bovenvlak van het betreffende riemele~-
ment volgens de uitvinding uit het midden tussen de betreffen-
de zijde en de centrale dam van dat riémelement zijn geplaatst,
teneinde het betreffende deel van de band naar-dé centrale dam,
in plaats van naar de betreffende zijde te drukken. '

Een uitvoering volgens de uitvinding verschaft bij-
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voorbeeld een riemconstructie voor een continu variabele
transmissie, welke riemconstructie is voorzien van een eind~-
loze, flexibele band, en van.meerdere, door de band glijdend
ondersteunde, riemelementen, waarbij elk riemelement sleuf-
middelen bezit, waarin de band is opgenomen, en verder tegen-
overliggende vlakken bezit, welke onder druk tegen aangrenzen-
de vlakken van naburige riemelementen zijn geplaatst. Elk
riemelement bezit eveneens tegenoverliggende zijden voor het
aangrijpen op betreffende riemschijfvlakken van de transmis-
sie, waarbij de sleufmiddelen wvoor elk element bestaan uit
een paar sleuven, die elk de tegenoverliggende zijden daarvan
onderbreken, en van elkaar zijn gescheiden door een centraal
damgedeelte van het element. Het paar sleuven van elk riem-—
element neemt delen van de band daarin op, waarbij elke sleuf
een paar schouders vormt die op deze delen van de band aan-
grijpen, terwijl elke schouder van elk riemelement is voorzien
van een, in de dwarsrichting verlopend, gebogen bovenvlak, dat
eeﬁ;toppunt bezit, dat aangrijpt op het betreffende deel van
de band. Het toppunt van elk,in de dwarsrichting wverlopend,
bovenvlak van het betreffende riemelement is uit het midden
tussen de betreffende zijde en de betreffende centrale dam
geplaatst, teneinde het betreffende deel van de band naar de
betreffende centrale dam, in plaats van naar de betreffende
zijde te drukken. 7

Dienovereenkomstiqg is het een doel vande uitvinding
een verbeterde riemconstructie voor een continu variabele
transmissie te verschaffen, welke riemconstructie volgens de
uitvinding &én of meer kenmerken van deze uitvinding bezit,
zoals hiervoor is vermeld of hierma wordt getoond of beschre-
ven.

Een ander doel wvan de uitvinding is het verschaf-
fen van een werkwijze voor het vervaardigen van een dergelijke
riemconstructie, welke werkwijze volgens de uitvinding é&n of

. meer kenmerken van deze uitvinding bezit, zoals hiervoor is

vermeld of hierna wordt getoond of beschreven.

Nog een ander doel van de uitvinding is het ver-
schaffen van een verbeterd riemelementrvoot een dergelijke
riemconstructie, welk riemelement volgens de uitvinding é&én

of meer kenmerken van deze uitvinding bezit, zoals hiervoor
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is vermeld of hierna wordt getoond of beschreven.'

Nog een ander doel van de uitvinding is het ver-
schaffen van een verbeterde werkwijze voor het vervaardigen
van een dergelijk riemelement, welke werkwijze volgens de
uitvinding &&n of meer kenmerken van deze uitvinding bezit,
zoals hiervoor is vermeld of hierna wordt getoond of beschre-

ven.

Korte beschrijving van_de tekeningen

De kenmerken van de uitvinding en zijn technlsche
voordelen zullen volgen uit de hierna volgende beschrijving
van voorkeursuitvoeringen, tezamen met de conclusies en de

tekeningen. o
Fig. 1 is een schematisch zijaanzicht van een con-

tinu variabele transmissie, waarbij gedeelten zijn doorgesne-
den, welke transmissie de verbeterde riemconstructie volgens

de uitvinding bevat.
Fig. 2 is een dwarsdoorsnede van een gedeelte van

de riemconstructie volgens fig. 1, op grotere schaal.
Fig. 3 is egn'gédeelte van een perspectivisch aan-
zicht van een deel van de fiemconstructie volgens fig. 2.
| Fig. 4 is een op grotere schaal weergegeven voor=
aanzicht van &én van de rlemdwarselementen van de riemcon-
structie volgens de fig. 1 - 3, voordat dit wordt samengevoegd
met de flexibele band van de riemconstructie volgens de

fig. 1 - 3. ,
Fig. 5 is een zijaanzicht van het riemelement vol-

gens fig. 4. 7
Fig. 6 is een met fig. 4 overeenkomend gedeeltelijk
aanzicht, en geeft het riemelement weer, wanneer dit is samen-
gevoegd met een gedeelte van de band van de riemconstructie
volgens de fig. 1 - 3. - |
Beste wijzen voor_ het uitvoeren_van de u1tv1nd1ng
Hoewel de verschillende kenmerken van deze uitvin-

ding hierna zullen worden weergegeven en beschreven aan de
hand van een bijzondere toepassing van een riemconstructie

in een continu variabele transmissie, moet in acht worden ge-
nomen dat de verschillende kenmerken van deze uitvinding op
zichzelf of in verschillende combinaties met elkaar kunnen

worden toegepast, teneinde een riemconstructie voor andere
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gewenste toepassingen te verséhaffen, zoals voor aandriifonder-
delen voor een motor van een transportvoertuig. Eveneens kan
een dergelijke riemconstructie worden toegepast in plaats van
andere conventionele riemen.

De uitvinding is derhalve niet beperkt tot de in de
tekeningen weergegeven uitvoeringsvorm, daar de tekeningen
slechts zijn bedoeld om enkele van de vele mogelijkheden wvoor
het gebruik van deze uitvinding te illustreren.

In fig. 1 is een conventionele continu variabele
transmissie~-inrichting algemeen aangeduid met het verwijzings-—
cijfer 20, en bevat een paar roteerbare riemschijven 21 en 22,
waarvan de ene door de andere moet worden aangedreven door
middel van een eindloze krachttransmissie-riemconstructie
volgens de uitvinding; een dergelijke riemconstructie is al-
gemeen aangeduid door het verwijzingscijfer 23 en werkt in
het algemeen op een in de stand van de techniek bekende wijze,
waarbij de riemschijven 21 en 22 variabele diameters bezitten
hetgeen wordt bereikt op een wijze die bekend is in de tech-
niek. Een continu variabele transmissie wordt verschaft door
de inrichting 20 op een in de techniek bekende wijze, zoals
volgens de hiervoor gencemde vier Amerikaanse octrooischrif-
ten 3.720.113, 4.080.841, 4.299.586 en 4.338.081 en de Britse
octrooiaanvrage nr. GB 2.088.018A, waarbij deze vier octrooien
en octrooiaanvrage in deze beschrijving zijn opgenomen door
deze verwijzing daarnaar.

Aangezien de werking van een continu variabele
krachttransmissie-inrichting in de techniek bekend is, behoeft
de inrichting 20 verder niet te worden beschreven, aangezien
de kenmerken volgens de uitvinding zijn gericht op de eindloze
krachttransmissie-riemconstructie 23, die in het volgende
zal worden beschreven.

Er moet evenwel op worden gewezen, dat de inrich-
ting 20 in een uitwendig gesmeerde omgeving kan werken, zoals
éebruikelijk is met alle metalen riemconstructies voor con-
tinu variabele transmissiesystemen, of in een niet-gesmeerde
omgeving kan werken, zoals uit het hiernavolgende zal blijken.

| De eindloze riemconstructie 23 volgens de uditvin-
ding is voorzien van een eindloze flexibele band of spanmiddel,
dat algemeen is aangeduid met het verwijzingscijfer 24, en wvan
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mzérdere riemdwarselementen 25, welke door de drager of band

24 worden gedragen volgens een in het hiernavolgende beschre-

10

ven wijze.
De flexibele band 24 omvat in feite een paar banden

24A en 24B, welke evenwijdig aan, en oprafstand van elkaar
worden geplaatst en gehouden door de riemelementen 25, op een
wijze, zoals hierna zal worden beschreven. Elke band 24A of
24B is gevormd van een enkel eindloos element of van meerdere
eindloze elementen, zoals gebrulkelljk is ln continu variabele
transmissiesystemen; de banden 24A en 24B zijn louter schema-
tisch weergegeven als een enkele laag van metaal, waarbij het
mogelijk is dat deze ook op conventionele wijze met meerdere

lagen is uitgevoerd, of van andere materialen kan worden ge-

vormd, indien gewenst.
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Elk riemdwarselement 25 volgens de uitvinding beth
een althans ongeveer trapezoldale vorm, wanneer het op de
wijze volgens fig. 4 wordt bezien, en bezit tegenoverliggende
voor- en achtervlakken 26 en 27, alsmede tegenoverliggende
zijvlakken 28 en 23. De zijvlakken 28 en 29 staan onder een
hoek ten opzichte van elkaar, teneinde elk riemelement 25
althans ongeveer een "V"-vorm te geven en op een conventionele
wijze op de schuine riemschijfvlakken 21' en 22' van de riem-
schijven 21 en 22 aan te grijpen. ,

Elk riemelement 25 bezit eveneens een bovenvlak of
-21jde 30 en een bodemvlak of -zijde 31, welke althans onge-
veer evenwijdig aan elkaar zijn geplaatst en in hoofdzaak vlak
zijn, zoals is weergegeven. Indien gewenst, kan het bovenop-
pervlak of -vlak 30 schuine tegenoverliggende uiteinden 30!
bezitten, zoals is weergegeven. '

De tegenoverliggende voor—= en achtervlakken 26 en
27 van elk riemelement 25 bezitten bovenste delen 26' en 27!,

die althans ongeveer evenwijdig aan elkaar verlopen, en onder-

ste delen 26" en 27", welke konisch naar eélkaar toe verlopen,

wanneer zij het bodemoppervlak 31 naderen.

Elk zijviak 28 en 29 is onderbroken door een sleuf
32, welke op een afstand eindigt van de andere sleuf 32, ten-
einde een centraal damgedeelte 33 van het riemelement 25
daartussen te vormen. Elke sleuf 32 begrenst een onderste

schouder 34, welke op een deel van het binnenoppervlak van de
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band 24 zal aangrijpen, zoals hierna duidelijk zal worden.
Elke sleuf 32 begrenst eveneens een bovenste schouder 35, wel-
ke normaal op een afstand van het bovenoppervlak wvan de band
24 wordt gehouden. Elke schouder 34 van het riemelement 25
bezit een in de dwarsrichting verlopend bovenvlak 36, dat
slechts zodanig is geconstrueerd, dat het toppunt 37 hiervan
dicht nabij de zijde 28 of 29 van de betreffende sleuf 32
ligt, teneinde uit het midden wvan het in de dwarsrichting
verlopend bovenvlak 36 tussen de betreffende zijde 28 of 29
en het aangrenzende vlak 38 van de centrale dam 33 te zijn
geplaatst, ten behoeve van een in het hiernavolgende te be-
schrijven doel. In een uitvoering van het riemelement 25 vol-
gens de uitvinding, is het toppunt of de piek 37 wvan het bo-
venvlak 36 van elke schouder 34 ongeveer direkt beneden het
uiteinde van het betreffende bovenvlak 30' gelegen, zodat
ongeveer 2/3 van de lengte van het bovenvlak 36 zich vanaf
het toppunt 37 naar het aangrenzende vlak 38 van de centrale
dam 33 van dat riemelement uitstrekt, en ongeveer 1/3 van de
lengte van het bovenvlak 36 zich vanaf het toppunt 37 naar
het aangrenzende eindvlak 28 of 29 uitstrekt.

- Elke schouder 34 van het riemelement 25 bezit
eveneens een in de lengterichting verlopend bovenvlak 39,
zoals is weergegeven in fig. 5, waarbij het toppunt 40 van
het oppervlak 39 althans ongeveer in het midden tussen de
tegenoverliggende voor- en achtervlakken 26 en 27 van het
riemelement 25 is geplaatst, zoals is weergegeven.

De compressiesteekcirkel voor elk riemelement 25
islvolgens de uitvinding zodanig gekozen, dat de vereiste rek
van de band 24, wanneer alle elementen 25 worden gedragen op
de wijze volgens fig. 1 en 2, minder zal zijn dan 10% wvan de
rekgrens van de band 24, waarbij duidelijk zal zijn, dat in
de volledige riemconstructie 23, de band 24 zal zijn gespannen,
terwijl elk riemelement 25 onder druk zal staan tussen aan-
grenzende vlakken 26 en 27 van de naburige elementen 25 over
de gehele lengte van de band 24.

Wanneer de elementen 25 op de banddelen 24A en 24B
zijn geplaatst, zoals is weergegeven in fig. 3, waarbij
slechts de banddelen 24A en 24B in de sleuven 32 zijn gesto-
ken, wordt duidelijk, dat de toppunten 37 van de in de dwars-
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richting verlopende bovenvlakken 36 van elk element 25, zoals
is weergegeven in £ig. 6, het bijbehorende banddeel 24A of 24B
naar de centrale dam 337van het element 25, in plaats van naar
de betreffende zijde 28 of 29 daarvan drukken, zodat de nei-

5 ging van de band 24A of 24B om oOp de riemschijfvlakken 21' en
22! aan te grijpen gedurende de werking van het systeem 20
minder waarschijnlijk is, en derhalve de vlakken 21' en 22°
niet uit zullen slijten, hetgeen het geval zou zijn indien
dergelijke vlakken 21' en 22' zouden zijn toegepast als mid-

10 delen voor het opsluiten van de band 24A en 24B in de sleuven
32, zoals in de reeds bekende continu variabele transmissie~
inrichtingen.

Hoewel de bandsecties 24A en 24B elk zodanig zijn
weergegeven dat de buitenranden 24A' en 24B' kort voor de op-—

15 pervlakken 28 en 29 liggen, wanneer de elementen 25 daarop
zijn aangebracht op de wijze zoals in de fig. 3 en 6 is weer-
gegeven, moet in acht worden genomen, dat de buitenranden 24A'
en 24B' van de band 24A en 24B zich zowel tot dicht nabij de
vlakken 28 en 29 kunnen uitstrekken, als zich tot dicht nabij

20 het centrale damgedeelte 33 kunnen uitstrekken, zoals is weer-
gegeven.

In elk geval is het duidelijk dat het een relatief
eenvoudige werkwijze volgens de uitvinding is om de riemele~
menten 25 in de vorm zoals is weergegeven te vormen, zodat,

25 wanneer deze zijn samengevoegd met en samewerken met de band
24 in het systeem 20, de beweging van de elementen 25 ten op-
zichte van de band 24 kan plaatsvinden zoals in conventionele
continu variabele transmissiesystemen, en de toppunten 37 van
de in de dwarsrichting verlopende bovenvlakken 36 van de

30 schouders 34 van elk riemelement 25 de bandsecties 24A en 24B
binnenwaarts naar het centrale damgedeelte 33 zullen drukken,
voor de redenen welke in het hiervoorgaande zijn genoemd, en
derhalve van de riemschijfvlakken 21' en 22' zullen wegdrukken.

Alhoewel wordt gemeend dat de elementen 25 van elk

35 geschikt materiaal kunnen worden gemaakt, zoals in het hier-
voorgaande is gesteld, is het een ander kenmerk van de uit-
vinding om de riemelementen 25 voor de riemconstructie 23 in
hoofdzaak uitsluitend van een hoogwaardig polymeer materiaal
te vormen, dat een hoge hittebestendigheid, een hoge com-
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pressiemodulus,\een hoge taaiheid en een hoge sterkte bezit.

Dergelijk polymeer materiaal kan bijvoorbeeld wor-
den geselecteerd uit de groep van een polyamide-imide, poly-
imide, polyfenyleensulfide, nylon-6 of 6/6 of 6/10, aromatisch
polyamide, polyvinylideenfluoride, polyetheretherketon,
polyetherimide, perfluoralkoxy-gemodificeerd tetrafluorethyleen,
polytetrafluorethyleen, en polyethersulfon, alsmede andere
polymere materialen, die de bovengenoemde eigenschappen be-
zitten. Het bovengenoemde polyamide-imide kan bijvoorbeeld
worden betrokken van Amoco Chemicals Corporation, P.0. Box
8640A, Chicago, Illinois, 60680, onder het handelsmerk
“TORLON".

Alhoewel enkele van de hiervoorgenoemde polymere
materialen zelfsmerend zijn, kunnen als toevoeéing dergelijke
polymere materialen zelfsmerend of verder zelfsmerend worden
gemaakt door het wvullen hiervan met een smerend vulmiddel.
Hiervoor kan bijvoorbeeld een droog smeermiddel, zoals een
polytetrafluorethyleen, molybdeendisulfide, grafiet, of een
ander geschikt smerend wvulmiddel worden toegepast.

Bovendien kan het polymere materiaal verder worden
versterkt door het hierin aanbrengen van versterkende of ver-
stevigende vulmiddelen, zoals glas, koolstof,enz., waarbij de
vulmiddelen in de vorm van vezels, poeder,enz. kunnen zijn
éangebracht.

In ieder geval wordt gemeend, dat door het toepas-
sen van het in het VOérgaande genoemde zelfsmerende polymere
materiaal volggns de uitvinding de transmissie 20 niet in een
smerende omgeving behoeft te werken, wanneer de riemelementen
25 tezamen met de band 24 op de hiervoor bheschreven wijze
wordt gebruikt. De transmissie 20 kan bijvoorbeeld in lucht
werken, waarbij de zelfsmerende eigenschappen van de riemele-
menten 25 slijtage en vreten van de op elkaar inwerkende op-
pervlakken, in het bijzonder tussen de elementen 25 en de in
aanraking komende schijfwvlakken 21' en 22' zullen voorkomen.

Uiteraard is het hiervoor gencemde zelfsmerende
polymere materiaal niet beperkt tot een ongesmeerd systeem,
daar zelfs in een smerende omgeving, het zelfsmerende polymere
materiaal een bescherming voor het systeem zou bieden, wanneer
een incidentele smeringsarme omgevingstoestand zou optreden.
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Voorts staan dergelijke materialen een gebruik toe van hydrau-
1ische vloceistoffen op waterbasis of koelmiddelen op glycol~-
basis, in plaats van vloeistoffen op petroleumbasis, zoals ge-~

heel van metaal gevormde riemconstructies vereisen.

Tevens wordt gemeend, dat het gebruik van de hier-
voor genoemde polymere materialen voor de elémenﬁen 25 een
belangrijke gewichtsvermindering van het systeem 20 ten op-
zichte van de bekende metalen systemen oplevert, en eveneens
hogere riemsnelheden kan toestaan, aangezien de door centri-
fugale versnellingen opgewekte spanning zal worden verminderd.
Bovendien zou kunnen worden gevonden dat de kans op storingen
is verminderd. ' '

| Voorts kunnen naburige riemelementen 25 elk van een
verschillend polymeer materiaal zijn gevormd voor het verbete-
ren van de eigenschappen daartussen. '

- In ieder geval is het duidelijk, dat het een rela-
tief eenvoudige werkwijze volgens de uitvinding is om de riem-
elementen 25 van het hiervoor genocemde polymere materiaal te
vormen, zoals door het spuitgieten van het polymere materiaal
in de gewenste vorm, of dit nu de gewenste vorm volgens fig. 4
lS of enige andere geschikte vorm is. Gemeend wordt, dat er
voor deze uitvinding geen riemconstructie voor een continu
variabele transmissie was, waarbi]j alle riemelementen daarvan
in hoofdzaak uitsluitend van een hoogwaardig polymeer materi-
aal zijn gevormd, dat een hoge hittebestendigheid, een hoge
compressiemodulus, een hoge taaiheid en een hoge sterkte bezit,
waarbij het systeem 20 op de hiervoor beschreven wijzen zal
werken. Eveneens moet in acht worden genomen dat de band 24
van de riemconstructie 23 volgens de uitvinding polymeer ma-
teriaal kan bevatten, dat overeenkomt met het polymere materi-
aal van de elementen 25, en dat tenminste een deel daarvan
vormt, zoals in de vorm van de bekleding op de opperviakken daarvan,
dat niet alleen de werking tussen de lagen van de band 24, '
doch ook tussen de band 24 en de elementen 25, zou verbeteren.
Uiteraard kan het polymere materiaal van de band 24 verschil-
len van het materiaal van de elementen 25,'teneinde ongeéve=-
naarde eigenschappen te verkrijgen. '

Bijgevolg zal het duidelijk zijn dat de uitvinding
niet slechts een verbeterde riemconstructie voor een continu
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variabele transmissie, eneen. werkwijze voor het vervaardigen

hiervan verschaft, doch dat deze uitvinding eveneens een ver-

beterd riemelement voor een dergelijke riemconstructie, en een

werkwijze voor het vervaardigen van een dergelijk riemelement
5 verschaft.

Hoewel derbij voorkeur toegepaste uitvoeringsvormen
en werkwijzen volgens de uitvinding zijn beschreven en weerge-
geven, moet in acht worden genomen dat de uitvinding niet tot
deze uitvoeringen is beperkt, daar deze binnen het kader van

10 de uitvinding op verschillende wijzen kunnen worden gevariéerd
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CONCLUSTIES

1. Riemconstructie voor een continu variabele

transmissie, welke riemconstructie. is voorzien van een eind-
loze, flexibele band en van meerdere, door de band glijdend
ondersteunde, riemelementen,,waarbij elk riemelement sleuf-

5 middelen bezit, waarin de band is opgenomen, en verder tegen-
overliggende vlakken bezit, die onder druk tegen aangrenzende
vlakken van naburige elementen 21jn geplaatst, me t het
kenme r k, dat elk riemelement (25) in hoofdzaak uitslui-
tend van een hoogwaardig polymeer materiaal is gevormd, dat

10 een hoge hittebestendigheid, een hogé compressiemodulus, een

hoge +aaiheid en een hoge sterkte bezit.

" 2. Riemconstructie volgens conclusie 1, me t
het kenmerk, dat het polymere materiaal smerende
vulmiddelen bevat, bijvoorbeeld een droog smeermiddel, zoals
15 polytetrafluorethyleen of molybdeensulfide.

3. Riemconstructie volgens conclusie 1, met
het kenmerk, dat het polymere;materlaal structurele
vulmiddelen bevat, zoals glas of koolstof.

4, Riemconstructie volgens‘concluéie 1, met
20 het kenmerk, dat het polymere materiaal is geselec-
teerd uit de groep van een polyamide~imide, polyinmide, poly-
fenyleensulfide, nylon-6 of 6/6 of 6/10, aromatisch polyamide,
polyvinylideenfluoride, polyetheretherketon, polyetherimide,
perfluoralkoxy-gemodificeerd tetrafluorethyleen; polytetra-

25 fluorethyleen en polyethersulfon.
5. Werkwijze voor het vervaardigen van een riem-

constructie voor een continu variabele transmissie, waarbij
een eindloze, flexibele band wordt gevormd; meerdere riemele-
menten worden gevormd, terwijl wordt béwerkstelligd dat de

30 riemelementen door de band glijdend worden ondersteund, ter-
wijl bij het vervaardigen van de riemelementen sleufmiddelen
in elk riemelement worden gevormd, waarin de band wordt opge-
nomen, en tegenoverliggende "vlakken worden gevormd, die onder
druk tegen aangrenzende vlakken van naburige riemelementen
35 worden geplaatst, me t het kenme r k, dat elk riem-
element in hoofdzaak uitsluitend van een hoogwaardig polymeer
materiaal wordt gevormd, dat een hoge hittebesténdigheid, een
hoge compressiemodulus, een hoge taaiheid en een hoge sterkte

8420172




F3

10

15

20

25

30

35

- 14 -

bezit.
6. Riemconstructie voor een continu variabele trans-

missie, welke riemconstructie is voorzien van een eindloze,
flexibele band en van meerdere, door de band glijdend onder-
steunde, riemelementen, waarbij elk riemelement sleufmiddelen
bezit, waarin de band is opgenomen, en verder tegenoverliggen-—
de vlakken bezit, die onder druk tegen aangrenzende vlakken
van naburige elementen zijn geplaatst, terwijl elk riemelement
tevens tegenoverliggende zijden, voor het aangrijpen op be-
treffende riemschijfvlakken van de transmissie, bezit, waarbij
de sleufmiddelen van elk riemelement bestaan uit een paar
sleuven, die elk de tegenoverliggende zijden daarvan onderbre-
ken, en van elkaar zijn gescheiden door een centraal damge-
deelte van het element, terwijl het paar sleuven vén elk ele~-
ment delen van de band daarin opneemt, waarbij elke sleuf een
paar schouders vormt, die op deze delen van de band aangrijpen,
terwijl elke schouder van elk riemelement is voorzien van een,
in de dwarsrichting verlopend, gebogen bovenvlak, dat een
toppunt bezit, dat aangrijpt op het betreffende deel van de
band, met het kenmerk, dat het toppunt (37) van
elk, in de dwarsrichting verlopend, bovenvlak (36) van het be-
treffende riemelement (25) uit het midden tussen de betreffen-
de zijden (28, 29) en de betreffende centrale dam (33) is ge-
plaatst, teneinde het betreffende deel (24A, 24B) van de band
(24) naar de betreffende centrale dam (33), in plaats van naar
de betreffende zijde (28, 29) te drukken.

7. Riemconstructie volgens conclusie 6, me t het
k enme r k, dat het toppunt (37) van elk in de dwarsrich-
ting verlopend, bovenvlak (36) van het betreffende riemelement
(25) dichter nabij de betreffende zijde (28, 29), dan nabij de
betreffende centrale dam (33) is geplaatst

8. Riemconstructie volgens conclusie 6, me t het
k enme r k, dat tenminste &&n van de vlakken (26, 27) van
elk riemelement (25) een konisch verloop (26", 27") vanaf de
schouders (34, 35) daarvan bezit.

9. Riemconstructie volgens conclusie 6, me t het
kenme r k, dat de compressiesteekcirkel van de riemcon-

structie een straal bezit, die vereist dat de band (24)

8420172



10

15

R

i

- 15 =

een rek ondergaat, die minder dan 10% van zijn elasticiteits-
grens bedraagt. '

10. Riemconstructie volgens conclusie 6, m e t
het kenme r k, dat elke schouder (34) van elk riem-—
element (25) een boogvormig, in de langsrichting verlopend
bovenvlak (39) bezit, dat is voorzien van een toppunt (40),
dat zich althans ongeveer midden tussen de tegenoverliggende
vlakken (26, 27) daarvan bevindt.

11. Riemconstructie volgens conclusie 6, me t
het kenmerk, dat elk riemelement (25)'inrhoofdzaak
ultslultend van een hoogwaardlg polymeer materiaal is gevormd,
dat een hoge hittebestendigheid, een hoge compressiemodulus,

een hoge taalheld en een hoge sterkte bezit.
12 Werkwijze voor het vervaardigen van een riem-

constructie voor een continu variabele transmissie, waarbij

de riemconstructie is voorzien van een eindloze, flexibele

20

25

30

35

band en van meerdere, door de band glijdend ondersteunde,
riemelementen, terwijl elk riemelement tevens tegenoverliggen—
de zijden, voor het aangrijpen op betreffende riemschijfvlak-~
ken van de transmissie, bezit, waarbij de sleufmiddelen van
elk riemelement bestaan uit een paar sleuven, die elk de tegen-
overliggende zijden daarvan onderbreken, en van elkaar zijn
gescheiden door een centraal damgedeelte van het element, ter-
wijl het paar sleuven van elk element delen van de band daar-
in opneemt, waarbij elke sleuf een paar schouders vormt, die
op deze delen van de band aangrijpen, terwijl elke schouder
van elk riemelement is voorzien van een, in de dwarsrichting
verlopend, gebogen bovenvlak, dat een toppunt bezit, dat aan-
grijpt op het betreffende deel van de band, m et het
kenme r k, dat het toppunt van elk, in de dwarsrichting
verlopend,bovenVlak van het betreffende riemelement zodanig
wordt gevormd, dat dit uit het midden tussen de betreffende
zijde en de betreffende centrale dam is geplaatst, teneinde
het betreffende deel van de band naar de betreffende centrale
dam, in plaats van naar de betréffende zijde te drukken.

13. Riemelement voor een riemconstructie voor een
continu variabele transmissie, waarbi] de riemconstructie is
voorzien van een eindlozé, flexibele band en van meerdere van

deze, door de band glijdend ondersteunde, riemelementen, ter-
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wijl het riemelement sleufmiddelen bezit voor het daarin op-
nemen van de band en tegenoverliggende vlakken omvat, welke
onder druk tegen aangrenzende vlakken van naburige riemelemen-
ten plaatsbaar zijn, waarbij het riemelement voorts tegenover-
liggende zijden omvat, voor het aangrijpen op betreffende
riemschijfvlakken van de transmissie, terwijl de sleufmiddelen

van het riemelement bestaan uit een paar sleuven, die elk de

tegenoverliggende zijden daarvan onderbreken en van elkaar
worden gescheiden door een centraal damgedeelte van het ele-
ment, waarbij delen van de band in het paar sleuven opneembaar
zijn, en elke sleuf een paar schouders vormt voor het aangrij-—
pen op deze delen van de band, terwijl elke schouder van het
riemelement is voorzien van een in de dwarsrichting wverlopend,
gebogen bovenvlak, dat een toppunt bezit, dat kan aangrijpen
op het betreffende deel van de band, me t he t ken-
m e r k, dat het toppunt (37) van elk, in de dwarsrichting ver-
lopend, bovenvlak (36) van het riemelement (25) uit het midden
tussen de betreffende zijde (28, 29) en dé centrale dam (33)
is geplaatst, teneinde het betreffende deel (24A, 24B) van de
band (24) naar de ceﬁtrale dam (33), in plaats van naar de
betreffende zijde (28, 29) te drukken.

14. Riemelement volgens conclusie 13, me t he t
k enme r k, dat het toppunt (37) van elk, in de dwarsrich-
ting verlopend, bovenvlak (36) van het riemelement (25) dichter
nabij de betreffende zijde (28, 29), dan nabij de centrale dam
(33) is geplaatst.

15. Riemelement volgens conclusie 13, me t het
kenme r k, dat tenminste &&n van de vlakken (26, 27) van
het riemelement (25) een koniscﬁ verloop (26", 27") vanaf de
schouders (34, 35) daarvan bezit.

16. Riemelement volgens conclusie 13, me t het
kenme r k, dat de compressiesteekcirkel van het element
voor de riemconstructie een straal bezit, die vereist dat de
band (24) een rek ondergaat, die minder dan 10% van zijn
elasticiteitsgrens bedraagt. .

17. Riemelement volgens conclusie 13, me t het
kenme r k, dat elke schouder (34) van het riemelement (25)
een boogvormig, in de langsrichting verlopend, bovenvlak (39)
bezit, dat is voorzien van een toppunt (40), dat zich althans
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ongeveer midden tussen de tegenoverliggende vlakken (26, 27)
daarvan bevindt.

18. Riemelement volgens conclusie 13, me t het
k enmer k, dat het riemeiement (25) in hoofdzaak uitslui-
tend van een hoogwaardig polymeer materiaal is gevormd, dat
eén hoge hittebestendigheid, een hoge compressiemodulus, een
hoge taaiheid en een hoge sterkte beiit‘

19. Werkwijze voor het vervaardigen van een riem-
element voor een riemconstructie voor een continu variabele
transmissie, waarbij de riemconstructie is voorzien van een
eindloze, flexibele band en van meerdere van deze, door de
band glijdend ondersteunde, riemelementen, terwijl het riem-
element sleufmiddelen bezit voor het daarin opnemen van de
band en tegenoverliggende vlakken omvat, welke onder druk te-
gen aangrenzende vlakken van naburige riemelementen plaats-
baar zijn, waarbij het riemelement voorts tegenoverliggende
zijden omvat, voor het aangrijpen op betreffende riemschijf-
vlakken van de transmissie, terwijl de sleufmiddelen van het
riemelement bestaan uit een paar sleuven, die elk de tegenover-
liggende zijden daarvan onderbreken en van elkaar worden ge-

 scheiden door een centraal damgedeelte van het element, waar-

bij delen van de band in het paar sleuven opneembaar zijn, en
elke sleuf een paar schouders vormt voor het aangrijpeﬁ op
deze delen van de band, terwijl elke schouder van het riemele-
ment is voorzien van een,in de dwarsrichting verlopend, ge-
bogen bovenvlak, dat een toppunt bezit, dat kan aangrijpen op
het betreffende deel van de band, me t ' het ken--

m e r k, dat het toppunt van elk in de'dwarsrichting verlopend
bovenvlak van het riemelement zodanig wordt gevormd, dat het
uit het midden tussen de betreffende zijde en de centfale dam
is geplaatst, teneinde het betreffende deel van de band naar

de centrale dam, in plaats van naar de betreffende zijde te

drukkeh.

8420172




8

8420172

Dayco Corpératidﬁfté“ﬁéiééﬁ,7Oﬂié
Verenigde Staten van Amerika

8420172



Mmbastt - Behoort bij octrooiaanvrage t.n.v

NL 32618 WO dv/Me/ed
b Dayco Corporation te Dayton, Ohio
Verenigde Staten van Amerika
542017
30 (3 0 55
36 36
32 35 35 22
34 38 34B .
28 3 29
5/
FIG.4

26'
T e
26 |— o7
35—~
R =P
40 P!
30y 25 BTN e
20’ 26
22 3
24A FIG.5
37 33
34. 38
28
\31

FIG.6

8420172



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

