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Sposéb wytwarzania nieautoklawizowanego gazobetonu metoda ciagla
Patent trwa od dnia 25 sierpnia 1960 r,

Dotychczasowe sposoby wytwarzania gazobe-
tonu przewidujg stosowanie spoiw hydraulicz-
mych niskokalorycznych, ktére pozwalaja na
uzyskanie odpowiednich wlasciwoséci gazobetonu
jedynie przy stosowaniu procesu autoklawizacji.
Natomiast cementy wysokokaloryczne to jest
marek powyzej ,,350“ nie dawaly dobrych re-
zultatéw w procesie autoklawizacji gazobeto-
néw. )

Préoby wytwarzania gazobetonu bez autokla-
wizacji przy uzyciu mnormalnie stosowanych
spoiw cementowych marek ,»150%, ,,250* i ,,350"
nie dawaly pozytywnych rezultatéw. Otrzymy-
wany material nie wykazywal dostatecznej wy-
trzymalosci, odbiegajac znacznie od morm prze-
widzianych dla gazobetonu autoklawizowanego.

Sposéb wedlug wy:nalazku umozliwia wytwa-
rzanie gazobetonu bez autoklawizacji o wlasci-

*) Wlasciciel patentu oswiadczyl, ze wspoltwor-
cami wynalazku sg mgr inz. Antoni Paprocki,
mgr inz. Jan Skrzypek, inz Wladystaw
Ostrowski i inz. Janina Siejko,

woéciach zblizonych do gazobetonu autoklawizo-
wanego. Szczegllnie dobre rezultaty otrzymuje
sie¢ przy wytwarzaniu gazobetonu lzejszych od-
mian, to jest 05 i 07.

Wedlug wynalazku do wytwarzania gazobe-
tonu jako spoiwo stosuje sie wysokoalitowy ce-
ment szybkosprawny marki powyzej ,,350“, naj-
korzystniej ,,400“ z dodatkiem siarczanu sodo-
wego lub siarczanu. potasowego albo glinowego,
w stosunku 19, — 3%, do cementu, jako przyspie-
szaczy procesu wigzania i twardnienia. Otrzy-
mang przy uzyciu sSrodka wytwarzajgcego pory
mas¢ wlewa si¢ do form i poddaje wolnemu
dojrzewaniu w mnormalnych warunkach 'atmo-
sferycznych.

Zastosowanie odpowiedniego spoiwa hydrauli-
cznego oraz przySpieszacza wigzania i twardnie-
nia powoduje, Ze juz po 2 godzinach mase ga-
zobetonu mozna obrabiaé, nie uszkadzajac
ksztaltu wytwarzanych elementéw. Po 24 go-
dzinach przebywania w formach material uzy-
skuje wytrzymalo§é dostateczng do transportu,
za$§ po 14 dmiach wyprodukowane elementy o-



siggaja 60— 70%, wytrzymalosci koncowej i mo- Zastrzezenie patentowe
ga byé uzywane do wznoszenia konstrukeji. :

Dzigki wyeliminowaniu procesu autoklawiza-
cji, sposéb wedlug wynalazku mozna prowadzié
metodg ciagla przy zastosowaniu urzgdzenn o
dzialaniu cigglym, nawet w warunkach polo-
wych.

Sposéb wytwarzania mnieautoklawizowanego
gazobetonu metods ciagly przy uzyciu spoiw
hydraulicznych, mikrowypelniaczy i $rodka wy-
twarzajagcego pory, znamienny tym, ze jako
spoiwa stosuje sie wysokoalitowy cement szyb-
.- Jkosprawny marki powyzej ,,350“ z dodatkiem
odpadowego siarczynu sodu lub siarczanu pota-
sowego albo' glinowego, jako przyspieszaczy pro-
cesu wigzania i twardnienia, przy czym otrzy-

Ponizej podano przykladowg recepture na 1 m?
gazobetonu odmiany 07/700 kg/m3

Popioly lotne (lub piasek mielony — 320,0 k& mang mase po wylaniu do form poddaje sie
cement szybkosprawny — 350,0 kg wolnemu dojrzewaniu w mnormalnych warun-
gips surowy © : — 10,0 kg - kach atmosferycznych,

woda ‘ — 3350 ltr o

proszek glinowy L — 3300g o Zaklad Badan i Doswiadczen

odpadowy siarczan sodowy - 7,0 kg © 7 " Przemyslu Silikatowego

1801. RSW ,,Prasa®, Kielce,
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