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Urzadzenie do wytwarzania wkladek do wezy gumowych .
ttocznych, zwlaszcza wezy pozarniczych

1 .
Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania wkiadek do wezy gumowych tlocmych
awlaszcza wezy pozarniczych.

Dotychezas wkladki do wezy gumowych tlocz-
nych, zwlaszcza wezy pozarniczych wykonuje sie
przy uzyciu wytlaczarek do gumy.

Zasadniczg wada urzadzenia jest to, ze uzyte
mieszanki gumowe z przeznaczeniem do wyttaczania
powinny by¢ szczegdlnie czyste, co osigga sie przez
przesiewanie surowcéw, rafinacje i filbtrowanie. W
wypadku niestosowania tych dodatkowo kosztow-
nych operacji wytlaczania, wkladka do weza gumo-
wego jest grubsza i ciezsza. Ré6wniez mieszanki
gumowe przeznaczone do precyzyjnego wytlaczania
sg .drozsze od rownorzednych pod wzgledem prze-
znaczenia mieszanek formowanych np. przez ka-
landrowanie. Uzycie wytlaczarki do wytwarzania
wkladek do wezy gumowych, pomimo stosowania
najlepiej oczyszezonych mieszanek gumowych, nie
gwarantuje pelnej szczelno$ci wikladek i optymal-
nie cienkich $cianek wkiadki do weza gumowego.

Celem wynalazku jest usunigcie tych niedogod-
no$ci, czyli usuniecia potrzeby rafinacji miesza-
nek, uzycia mieszanek drozszych pod wzgledem su-
rowcowym i usuniecia wystepujacych nieszczelnosci
wikiadek. Aby osiggnaé¢ ten cel wytyczono sobie za-
danie opracowania urzgdzenia do szybkiego i me-
chanicznego konfekcjonowania wkladek gumowych
do wezy z plyt kalandrowanych. Urzadzenie wedlug
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wynalazku jest sprzezone w dziataniu z urzadze-
niem skladajacym plyty na szeroko§é pozwalajaca
uzyskaé zgdang sredmlce wkiadki do weza gumo-
wego.

Urzadzenie wedlug wynallazik*u jest dokladnie wy-
jasnione na podstawie jego przykla:du wylkonania.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczmiony w przykla-
dzie wykonania ma rysunku, ma ktérym fig. 1 —
przedstawia widok z boku urzadzenia do sklada-
nia i sklejania wkladki gumowej weza, natomiast
fig. 2 — przedstawia szczegdl zamykahia i sklejania
na zaklad wkladki uszczelniajgce].

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2 urzgdzenie wy-
posazone jest w stojak 1 przymocowamny do ramy
2, w ktérej ulozyskowany jest beben 3 napedzaja-
cy transporter noény 4, kitéry z kolei napedza rolke
5 ulozyskowang w ramie 2. Nad rolkg 5 podwieszo-
na jest rolka dociskowa 6 ulozyskowana w dzwigni
7, ktéra polaczona jest przegubowo z elementem
ramy 2. Nad transporterem noSnym 4 umocowana
jest plyta metalowa 8 wyposazona w zespél ele-
ment6w profilowych 9 i 10, oraz w stojak widel-
kowy 11 i prowadnik 12, ktéry wspélpracuje z wal-
kiem kierujgeym 13 -ulozyskowanym w elemencie
ramy 2.

Urzgdzenie wedlug wynalazku dziala w sposéb
nastgpujacy: Zdwojona tasma gumowa 14 odwijana
ze stojaka 1 przesuwa sie nad plyta metalows 8.
Jednoczeénie ze stojaka 11 poprzez prowadnik 12
i walek kierujgcy 13 prowadzona jest tasma izola-
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cyjna 15, kitéra nad plyta metalowa 8 nakladana jest
na zdwojona tasme gumowa 14 i tak polaczone
przesuwaja si¢ przez elementy profilowe 10 i 9.
Zamykanie w obwéd tasmy gumowej 14 nastepuje
na transporterze ruchomym 4 miedzy rolkg 5 i
rolkg dociskowsg 6, co tworzy gotowa wikiladke usz-
czelniajaca 16 do weza gumowego tlocznego, zwla-
szcza weza ipozarniczego.
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nostkowym oraz pozwala na uzycie mieszanek gu-
mowych bardziej wypeinionych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania wkladek do wezy
gumowych tlocznych, zwlaszca wezy pozarniczych,
znamienne tym, ze wyposazone jest W zespol ele-
mentoéw profilowych (9) i (10) zawijajgcych boki
taémy do wewnatrz, przy czym za elementami pro-
filowymi usytuowany jest walek (5) napegdzany bez-

. Urzadzenie wedlug wynalazku umozliwia wy- 10
twarzanie wkladek do wezy gumowych tlocznych, posrednio od transportera nosnego (4), oraz walek
zwlaszcza wezy pozamiczych charakteryzujacych profilowy (6) napedzany posrednio poprzez Wy-
sie pelna szczelnoscia, mmniejszym cigzarem jed- twarzang wkladke uszczelniajaca (16).
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