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Wynalazek niniejszy dotyczy obcaséow
z gumy lub z podobnego sprezystego mate-
rjalu, ktérym przy wyrabianiu nadaje sie
ksztatt wypukto-wklesty, aby po umocowia-
niu ich na obuwiu doktadnie przylegaly na
catej powierzchnt, A

Wynalazek dotyczy w szczegolnosci
sposobu samoczynnego przymotowywania
obcaséw gumowych do witasciwego obcasa
polaczeniem, tak zwanem bagnetowem,
gdyz, podobnie jak natozenie bagnetu na lu-
fe karabinu, wymagaja malozenia i odpo-
wiedniego przekrecenia naktadanej czesci.

Uzywane dotychczas obcasy tego typu
posiadaja wystepy lub klamry, ktére wcho-

dza w odpowiednie wyztchienia whasciwe-

go obcasa,

Po pokreceniu obcasa w odwrotnym kie-
runku mozna go zdjagé.

Dotychczas stosowane sposoby przymo-
cowania posiadaja jednak t¢ wade, ze po-
faczenie obcasa gumowego z trzewikiem
nie jest do§¢ trwate tak, ze po pewnym zu-
zyciu obcas moze sig przesunaé nabok, O-
précz tego, obcasy gumowe tego rodzaju
wymagaja zastosowania specjalnych $§rod-
kow, aby zapobiec samoczynnemu pokre-
ceniu sie¢ obcasa,

Niniejszy wynalazek usuwa powyzsze
braki, gdyz sposéb umocowania wedtug
wynalazku zapewnia przyleganie obcasa do
trzewika na calej powierzchni i uniemozli-
wia pokrecenie sie matozonego obcasa,

W tym celu obeas gumowy (lub obcas



trzewika) posiada dwa wystepy w ksztalcie
ogona jaskétczego (szerszy wierzchotek, nid
podstawa) i o profilu kolistym, umieszczo-
ne naprzeciw siebie i tworzace kazdy wy-
cinek o 90°, :

Przy naktadaniu obcasa wystepy
wchodzg w cylindryczne odpowiednie wy-
7tobienia obcasa trzewika, a nastepnie, przy
przekrecaniu obcasa, weiskaja sie (dzieki
sprezystoéci materjatu) w piercieniowe
rowki o trapezoidalnym réwniei prizewroiu.

W érodku obcasa miesci sie okragly
czop, ktéry wchodzi w odpowiednie wgle-
bienie obcasa trzewika i stuzy jako oé przy
pokrecaniu cbcasa gumowego.

W celu uniemozliwienia odkrecenia sig
obcasa gumowego, powyzszy czop $rodko-
wy posiada na iswej powierzchni wystepy i
wglebienia, ktore po ustawieniu obcasa za-
. czepiaja odpowiednie wigtebienia i wystepy
srodkowej czeéci obcasa trzewika.

Powierzchnie stykania si¢ obcasa trze-
wika z obcasem gumowym przedstawiaja
szereg wystepow i wglebien, tak umieszczo-
nych, ze po zalozeniu obcasa gumowego,
kazdy jego wystep zapada w odpowiednie
wglebienie obcasa trzewika i odwrotnie,
przez c¢o uniemozliwia sie odkrecenie sig
obcasa,

Inne zalety sposobu, stanowigcego
przedmiot niniejszego wynalazku, beda u-
widecznione przy opisywaniu rysunkéw,
ktére sa podane wylacznie dla przyktadu.

Fig. 1 przedstawia widok zgéry urza-
dzenia do umocowania na obcasie trze-
wika, zaopatrzonego w §rodkowy czop; fig.
2 przedstawia przekr6j powyzszego urza-
dzenia wzdluz linji A—B fig. 1; fig. 3 wska-
zuje przekr6j urzadzenia po linji C—D fig.
1; fig. 4 przedstawia zgory widok obcasa
gumowego z wglebieniem, w ktére wchodzi
czop piety; fig. 5 podaje przekréj abcasa po
linji E—F fig. 4; fig, 6—przekr6j obcasa po
linji G—H fig. 4; fig. 7 przedstawia prze-

kréj podfuzny obcasa trzewika i natozonego -

nani cbcasa gumowego; fig, 8 podaje prze-

kréj poprzeczny przez §rodek obcasa trze-
wika pod katem prostym wzgledem po-
wierzchni symetrji; fig, 9, 10 i 11 przedsta-
wiaja, zastosowanie wynalazku do damskie-
go obuwia; fig, 9 przedstawia widok podob-
ny do fig. 1 z czopem i $rodkami do umo-
cowania na obcasie trzewika; fig. 10 przed-
stawia okragly obcas gumowy z wglebie-
niem do nasadzenia na czop; fig, 11—prze-
kréj poprzeczny obcasa trzewika z przyme-
cowanym doni obcasem gumowym; fig. 12—
19 przedstawiaja inny sposéb wykonania
wynalazlku, w ktérym obcas gumowy jest
zaopatrzony w czop, wchodzacy w odpo-
wiednie wigltebienie, znajdujace si¢ w obca-
sie trzewika; fig. 12 przedstawia na-
ktadke przymocowana do obcasa trze-
wika, do ktérej nastgpnie przytwier-
dza sie obcas gumowy; fig. 13 podaje
przekréj tej naktadki po linji I—J fig. 12;
fig, 14—przekr6j poprzeczny tej naktadki
po linji K—L fig, 12; fig. 15—widok obcasa
gumowego i $rodkowego czopa, ktéry wcho-
dzi w odpowiednie wglebienie mnaktadki,
przedstawionej ma fig, 12; fig. 16—prze-
kr6j po linji M—N fig. 15; fig. 17—prze-
keéj po linji O—P fig, 15; fig. 18—prze-
kréj podtuzny obcasa trzewika wraz z przy-
mocowanym dori obcasem gumowym; fig.
19—przekr6j poprzeczny obcasa trzewika
wraz z nafozonym juz cobcasem gumowym;
fig. 20 i 22 przedstawiaja wzajemne poloze-
nie obcasa trzewika i obcasa gumowego
przed zlaczeniem przez pokrecenie ohbca-
sa o 90%; fig, 21 i 23—przekroje po linji
Q—R fig. 20 i po linji S—T fig, 22; fig. 1—
8 dotycza przymocowania do normalnych
obcas¢w obuwia obcaséw gumowych takie-
go réwnies ksztaltu,

Naktadka ta sklada sig z dwdch czedei:
ze. skérzanego fleka 7, dostosowanego do
ksztattu obcasa, w ktorym znajduje si¢ o-
twér dla wprowadzenia metalowej pod-
ktadki (ktéra zostanie opisana ponizej).
Flek 1 jest przymocowany do obcasa-trzg-
wika zapomoca gwozdzi lub rub; z pod-
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kladki 2, z metalu nie rdzewiejacego, ma-
jacej forme dwéch sektoréw kota o 90°, sty-
kajgcych sie swemi wierzchotkami, Oﬁwm'y
4 w tych sektorach stuza do przymocowania
podkladki 2 do obcasa trzewika. Poditad-
ka 2 jest zaopatrzona w srodkowy czop 6,
na ktérego wierachu 7 sy wyciete cztery
réwne sekbory o 90° kazdy, Krawedzie sek-
toréw czopa pokrywajg sie z krawedziami
sektorow 3 podkladki 2; wynika z tego ze
dwa sektory 8 czopa odpowiadaja sekto-
rom podkladki i tworza z dwoma sektora-
mi 9 kat 90°, :

Powierzchnie sekiotéw 8 sa na jednym
poziomie z gbrng powierzchnia fleka 71,
podczas gdy sektory 9 wystaja cokolwiek
nad powierzchnia sektoréw 8,

W ten sposéb wierzch czopa 6 posiada
dwa wystepy 9 w ksztalcie sektoréw o 90°,

Boczne $cianki sektoréw 8§ sa cylin-
dryczne, za§ sekitory 9 zboku sa Sciete tak,
ze ich $cianki wspélnie z bocznemi §cianka-
mi sektoréw 8 tworza w' miejsou dotykania
sie obcasa trzewika prawidtowe koto,

Naprzeciw sektoréw 9 flek 1 jest réw-
niez Sciety, tworzac w tem miejscu wysta-
jacy brzeg 17, jak wskazuje fig. 1.

Z powyzszego wynika, ze czeéci umoco-
wane na state do obcasa trzewika 1 i 6 two-
rza dwa zaglebienia 33 przy sektorach 8 z
obu stron $rodkowego czopa 6 o bocznych
$ciankach cylindrycznych (fig. 3) oraz dwa
zagtebienia 34 przy sektorach 9 o bocznych
$ciankach skosnych, rozszerzonych ku do-
towi (fig. 2), przyczem sektory 3 metalica-
nej podkladki tworza dno zaglebien 33
(tig. 3).

Fig. 4—6 przedstawiaja obcas gumowy
10, zastosowany do ksztaltu obcasa trzewi-
ka, ktéory w stanie n’ezatozonym jest co-
kolwiek wypukly,

Urzadzenic przytrzymujace obces skla-
da sie:

Z czterech wystajacych wycinkéw 17—
111 12—12 (fig, 4), umieszczonych nakrzyz
pod katem 90° na prostopadtych E—F i G

—H; wycinki 11-—11 wystaja cokolwiek nad
wycinkami 12—12 i sg szersze u gory niz u
nasady, Przekr6j ich poprzeczny przedsta-
wia forme trapezu, podczas gdy wycinki
12—12 maja przekrdj prostokatny, nieco
odchylony gérnym koficem &u érodkowi ob-
casa. Po zatozeniu obcasa gufmowego wycin-
ki 12—12 prostuja sie i woéwczas sa w prze-
kroju zupelnie prostokaime; w samym $rod-

ku obcasa w miejscu, kitére odpowiada czo-
powi 6 (fig. 1), wycinki 74 i 15 sg ulozone
réwniez nakrzyz, przyczem wycinki 74, od-
powiadajace wycinkom 71/ sa mieco mniZsze,
niz wycinki 15, odipowiadajace wycinkom
12. W ten sposéb dno, o ktére oprze sie
czop 6, posiada wystepy 15 i wigtebiemia 14,
ulozone nakrzyi.

Aby przymocowaé obcas gumowy nasa-
dza sie go na czop 6 (fig. 20 i 21) w takiem
potozeniu, aby o8 E—F (fig. 4} znajdowala
si¢ pod katem prostym wzgledem osi A—B
(fig. 1). W tem polozeniu wiystépy 717 wcho-
dza we wglebienia 33 o Sciankach cylin-
dryczaych i opieraja si¢ o dno tych wgte-
biefi, podezas gdy wystepy 12, mniej wyso-
kie (o grubosci metalowej podktadki 2} niz
wycinki 17 wchodza we wglebienia 34 o
przekroju trapezoidalnym,

Dla ostatecznego umocowania obcasa
wystareza pokreci¢ go o 90°. Wystepy 11
weiskajg sie wowczas wskutek swej sprezy-
stosci w korytka trapezoidalne 34, Dla ula-
twienia tego wciskania sie wycinkéw 11 w
korytka 34 wszystkie kanty tak wystepéw
11 jak i sektor6w 9 i korytek 3¢ sa odpo-
wiednio zaokraglone,

Aby zalozony obcas nie mégt sie odkre-
ci¢, kofice wystepéw 11 zapadaja w chwi-
li ostatecznego umocowania obcasa we
wglebienia 34°, jakie znajduja si¢ na dnie
korytka 34 miedzy sektorami 3 metalowej
plytki 2.

Jednoczeénie wystepy 15 zapadaja w
zagtebienia 8, znajdujace si¢ na powierzch-
ni czopa,

Tego rodzaju zapadanie wystepéw we



wglebienia, umieszczone na powierzchni sty-
kania sie obcasa gumowego z obcasem trze-
wika, wytwarza bardzo mocne zlaczenie
tych czesci na duzej stosunkowo powierzch-
ni i zabezpiecza zupelnie obcas gumowy od
-obluzowania sie.

Jezeli zachodzi potrzeba zdjaé¢ obcas
gumowy badz dla zastapienia go nowym,
badZz tez dla zamiany prawego obcasa na
lewy lub odwrotnie (aby obcasy $cieraty
sie rownomiernie), to podwaza sie obcas z
obu bokéw na tyle, aby wyciagnaé¢ wiycinki
11 ze atobkéw trapezoidalnych, Jednocze-
$nie wystepy 15 wychodza z wglebien 8—8,
a selitory 9—9 na czopie 6 wychodza z
wglebiern 14, Jak tylko obcas podniesie si¢
na tyle, ze wycinki 71—11 znajda sie wy-
zej, miz sektory 3—3 metalowej nakladki,
wtedy wystarczy pokrecié w lewo ten ob-
cas o éwieré obrotu, aby go ostatecznie wy-
jaé z latwoscia,

Fig. 9 do 11 przedstawiaja zastosowa-
nie wynalazku do okraglych obcaséow gu-
mowych, przeznaczonych do damskiego o-
buwia, przyczem cze$ci sa oznaczone temi
samemi cyframi, jak wyzej opisane podob-
ne czesci do meskiego obuwia i dziataja w
tald sam sposob, wiec zbytecznem jest opi-
sywaé je na nowo,

Powyzsza forma wykonania o»dmacza sie
-jednak tem, ze zlobki, w ktére wichodza wy-
stepy obcasa gumowego, sa umieszczone na
osi poprzecznej, a mie na osi podtuznej, jak
dla obcaséw meskich.,

Forma wykonania, przedstawiona na
fig. 12 do 19, jest odmiana poprzedniej i od-
znacza si¢ tem, ze czop srodkowy 21, odpo-
wiadajacy czopowi 6 fig, 1, jak réwniez i
ztobki o przekroju trapezoidalnym 27, znaj-
duja sie nie na obcasie trzewika, lecz na
obcasie gumowym 20, podczas gdy wycin-
ki 23 o takimze przekroju sa ztaczone mie-
dzy soba przez metalowe podktadki 22 (fig.
14). Otwory 24 i 26 stuza do przejécia $rub,
przytwierdzajacych podktadki 22 i wycinki
23 do piety trzewika,

Srodkowy czop 21 ma réwniez, jak i po-
przednio opisany czop 6, na swym koficu
cztery sektory, z ktérych dwa 27 wystaja
ponad sektory 28; réwniez i centralne wgle-
bienie, znajdujgce siec w obcasie trzewika,
posiada w swojem dnie odpowiednie dwa
sektory 31 bardziej wglebione, niz s‘elcbo-
ry 30.

Przy naktadaniu obcasa gnumawego,
ktore odbywa sie w isposob juz opisany, wiy-
stepy 23 obcasa trzewika wchodza w ztob-
ki 31 obcasa gumowego, Niewtelki luz pozo-
stawiony miedzy gérna powierzchnig wyste-
péw 23.a dnem zlobkéw 37 (fig. 18) zwiek-
sza tylko sprezysto$é obcasa gumowego, nie
dozwalajac twardej powierzchni wycinkéw
23 uderza¢ stale o stosunkowo cienky w
tem miejscu écianke obcasa gumowego, Wy-
stajace cokolwiek sektory 27 srodkowego
czopa wchodza w zaglebienia 35, a sektory
28 uslawiajg, si¢ ma ptytce 22, kltorreu brze-
gl tworza oparcie,

Zaznaczyé nalezy, ze po nalozeniu ob-
casa gumowego, tenze nie moze sie odkre-
ci¢ jeszcze i z tej rprzyuzyny, 2e kornce sek-
toréw 23 opierajy sie wtedy o boczne $cian~
ki ztobkéw 31,

Oprocz tego, ztobki 29 (fig. 19) oshabia-
ja uderzenia obcasa, gdyz znajdujace si¢ w
tych ztobkach powietrze woéwczas spreza
sig, co jednoczes$nie powicksza sprezystoéé
obcasa i jego trwalosé,

Wobec tego, ze gtéwne czeéci taczace sa
przymocowane do obcasa trzewika, moga
one stuzyé tak dlugo jak obuwie,

Opisany sposéb przymocowywania ob-
caséw gumowych daje nastepujace korzy-
§ci.

1. Mozna z tatwoécia zmieniaé obcasy
gumowe lub zastapi¢ je nowemi bez wzgle-
du na to, czy takie obcasy sa okragle, czy
tez zwyktej formy,

2. Czesci 1aczace, umieszczone na ob-
casie trzewika, sa diugotrwale i mozna w
nie zakladaé¢ obcasy gumowe zwykte lub o-
kragle, byleby tylko zlobki tych obcaséw



& o—

O -b~.~r~.]u_’1d o aliad s e

byly dostosowane do odpowiednjch wyste
pow lacznikowych.

3, Urzadzenie laczace zamiast podktad-
ki metalowej i skérzanego fleka moze by¢
wykonane z jednej czeéci badz z alumi-
njum, badz z odpowiedniej masy plastycz-
nej, dostatecznie sprezystej i lekkiej, a
przytem bardzo wytrzymatej, jak np. wul-
kanizowany kauczuk,

* 4, Poniewaz obcas gumowy posiada we-
wnatrz luzy, w ktérych znajdujace sie po-
wietrze spreza si¢ przy wstrzaénieniach i
zabezpiecza jednoczesnie od szkodliwych
skutkéw, jakie wywoluje tak czesto wadli-
we stawianie nég przy chodzieniu,

5. Okragle obcasy gumowe wedle wyna-
lazku oprécz wigkszej sprezystosci tworza
znacznie lepszy punkt oparcia, niz okraghe
obcasy gumowe zwykle uzywane, przyczem
przy chodzeniu $ciera si¢ tylko zewnetrz-
na powierzchnie obcasa, podczas gdy w
zwyklych obcasach tego rodzaju éciera sie

réwniez i wewnetrzna powierzchnia obcasa

- wskutek tarcia o obcas trzewika.

¢0bcasy gumowe wedle wynalazku mo-
ga wiec trwaé dluzej, niz zwykte obracaja-

~ ce sig obcasy i pod tym wzgledem moga

byé¢ poréwnane do gumowych mnaktadek,
ktére nabija sie na obcas trzewika w miej-
scu najwigkszego $cierania sie,

6. Podobny sposéb umocowania obca-
séw moze by¢ zastosowany i do umoccowa-
nia odpowiednich czeéci mna podeszwach
skérzanych, drewnianych i innych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Umocowanie na obcasie obuwia obca-
séw z gumy lub z podobnego elastycznego
materjalu, wklestych na wewnetrznej stro-
nie i wypukltych nazewnatrz, znamienne
tem, ze na obcasie gumowym (10) znajdu-
ja sie dwa przeciwlegle wystepy (11} w
formie wycinkéw kota, rozstawione pod ka-
tem 90° i posiadajace przekréj trapezoidal-
ny, ktére przy naktadaniu obcasa gumowe-

go wchodza 2z poczatku do wyzlobien (33)
o bocznych $ciankach cylindrycznych, znaj-
dujacych si¢ w. obcasie trzewika, a nastep-
nie przy przekreceniu obcasa gumowego,
woiskaja si¢ ztobki (34) o przekroju trape-
zoidalnym, odpowiadajacym prmkro;owu
wystepow (11).

- 2. Umocowanie wedtug zastrz. 1, w kté-
rem $rodkowy czop, znajdujacy sie na ob-
casie trzewika wchodzi w odpowiedni otwor
obcasa gumowegc, znamienny tem, ze ko-
niec $rodkowega czopa (6) posiada dwa za-
glebienia (8) i dwa wystepy (9), ktére przy
nakiadaniu obcasa wciskaja sie w odpo-
wiednie wglebienia (14) na dnie obworu w
obcasie ‘gumowym, podczas gdy wystepy
(15) na dnie tego otworu wchodza we wgte-
bienia (8) $rodkowego czopa, ‘zabezpiecza-
jac obcas gumowy od odkrecenia sie.

3. Odmiana umocowania wedlug zastrz.
1, znamienna tem, Ze obcas trzewika jest
zaopatrzony w dwa przeciwlegle wystepy
(23) w formie wycinkéw kota, rozstawio-
nych pod katem 90° i posiadajacych prze-
kréj trapezoidalny, ktéte przy nalstadaniu
obcasa gumowego wchodza z poczatku w
cylindryczne wgtebienia (29) tego obcasa
gumowego, a nastepnie przy przekreceniu
obcasa wciskaja, si¢ w zlobki (31) o prze-
kroju trapezoidalnym, odpowiadajacym
przekrojowi wystepow: (23), znajdujacych
si¢ ma obcasie obuwia,

"4, Umocowanie wedlug zastrz, 3, w kt6-
rem Srodkowy czop na obcasie gumowym
wchodzi w odpowiedni otwér ptytki, przy-
twierdzonej na stale do obcasa trzewika,
znamienne tem, ze koniec $rodkowego czo-
pa (21) posiada dwa wglebienia (28) i dwa
wystepy (27), ktére przy naktadaniu obca-
sa wchodza w odpowiednie wgtehienia (35),
znajdujace si¢ na dnie otworu plytki meta-
lowej (22) pomiedzy wystepami (23), pod-
czas gdy wystepy (32) w, obcasie gumowym
zachodza za segmenty wiskiazanej phytki
(22), zabeapieczajac obcas gumowy od od-
krecenia sie.



5. Umocowanie wedlug zastrz. 1 i 2 lub
3 i 4, znamienne tem, Zze boczne $cianki
$rodkowego czopa tworza jednocze$nie we-
wnetrzne boczne $cianki pierscieniowych
zaglebiert (33 lub 29 i 34 lub 31).

6. Umocowanie wedbug zastrz 1, 2 i 5,
znamienne tem, ze powierzchnie styczne
ezgsci obcasa gumowego i obcasa trzewika
posiadaja wystepy (3 i 11) oraz wglebienia
(34' i 12') w formie wycinkéw kota tak u-
tozonych, ze przy nakladaniu obcasa, wy-
stepy (3 i 11) zapadaja we wglebienia (34°
i 12°) uniemozliwiajac przekrecenie si¢ ob-
casa gumowego na obcasie trzewika.

7. Umocowaniie obcaséw wedtug zastrz.
3, 4 i 5, znamienne tem, ze powierzchnie
styczne czesci obcasa gumowego i obcasa
trzewika posiadaja, wystepy (22 i 27), oraz

wglebieni (35 i 28) w formie wycinkéw ko-
ta tak ulozonych, ze przy nakladaniu obca-
sa gumowego wystepy (22 i 27) zapadaja
we wglebienia (35 i 28), uniemozliwiajac
przekrecenie sie obcasa gumowego na ob-
casie trzewika, przyczem takie zabezpie-
czenie od przekrecenia si¢ jest wzmocnione
przez oparcie sie kioricow wystepow (23) o
koficowe écianki zaglebient (31), jak réw-
niez i przez wycinki podktadki metalowej
(22), ktére tworza krawedze, za ktore za-
chodza wystepy (32) na obcasie gumowym
(20).

Leopold VanRoy.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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