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(54) Vorrichtung zum Entleeren von Sendungsbehéltern in einer Sendungsvereinzelungsanlage

(57) Die Erfindung betrifft eine Stoffeingabe einer
Sendungsvereinzelungsanlage mit einem Fordermittel
zur Forderung von zu vereinzelnden Sendungen zu ei-
nem Vereinzelungsmittel (10) und einer sich entlang des
Fordermittels erstreckenden Behélterwartezone fur mit

Sendungen gefillte Sendungsbehélter (20).

Um Postgut, wie beispielsweise Briefsendungen, er-
gonomisch glnstig aus einem Sendungsbehélter (20)
entleeren zu kénnen, wird vorgeschlagen, dass die Stof-
feingabe ein entlang der Behélterwartezone aktivierba-
res Behdlterentlademittel (18) aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stoffeingabe einer
Sendungsvereinzelungsanlage mit einem Fordermittel
zur Forderung von zu vereinzelnden Sendungen zu ei-
nem Vereinzelungsmittel und einer sich entlang des For-
dermittels erstreckenden Behélterwartezone fir mit Sen-
dungen gefiillte Sendungsbehalter.

[0002] Zum Sortieren von Sendungen in Sortieranla-
gen, beispielsweise Briefen nach Adressen, werden die
Sendungen in Kunststoffbehaltern zur Sortieranlage
transportiert. Um die Sendungen zu sortieren, missen
diese Behdlter entladen werden und die Sendungen
mussen einem Vereinzelungsmittel, Feeder genannt, zu-
gefiihrt werden. Hierfir ist es bekannt, die mit Sendun-
gen gefullten Behdlter in einer Reihe in der Néhe eines
Fordermittel, z.B. eines Forderbands, aufzustellen und
die Sendungen Behdlter fir Behdlter stapelweise aus
den Behdltern zu entnehmen und auf das Fordermittel
zu stellen. Hierbei werden die vollen Behalter so positio-
niert, dass die Entleerung der Behélter immer am Sta-
pelende der Sendungen auf dem Fordermittel erfolgen
kann, so dass ein lickenloser Gesamtstapel bis zum Ver-
einzelungsmittel entsteht. Mit Hilfe von als Trennmesser
bezeichneten Stutzen werden die Sendungsstapel ste-
hend auf dem Férdermittel gehalten und durch eine Be-
wegung des Fordermittels oder der Stiitzen zum Verein-
zelungsmittel transportiert, wo die Sendungen zur Vor-
bereitung der Sortierung vereinzelt werden.

[0003] Beim Entladen der Behélter werden die Sen-
dungen stapelweise den Behaltern entnommen und auf
das Fordermittel gestellt. Dieser Greifvorgang ist ergo-
nomisch ungiinstig, weil die Behalterwande hoher sind
als der mittlere Sendungsschwerpunkt und der Bediener
somit in die Behalter hinein greifen und die Sendungen
aus dem Behalter heben muss. AuRerdem sind die Be-
hélter Ublicherweise etwas oberhalb des Fordermittels
abgestellt, so dass der Bediener etwas nach oben greifen
muss.

[0004] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, eine
Stoffeingabe anzugeben, mit der die Behéalter ergono-
misch giinstig entleert werden kdnnen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Stoffeingabe
der Eingangs genannten Art gel6st, die erfindungsge-
maf ein Behalterentlademittel aufweist, das an verschie-
denen Orten entlang der Behalterwartezone aktivierbar
ist. Eine Entladung der Sendungsbehélter kann mit Hilfe
des Behélterentlademittels erfolgen und wird durch diese
erleichtert oder ibernommen. Durch die Aktivierbarkeit
des Behalterentlademittels entlang der Behalterwartezo-
ne, zweckmafigerweise der gesamten Behalterwartezo-
ne, kann diese an verschiedenen Orten und damit an der
Position des gerade zu entleerenden Behélters aktiviert
werden. So kdnnen mehrere Behalter entladen werden,
ohne dass diese einzeln zu einem zentralen Entladeort
transportiert werden miissen.

[0006] Das Behélterentlademittel dient zum Bewegen
der Sendungen relativ zum Sendungsbehélter bzw. zu
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zumindest einer Seitenwand des Sendungsbehalters
und kann eine Behélterentladehilfe zu einer Unterstit-
zung einer manuellen Leerung des Behélters durch einen
Bediener sein. Sie kann einen eigenen Antrieb zur Be-
wegung eines Sendungsbehélters oder eines Mittels
zum Anhebenvon Sendungenim Sendungsbehalter um-
fassen. Es ist auch mdglich, dass das Behélterentlade-
mittel zur selbstéandigen Entleerung eines Sendungsbe-
hélters vorgesehen ist, also den Sendungsbehalter nach
einer Aktivierung entleert. Ebenso ist ein antriebsloses
Behalterentlademittel méglich, das ein manuell betatig-
bares Mittel zum Anheben der Sendungen relativ zu Sei-
tenwanden des Sendungsbehélters aufweist. Das Be-
héalterentlademittel kann entlang der Behélterwartezone
verfahrbar sein und dann am gewinschten Ort aktiviert
bzw. eingesetzt werden, oder sie kann entlang der Be-
hélterwartezone angeordnet und an verschiedenen Stel-
len der Behalterwartezone in Teilen aktivierbar sein.
[0007] In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfin-
dung umfasst das Behélterentlademittel eine Steuerein-
heit, die zu einer Aktivierung, insbesondere einer Posi-
tionierung des Behélterentlademittels in eine Behalte-
rentladezone vorgesehen ist. Eine Entladung kann zu-
mindest teilautomatisiert werden, insbesondere kann ei-
nem Bediener eine anspruchsvolle exakte Positionie-
rung des Behélterentlademittels abgenommen werden.
Die Behélterentladezone ist zweckmaRigerweise in un-
mittelbarer Nachbarschaft zu einem Stapelende eines
insbesondere bis zum Vereinzelungsmittel reichenden
Sendungsstapels auf dem Fordermittel. Die Behélterent-
ladezone reicht vorteilhafterweise nicht weiter weg vom
Stapelende als ein Aktionsradius eines Bedieners vom
Stapelende. Die Lage der Behélterentladezone kann in
Beziehung zu einem Haltemittel, wie beispielsweise ein
Trennmesser, stehen, an dessen Position sich die Steu-
ereinheit orientieren kann. Zu diesem Zweck umfasst die
Stoffeingabe vorteilhafterweise eine Steuereinheit, die
zu einer Positionierung des Behélterentlademittels in Ab-
hangigkeit von einer Position eines Haltemittels zum Hal-
ten eines Stapelendes von auf dem Fordermittel gesta-
pelten Sendungen vorgesehen ist.

[0008] Die Stoffeingabe kann einfach und kostengiin-
stig gehalten werden, wenn sie ein Mittel zum manuellen
Positionieren des Behalterentlademittels aufweist. Ein
Bediener kann das Behélterentlademittel an den nach-
sten zu entladenden Sendungsbehalter platzieren und
dort den Entladevorgang beginnen. Das Mittel kann ein
Handgriff sein. Zweckmagigerweise ist das Behalterent-
lademittel in einer eingenommenen Position verriegel-
bar, um ein ungewolltes Verschieben des Behélterentla-
demittels zu verhindern. Nach einer Entriegelung kann
das Behalterentlademittel wieder bewegt und neu posi-
tioniert werden.

[0009] Die Sendungsbehalter kénnen dezentral ma-
nuellin die Behalterwartezone gestellt werden, beispiels-
weise indem sie der Reihe nach aus einem Behalterwa-
gen entnommen und entsprechend hingestellt werden
und der Behalterwagen nach Hinstellen eines jeden Be-



3 EP 1876 117 A2 4

hélters ein Stiick weiter geschoben wird. Das Beladen
der Behélterwartezone mit Sendungsbehéltern kann ver-
einfacht werden, wenn die Sendungsbehélter an einer
dafur vorgesehenen Behéltereingabe in die Behélterwar-
tezone eingegeben werden, also alle zentral von einem
Ort aus, ohne dass ein Behélterwagen verschoben wer-
den muss. Hierfuir umfasst die Stoffeingabe vorteilhafter-
weise eine relativ zum Fordermittel gegentiber dem Ver-
einzelungsmittel angeordnete Behéltereingabe zum
zentralen Beladen der Behélterwartezone mit Sendungs-
behéaltern. Die Sendungsbehélter kénnen so in die Be-
halterwartezone eingeschoben und beispielsweise in
Richtung zum Vereinzelungsmittel geschoben werden.
Die Behaltereingabe ist zur Einfilhrung der Sendungs-
behélter in die Behélterwartezone vorbereitet, beispiels-
weise durch eine Absenkung einer Férderwegumran-
dung oder durch eine maschinell angetriebene Behalter-
aufnahme, z.B. ein Ende eines Forderbandes.

[0010] In einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungs-
form der Erfindung umfasst die Stoffeingabe eine Behal-
terférderung zum Transport der Sendungsbehalter in ei-
ne Behéalterentladezone. Die Sendungsbehélter kénnen
einfach von einer zentralen Behéltereingabe zur Behél-
terentladezone transportiert werden. Die Behélterférde-
rung kann einen Antrieb zum maschinellen Transport der
Sendungsbehalter aufweisen und beispielsweise ein
oder mehrere Férderbander umfassen.

[0011] Eine Eingabe von Sendungsbehéltern in die
Behélterférderung kann ergonomisch giinstig gestaltet
werden, wenn die Stoffeingabe eine Steuereinheit zur
Steuerung eines Abtransports eines auf die Behalterfor-
derung platzierten Sendungsbehélters aufweist, um
Platz fir einen nachsten Sendungsbehalter auf der Be-
halterférderung zu schaffen. Auf diese Weise kbnnen die
Sendungsbehélter immer an den gleichen freien Platz
an, auf oder in die Behdlterforderung gestellt werden.
Der Abtransport geschieht um im Wesentlichen eine Be-
halterlange oder etwas mehr, um etwas Platz zwischen
den Sendungsbehéltern zu lassen. Alternativ ist ein Stau-
druckférderer denkbar, der die Sendungsbehélter gene-
rell bis zu einem Anschlag abtransportiert, z.B. bis zu
einem Andriicken auf einen vorhergehenden Behélter.
[0012] Bei einer Erstbeladung kann die ganze Behal-
terwartezone mit Sendungsbehéltern angefiillt werden,
die nacheinander entleert werden, wobei ein langer Sen-
dungsstapel auf dem Foérdermittel gebildet wird. Bei einer
nachfolgenden weiteren Beladung kann es sein, dass
dieser Sendungsstapel durch das Vereinzelungsmittel
noch nicht ganz abgebaut wurde und noch teilweise vor-
handenist, so dass eine Behélterentladezone eine Strek-
ke weit entfernt von einem vorderen Ende der Behélter-
wartezone ist. Um einen zu weiten Transport eines Sen-
dungsbehalters durch die Behéalterentladezone hindurch
und weiter zu verhindern, umfasst die Stoffeingabe vor-
teilhafterweise eine Steuereinheit zum Blockieren eines
Abtransports eines auf die Behalterforderung platzierten
Sendungsbehalters wenn ein weiterer mit Sendungen
gefullter Sendungsbehélter eine Behélterentladezone
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erreicht hat. Eine Behélterzufuhrung wird somit gestoppt,
wenn der vorderste volle Sendungsbehalter im Bereich
des Stapelendes des Vereinzelungsstapels angekom-
men ist.

[0013] Bei einer dichten Abfolge von vollstandig mit
Sendungen gefillten Sendungsbehdltern in der Behal-
terwartezone kénnen die Sendungsbehélter nacheinan-
der entleert werden, wobei der nachste volle Behalter
immer in der Nahe des Vereinzelungsstapelendes bzw.
in der Entladezone ist. Sind manche Behalter jedoch
nicht ganz voll oder besteht ein gréRerer Abstand zwi-
schen den vollen Sendungsbehéltern oder wurde das
Stapelende durch eine zwischenzeitliche Vereinzelung
bewegt, so kann eine ungtinstig grof3e Entfernung zwi-
schen dem néchsten vollen Sendungsbehélter und dem
Vereinzelungsstapelende bzw. der Entladezone entste-
hen. Um diesen Abstand zu verringern weist die Stoffe-
ingabe vorteilhafterweise eine Steuereinheit auf zur
Steuerung eines Transports eines mit Sendungen gefull-
ten Sendungsbehélters in eine Behdlterentladezone
nach einer Entladung eines vorausgehenden Sendungs-
behalters.

[0014] Eine zigige und ergonomisch giinstige Entla-
dung kann erreicht werden durch eine Steuereinheit zur
Steuerung eines Transports eines mit Sendungen gefill-
ten Sendungsbehélters zum Behélterentlademittel. Der
Sendungsbehélter kann automatisch so platziert wer-
den, dass er von dem Behélterentlademittel beispiels-
weise gegriffen werden kann, ohne dass dieses zum
Sendungsbehalter bewegt werden muss.

[0015] Eine Behéalterabfiihrung eines geleerten Behal-
ters aus der Entladezone heraus kann einfach erreicht
werden durch eine Steuereinheit zur Steuerung eines
Transports eines Sendungsbehélters nach seiner Lee-
rung aus einer Behéalterentladezone heraus.

[0016] Die Erfindung wird anhand von Ausfiihrungs-
beispielen naher erlautert, die in den Zeichnungen dar-
gestellt sind.

[0017] Es zeigen:

FIG 1 eine Sendungsvereinzelungsanlage mit einer
Stoffeingabe in einer perspektivischen Dar-
stellung,

FIG 2a  die Sendungsvereinzelungsanlage aus FIG 1
in einer schematischen Draufsicht,

FIG 2b  die Sendungsvereinzelungsanlage mit einer
mit Sendungsbehéltern gefiilliten Behalter-
wartezone,

FIG 2c  die Sendungsvereinzelungsanlage mit einem
aktiven Behéalterentlademittel, das einen Sen-
dungsbehalter zum Entladen gekippt halt,
FIG2d die Sendungsvereinzelungsanlage mit Sen-
dungen auf einem Fordermittel an einem Ver-
einzelungsmittel,
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FIG 3 die Sendungsvereinzelungsanlage aus FIG 1
in einer weiteren perspektivischen Darstel-
lung mit entleerten Sendungsbehéltern,
FIG4 die Sendungsvereinzelungsanlage bei einer
Zweitbeladung mit weiteren Sendungen,

FIG5 eine alternative Sendungsvereinzelungsanla-
ge mit einem manuell verschiebbaren Behalte-
rentlademittel und

FIG6 eine weitere Sendungsvereinzelungsanlage

mit einem alternativen Behélterentlademittel.

[0018] FIG 1 zeigt eine Sendungsvereinzelungsanla-

ge 2 mit einer Stoffeingabe 4, die ein als motorisch an-
getriebenes Forderband ausgefiihrtes Férdermittel 6 zur
Forderung von zu vereinzelnden Sendungen 8 aufweist.
Die Sendungsvereinzelungsanlage 2 umfasst auRerdem
ein Vereinzelungsmittel 10, das die Sendungen 8 mit ho-
her Geschwindigkeit aus einem Sendungsstapel heraus
vereinzelt, so dass sie einzeln einen Sortierprozess
durchlaufen und in verschiedene Fécher 12 einsortiert
werden kdnnen. Des Weiteren umfasst die Sendungs-
vereinzelungsanlage 2 eine sich entlang des Férdermit-
tels 6 erstreckende Behéalterwartezone 14, die als Sei-
tentisch ausgefiihrt ist und ein Férderband als Behalter-
forderung 16 enthalt. Aul3erdem umfasst die Sendungs-
vereinzelungsanlage 2 ein motorisch angetriebenes und
entlang der Behéalterwartezone 14 verfahrbares Behél-
terentlademittel 18.

[0019] Zum BeladenderBehéalterwartezone 14 mitvol-
len Sendungsbehaltern 20 werden die Sendungsbehél-
ter 20 auf einem Behélterwagen 22 an eine Behalterein-
gabe 24 zum zentralen Beladen gebracht, die, wie in FIG
3 zu sehen ist, ein offenes Ende der Behélterférderung
16 aufweist, auf das die Sendungsbehélter 20 einfach
aufzustellen sind. Nachdem ein erster Sendungsbehalter
20 - wie in FIG 1 gezeigt - an der Behaltereingabe 24 auf
die Behalterférderung 16 gestellt wurde, betétigt ein Be-
diener 26 ein Eingabemittel 28 (siehe FIG 3), z.B. einen
Knopf, wodurch ein Signal an eine in FIG 3 schematisch
angedeutete Steuereinheit 30 Ubermittelt wird. Diese
steuert eine Bewegung des Forderbands, so dass der
erste Sendungsbehalter 20 um etwas mehr als eine Lan-
ge des Sendungsbehalters 20 in Richtung zum Verein-
zelungsmittel 10 transportiert wird, um Platz fur einen
nachsten Sendungsbehélter 20 auf dem Foérderband zu
machen.

FIG 2a zeigt die Stoffeingabe 4 in dieser Situation in einer
etwas vereinfachten Darstellung von oben. Nun kann der
Bediener 26 einen nachsten Sendungsbehalter 20 auf
das Forderband stellen, das Eingabemittel 28 betatigen
und so fort, bis der vorderste Sendungsbehélter 20 in
eine Entladeposition in einer Behélterentladezone 32 ge-
langt ist, wie in FIG 2b dargestellt ist. Die Behélterentla-
dezone 32 kann durch die Position eines als Trennmes-
ser ausgefiihrten Haltemittels 34 festgelegt sein, das das
zum Vereinzelungsmittel 10 weisende Ende der Behal-
terentladezone 32 definiert. Ein fortgesetzter Transport

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

der Sendungsbehélter 20 auf dem Férderband wird von
der Steuereinheit 30 unterbunden, die Behélterwartezo-
ne 14 ist vollstandig mit Sendungsbehaltern 20 gefiillt,
wie in FIG 2b gezeigt ist.

[0020] Der Bediener 26 tritt nun in das Innere der Sen-
dungsvereinzelungsanlage 2 und beginnt mit der Entla-
dung der Sendungsbehélter 20 und der Beladung des
Fordermittels 6. Hierzu wird das Behélterentlademittel
18 zunachst am vordersten vollen Sendungsbehalter 20
positioniert, wobei die Position vom Haltemittel 34 vor-
gegeben wird, anhand derer die Steuereinheit 30 das
Behalterentlademittel 18 entlang der Behélterwartezone
14 bis in Entladeposition verfahrt. In dieser Stellung kon-
nen Haltevorspriinge 36 in entsprechende Ausnehmun-
gen 38 (s. FIG 3) der Sendungsbehalter 20 eingreifen,
so dass der vorderste Sendungsbehélter 20 angehoben
und gekippt werden kann, wie dies in FIG 2c von oben
dargestellt ist. Zur zuséatzlichen Sicherheit umfasst das
Behalterentlademittel 18 einen Sensor 40 (s. FIG 3), z.B.
einen optischen Sensor 40, der eine Relativposition des
Behélterentlademittels 18 zum Sendungsbehélter 20 er-
fasst, so dass stets ein storungsfreier Eingriff der Halte-
vorspringe 36 in die Ausnehmungen 38 gewéhrleistet
ist. Die Bewegung des Behalterentlademittels 18 ge-
schieht hierbei durch ein angetriebenes Gelenkgetriebe,
durch das eine Schwenkbewegung der Haltevorspriinge
36 um eine nicht raumfeste Achse, beispielsweise eine
translatorisch bewegbare Achse erfolgen kann. Der Be-
diener 26 kann die Sendungen 8 nun greifen, wobei der
Sendungsbehalter 20 noch weiter gekippt wird, wie dies
in FIG 3 anhand eines anderen Sendungsbehélters 20
perspektivisch dargestellt ist. Nun werden die Sendun-
gen 8 aus dem Sendungsbehélter 20 herausgeholt, auf
das Fordermittel 6 gestellt, in ihre ursprungliche Orien-
tierung zurtickgedreht und zum Vereinzelungsmittel 10
geschoben. Das Trennmesser wird ans Ende des nun-
mehr gebildeten Vereinzelungsstapels gesetzt und hélt
die Sendungen 8 aufrecht. Dieses Stadium ist in FIG 2d
dargestellt.

[0021] Durch den nun beginnenden Vereinzelungs-
vorgang wird der Vereinzelungsstapel fortwahrend ver-
kirzt, wobei das Trennmesser maschinell angetrieben
der Verkurzung folgt und so immer das Ende des Ver-
einzelungsstapels markiert. Dieses Ende ist in FIG 2d
etwas weiter in eine Richtung 42 geriickt, als die rechte
Kante des nachsten vollen Sendungsbehalters 20, wes-
halb die Steuereinheit 30 die Sendungsbehalter 20 an-
hand der Position des Trennmessers bzw. Haltemittels
34 neu ausrichtet und durch eine Bewegung der Behél-
terférderung 16 die Sendungsbehélter 20 etwas in Rich-
tung 42 zum Vereinzelungsmittel 10 fahrt. Der leere Sen-
dungsbehalter 20 wird hierdurch aus der Behélterentla-
dezone 32 heraus gefahren. Die Steuereinheit 30 posi-
tioniert das Behélterentlademittel 18 neu anhand des
Trennmessers, so dass der Bediener 26 durch ein ent-
sprechendes Kommando ein Greifen des néchsten vol-
len Sendungsbehalters 20 durch das Behélterentlade-
mittel 18 triggern und diesen Sendungsbehalter 20 ent-
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laden kann. Auf diese Weise kdnnen nach und nach alle
Sendungsbehélter 20 entleert werden, wie in FIG 3 dar-
gestellt ist. Der Vereinzelungsstapel wird hierdurch im-
mer langer und das Trennmesser gibt die Behalterentla-
dezone 32 fir die jeweils nachste Entladung vor.
[0022] Nach einer Entfernung der leeren Sendungs-
behélter 20 aus der Behélterwartezone 14 kann diese in
einer Folgebeladung mit neuen, gefiillten Sendungsbe-
héaltern 20 bestlickt werden. Die auf das Forderband ge-
stellten Sendungsbehalter 20 werden hierbei - wie zu
den FIGen 2a und 2b beschrieben - zur Behélterentla-
dezone 32 transportiert und nicht weiter, die von der Po-
sition des Haltemittels 34 in ihrer Position vorgegeben
ist. Wie in FIG 4 dargestellt, ist hierbei beispielsweise nur
Platz fir drei volle Sendungsbehalter auf dem Foérder-
band.

[0023] FIG 5 zeigt eine alternative Stoffeingabe 44 fir
eine Sendungsvereinzelungsanlage mit einem Mittel 46
zum manuellen Positionieren des Behélterentlademittels
18. Die nachfolgende Beschreibung beschrénkt sich im
Wesentlichen auf die Unterschiede zum Ausfiihrungs-
beispiel in den FIGen 1 bis 4, auf das bezuglich gleich-
bleibender Merkmale und Funktionen verwiesen wird. Im
Wesentlichen gleichbleibende Bauteile sind grundsétz-
lich mit den gleichen Bezugszeichen beziffert. Zum Be-
laden der Behalterwartezone 14 mit Sendungsbehéltern
20 werden diese auf das Forderband der Behalterférde-
rung 16 gestellt, das die Sendungsbehélter 20 im Stau-
druckverfahren bis an einen Anschlag 48 am Forderban-
dende transportiert, so dass die Sendungsbehélter 20
auf dem Forderband alle gegeneinander gedriickt wer-
den. In FIG 5 ist der erste Sendungshehalter 20 bereits
am Anschlag 48, wahren die Ubrigen Sendungsbehalter
20 noch nicht auf das Forderband gestellt sind. Nach der
Fullung der Behélterwartezone 14 mit Sendungsbehél-
tern 20 wird das Foérderband abgestellt, und ein Sen-
dungsbehalter 20 nach dem anderen wird mit Hilfe des
Behalterentlademittels 18 entladen, wobei der Bediener
26 das Behalterentlademittel 18 durch das als Handgriff
ausgefuhrte Mittel 46 in die richtige Position relativ zum
nachsten zu entladenden Sendungsbehélter 20 fuhrtund
dann aktiviert, so dass es den Sendungsbehalter 20 ma-
schinell angetrieben greift und kippt. Ebenfalls denkbar
ist eine manuelle Aktivierung des Behéalterentlademittels
18,

wobei das Greifen und Kippen dann durch eine manuelle
Krafteinleitung durch den Bediener 26 erfolgt.

[0024] FIG 6 zeigt eine weitere Sendungsvereinze-
lungsanlage 50 mit einer anderen Stoffeingabe 52, die
eine Behalterférderung 54 mit einem zweiteiligen For-
derband umfasst. Zwischen den beiden parallel ange-
ordneten Bandern des Forderbands ist ein Raum, durch
den plattenférmige Stempel 56 eines Behélterentlade-
mittels 58 herauf bewegt und durch nicht dargestellte
Schlitze eines Behalterbodens der Sendungsbehélter 20
bis an die Sendungen 8 geflihrt werden kdnnen. Die
Stempel 56 sind entlang der gesamten Behalterwartezo-
ne 14 unterhalb und zwischen den beiden Bandern an-
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geordnet und kénnen von der Steuereinheit 30 je nach
Position des zu entleerenden Sendungsbehalters 20 ein-
zeln oder in Gruppen aktiviert werden. Lediglich zur bes-
seren Darstellung istin FIG 6 eine Gruppe von Stempeln
56 aktiviert, also hochgefahren, dargestellt wo kein Sen-
dungsbehalter 20ist. Es ist auch moglich, die Sendungs-
behalter 20 mit einem beweglichen Boden zu versehen,
der durch die Stempel 56 oder anders geformte Stempel
angehoben wird, so dass die Sendungen 8 zum Entlee-
ren der Sendungsbehélter 20 vom Bediener 26 nicht we-
sentlichangehobenwerden missen. Ebensoist es denk-
bar, die Mittel zum Anheben der Sendungen - mit oder
ohne beweglichen Boden - ruhend auszufiihren und den
zu entleerenden Sendungsbehélter 20 nach unten zu
fuhren, so dass die Seitenwénde des Sendungsbehél-
ters 20 relativ zu den Sendungen 8 abgesenkt werden.
[0025] Zum Entladen der Sendungsbehalter 20 wer-
den diese durch die Behalterférderung 58 bis zu einem
Sensor 60 gefahren und dort gestoppt. Dann werden die
unter dem vordersten Sendungsbehélter 20 angeordne-
ten Stempel 56 kontrolliert von der Steuereinheit 30 hoch
bewegt und durch den Behélterboden gefuhrt, so dass
sie die Sendungen 8 anheben und ein Stlck weit aus
dem Sendungsbehélter 20 heraus heben. Diese werden
vom Bediener gegriffen und auf das Fordermittel 6 ge-
stellt. Zur Unterstutzung dieses Vorgangs ist zwischen
den Sendungsbehéltern 20 und dem Fordermittel 6 eine
Sendungsflihrung 62 als Platte angeordnet, auf der die
Sendungen 8 abgestellt und Uber die sie geschleift wer-
den kdnnen. Die Platte ist langs des Fordermittels 6 be-
weglich, so dass die Sendungen 8 aufihr auch eine Strek-
ke transportiert werden kdnnen, falls das Ende des Ver-
einzelungsstapels in der Richtung 42 oder entgegenge-
setzt eine Strecke entfernt vom gerade entleerten Sen-
dungsbehalter 20 ist. Nach und nach werden nun alle
Sendungsbehélter 20 entleert, wobei die Steuereinheit
30 die entleerten Sendungsbehélter 20 mitzahlt und so
das Behélterentlademittel 58 immer an der richtigen Stel-
le aktiviert. Ist hierbei ein nachster zu entladender Sen-
dungsbehalter in Richtung 42 weiter vorne als das Ende
des Vereinzelungsstapels bzw. das Haltemittel 34, also
zumindest teilweise auRerhalb der Behélterentladezone
32, sowird eine Aktivierung der Stempel 56 von der Steu-
ereinheit 30 blockiert. Die Blockierung wéhrt so lange,
bis das Haltemittel 34 die Behalterentladezone 32 durch
den laufenden Vereinzelungsvorgang und das dadurch
bedingte Schrumpfen des Vereinzelungsstapels so weit
bewegt hat, dass der zu entleerende Sendungshehalter
20 vollstandig in der Behalterentladezone 32 ist. Es ist
dem Bediener 26 auch méglich, diese Blockade durch
einen entsprechenden Befehl an die Steuereinheit 30 zu
deaktivieren und die Sendungen 8 auf der Platte entge-
gen der Richtung 42 zum Ende des Vereinzelungssta-
pels zu bewegen.

[0026] Eine Sendungim Sinne der Erfindung kann jeg-
liches Postgut sein, z.B. ein Brief.
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Patentanspriiche

1.

Stoffeingabe (4, 52) einer Sendungsvereinzelungs-
anlage (2, 50) mit einem Fordermittel (6) zur Forde-
rung von zu vereinzelnden Sendungen (8) zu einem
Vereinzelungsmittel (10) und einer sich entlang des
Fordermittels (6) erstreckenden Behélterwartezone
(14) far mit Sendungen (8) gefiilite Sendungsbehal-
ter (20),

gekennzeichnet durch ein Behélterentlademittel
(18, 58), das an verschiedenen Orten entlang der
Behélterwartezone (14) aktivierbar ist.

Stoffeingabe (4, 52) nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch eine Steuereinheit (30), die
zu einer Positionierung des Behélterentlademittels
(18, 58) in eine Behalterentladezone (32) vorgese-
hen ist.

Stoffeingabe (4, 52) nach Anspruch 1 oder 2, ge-
kennzeichnet durch eine Steuereinheit (30), die zu
einer Positionierung des Behélterentlademittels (18,
58) in Abhé&ngigkeit von einem Haltemittel (34) zum
Halten eines Stapelendes von auf dem Fordermittel
(6) gestapelten Sendungen (8) vorgesehen ist.

Stoffeingabe (4) nach einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch ein Mittel (46)
zum manuellen Positionieren des Behélterentlade-
mittels (18).

Stoffeingabe (4, 52) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

gekennzeichnet durch eine relativ zum Fordermit-
tel (6) gegenliber dem Vereinzelungsmittel (10) an-
geordnete Behaltereingabe (24) zum zentralen Be-
laden der Behalterwartezone (14) mit Sendungsbe-
haltern (20).

Stoffeingabe (4, 52) nach einem der vorhergehen-
den Anspriiche,

gekennzeichnet durch eine Behalterférderung (16,
54) zum Transport der Sendungsbehélter (20) in ei-
ne Behalterentladezone (32).

Stoffeingabe (4, 52) nach Anspruch 6,

gekennzeichnet durch eine Steuereinheit (30) zur
Steuerung eines Abtransports eines auf die Behéal-
terférderung (16, 54) platzierten Sendungsbehalters
(20), um Platz fir einen nachsten Sendungsbehalter
(20) auf der Behalterférderung (16, 54) zu schaffen.

Stoffeingabe (52) nach Anspruch 6 oder 7,

gekennzeichnet durch eine Steuereinheit (30) zum
Blockieren eines Abtransports eines auf die Behal-
terférderung (54) platzierten Sendungsbehalters
(20) wenn ein weiterer mit Sendungen (8) geftllter
Sendungsbehélter (20) eine Behélterentladezone
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10.

11.

(32) erreicht hat.

Stoffeingabe (4) nach einem der Anspriiche 6 bis 8,
gekennzeichnet durch eine Steuereinheit (30) zur
Steuerung eines Transports eines mit Sendungen
(8) gefllliten Sendungsbehalters (20) in eine Behal-
terentladezone (32) nach einer Entladung eines vor-
ausgehenden Sendungsbehalters (20).

Stoffeingabe (4, 52) nach einem der Anspriiche 6
bis 9, gekennzeichnet durch eine Steuereinheit
(30) zur Steuerung eines Transports eines mit Sen-
dungen (8) gefiillten Sendungsbehalters (20) zum
Behalterentlademittel (18, 58).

Stoffeingabe (4) nach einem der Anspriiche 6 bis
10, gekennzeichnet durch eine Steuereinheit (30)
zur Steuerung eines Transports eines Sendungsbe-
hélters (20) nach seiner Leerung aus einer Behalte-
rentladezone (32) heraus.
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