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(57)摘要

本实用新型公开了一种尿素造粒塔塔顶粉

尘回收装置，包括回收塔、进气口、排气口、粉尘

收集腔、回收泵、洗涤泵、洗涤液储存箱和洗涤回

收机构，所述进气口设于回收塔底部，所述排气

口设于回收塔顶端，所述粉尘收集腔设于回收塔

内底部，所述进气口上设有鼓风机，所述洗涤回

收机构设于回收塔内，所述洗涤泵和洗涤回收机

构通过管道连接，所述洗涤液储存箱和洗涤泵通

过管道连接，所述回收泵和粉尘收集腔通过管道

连接，所述洗涤液储存箱内设有洗涤液。本实用

新型属于尿素回收技术领域，具体是提供了一种

通过洗涤回收机构进行双重彻底化粉尘洗涤吸

收，并通过尿素浓度检测器控制自动检测进行循

环洗涤或回收泵送操作的尿素造粒塔塔顶粉尘

回收装置。
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1.一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，其特征在于：包括回收塔、进气口、排气口、粉尘

收集腔、回收泵、洗涤泵、洗涤液储存箱和洗涤回收机构，所述进气口设于回收塔底部，所述

排气口设于回收塔顶端，所述粉尘收集腔设于回收塔内底部，所述粉尘收集腔上端设有开

口，所述粉尘收集腔水平位置低于进气口水平位置，所述进气口上设有鼓风机，所述洗涤回

收机构设于回收塔内且位于排气口下方，所述洗涤泵和洗涤回收机构通过管道连接，所述

洗涤液储存箱和洗涤泵通过管道连接，所述回收泵和粉尘收集腔通过管道连接，所述洗涤

液储存箱内设有洗涤液；所述洗涤回收机构包括一级布液器、二级布液器、一级雾化喷头、

二级雾化喷头和填料板，所述一级布液器和二级布液器水平设于回收塔内且一级布液器位

于二级布液器上方，所述一级雾化喷头均匀分布于一级布液器上且朝向向下，所述二级雾

化喷头均匀分布于二级布液器上且朝向向上，所述填料板设于一级布液器和二级布液器之

间，所述一级布液器和二级布液器均与洗涤泵通过管道连接。

2.根据权利要求1所述的一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，其特征在于：所述回收塔

内一级布液器上方设有除雾层。

3.根据权利要求1所述的一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，其特征在于：所述洗涤液

储存箱内设有尿素浓度检测器，所述洗涤泵通过管道和洗涤液储存箱连接。

4.根据权利要求3所述的一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，其特征在于：所述洗涤液

储存箱上还设有控制器，所述尿素浓度检测器、回收泵和洗涤泵均与控制器连接。

5.根据权利要求1所述的一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，其特征在于：所述填料板

上均匀设有导流孔，所述导流孔为倒置圆锥形设置。
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一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于尿素回收技术领域，具体是指一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装

置。

背景技术

[0002] 尿素是由碳、氮、氧、氢组成的有机化合物是一种白色晶体，是动物蛋白质代谢后

的产物，工业上用氨气和二氧化碳在一定条件下合成尿素，作为一种中性肥料，尿素适用于

各种土壤和植物，它易保存，使用方便，是目前使用量较大的一种化学氮肥,我国化肥厂尿

素生产中造粒塔一般普遍采用的是圆柱形或矩形的高大混凝土构筑物，造粒塔通过造粒喷

头喷洒尿素熔融物料经自然通风降温而形成尿素颗粒产品。

[0003] 由于化学反应过程、喷头喷射及不正常的操作状态等，造粒塔顶排放气中带有不

可忽视的粉尘量，随着生产规模的扩大，其损失价值和对环境的污染也越来越严重，大约喷

洒每吨物料会产生1.5～4.5kg的粉尘，排放的粉尘量很大一部分降落在造粒塔周围和厂区

附近，大大增加了厂区和其附近的大气腐蚀强度，造成金属设施被腐蚀，混凝土路面破裂，

农作物减产和其他植物枯黄。

实用新型内容

[0004] 为解决上述现有难题，本实用新型提供了一种通过洗涤回收机构进行双重彻底化

粉尘洗涤吸收，并通过尿素浓度检测器控制自动检测进行循环洗涤或回收泵送操作的尿素

造粒塔塔顶粉尘回收装置。

[0005] 本实用新型采取的技术方案如下：本实用新型尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，包

括回收塔、进气口、排气口、粉尘收集腔、回收泵、洗涤泵、洗涤液储存箱和洗涤回收机构，所

述进气口设于回收塔底部，所述排气口设于回收塔顶端，所述粉尘收集腔设于回收塔内底

部，所述粉尘收集腔上端设有开口，所述粉尘收集腔水平位置低于进气口水平位置，所述进

气口上设有鼓风机，所述洗涤回收机构设于回收塔内且位于排气口下方，所述洗涤泵和洗

涤回收机构通过管道连接，所述洗涤液储存箱和洗涤泵通过管道连接，所述回收泵和粉尘

收集腔通过管道连接，所述洗涤液储存箱内设有洗涤液；所述洗涤回收机构包括一级布液

器、二级布液器、一级雾化喷头、二级雾化喷头和填料板，所述一级布液器和二级布液器水

平设于回收塔内且一级布液器位于二级布液器上方，所述一级雾化喷头均匀分布于一级布

液器上且朝向向下，所述二级雾化喷头均匀分布于二级布液器上且朝向向上，所述填料板

设于一级布液器和二级布液器之间，所述一级布液器和二级布液器均与洗涤泵通过管道连

接。

[0006] 进一步地，所述回收塔内一级布液器上方设有除雾层，除雾层为设有多个平行间

隔设置的叶片的除雾器，除雾器的表面设有网状结构层，网状结构层既能降低气流对叶片

表面的冲刷，又能增大叶片表面的比面积，有助于水膜的形成来捕捉粒径较小的液滴且能

够快速引流，进一步实现高效除雾。
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[0007] 进一步地，所述洗涤液储存箱内设有尿素浓度检测器，所述洗涤泵通过管道和洗

涤液储存箱连接。

[0008] 进一步地，所述洗涤液储存箱上还设有控制器，所述尿素浓度检测器、回收泵和洗

涤泵均与控制器连接。

[0009] 进一步地，所述填料板上均匀设有导流孔，所述导流孔为倒置圆锥形设置。

[0010] 采用上述结构本实用新型取得的有益效果如下：本方案尿素造粒塔塔顶粉尘回收

装置，针对含有尿素粉尘气体运动方向朝上的特点，将洗涤回收机构设于进气口上方，通过

雾化喷淋和对向逆流冲击将气体中粉尘充分吸收，而作为大颗粒粉尘易沉降设置粉尘收集

腔作为承接，并通过设置一级布液器和二级布液器形成多重洗涤效果，并设置填料板上倒

置圆锥形的导流孔，增加气体滞留与洗涤液吸收的时间，进一步加强了粉尘的吸收彻底性

和气体洗涤的纯净度，而设置设置尿素浓度检测器通过控制器使得洗涤泵和回收泵可自行

进行循环洗涤和尿素回收的控制。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型一种尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置整体结构示意图。

[0012] 其中，1、回收塔，2、进气口，3、排气口，4、粉尘收集腔，5、回收泵，6、洗涤泵，7、洗涤

液储存箱，8、洗涤回收机构，9、鼓风机，10、一级布液器，11、二级布液器，12、一级雾化喷头，

13、二级雾化喷头，14、填料板，15、除雾层，16、尿素浓度检测器，17、导流孔。

具体实施方式

[0013] 结合附图，对本实用新型做进一步详细说明。

[0014] 如图1所示，本实用新型尿素造粒塔塔顶粉尘回收装置，包括回收塔1、进气口2、排

气口3、粉尘收集腔4、回收泵5、洗涤泵6、洗涤液储存箱7和洗涤回收机构8，所述进气口2设

于回收塔1底部，所述排气口3设于回收塔1顶端，所述粉尘收集腔4设于回收塔1内底部，所

述粉尘收集腔4上端设有开口，所述粉尘收集腔4水平位置低于进气口2水平位置，所述进气

口2上设有鼓风机9，所述洗涤回收机构8设于回收塔1内且位于排气口3下方，所述洗涤泵6

和洗涤回收机构8通过管道连接，所述洗涤液储存箱7和洗涤泵6通过管道连接，所述回收泵

5和粉尘收集腔4通过管道连接，所述洗涤液储存箱  7内设有洗涤液；所述洗涤回收机构8包

括一级布液器10、二级布液器11、一级雾化喷头12、二级雾化喷头13和填料板14，所述一级

布液器10和二级布液器11水平设于回收塔1内且一级布液器10位于二级布液器11上方，所

述一级雾化喷头12均匀分布于一级布液器10上且朝向向下，所述二级雾化喷头13  均匀分

布于二级布液器11上且朝向向上，所述填料板14设于一级布液器10和二级布液器11之间，

所述一级布液器10和二级布液器11均与洗涤泵6通过管道连接。

[0015] 其中，所述回收塔1内一级布液器10上方设有除雾层15；所述洗涤液储存箱7内设

有尿素浓度检测器16，所述洗涤泵6通过管道和洗涤液储存箱7连接；所述洗涤液储存箱7上

还设有控制器，所述尿素浓度检测器16、回收泵5和洗涤泵6均与控制器连接；所述填料板14

上均匀设有导流孔17，所述导流孔17为倒置圆锥形设置。

[0016] 具体使用时，尿素造粒塔将排放的含有尿素粉尘的气体经进气口2通过鼓风机9排

进回收塔1中，进入回收塔1中的气体中颗粒较大的尿素粉尘沉降落入粉尘收集腔4，剩余粉

说　明　书 2/3 页

4

CN 211612118 U

4



尘随气体向上进入洗涤回收机构8处，工作人员控制洗涤泵6将洗涤液储存箱7中洗涤液泵

送至一级布液器10和二级布液器11，并通过其上的一级雾化喷头12和二级雾化喷头13喷

洒，洗涤液将上升的气体中的粉尘充分吸收并落入粉尘收集腔4内和其中尿素颗粒融合，填

料板14进一步对粉尘吸收并通过导流孔17使吸收过粉尘的洗涤液流入粉尘收集腔4，而继

续上升的气体经过除雾层15，其中含有的雾气中少量的粉尘也被去除，进而不含粉尘的气

体通过排气口3排出，尿素浓度检测器16检测粉尘收集腔4内的尿素浓度达到20％时，通过

控制器使回收泵5将其泵送至尿素回收系统，而尿素浓度检测器16检测粉尘收集腔4内的尿

素浓度不足20％时，则通过控制器控制洗涤泵6循环使用。

[0017] 以上对本实用新型及其实施方式进行了描述，这种描述没有限制性，附图中所示

的也只是本实用新型的实施方式之一，实际的结构并不局限于此。总而言之如果本领域的

普通技术人员受其启示，在不脱离本实用新型创造宗旨的情况下，不经创造性的设计出与

该技术方案相似的结构方式及实施例，均应属于本实用新型的保护范围。
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图1
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