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(64) ° Leiteinrichtung fiir eine rotierende Schopfschere

(57) Die Erfindung betrifft eine Leiteinrichtung fiir eine rotierende Schopfschere, bei der
messerkopfeinlaufseitig ein horizontal und vertika! schwenkbares Fiihrungsrohr, im Bereich des
WMesserkopfes eine Leitfihrung und messerkopfauslaufseitig ein Auslaufteil angecrdnet ist. Ziel
der Erfindung ist es, eine sichere Fithrung der Walzader im Bereich der Schopfschere zu erreichen.
Aufgabe der Erfindung ist es, eine Leiieinrichtung zu schaffen, die eine enge Walzaderfihrung
messerkopfeinlaufseitig im Bereich der Messerk&pfe und messerkopfauslaufseitig sowie eine
Synchronisation der Quergeschwindigkeit des Fiihrungsrohres mit der Quergeschwindigkeit der
Kaliberrille ermoglicht. Die Erfindungsmerkmale bestehen darin, daR in einem Schutzmantel gin
selbstausrichtendes Flihrungsrohr angeordnet ist, dessen Fiihrungsspitze in den keilférmigen

~ Messerkopfspalt reicht und in Verlédngerung der Leitfihrung eine Grundplatte der Auslaufweiche
angeordnet ist, wobei die Auslaufweiche mit einer die Leitfithrung und das Fiihrungsrohr
iiberlappenden Fihrungswand versehen ist. Anwendung der Erfindung in Drahtwalzwerken.
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Titel der Erfindung

Leiteinrichtung fiir eine rotierende Schopfschere

Anwendunesseebiet der Erfindung

Die Brfindung betrifft eine Leiteinrichtung fiir eine rotis-
rende Schopfschere, bzi der messerkopfeinlaufseitig ein ho-
rizontal und vertikal schwenkbares Fihrungsrohr, im Bereich
des Messerkopfes eine Leitfiihrung und messerkopfauslauisei-
tig ein Auslauftell angeordnet ist.

Charakteristik der bekannten technischen Losunzen

Die auf Walzbldcken fertiggewalzbe und in Wasserkiihlstrecken
beschleunigte abgekilhlte Walzader weist qualitdtsmindernde
Anfangs~ und Endstiicke auf, die im Bereich zwischen Wasser-
kithlstrecke und Bundbindemaschine abzutrennen sind. Geeig-
nebe Finrichtungen sorgen dafiir, dal die Walzader in das ge-
windeartige Kaliber eingeleitet wird.

Nach der DD-P3 129 127 ist eine Leiteinvichbung beikannt, bel
der auf der Einlaufseite der rotierenden Schere eine Ablenk—
einheit mit zwangswelsex Ablenkung und zwangsfreier Rickfih-
rung des Walzgutes in den Messerbereich von flisgend gzelager-
ten, konischen ilesserkdpfen mit Kalibern, die als wendelfor-
nige Spiralen verlaufen, angeordnet ist. Die Ablenkeinhelt
ist ein feststehendes Gehduse nit einer in geradlinigzer Lauf-
richtung des Walzgutes durchgehenden Offnung, die in der Ho-
rizontalebene eine an den iesserkdpfen vorbeizelgende Hrwei-
terung besitzt, welche durch eine um ihre Ldngsachse dreh-
bare Stabfithrung mit einer in Kichbtung der Erweiterung sich
verjlingenden Fihrunzsnut seitlich begrenzv isbs



10

15

20

25

35

~2- 2211558

Nachteilig ist, daB bei einer weiten Walzaderfithrung die Walze
ader 5,5 -~ 6,5 mm im Durchmesser bel Walzgeschwindigkeiten

iber 50 m/s unkontrollierte Pewegungen macht und es damit zu
Storungen im technologischen Ablauf kommb. ’

GemdB WP B 23 D/215 596 ist einlaufseitig der Messerkﬁpfe ein
zwangsgefihrtes Schwenkrohr vorgeschen, widhrend schercnkopfe-
auslaufseitig ein in waagerechter Ebene schwenkbares Auslauf-
teil angeordnet ist, wobel das Auslsufteil aus drel in einer
Eoene nebeneinanderliegenden Auffangtvrichtern mit anschlielen-
den Filhrungscohren besteht. Um die Schwenkbarkeit des Aus—
laufteiles zu ermdglichen, igt dieses im Bereich der Fihrungs-
rohre mittels eines in der Grundplatte gefilhrben Japfens ge-
lagert und im Bereich der Auffengbtrichter exfolght die Ab-
stitzung auf einer avf der Grundplatte fest angeordneten
Gleitleiste. Die Bewegung des Auslaufteils erfolgt durch ei-
nen am Schersngehfduse angeordneten Arbeitszylinder, der mit dem
Auslaufteil verbunden ist. Zur Fihrung des Walzdrahtes in die
Messerképfe ist vor diesen ein Schwenkrohr angeordnet, das in
einer sbtirnseitig an einem Tisch angeordneten Halberung in

zwel Bbenen schwenkbar gelagert iste dur Ausfiithrung der Schwenk-
bewegung ist das Schwenkrohr mibttels eines Fihrungsstickes mit
der Kolbensbange eines am Scherengehiuse beweglich angeordneten
Arbeitszylinders verbunden. Die Zwangsfihiung des Schwenkrohres
erfolgt durch einen Gleitstein, der quer zur Walzrichtung auf
dem Tisch verschiebbar ist und mit der Kolbenstange eines am
Scherengehiuse angeordneten Arbeitszylinders verbunden iste

Da der Antrieb nicht synchron arbeitet, stimmb die RQuerge-
schwindigkeit des Schwenkrohres nicht mit der Quergeschwindige
keit der Kaliberrille iberein. Dadurch kommbt es zwischen AuSe
trittsfinung des Schwenkrohres und dem Kaliber der llesser-
kdpfe zum Verbisgen der Walzader und somit zu Stdrungen im
Produktionsablauf. Weiterhin ist der ungefiihrte Raum zwischen
der Austrittsdffnung des Schwenkrohres und den Messerkfpfen

vor der Zinleitung des Schnittes und hinter den Messerkdpfen
im Bereich des Auslaufteiles zu groB, so daB sich das Walz- >
gut unkontrollierbar bewegt und zu Storungen im Produkbions- B
ablauf fihrt.
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Das Ziel der Briindung besteht darin, eine sichere Fiihrung
de

der %Walzader im Bereich 2 Schopfschere zu erreichen.

Darlegzune des «esens der Zrfindung

Es ist aufgebe der Erfindung, eine Leiteinrichtung zu schaf-
fen, die eine enge Walzaderfilhrung messerkopfeinlaufseitig,
im Bereich der ilesserkopfe und messerkopfauslaufseitvig sowie
eine Synchronisabtion der Quergeschwindigkeit des Fiihrungs-
rohres mit der Quergeschwindigkeit der Kaliberrille ermbg-
licht. '

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe dadurch geldst, dal in dem
mit Kiihlmittel beaufschlagten und mit Bohrungen sowie einem
Elektromagnet versenenen Schutzmantel ein nach Schnittimpuls—
gabe zur Walzader selbst ausrichtendes Fithrungsrohr angeord-
net ist, dessen Flhrungsspitze in den keilfOrmigen ilesser—
kopfspalt reicht und das in Verlédngerung des Fihrungsrohres
eine bis zur ilittenachse der Messerkdpfe reichende Leitfiih-
rung angeordnet ist, in deren Verldngerung sich eine Grund-
platte der Auslaufweiche'anschliéﬁt, wobel die Auslaufweiche
mit einer die Leitflhrung und das Fihrungsrohr ﬁberlappenden
Flihrungswand versehen ist.

Bin weiteres Merkmal besteht darin, daB walzgubeinlaufseitig
am Unfang des Schutzmantels mehrere zur Aderlinie geneigte

Bohrungen, vorzugsweise im Bsreich von 15 ~ 450 und im An-

schluB daran liber die ganze Lidnge des Schutzmantels norizon-
tale Bohrungen rechtwinklig zur Wand des Schutzmantels ange-
ordnet sind.

Es gehort auch zur Erfindung, daB der Elektromotor horizontal
und in einem rechten Winkel zur Aderlinie im Schubzmantel an~
geordnet 1st.

Ein erginzendes Merkmal der Brfindung besteht darin, daB je
nach AuBerndurchmesser des Flihrungsrohres austauschbare Buchsen
auf den Fihrungsrohren angeordnst sind, '
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Die Erfindung beinhaltet auch, daB ein Arbeitszylinder an
einem Kell angreift, der Uber einen an einer Schwinge be~
festigben Gegenkeil mit einem ein Verschiebeschild aufwei-
sendes Gestinge verbunden ist.

Ausfiihrunssbeispiel

- Die ZErfindung soll nachstehend an zwei Ausfiihrungsbeisvielen

10

1>

35

e
néher erldubert werden. Bs zeigens

Fx}

‘ige 1 Seibenansicht der Einrichtung, im Schnitt lings zur
- Laufrichtung der Walzaderspitze (1. Ausfilhrungshei-

spiel)
Fig. 2 Schnitt A-A nach Fig. 1
Fige 3 Schnitt B-B nach Fige 1 (Ausfilhrungsform 1)
Fige 4 Schnitt B~B nach Fig. 2 (Ausflihrungsform 2)
Fige 5 Ansicht der Arbeitszylinder mit der Leitfihrung
Fige 6 Seitenansicht der Einrichtung, im Schnitt ldngs zur
Lavfrichtung der Walzaderspitze (2. Ausfihrungsbei-
spiel)
Fige 7 Schnitt A-A nsch Fig, 6
Fig. 8 Vorderansicht der Pig. 6
9 Schematische Seitenansicht der Fige 1
0

Schematische Seibtenansicht der Fig. 2

Von einer rotierenden Schopfschere 1 mit oberem Messerkopf 2
und unterem Messerkopf 3 ist die Flihrungs- und Ablenkeinheit 4
nit einem sich in Grundstellung vor dem Schnitt befindlichen
Fiihrungsrohr 5, welches um den einlaufseitig angeordneten Dyeh-
punkt in zwel ZIbenen schwenkbar ist, angeordnet. Der Fiih-

rungs—- und Ablenkeinheit 4 selbst ist ein Rohr 44 zugeordnst.

Das 1eicht schwenkbare Fﬁhrungsrohr 5 mit Flhrurgsspitze 38
befindet sich in einem it Bohrungen 19, 20, 21 versehenen
rungsrohres 5 ermdglicht. Die Flhrungsspitze 38 reicht bis
in den kellftrmigen Messerkopfspalt hinein. Unterhalb des

oberen Messerkopfes 2 ist im Drehpunkf 116 eine scowenkbare,
in Verléngerung des Flihrunusrohres 5 bis zur Mittenachse

der Messerké@fa 2, 3 reichende Leitflhrung 7 zum zZinfihren
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der Vialzader in das Kaliber und zum Anheben des Flhrungs—
rohres 5 angeordnet. Auslaufseitig ist in Walzrichtung hinter
den Messerkdpfen 2, 3 eine fest eingestellte Auslaufweiche 8
gum Leiten der getrennten Welzaderteile in zwel unterschied-
1iche Richbtungen vorhanden, In Verldngerung der Leitfihrung 7
schlieBt eine Grundplatte 24 der Auslaufweichie 8 an, Die Ause
laufweiche 8 weist sine die Leitfiihrung 7 und das Fihrungs-
rohr 5 Uberlappende Fihrungswand 25 suf.

Die Einrichbung arbeitet wie folgt:

In den Fig. 1 bis 5 sowie 9 und 10 ist das 1. Ausfiihrungsbei-
spiel dargestellt. Bine Walzaderspitze 1&uft in Pfeilrichbtung
durch das Rohr 54, einen Binlauftrichter 10 in das Fihrungs—
rohr 5 ein und gelanzt iber die schwenkbare Leitfihrung 7
durch eine Ausleufweiche 8 in Rohre 27 der @alzlinie, Das Fih-
rungsrohr 5 wird in dieser Grundstellung nach Fig. 2 fixiczrt,
z. B. durch die Kraft einss Arbeibszylinders 11 lber Druck-
stbBel 12 auf ein elastischés Zwischenstiick 13 und damit auf
einen Hebel 14. Nach Impulsgabe durch einen Walzgubindikator
wird der Kolben des Arbeitszylinders 11 zurlickgezogen und
somit die Fixisrursg des Fihrungsrohres 5 aufgenoben. Durch
Bebatigung eines Mechanismus, Z. B. elnes Arbeitszylinders 15,
erfolgt das Anhsben der Walzader mittels der um ginen Dreh-
punkt 16 schwenkbaren Leitfiihrung 7 in das Kaliber des obe—
ren Messerkopfes 2. Durch die Zwangsfithrung der Walzader im
Kaliber erfolgt eine Ssitwirbtsbewegung der Ader, der das

in zwei Ebensn frel bewegobare und beisplelsweise kardanisch
gelagerte Fihrungsrohr 5 zwanglos folgen kanne Pie Lagerung
des Fihrungsrohres 5 kann auch iber im Binlauftrichter 10
befestigbe Bolzen 17, die in mit Langldchiern versenenen
Laschen 18 gleiten, in zwei Gbenen erfolgen. Das in die End-
lage gelangende Fiihrungsrohr 5 wird dort durch eins Halte-
einrichbung, %. B, einen Elektromagneten 35, arretiert ., Der

“Hlektromaznet 35 ist horizontal und in einem rechten Winkel

35

‘Kihlung, z. B. durch Wasser oder Lult, des Fihrungsronres 2

zur Aderlinie im Schutzmantel & angeordnet. Zine ausreichende
[

wird durch eine Zufuhr {iber die Bonrungen 19, 20, und 21 ge-

=en 19 walzguteinlsufseitis

[

wihrleistet, wobel mehrere Bohrun

am Unfeng Ces Schutzmantels 6 vertelll unter einenm Winkel von
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vorzugsweise 15 - 450 zur Aderlinie genelglb und im AnschluB

daran die Boarunsen 20, 21 iiber die ganze Ldnge des Schutz-

£
mantels 6 verteilt horizontal unter einem rechbten Winkel zur
Jand des Schubzmantels 6 anzeordnet sind. Durch unterschied-
liche Beaufschlagung des Fithrungsrohres 5 mit Kihlmittel
durch die Bohrunzen 20, 21 wird die Rohrbewegung in einem
Tnnsnraum 22 des Schubznantels 6 unterstitzt. Ricklaufboh~
runegen 23 an der Unterseite des Schutzmantels 6 unterstiitzen
die Kunlmittelabfuhr und verhindern beil Wasser die Schmutz—
ablagerungen durch Wasserverunreinigungen, Vor Einleitung des
Schnittes wird im Bereich der Messerkdpfe 2, 3 die untere und
seitliche Fihrung der Walzader durch die Leitfilhrung 7, eine
Grundplatte 24 und eine Fihrungswand 25 gewdhrleistet. Die
WYalzaderspitze 1liuft durch einen Flhrungskanal 26 in das

Rohr 27 dar Schrottabfuhr. Bei der Seitwirbsbewegung der ‘ialz-

* adern in den Messerkdpfen 2, 3 gelangh das Walzgut zwangs-

35

liufipg zwischen ein Obermesser 28 und ein Untermesssr 29 und
wird zerteilt. Das nachfolgende Stiick der Walzader wird durch
einen Keil 30 der Auslaufweiche 8 in einen Fiihrungskanal 31
abgelenkt o Die Flihrungskandle werden nach oben durch eine
leicht demontisrbare Deckplatte 32 begrenzt. Der Innenraum
22 des Schutzmantels 6 kann entsprechend Fige 3, 4 unter-
schiedlich susgebildet seine Durch die Anordnung des Arbeits-
zylinders 11 am Hebel 4 wird das Fiuhrungsrohr 5 in der ge-
zeichneten Grundstellung fixiert. Zum Zweck eines schnellen
Fiihrungsrohrwechsels ist der Schubtzmantel 6 getellt in ei-
nen Deckel 33 und in ein Unterteil 34, Die Kilhlmittelzu-
fuhr, z, B. durch Wasser, erfolgt getrennt mitbels der Boh~-
rungen 20 und 21, der Wasserablauf durch die Rlcklaufboh~
rungen 23 sowie durch die Stirnseite des Schubzmantels 6,

die auch als Fithrungskulisse ausgebildet sein kann; mbgliche
Das zweite Ausfithrunssbeispiel ist in den Fig. 6 bis 8 ent-
haltene Hier wird nur nittels eines Bebtitigungselementes die
Hub- und Schwenkbewegung des Fihrungsrohres 5 mit der Walz-
ader eingeleitet und der Rilckhub des Fihrungsrohres 5 in die
Grundstellung susgeflhrt. Die Walzaderspitze 9 lauft durch
ein im Drehpunkt 36 kardanisch gelagertes Flhrungsrohr 5, das
auslaufseitig eine Spitze 38 besitzt, die die Walzader bis
dicht an die Messerkdpfe 2, 3 exakt fihrt, Nach der Impuls-
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gabe zur Einleitung des Schopfschnittes wird zur Bevitigung
eines Lrbeitszylinders 39 ein Keil 40 hewegt, der liber einen
an einer Schwinge 41 befestigten Gegenkell 42 und damit Uber
eine Fubklsppe die Walzader und das Fihrungsrohr 5 anhebt.
05 Die Schwinge 41 ist in einem Drehpunkt 16 gelagerb. Der Walz-
draht wird vom Xaliber der iesseridpfe 2, 3 gegriffen und
zum Schnitt geflhrt. Nach dem Durchlauf der gesamben Walz—
ader erfolgt die Rickfiihrung des Flihrungsrohres 5 in die
Grundstellung. Uber den Arbeitszjlinder 39 wird mittels des
10 Keils 40, der sich in siner seitlichen Fihrung 45 bis zu
einen Anschlag 46 bewegt, an dem sich ein Gesténge 47 mit
einem Verschiebeschild 48 befindet, das Fiihrungsrohr 5 zuriick-
gezogen, Das Fihrungsrohr 5 befindet sich im Schutzmantel 6,
in dem durch seitliche Offnungen 50 der Wasserzu- und durch
15 das kohr 51 der Wasserabflufi erfolgt. In der auslaufseitigen
Stirnwand des Schutzmantels 6 befindet sich eine Fihrungs—
kulisse 49, deren Hbhe fiir das Filhrungsrohr 5 des griBien
¥alzdrahtdurchmessers ausgelegh ist. Beim Einsatz der Fih-
rungsrohre 5 fir kleinere Walzdrahtabmessungen erfolgt die
20 Anpassung an die Filhrungskulisse 52 mittels Buchsen 37 auf
denm Fihrungsrohr 5. Bel Walugutdurchmessern im Bereich von
5,5 bis 6,5 mm und Walzgescawindigkeiten lber 20 m/s treten
bei Walzgubablenkung relativ hohe Zentrifugal~ und Reip-
krafte am Walzgut auf, die zu Storungen im Walzaderlauf
25 fiihren. Um diese stbrenden Einfliisse gering zu halten, sind
méglichst kleine Ablenkwinkel®, 2@y B und y erforderlich,

- Der Winkelc¢1 zwischen der Laufrichtung der Walzader im Fih-
rungsrohr zur Horizontalen, der "«‘{inkelo{,2 zwischen der “Yauf-
richtung der Walzader in der Auslaufweiche 8 zur dorizontalen

30 und der Wipk91[2 swischen der Laufrichtung der Walzader im
Fithrungsrohr 5 zur Geradsauslaufrichtung der geschopften
Walzader liegen deshalb im SBereich von O bis 2°, Der Winkely”
des Keiles 30 liegt dezegesn im Bareich von 2 bis 15°,

Durch die Erfindung erfolgt eine sichere Fihrung der %alz-

35 sder messerkopfeinlaufseitig, im Bereich der Messerkopfe und

‘messerkopfauslaufseitig. Damit kommt es in diesen Sereichen
zu keinen StSrunzen im technologischen Ablauf.
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der messerkopfeinlaufseitig ein horizontal und verbikal
schwenkbares Fihrungsrohr, im Bereich des llesserkopfes

eine Leitfihrung und messerkopfausiaufseitig ein Auslauf-
vell angeordnst ist, gekennzeichnet dadurch, daB in dem

mit Kithlmittel beaufschlagben und mit Bohrungen (19, 20,
21) sowie einem Elektromagneten (35) versehenen Schub z-
mantel (&) ein nach Schnittimpulsgabe zur Walzader selbst
ausrichtendes Pithrungsrohr (5) angeordnet ist, dessen Fiih-
rungsépitze (38) in den keilfbrmigen Messerkopfspalt reicht
und in Verléngerung der Leitfihrung (7) eine Grundplatte
(24) der Auslaufweiche (8) angeordnet ist, wobei die Aus-
laufweiche (8) mit einer die Leitfithrung (7) und das Fih-
rungsrohr (5) Gberlappenden Filhrungswand (25) versehen ist.

Leiteinrichfung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,.
daB walzguteinlaufseitig em Umfang des Schutzmentels (6)
mehrere zur Aderlinie geneigbte Bohrungsn (19), vorzugs—

-welse im Bereich von 15 = 450 und im Anschlu8 daran iUber

die ganze Linge des Schubzmantels (6) horizontale Boh-
rungen (20 und 21) rechtwinklig zur #and des Schubzman-
tels (6) angeordnet sind.

Leiteinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB der Elektromagnet (35) horizontal und in einem rech-
ten Winkel zur Aderlinie im Schubzmantel (6) angeordnet
iSte

Leiteinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB je nach AuBendurchmesser des Fithrungsrohres (5)
austauschbare Buchsen (37) auf den Fﬁhrungsrohfen {(5)
angeordnet sind.
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5. Leiteinricitung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
dal ein Arbeitszylinder (39) an einem Keil (40) an-~
greift, der lber einen an einer Schwinge (16) vefestigten
Gegenkeil (42) mit einem ein Verschiebeschild (48) auf-
05  weisenden Gestidnge (47) verbunden ist,

Hierzu_.S_ Seiten Zeichnungen
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